- wir schaffen Luft -

Beschreibung

Pumpféhige zementgebundene Schut-
tung mit warme- und trittschalldammen-
den Eigenschaften

Anwendungsbereich

airpor rapid ist ein pumpfahiges Full-
material fir DAmm- und Ausgleichs-
schichten zwischen Balkenlagen,
Hinterflllungen, als Ausgleich von
Unebenheiten, sowie bei auf der

Rohdecke verlegte Installationsleitungen.

Eigenschaften

airpor rapid wird aus EPS Neuware in
abgestimmter Sieblinie und einem spe-
ziell aufgespriihtem Zusatzmittel

(auf EPS im Werk), welches auf der
Baustelle mit Zement als Bindemittel
(2 Sack bauseits) unter Wasserzugabe
(bauseits) zusammengesetzt und zur
Herstellung von Ausgleichsschichten
mit warme- und trittschallddmmenden
Eigenschaften eingesetzt.

airpor rapid ist eine schnell hartende,
hydraulisch gebundene Ausgleichsdam-
mung. Das Produkt ist bei erdfeuch-
tem Einbau in einer Dicke von 60 mm
bereits nach einem Tag begehbar und
kann nach 2 Tagen mit einer Lastvertei-
lungsschicht (Estrich) versehen werden.

Verarbeitung

airpor rapid kann in erdfeuchter Kon-
sistenz mit herkdbmmlichen Misch- und
Férdermaschinen, hergestellt und ge-
férdert werden. Die Verarbeitung erfolgt
auf die gleiche Art und Weise wie bei
einem herkdmmlichen Zementestrich.
Eine zusatzliche Verdichtung ist bei
airpor rapid nicht erforderlich wodurch
auch kein Volumenverlust entsteht.

Mischempfehlung

200 Liter airpor rapid wird mit 2 Sack
CEM 1 42,5 R/N oder CEM |1 42,5 ALL
Zement und ca. 20 ltr. Wasser ange-
mischt. Mischempfehlung ca. 3 Minuten.

Feuchtigkeit / Belegreife

Die Bestimmung der Restfeuchte

kann grundsétzlich liber verschiedene
Verfahren erfolgen. In der Praxis hat
sich die CM-Messmethode zur Pri-
fung der Restfeuchte am eingebauten
airpor rapid bewéhrt. Die Einwaage
betragt 10 g und wird Gber den gesam-
ten Querschnitt entnommen. Bei einer
Druckanzeige von max. 1,2 bar ist die
Belegreife erreicht. Alternativ empfehlen
wir die Sichtprifung, bei der ein Stiick
10 x 10 cm mit scharfem Messer Uber
die gesamte Einbaustéarke vorsichtig
herausgeschnitten wird. Zeigt sich Uber
den gesamten Querschnitt eine Farbge-
bung wie in der oberen Randzone, lasst
dies auf eine gleichmaBige Trocknung
schlieBen.



Technische Daten

Geprift nach DIN 18560 Teil | ;
DIN EN 16025-1

Sackinhalt 200 Liter

Sécke pro Palette 10 Stlck (2m3)
Warmeleitfahigkeit 0,088 W/(m*k)
Schuttdichte des EPS Trockenmortels ca. 290 kg/m3 (+ 5%)
nach DIN EN 1097-3°

Frischmortelrohdichte nach DIN EN 12350-6* ca. 340 kg/m?3 (+ 10%)
Druckspannung bei 10 % Stauchung > 500 kPa
Druckspannung bei 2 % Stauchung > 350 kPa
Wasserdampfdiffusionswiderstandszahl Ty

nach DIN 4108-3"

Brandverhalten nach DIN EN 13501-1 E

KorngréBe des EPS Materials 2-6 mm

Mindesteinbaustérke 30 mm

Wasserzugabe je m® 100 Liter

Bindemittelanteil je m3 250 kg

Verarbeitungszeit mind. 45 min bei 20°C / 65 % rlF
Verarbeitungstemperatur +5°C bis 30°C
Begehbarabhéngig von Einbaustérke und Bauklima nach 1 - 2 Tagen

Belegreif — CM Messung (max. 12 Masse - %) nach 1 - 2 Tagen

abhangig von Einbaustarke und Bauklima

Binder - Chromat reduziert
Mindesthaltbar bei trockener Lagerung
6 Monate ab Herstelldatum

Allgemeine Hinweise

Die von uns verarbeiteten Rohstoffe und produzierten Erzeugnisse unterliegen strengen Werkskontrollen. Wir weisen darauf
hin, dass unsere Produkte auf Ihre Eignung zu prifen sind. Die entsprechenden BEB-Merkblatter, sowie die aktuellen DIN-
Vorschriften sind zu beachten.Die vorstehenden Angaben wurden nach bestem Wissen aufgrund unserer Versuche und
Praxiserfahrungen zusammengestellt. Eine korrekte und damit erfolgreiche Verarbeitung unserer Produkte unterliegt nicht
unserer Kontrolle. Eine Gewéhrleistung kann nur fir die Gute unserer Produkte im Rahmen unserer allgemeinen Geschéfts-
bedingungen, nicht jedoch fur eine erfolgreiche Verarbeitung tbernommen werden. Mit diesem Merkblatt werden alle bishe-
rigen Informationen tber das Produkt ungultig.
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