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Ce principe s'applique particulièrement 
aux pompes submersibles pour eaux usées. 
A l'heure de la transition énergétique, 
le comportement des consommateurs, 
sensibilisés aux économies d'eau, a beaucoup 
évolué.

Cette rationalisation de la consommation 
engendre des eaux usées contenant de plus 
en plus d'extraits secs et moins de substrat dû, 
par exemple, au changement d'alimentation 
qui augmente la proportion de graisse ou 
les lingettes qui génèrent des extraits secs 
additionnels. 

Les effets du changement climatique 
imposent, en outre, des restrictions 
internationales concernant la réduction des 
émissions de CO2.

Les pompes submersibles pour eaux usées 
doivent désormais résister aux phénomènes 
météorologiques extrêmes, tels que les fortes 
précipitations.

Il faut donc proposer des solutions efficaces 
qui se doivent de répondre à toutes ces 
contraintes, tout en restant abordables.

Nos connaissances et notre longue expérience 
dans ce domaine nous ont permis de faire 
évoluer nos pompes submersibles, éprouvées 
pour eaux usées, afin de développer la 
nouvelle famillle de pompes  d'assainissement 
Wilo-Rexa, pour l'avenir.

Des exigences complexes  
nécessitent des solutions simples.

Un système idéal :
La modularité de la  

famille Wilo-Rexa facilite l'étude  

de projet et le choix du produit
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Simplicité et flexibilité - le principe modulaire.
La famille Wilo-Rexa est d'une conception complètement nouvelle. Sa structure 
modulaire, composée d'éléments principaux – moteur, système hydraulique, 
accessoires - en font un système extrêmement flexible. Sa grande simplicité facilite 
l'étude de projet et le choix du produit, vous permettant de disposer d'une solution 
optimale pour toutes les utilisations et applications essentielles. 

La modularité de la gamme Rexa permet d'obtenir une solution standard, la Wilo-
Rexa FIT, économique et rapidement disponible. La Wilo-Rexa PRO, proposée 
en produit standard et en système configurable, répond aux applications plus 
spécifiques. Ces deux systèmes se distinguent par une optimisation du moteur et de 
l'hydraulique, par des composants fiables et par une faible consommation d'énergie.

La série Wilo-Rexa convient au transport des
ƒ   eaux sales et eaux usées
ƒ  eaux usées et boues contenant des matières fécales
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Fiabilité maximale et efficacité énergétique  
pour chaque domaine d'application.

Plus d'efficacité énergétique : grâce à un 

rendement hydraulique élevé et à une 

technologie moteur IE3 en option

Plus de sécurité : grâce à une étanchéité moteur de 

qualité réalisée avec une double garniture mécanique

Fiabilité maximale 

dans tous les domaines 

d'utilisation :  

grâce à la roue Vortex 

non colmatable et à 

passage libre intégral
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Wilo-Rexa PRO, 
construction renforcée

Le système des professionnels pour les 
applications sur mesure : des configurations 
selon vos besoins. La Wilo-Rexa PRO est 
certifiée ATEX en série et adaptée à un 
fonctionnement en continu. La pompe est 
fabriquée en fonte grise et équipée de série 
pour l'utilisation avec un variateur de vitesse. 
La Wilo-Rexa PRO allie ainsi une rendement 
optimisé avec une sécurité de fonctionnement 
exemplaire.

Idéale
ƒ  pour l'évacuation et le transport intermédiaire 

des eaux sales ou usées, en provenance des 
stations de pompage, puits et bassins 

ƒ  dans les bassins tampons d'eaux pluviales 
(bassins d'orage)

ƒ  pour le fonctionnement intermittent ou 
continu dans les stations d'épuration

Professionnelle et efficace
ƒ  hydraulique Vortex non colmatable avec 

passage libre intégral 
ƒ  exécution robuste pour la grande majorité 

des applications
ƒ  technologie de moteur basse consommation 

IE3 en option
ƒ  connecteur moteur pour une maintenance 

réduite sur les câbles
ƒ  étanchéité longitudinale à coeur de fil pour 

une sécurité maximale
ƒ  exécution robuste entièrement en fonte grise

Wilo-Rexa FIT, 
prête à l'emploi

La solution économique, pour des applications 
standards : installation et raccordement pour 
une utilisation directe.  
La Wilo-Rexa FIT s'utilise pour une installation 
immergée stationnaire ou mobile.  
La pompe dispose d'un carter moteur en inox 
avec une sonde thermique PTO intégrée, 
d'une chambre à huile intermédiaire avec 
double garniture mécanique, ainsi que 
d'une roue Vortex non colmatable assurant 
un fonctionnement sûr. La Wilo-Rexa FIT 
constitue donc la solution parfaite pour la 
plupart des applications.

Idéale
ƒ  pour un fonctionnement intermittent dans 

les stations proches des bâtiments et des 
sources d'effluents

ƒ  pour l'évacuation des eaux sales et usées 
des stations de relevage

ƒ  pour une installation mobile

Rapidité et fiabilité
ƒ  disponibilité sur stock et mise en œuvre 

rapide
ƒ  manipulation facile, pas de commande de 

niveau supplémentaire requise
ƒ  hydraulique Vortex non colmatable avec 

passage libre intégral
ƒ  exécution à coût optimisé avec carter 

moteur en inox

05



1

Wilo-Rexa FITWilo-Rexa PRO

Deux pompes, un principe  
en résumé.

1   câble moteur enfichable détachable

2   interrupteur à flotteur

3   condensateur intégré en version 
monophasé

4   entrée de câble enfichable moulée, 
avec étanchéité longitudinale, pour une 
protection absolue contre l'infiltration 
d'eau en cas de dommages au câble  
(= concept Wilo)

5   chambre à huile intermédiaire accessible 
de l'extérieur, avec électrode de détection 
de fuite

6   deux joints coulissants indépendants de 
série

7   hydraulique Vortex non colmatable

8    pour raccordement suivant DN ou DN 
supérieur*

9   Passage libre intégral = Diamètre nominal

10   ATEX de série (Rexa PRO)

*selon la la version, hors DN50.
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Caractéristiques techniques (50 Hz)  Wilo-Rexa FIT Wilo-Rexa PRO
Hmax 28 m 28 m

Qmax 28 l/s
94 m³/h

28 l/s
94 m³/h

2 pôles à bride DN 50 PN10
DN 65/DN 80 PN 10

DN 50 PN10
DN 65/DN 80 PN 10

4 pôles à bride DN 65/DN 80 PN 10
DN 80/DN 100 PN 10

DN 65/DN 80 PN 10
DN 80/DN 100 PN 10

Carter moteur AISI 304 EN-GJL-250
Câble H07RN-F,  

avec connecteur
H07RN-F,  
avec connecteur

Condensateur 1~ intégré boîtier externe
Interrupteur à flotteur 1~ raccordé au moteur* boîtier externe

Protection ATEX non oui
Joint côté moteur Carbone/Céramique Carbone/Céramique
Joint côté pompe SiC/SiC SiC/SiC

Matériau du corps de pompe EN-GJL-250 EN-GJL-250
Matériau de la roue EN-GJL-250 EN-GJL-250
Type de roue Vortex Vortex

Passage libre (mm = DN) 50/65/80 mm 50/65/80 mm

Surveillance de la température du 
bobinage

Sonde PTO avec remise en marche 
automatique en monophasé

Sonde PTO (sonde PTC en option)

Surveillance externe de la chambre 
d'étanchéité pour la chambre à huile 
intermédiaire

Accessoire en option Accessoire en option

Entrée de câble avec étanchéité 
longitudinale

– •

Surveillance d'étanchéité intégrée 
pour le compartiment moteur

– •

Mode de fonctionnement immergé S1 S1
Mode de fonctionnement sec S2 15 min./S3 10 % S2 30 min./S3 25 %
Fonctionnement en variation de 
vitesse

– • (option)

Revêtement Ceram – •

• = oui, – = non 

*suivant modèle
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Avec roues  

SOLID et  

moteurs IE3

Brochure produit

Pour le relevage et le transport des eaux 
chargées. En toute fiabilité.
Wilo-EMU FA. 
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Wilo 
Pioneering for You.

Notre promesse

Depuis, cette tradition perdure grâce à des 
innovations déterminantes, à l’instar de la pre-
mière pompe à haut rendement utilisée dans 
le domaine du chauffage, de la climatisation 
et de la réfrigération. Ces développements té-
moignent de notre engagement responsable à 
l’égard d’une gestion optimale des ressources 
précieuses telles que l’énergie et l’eau. Le 
groupe Wilo, dont le siège se trouve à Dortmu-
nd, est aujourd’hui un fournisseur international 
de pompes et de systèmes de pompage dans 
le domaine du traitement de l’eau.

Nous sommes à votre service dans le monde 
entier. 

Depuis 1872, Wilo développe des solutions 
intelligentes qui définissent régulièrement de 
nouveaux standards dans nos domaines d’acti-
vités. Caspar Ludwig Opländer, le fondateur de 
Wilo, avait déjà pour objectif, avec son usine 
de produits en cuivre et en laiton, d’améliorer 
et de simplifier la distribution d’eau. Et c’est 
en 1928 que son fils Wilhelm met au point le 
premier circulateur mondial.
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Daniel Busuioc, International Projects Coordinator Group Competence Team, WILO SE Hof/Germany

« Les meilleures  
solutions émergent  
grâce à une excellent  
partenariat,

À une époque où les ressources naturelles 
deviennent de plus en plus rares, la gestion 
responsable de l’eau devient un enjeu de 
première importancec’est pourquoi nous 
nous engageons à vos côtés avec des dé-
veloppements innovants, des solutions de 
produits durables et un accompagnement au 
quotidien pour vous proposer des solutions 
fiables d’économie de l’eau. C’est ce que nous 
appelons « Pioneering for You ».

Un partenaire sur lequel vous pouvez 
compter.

Avec plus de 7 500 employés et 60 sites de 
production et de distribution répartis dans le 
monde, nous mettons tout en oeuvre pour 
répondre chaque jour, de façon personnalisée 
et optimale, aux souhaits et aux exigences de 
nos clients et utilisateurs – qu’il s’agisse de 
bureaux d’études, d’installateurs ou d’exploi-
tants. Nous nous employons à leur simplifier 
leur travail au quotidien grâce à nos produits, 
solutions et prestations. 

Notre signature « Pioneering for You » traduit 
ainsi notre engagement : une véritable écoute 
de nos clients, l’exigence d’une qualité irrépro-
chable et la passion pour la technologie. 

ce que je qualifie de  
Pioneering for You. »
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Système de traitement des eaux flexible et évolutif.

Wilo est l’expert système qui vous accompagne tout au long de votre 
projet en vous proposant des solutions sur mesure. Depuis l’étude et 
le dimensionnement jusqu’à la mise en service et à l’entretien. Nous 
sommes le partenaire que vous recherchez pour maîtriser les exigences 
toujours croissantes en matière d’élimination des eaux chargées. 
La demande d’un rendement énergétique et d’une rentabilité plus 
élevés, l’augmentation des matières solides dans les eaux chargées, le 
nombre croissant de règlementations et les législations de plus en plus 
contraignantes en font partie. Ce qui est sûr, c’est que vous pouvez 
nous accorder votre confiance lorsqu’il s’agit de transporter des eaux 
chargées.

Aperçu de la compétence Wilo en ma-

tière d'eaux chargées

Compétence systèmes Wilo et domaines d'applications

Le transport des eaux usées  
a enfin son système.
Avec Wilo.
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Drainage et protection contre les crues 
La nature des eaux usées est très variable 
selon qu’il s’agisse de rabattement de la 
nappe phréatique ou de transport de grandes 
quantités d’eau dans le cas d’inondations. 
La pompe submersible pour eaux chargées 
Wilo-EMU FA a également fait ses preuves 
dans ces configurations. Grâce à ses nombreux 
systèmes hydrauliques, elle est en mesure de 
s’adapter à presque tous les fluides et vo-
lumes. Une efficacité qui vous permet de faire 
face au drainage.

Traitement des eaux chargées
La pompe Wilo-EMU FA est polyvalente et 
fiable sur toute sa gamme de puissance. Elle 
est donc appropriée pour être utilisée dans les 
différents étapes de stations d’épuration. De 
la station de pompage intermédiaire jusqu’au 
bassin d’orage, où les dépôts accumulés 
sur le fond du bassin doivent être retirés en 
combinaison avec une pompe Wilo-EMU SR 
(nettoyage au jet). 

Collecte et transport des eaux usées
Les villes et les communes collectent les 
eaux chargées dans des usines de pompage 
et doivent les transporter jusqu’à la station 
d’épuration en toute fiabilité. La nécessité 
de garantir la sécurité de fonctionnement 
s’impose malgré l’augmentation de la teneur 
en matières solides. Grâce à sa granulométrie 
plus importante et à ses différents systèmes 
hydrauliques, la pompe Wilo-EMU FA repré-
sente une solution fiable et efficace.



6 Wilo-EMU FA

Efficacité contrôlée et ga-

rantie. 

Résolue de manière optimale 

avec la Wilo-EMU FA.

De nos jours, les consommateurs économisent davantage la précieuse 
ressource qu’est l’eau. Cette économie entraîne cependant un accroissement 
du pourcentage de matières solides dans les eaux chargées et complique de 
plus en plus leur transport. 
Wilo propose une solution simple : la pompe submersible pour eaux chargées 
Wilo-EMU FA. 
Vous configurez vous-même cette technologie et vous l’adaptez à pratique-
ment chacune de vos exigences. Du drainage au transport des eaux chargées.
La vaste gamme de différents systèmes hydrauliques et les diverses motorisa-
tions vous l’autorisent : vous disposez de votre Wilo-EMU FA en fonction des 
performances exactes demandées, même en ce qui concerne sa résistance. 
Le revêtement bi-composants de série peut être remplacé par un revêtement 
Wilo-Ceram pour transporter des fluides abrasifs ou corrosifs. Il présente une 
excellente adhérence et une extrême résistance contre les fluides agressifs 
grâce à l’alumine qui entre dans sa composition.
La Wilo-EMU FA - une pompe adaptée à vos exigences. Afin que vous puissiez 
transporter aussi bien les eaux usées que les eaux chargées brutes en toute 
fiabilité.

Aperçu des avantages :

 ƒ Configurable et parfaitement 
adaptée à vos besoins
 ƒ Sécurité de fonctionnement grâce 
à une technologie fiable et pérenne
 ƒ Coûts d’entretien et de fonction-
nement réduits 
 ƒ Diverses homologations EX 
disponibles (p. ex. ATEX, FM, CSA)
 ƒ Convient à une utilisation en 
fonctionnement continu à l’état 
immergé et non-immergé

La Wilo-EMU FA deviendra  
votre Wilo-EMU FA. 
Configuration sur mesure.
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Wilo-EMU FA avec roue SOLID-G et techno-

logie de moteur FKT

Revêtements et matériaux 
spéciaux

 ƒ Revêtement vernis bi-compo-
sants de qualité supérieure en 
série
 ƒ Surfaces extérieures disponibles 
en revêtement Wilo-Ceram C0, 
pour les milieux corrosifs
 ƒ Matériaux spéciaux pour 
milieux hautement agressifs sur 
demande

Grande variété de roues

 ƒ Différentes formes de roues 
pour le pompage toujours 
optimal de divers fluides
 ƒ Adaptation optimale des 
performances hydrauliques 
de la pompe au point de 
fonctionnement souhaité
 ƒ Surfaces intérieures pouvant 
être revêtues de Wilo-Ceram 
C1-C3 contre les fluides 
abrasifs

Coffrets de commande  
Wilo-Control 

 ƒ Régulation du niveau par inter-
rupteurs à flotteur, capteurs de 
niveau ou cloche à immersion
 ƒ Commande aisée, du bouton 
à l’affichage écran à base de 
symboles et de textes
 ƒ Commande jusqu’à huit 
pompes, avec dispositifs de 
surveillance
 ƒ Accès à distance optimal 
par GSM, GPRS, Modbus ou 
BAC-Net

Technologie de moteur éprouvée

 ƒ  Technologie de moteur efficace 
pour moteurs refroidis en 
surface ou à refroidissement 
naturel
 ƒ  Appropriée pour le fonctionne-
ment immergé et non-immergé
 ƒ  Sécurité de fonctionnement 
maximale grâce à différentes 
possibilités de surveillance  
(p. ex. bobinage moteur, 
chambre d'étanchéité, paliers 
moteur) 
 ƒ  Technologie de moteur basse 
consommation IE3 en option
 ƒ  Multiples variantes d'étanchéité
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Sous réserve de modifications.

SOLID-G, semi-ouverte

Wilo-EMU FA. 
La roue appropriée à la majorité des fluides.

Comparaison des roues.

Lors du choix du système hydraulique, il est nécessaire de tenir compte des facteurs inhérents à 
l’installation, tels que les rapports d’arrivée, la nature du fluide ou le volume de transport. 
Le meilleur compromis doit alors être trouvé entre le rendement et la sécurité du processus afin 
d’optimiser l’installation.

multicanaux. Pour votre Wilo-EMU FA, vous 
avez la possibilité de choisir une roue adaptée 
à votre installation, telles que les rapports 
d’arrivée, la hauteur manométrique et le type 
de fluide. Avec Wilo, vous pouvez compter sur 
un transport efficace et sûr. Quelle que soit la 
nature du fluide.

Qu’il s’agisse d’eaux chargées brutes, d’eaux 
chargées pré-épurées ou d’eaux usées, une 
roue appropriée est exigée pour effectuer un 
transport optimal des différents fluides. Aucun 
défi ne se ressemble et nous vous proposons 
donc une grande variété de formes de roues - 
de la roue Vortex à la roue SOLID, en passant 
par les roues 

non colmatableRendement

Diamètre nominal DN

Roue Vortex

Roue monocanal

SOLID-T, fermée

Roue à deux canaux

Roue multicanaux

Rendez-vous sur notre 

site www.wilo.fr pour 

tout savoir sur notre 

solution complète.

Technologie de moteur Wilo-EMU FA
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Caractéristiques techniques :*
Qmax : 418 m³/h 
Hmax : 62 m
Granulométrie : 40-130 mm

Caractéristiques techniques :*
Qmax : 1200 m³/h  
Hmax : 40 m 
Granulométrie : 45-200 mm

Caractéristiques techniques :*
Qmax : 344 m³/h 
Hmax : 61 m 
Granulométrie : 80-90 mm

Caractéristiques techniques :*
Qmax : 2 830 m³/h 
Hmax : 55 m 
Granulométrie : 78-170 mm

Caractéristiques techniques :*
Qmax : 7 800 m³/h 
Hmax : 103 m 
Granulométrie : 50-130 mm

*Caractéristiques techniques, sur la base d'un raccordement secteur de 
50-Hz.
** En fonction de la granulométrie.

Roue Vortex

Roues monocanales fermées

Roue SOLID-G semi-ouverte

Roue SOLID-T fermée

Roues multicanaux fermées (roues à deux, trois, quatre canaux)

 ƒ   Eaux chargées brutes
 ƒ   Eaux chargées pré-épurées
 ƒ   Eaux usées
 ƒ   Boues brutes et boues digérées
 ƒ   Fluides contenant des élé-
ments grossiers

 ƒ   Eaux chargées brutes**
 ƒ   Eaux chargées pré-épurées
 ƒ   Boues brutes et boues digérées

 ƒ   Eaux chargées brutes
 ƒ   Eaux chargées pré-épurées
 ƒ   Boues brutes et boues digérées

 ƒ   Eaux chargées brutes
 ƒ   Eaux chargées pré-épurées
 ƒ   Boues brutes et boues digérées

 ƒ   Eaux chargées pré-épurées
 ƒ   Eaux usées
 ƒ   Boues brutes et boues digérées
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Technologie de roue SOLID. Sécurité de fonctionnement, faible 

tendance au colmatage, rendement élevé.

Plus la teneur en matières solides est élevée dans le fluide, plus le risque de colmatage est 
important. Il en résulte un risque de pannes plus élevé. Dans les cas extrêmes, cela signifie pour 
l’exploitant des frais de maintenance plus importants. La solution consiste à mettre en œuvre 
une technologie peu sensible au colmatage, spéciale pour les eaux chargées brutes, et qui 
présente un rendement élevé : SOLID. Les roues garantissent une sécurité de fonctionnement 
maximale et réduisent simultanément les frais d’exploitation. Deux variantes SOLID existent - 
chacune d’elle étant une solution à haut rendement.

La gamme SOLID. 
Vos roues pour les eaux très chargées.

Technologie de moteur Wilo-EMU FA
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Wilo-EMU FA 15.95T- 
270 + FK202-4/27

Wilo-EMU FA 15.44W- 
363 + FKT 27.1-4/22

Wilo-EMU FA 15.95E-317 
+ FK 202-4/27

Coût global en cinq ans

Wilo-EMU FA avec roue SOLID – comparaison économique

Type de démarrage Direct Direct Direct

Nombre d'heures de fonctionnement par jour 10 h 10 h 10 h

Passage libre 110 mm 130 mm 78 mm x 105 mm

Refoulement 80 l/s 80 l/s 80 l/s

Hauteur manométrique 15,5 m 14,5 m 15,5 m

Puissance moteur 23 kW 35 kW 20,5 kW

Nombre de pôles 4 4 4

Economie  

de coûts d’env. 

23 000 €

Frais d'achat* 28 130 € 27 170 € 28 130 €

Frais énergétiques annuels** 8 395 € 12 775 € 7 482 €

Frais annuels de service et d'arrêt*** 2 000 € 500 € 1 000 €

La comparaison des coûts d’ensemble le démontre : Une Wilo-EMU FA avec une roue SOLID-T 
constitue une solution économique pertinente grâce à un rendement élevé pour des coûts énergé-
tiques réduits. 

Avantages :
 ƒ Très haute sécurité de fonctionnement même en cas d’eaux chargées brutes
 ƒ Frais énergétiques faibles par rapport aux roues Vortex
 ƒ Excellent compromis entre rendement et sécurité de fonctionnement
 ƒ Frais de maintenance réduits grâce à la faible tendance au colmatage - en mode de 
charge partielle également

     * Barèmes de prix bruts.
  ** Avec des coûts énergétiques constants de 0,10 €/kWh.
       Pompes pour eaux chargées installées à sec pour les eaux chargées brutes – installation à deux pompes
*** Estimation à partir des installations test sur le terrain pour 250 € par intervention après-vente.

La roue SOLID-T fermée.

Cette roue est parfaitement adaptée pour transporter des 
eaux chargées brutes de manière fiable avec une efficacité 
maximale. Elle présente des passages largement dimension-
nés afin de fournir un rendement particulièrement élevé. 
Grâce à sa géométrie optimisée, elle est particulièrement 
silencieuse et vibre peu. Le guidage homogène de l’écoule-
ment concourt à une sécurité de fonctionnement excellent. 

La roue SOLID-G semi-ouverte.

Choisissez cette roue lorsqu'il s'agit de transporter de 
façon fiable des eaux chargées brutes en alliant avec 
succès un rendement constant élevé et une faible 
tendance au colmatage, même en présence de com-
posants à fibres longues - en mode de charge partielle 
également. Des tubulures d'aspiration réglables et des 
bords de pales renforcés côté refoulement garantissent 
une efficacité et une résistance durables. 

Roue monocanal Roue Vortex Roue SOLID-T  
fermée

80 105 € 93 545 € 70 540 €
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Les variantes d'étanchéité. 
Sécurité de fonctionnement, double protection.

Wilo-EMU FA : parfaitement adaptée à l’installation immergée et à sec

 ƒ  Etanchéité normale pour charges normales. Garniture 
mécanique côté fluide, bague d'étanchéité de l'arbre en 
NBR ou FPM côté moteur.
 ƒ  Etanchéité de qualité supérieure pour charges élevées, 
réalisée par deux garnitures mécaniques tournant 
indépendamment l'une de l'autre.
 ƒ  Etanchéité de qualité supérieure pour charges extrêmes, 
obtenue par deux garnitures mécaniques en carbure de 
silicium tournant indépendamment l'une de l'autre dans 
une cassette en acier inoxydable.

Toute infiltration d’eau dans le moteur provoque une 
panne. Pour l’éviter, un carter d’étanchéité doté d’un joint 
côté moteur et côté pompe et une chambre d’étanchéité 
et de fuite sont intercalés entre le système hydraulique et 
le moteur. 

Les exigences demandées à l’étanchéité croissent en même 
temps que la teneur en matières solides et les éléments à 
fibres longues présents dans le fluide. Les étanchéités côté 
moteur et côté pompe peuvent donc être réalisée de trois 
manières différentes :

Le moteur est, avec le système hydraulique, la force qui entraîne votre pompe pour transporter sans panne 
des fluides de différentes natures. La Wilo-EMU FA s’adapte à vos exigences. Selon le type d’installation 
souhaité, vous pouvez opter pour des moteurs refroidis en surface ou des moteurs à refroidissement naturel. 
Vous avez aussi le choix entre plusieurs variantes d’étanchéité en fonction du fluide transporté. La possibilité 
de choisir entre différents dispositifs de surveillance est un avantage supplémentaire pour garantir la sécurité 
de fonctionnement. 

Wilo-EMU FA.
Des moteurs efficaces.

Technologie de moteur Wilo-EMU FA



13

Construction refroidie en surface ou refroidissement 
naturel ? L’installation est déterminante.

Rendement optimal avec les moteurs IE3

Dispositifs de surveillance

 ƒ  Surveillance du bobinage
 ƒ  Surveillance moteur/compartiment des 
bornes
 ƒ  Surveillance de la chambre d'étanchéité
 ƒ  Surveillance de la chambre de fuite
 ƒ  Surveillance de la température des paliers

Plus le rendement du moteur est élevé, moins 
il nécessite d'énergie. Vous pouvez choisir 
pour votre Wilo-EMU FA, outre les moteurs 
standard, des moteurs haut rendement de 
classe d'efficacité IE3 (selon CEI 60034-30). 
Grâce à leur rendement accru, vous pouvez 
réaliser une économie annuelle atteignant 
5 % des frais énergétiques. Grâce à une base 
de construction identique à celle des moteurs 
standard, pratiquement tous les systèmes 
hydrauliques sont à votre disposition et vous 
profitez en plus d'une homologation EX. 

Si vous planifiez une installation immergée dans des fosses, 
il est conseillé d’utiliser des moteurs refroidis en surface. 
Ils peuvent être utilisés en fonctionnement continu à l’état 
immergé, et à l’état non-immergé en service temporaire. 
Les moteurs refroidis en surface sont refroidis par le fluide 
qui les entoure.

Les moteurs à refroidissement naturel sont conseillés dans 
le cas d’une installation à sec, car ils peuvent être utilisés 
en fonctionnement continu à l’état immergé et à l’état 
non-immergé. Un système interne actif garantit le refroi-
dissement. La chaleur dégagée est amenée à l’échangeur 
de chaleur par le biais du réfrigérant. Il transmet la chaleur 
dégagée au fluide. 

Wilo-EMU FA avec roue SOLID-G et technologie de moteur FKT
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Surveillance et commande.
La maîtrise totale.

Les composants suivants sont surveillés :

Température du bobinage
La température est obtenue par des capteurs bimétal, PTC ou Pt100. 
Un dispositif spécial de limitation de la température ou de régulation de 
la température peut être monté. Dans le cas du dispositif de limitation, 
la désactivation doit se produire dès que la valeur seuil est atteinte. Un 
dispositif de régulation de la température permet de lancer une pré-
alerte à basse température. La désactivation n’intervient que lorsque la 
température est élevée.

Surveillance de l’humidité dans le compartiment des bornes et 
l’espace moteur
Des capteurs d’humidité spéciaux détectent et signalent de manière 
fiable les infiltrations de fluide ou la formation d’eau de condensation.

Chambre d’étanchéité
La chambre est remplie d’huile blanche médicinale. L’électrode à tige 
détermine la teneur en eau et la signale en fonction de la quantité d’eau 
présente dans l’huile.

Chambre de fuite
Cette chambre est vide en standard. Un interrupteur à flotteur déter-
mine la fuite et la signale en fonction de la quantité d’eau présente dans 
l’huile.

Température de palier
Lorsque les paliers s’échauffent trop, il faut couper le moteur pour 
éviter les pannes. Pour éviter cela et détecter à temps les dommages sur 
les paliers, la température des paliers peut être déterminée au moyen 
d’un capteur Pt100. Un relais analyse les données et indique constam-
ment la température courante des paliers du moteur.

Vous avez le choix entre différents équipements de surveillance en fonction du moteur afin de 
toujours contrôler le bon fonctionnement de la Wilo-EMU FA. Les bobinages, les comparti-
ments moteur, les chambres d’étanchéité, mais aussi la température des paliers sont contrô-
lables. Divers coffrets de commande sont disponibles pour réaliser la commande à distance et 
la surveillance de façon optimale.

Wilo-EMU FA – surveillance et commande 
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Wilo-Control EC-Lift 
 ƒ Sécurité de fonctionnement dans la commande et le contrôle d’une ou deux 
pompes grâce à diverses fonctions de surveillance et d’alarme
 ƒ Mesure des niveaux de remplissage d’une grande flexibilité grâce à un capteur de 
niveau ou des interrupteurs à flotteur
 ƒ Augmentation de la sécurité de l’installation lors de la commande de pompes dans 
les zones à risque d’explosion grâce à l’extension des fonctions de surveillance dans 
le mode « Ex » (côté matériel et logiciel)
 ƒ Facilité d’utilisation grâce à un menu alphanumérique à base de symboles et au 
bouton de paramètrage rotatif
 ƒ Etat de service consultable à tout moment et plus de confort grâce à l’intégration 
dans des systèmes de surveillance à distance via Modbus ou GMS, en option
 ƒ Installation flexible. Alimentation réseau universelle pour courant alternatif et 
triphasé et large plage de température de service de -30 °C à +60 °C.

Wilo-Control SC-Lift
 ƒ Sécurité de fonctionnement dans la commande et la surveillance pour quatre 
pompes grâce à une mesure précise des niveaux de remplissage avec un capteur de 
niveau et d’importantes fonctions de surveillance et d’alarme
 ƒ Facilité d’utilisation grâce à un menu alphanumérique à base de symboles et au 
bouton de paramètrage rotatif
 ƒ Affichage transparent de l’état de fonctionnement grâce à un affichage simple et 
clair
 ƒ Commande fiable et efficace grâce à une intégration en option des systèmes de 
commande à distance via Modbus, GSM ou GPRS
 ƒ Exécution disponible en option pour le raccordement direct (sans accessoires) de 
pompes et de capteurs de niveau à l’intérieur des secteurs à risque d’explosion

Coffrets de commande Wilo - aussi variés que nos pompes.

Pour assurer un parfait fonctionnement de votre installation, les pompes pour eaux chargées doivent 
être surveillées et les niveaux de remplissage doivent être relevés et régulés de manière optimale. Wilo 
vous propose à cet effet une large gamme de coffrets de commande dotés de différentes fonctions. 
Les coffrets de commande Wilo vous permettent de visualiser les états de fonctionnement à tout 
instant et vous êtes en mesure de commander votre installation avec précision, de garantir la sécurité 
de fonctionnement de vos pompes, et vous êtes averti aussitôt en cas d'alarme. Pour les grandes 
stations de pompage, il est également possible de fabriquer des coffrets de commande personnalisés, 
adaptés exactement à vos exigences. 

Wilo-Control CC-Lift 
 ƒ   Confort de commande et de surveillance pour huit pompes grâce à une mesure 
précise des niveaux de remplissage avec un capteur de niveau et d'importantes 
fonctions de mise en réseau, de surveillance et d'alarme

 ƒ   Facilité d'utilisation grâce à un menu à base de symboles/textes et un écran 
tactile

 ƒ   Sécurité maximale grâce au report de défauts Push par SMS vers quatre appareils 
mobiles

 ƒ   Affichage transparent de l'état de fonctionnement grâce à un grand écran tactile
 ƒ   Sécurité de fonctionnement supplémentaire et plus de confort grâce à une 
intégration des systèmes de commande à distance à l'aide de différentes 
technologies bus

 ƒ   Accès mondial aux données de processus à l'aide de l'interface de type web 
SCADA

 ƒ   Version adaptée aux besoins du client possible, programmable avec profils 
d'accès et d'utilisateurs individuels
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Revêtement Ceram de Wilo. 
Protection efficace contre  
la corrosion et l'abrasion. 

Protection  

efficace grâce  

au Ceram

Utilisation polyvalente.
Le revêtement protecteur permet aussi 

une utilisation dans de l'eau de mer ou de 

l'eau saumâtre, ainsi que des applications 

industrielles.

Revêtement Wilo-EMU FA

Comparé aux autres revêtements, le revêtement bi-com-
posants unique à base de polymère/alumine utilisé par Wilo 
offre une protection parfaite contre les fluides agressifs. 
Grâce à une résistance renforcée à la corrosion et à l’abra-
sion, il prévient efficacement l’usure et les agressions 
chimiques, et garantit ainsi un fonctionnement et des 
performances optimales. Par conséquent, le Ceram de Wilo 
augmente considérablement la durée de vie des pompes 
pour eaux usées.

Aperçu des avantages :

 ƒ  Résiste à la corrosion grâce à sa bonne adhérence 
sur support mouillé 
 ƒ  Résiste à l'abrasion grâce à son pourcentage 
d'alumine élevé 
 ƒ  Utilisation fiable aussi dans l'eau de mer et l'eau 
saumâtre, ainsi que dans les applications indus-
trielles
 ƒ  Liberté de combinaison des différentes exécutions 
de Ceram pour fluides spéciaux
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Ceram C3Ceram C2Ceram C1Ceram C0

Résistance

Eaux chargées alcalines (pH 11) +20 °C/+40 °C 1/1

Eaux chargées légèrement acides (pH 6) +20 °C/+40 °C 1/1

Eaux chargées fortement acides (pH 1) +20 °C/+40 °C 2/3

Hydroxyde d'ammonium (5 %) +40 °C 3

Décanol (alcool gras) +20 °C/+50 °C 1/1

Ethanol (40 %) +20 °C 1

Ethanol (96 %) +20 °C 3

Ethylène glycol +20 °C 1

Fioul domestique, diesel +20 °C 1

Huile de compresseur +20 °C 1

Méthyléthylènecétone (MEK) +20 °C 3

Lessive de soude (5 %) +20 °C/+50 °C 1/2

Solution de chlorure de sodium (10 %) +20 °C 1

Acide chlorhydrique (5/10/20 %) +20 °C 2/2/3

Acide sulfurique (10/20 %) +20 °C 2/3

Acide azotique (5 %) +20 °C 3

Toluène +20 °C 2

Eau de refroidissement et eau sanitaire +50 °C 1

Xylène +20 °C 1

Résistances du revêtement Ceram C0 de Wilo

Aperçu des revêtements Ceram de Wilo 

1 = résistant, 2 = résistant 40 jours, 3 = résistant au débordement (nettoyage immédiat conseillé)
Par rapport à une épaisseur de couche totale d'au moins 400 μm

Le revêtement Ceram de Wilo propose une protection intégrale pour 
les pièces les plus importantes de la pompe à moteur submersible pour 
eaux chargées Wilo-EMU FA.

Protection efficace. Exclusivité Wilo.

Le revêtement Ceram de Wilo existe exclusivement pour les pompes et les systèmes Wilo. Vous 
profitez d’une double sécurité. Dans un premier cas, celle d’avoir choisi un produit fabriqué sur 
mesure. Et deuxièmement de pouvoir utiliser une technologie durable qui propose en plus des 
temps d’arrêts réduits. Il existe en quatre exécutions :

D'autres listes de résistance 

pour Ceram C1, C2 et C3, ainsi 

que des caractéristiques tech-

niques des différentes sortes 

de Ceram sont disponibles sous 

www.wilo.com/watermana-

gement

Désignation Plage de température

Caractéristiques techniques

Protection contre Corrosion Corrosion Abrasion Abrasion

Mise en œuvre Pulvérisable Pulvérisable Matière solide Matière solide

Epaisseur de couche 0,4 mm 0,8 mm 1,5 mm 3 mm

Utilisation

Carter moteur, extérieur ⦁ ━ ━ ━

Carter hydraulique, extérieur ⦁ ━ ━ ━

Carter hydraulique, intérieur ⦁ ⦁ ⦁ ⦁

Roue ⦁ ⦁ ⦁ ━
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 ƒ   Encadrement sur place
 ƒ   Aide à l’étude
 ƒ   Sélection de produits
 ƒ   Programme de sélection Wilo Select
 ƒ   Calcul de courant
 ƒ   Aide au dimensionnement
 ƒ   Plans d’installation
 ƒ   Documentation

Nous vous simplifions l’étude et la sélection.

Nous souhaitons que vous ne choisissiez pas n’importe 
quelle solution, mais celle adaptée exactement à vos 
besoins. C’est pourquoi, avant l’achat, nous examinons 
ensemble vos spécifications et nous élaborons une solution 
produit personnalisée et économique en nous basant sur 
celles-ci. 

Des services avant-vente pour votre solution taillée sur 
mesure : 

« Des services  
qui vous  
offrent une  
assistance  
globale fiable.
C'est ce que nous 
appelons Pioneering 
for You.»

Partenariat

Les services Wilo. 
Pour vous, la solution complète et la garantie 
d'un partenariat.

En choisissant Wilo comme partenaire, vous êtes assuré d’opter non seulement pour des produits 
de qualité supérieure, mais aussi pour une solution complète proposant des services adaptés. Ceci 
signifie que nous vous assistons de manière fiable tout au long des phases du projet - de l’étude à la 
mise en service et l’entretien, en passant par le dimensionnement. Nous possédons l’offre adaptée à 
vos besoins.
En bref, Wilo est toujours à vos côtés. Personnellement et sur site. Avec des services locaux dans plus 
de 60 pays et plus de 1 200 techniciens dans le monde entier.
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 ƒ Manuels de maintenance personnalisés
 ƒ Solutions de pièces de rechange adaptées aux clients
 ƒ Contrôle du rendement
 ƒ Formations

 ƒ Certification
 ƒ Réception en usine
 ƒ Mise en service
 ƒ Démarrage 

Nous sommes à votre disposition. Après l’achat égale-
ment.

Nos solutions de S.A.V. taillées sur mesure couvrent l’en-
semble du cycle de vie de vos produits Wilo - même après 
l’achat. Pour ce faire, nous sommes représentés au niveau 
local et mondial par des techniciens de service compétents, 
nous garantissons à tout moment un approvisionnement 
rapide en pièces de rechange et nos renforçons votre 
savoir-faire au cours de formations ciblées. Simultané-
ment, nous nous efforçons d’améliorer constamment nos 
performances. 

Des services après-vente présentant pour vous une 
réelle valeur ajoutée.

Chez nous, votre investissement est rentable.

Lorsque vous avez pris votre décision, nous vous 
conseillons en détail lorsque vous voulez réaliser votre 
investissement. De plus, nous ne livrons pas uniquement 
votre solution, mais nous continuons à vous assister - de la 
certification à la mise en service. 
S’appuyant sur une expérience de longue date, nos spé-
cialistes qualifiés se chargent pour vous de procéder à une 
phase de test et de formation approfondie sur nos pompes.

Des services rentables pour vous.

Plus d'informations sur  
www.wilo.com/watermanagement



Agissez pour
le recyclage des
papiers avec
Wilo et Ecofolio.

4213326

Wilo Salmson France SAS
Espace Lumière - Bâtiment 6
53 bd de la République
78403 Chatou Cedex
T 0 801 802 802 (N° vert)
F 01 30 09 81 01
info@wilo.fr
www.wilo.fr



Brochure produit

L’efficacité au service 
de vos processus d’épuration.
Agitateurs submersibles Wilo. 
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Wilo
Pioneering for You.

Notre promesse

mière pompe à haut rendement utilisée dans le 
domaine du chauffage, de la climatisation et de 
la réfrigération. Ces développements témoignent 
de notre engagement responsable à l’égard d’une 
gestion optimale des ressources précieuses 
telles que l’énergie et l’eau. Le groupe Wilo, dont 
le siège se trouve à Dortmund, est aujourd’hui 
un fournisseur international de pompes et de 
systèmes de pompage dans le domaine du 
traitement de l’eau.

Nous sommes à votre service dans  
le monde entier. 

Depuis 1872, Wilo développe des solutions intelli-
gentes qui définissent régulièrement de nouveaux 
standards dans nos domaines d’activités. Caspar 
Ludwig Opländer, le fondateur de Wilo, avait déjà 
pour objectif, avec son usine de produits en cuivre 
et en laiton, d’améliorer et de simplifier la  
distribution d’eau. Et c’est en 1928 que son fils  
Wilhelm met au point le premier circulateur 
mondial.
 
Depuis, cette tradition perdure grâce à des  
innovations déterminantes, à l’instar de la pre-
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« Les meilleures  
solutions émergent 
grâce à un excellent  
partenariat,

c’est ce que j’appelle Pioneering for You. »

technologie. À une époque où les ressources 
naturelles deviennent de plus en plus rares, 
la gestion responsable de l’eau devient un 
enjeu de première importancec’est pourquoi 
nous nous engageons à vos côtés avec des 
développements innovants, des solutions de 
produits durables et un accompagnement au 
quotidien pour vous proposer des solutions 
fiables d’économie de l’eau. C’est ce que nous 
appelons « Pioneering for You ».

Un partenaire sur lequelle  
vous pouvez compter.

Avec plus de 7 500 employés et 60 sites de 
production et de distribution répartis dans le 
monde, nous mettons tout en oeuvre pour 
répondre chaque jour, de façon personnalisée 
et optimale, aux souhaits et aux exigences de 
nos clients et utilisateurs – qu’il s’agisse de 
bureaux d’études, d’installateurs ou d’exploi-
tants. Nous nous employons à leur simplifier 
leur travail au quotidien grâce à nos produits, 
solutions et prestations. 

Notre signature « Pioneering for You » traduit 
ainsi notre engagement : une véritable 
écoute de nos clients, l’exigence d’une 
qualité irréprochable et la passion pour la 

Daniel Busuioc, coordinateur de projets internationaux, groupe Competence Team,
WILO SE, Hof, Allemagne



4 Les applications

Traitement fiable des eaux usées.
Tout est clair pour vous.
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1  Bassin de rétention des eaux pluviales
2  Station hydraulique d'arrivée
3  Épuration mécanique
4  Décantation primaire
5  Épuration/activation biologique
6  Décantation secondaire
7  Station hydraulique d'évacuation
8  Traitement des boues

Vous pouvez nous faire confiance.

Nos experts vous assistent tout au long de 
l’ensemble des phases du projet, de l’étude à la 
mise en service et à la maintenance. Nos sys-
tèmes et nos solutions de produits posent de 
nouveaux jalons en matière de performance, 
d’efficacité énergétique, de standards de 
sécurité et de longévité et ce, pour l’ensemble 
des applications liées à l’élimination des eaux 
chargées.

Wilo – Le partenaire de vos défis.

Conséquence directe du changement cli-
matique, la réduction de la consommation 
énergétique et des coûts d’exploitation 
municipaux ou privés est devenue une 
préoccupation majeure. Ainsi, les défis 
deviennent de plus en plus complexes. On 
compte notamment la teneur grandissante en 
matières solides des eaux chargées, les normes 
et les réglementations de plus en plus strictes. 
Dans ce contexte, Wilo est un partenaire sur 
lequel vous pouvez entièrement vous appuyer 
quelque soit votre domaine d’expertise.
Cette brochure vous présente des produits 
adaptés à un processus d’épuration efficace.
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TR 50-2 à TR 120-1 Wilo-EMU TR 14 à TR 40 

Bassin de rétention des eaux pluviales. Une vidange 
complète grâce à des agitateurs submersibles à entraî-
nement direct.

Les bassins de rétention des eaux pluviales ont pour mission 
d’éviter toute surcharge de la station d’épuration pouvant 
être provoquée par les eaux pluviales acheminées dans la 
station. Les eaux pluviales accumulées dans les bassins de 
rétention sont très polluées, notamment après des périodes 
sèches prolongées, les matières solides pouvant se déposer 
au fond du bassin en raison de temps de séjour souvent 
élevés. Les agitateurs submersibles à entraînement direct 
de Wilo permettent une suspension continue de toute sé-
dimentation éventuelle. De forme compacte, ces agitateurs 
produisent les turbulences requises, même à des niveaux 
d’eau très faibles. Une fois vidé, le bassin de rétention 
d’eaux pluviales ne contient alors plus de résidus.

Le processus d’épuration.
Une solution optimale pour chacune de 
vos applications.

Le processus d'épuration

Traitement des boues. Une homogénéité garantie grâce 
aux agitateurs submersibles à vitesse semi-rapide.

En général, la biomasse est dégradée par des microor-
ganismes au sein de digesteurs en anaérobie pour être 
transformée en boues dites biologiques et en biogaz. Les 
boues biologiques sont ensuite épaissies pour réduire en-
core la teneur en eau et le volume. Des dispositifs spéciaux, 
réglables en hauteur, permettent d’extraire l’eau trouble 
de manière ciblée. Des agitateurs submersibles et à vitesse 
semi-rapide de Wilo favorisent l’homogénéisation de ces 
boues épaissies. Leur réduction planétaire à 1 étage et leur 
hélice en polyuréthane ou en acier inoxydable permettent 
une confi guration adaptée à chaque installation. En outre, 
ils s’installent facilement et fonctionnent de façon fi able 
grâce aux dispositifs de descente spéciaux Wilo.
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Wilo-Sevio ACT

Pour un traitement effi cace des eaux chargées, chaque exploitant doit 
disposer de technologies répondant aux exigences de chaque étape du 
processus d'épuration. Wilo vous accompagne tout au long de ce proces-
sus avec des solutions à la fois performantes et rentables.

Wilo-EMU TR(E) 212 à TR(E) 326

Épuration/activation biologique avec le processus MBBR. 
Mélange homogène possible avec le Wilo-Sevio ACT.

La méthode traditionnelle d'activation des boues nécessite une 
surface au sol importante et la sédimentation dans le bassin de 
décantation constitue souvent un défi . À cette étape du pro-
cessus de traitement des eaux chargées, le procédé MBBR qui 
fait appel aux particules porteuses de biomasse se révèle tout 
particulièrement avantageux. En effet, il tire aussi bien parti 
des atouts de l'activation des boues que de ceux du procédé à 
biofi lms. Le Wilo-Sevio ACT est muni d'un tuyau d'aspiration 
à télescope et d'une partie coudée dont l'angle se règle en 
fonction des besoins, ce qui permet de favoriser en continu 
le processus. Ce système innovant aspire en permanence les 
particules porteuses de la biomasse qui se trouvent en surface 
et les réintroduit en douceur dans le processus biologique 
sous la surface de l'eau. Le mélange est ainsi homogène et le 
processus MBBR stabilisé. 

Traitement biologique. Aucun sédiment grâce aux 
agitateurs submersibles à vitesse lente.

Après l’épuration mécanique, les eaux chargées contiennent 
encore de 60 à 70 % des impuretés sous forme dissoute. 
Les procédés microbiologiques sont employés pour la 
dégradation de ces eaux chargées en matières organiques. 
Des agitateurs submersibles et à vitesse lente de Wilo 
sont utilisés pour ce processus d’épuration biologique 
pour obtenir une mise en suspension et produire un fl ux. 
Équipés d’une réduction planétaire à 2 étages, d’une hélice 
à 2 ou 3 pales ainsi que de supports pouvant être librement 
positionnés dans le bassin, ils sont en mesure de répondre 
à toutes les spécifi cations. Par conséquent, les sédiments 
sont éliminés au cours de ce processus d’épuration.



8

Wilo-EMU TR 21

Les agitateurs submersibles de Wilo disposent des certificats 
des 3 normes différentes pour des atmosphères explosibles : 
ATEX, FM et CSA.

Agitateurs submersibles à vitesse rapide.
Une puissance maximum dans un minimum 
d’espace.

Une puissance maximum malgré dans un espace restreint.

Afi n d’éviter toute sédimentation des matières solides dans le bassin 
lors de l’évacuation de l’eau, ces matières solides doivent être mises en 
suspension et réparties. Les agitateurs submersibles et à vitesse rapide 
de Wilo ont, dans ce domaine, déjà pleinement prouvé leur effi cacité. 
Ces agitateurs à entraînement direct sont conçus de façon compacte. 
Par conséquent, ils peuvent être installés et descendus dans les espaces 
les plus restreints. Même l’installation ultérieure dans des ouvrages exis-
tants s’avère très simple. Pour des utilisations spéciales dans des puits de 
pompage, il est possible de monter les agitateurs submersibles au moyen 
d’une fi xation sur la conduite de refoulement ou le haut du bassin.

Bassin de rétention des eaux pluviales 
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o = en option,     ‐ = non disponible*Conformément à la norme CEI 60034-30.

Poussée max. (N)

Diamètre nominal (mm)

Vitesse nominale (tr/min)

Nombre de pales

Matériau composite

Matériau acier

Matériau côté moteur

Matériau côté fluide

Mode de fonctionnement

Température du fluide (°C)

Homologation Ex selon ATEX, FM, CSA

Moteurs IE3*

Moteurs IE4*

Joint

Moteur

45 65 75-240 185-350 330 210-830 505-1 100 

140 160 210 220 280 360 400

1 450 1 450 1 450 950/1 450 1 450 740/950/1 450 740/950

2 2 2 3 2 2/3 3

PUR PUR PUR - PUR PUR PUR

- - 1.4571 1.4571 - 1.4571 1.4571

SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC NBR SiC/SiC NBR NBR

SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC

Fonctionnement continu (S1)

3-40

o o o o o o o

- - - - - - -

- - - - - - -

Hélice

TR 14 TR 16 TR 21 TR 22 TR 28 TR 36 TR 40 
 

Caractéristiques techniques des agitateurs submersibles et à rotation rapide de Wilo

Avantages :

Une forme compacte pour des espaces 
restreints.

Agitateur submersibles et à entraînement 
direct Wilo en fonte grise. Hélice en composite 
ou en acier inoxydable.

 ƒ   Fiabilité absolue. Un fonctionnement sans 
engorgement grâce à des pales inclinées 
vers l’arrière et un moyeu auto-nettoyant.
 ƒ   Baisse des coûts. Un montage simple 
et rapide grâce aux possibilités flexibles 
de fixation (montage au sol, mural ou sur 
tuyauterie). Et ce, même dans les espaces 
confinés.
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Wilo-EMU TR 120-1

Wilo vous propose une solution parfaitement adaptée à vos besoins. 
Pour atteindre cet objectif, nous vous accompagnons tout au long 
des phases de votre projet, du dimensionnement aux concepts 
d'entretien. 

Agitateurs submersibles à vitesse semi-rapide.
Obtenir le bon mélange en toute simplicité.

Puissance variable. Pour les boues de toute nature.

L’homogénéisation qui a lieu dans le digesteur doit être effi cace 
pour permettre l’épaississement des boues. Nous avons, dans cette 
optique, équipé nos agitateurs submersibles à vitesse semi-rapide d’un 
engrenage à 1 étage. La puissance de poussée et la vitesse de rotation 
peuvent donc être ajustées selon la nature des boues traitées.

Traitement des boues
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o = en option,     ‐ = non disponible*Conformément à la norme CEI 60034-30.

160-1 920 570-2 370 1 145-2 850 1 670-3 940 430-2 120 2 990-6 620 

500 600 750 800 900 1 200 

130-610 190-540 150-250 200-300 90-250 170-240

3/2 3/2 3 3 2 2

PUR PUR PUR PUR/GFK PUR/GFK PUR/GFK

1.4571 1.4571 - 1.4571 - -

NBR NBR NBR NBR NBR NBR

SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC

NBR NBR NBR NBR NBR NBR

SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC

Fonctionnement continu (S1)

3-40 °C

o o o o o o

- - - - o -

- - - - o -

Caractéristiques techniques des agitateurs submersibles et à rotation moyenne de Wilo

Poussée max. (N)

Diamètre nominal (mm)

Vitesse nominale (tr/min)

Nombre de pales

Matériau plastique

Matériau acier

Chambre du moteur/d'étanchéité

Chambre d'étanchéité/de l'engrenage

Chambre de l'engrenage/préchambre

Préchambre/fluide

Mode de fonctionnement

Température du fluide (°C)

Homologation Ex selon ATEX, FM, CSA

Moteurs IE3*

Moteurs IE4*

Joint

Moteur

Hélice

TR 50-2 TR 60-2 TR 75-2 TR 80-1 TR(E) 90-2 TR 120-1

Avantages :

Pour un mélange optimal.

Agitateur submersibles Wilo avec réduction 
planétaire à 1 étage. Hélice en composite ou 
en inox.

 ƒ Sécurité de vos processus. Les dimensions 
des paliers de la réduction planétaire sont 
importantes pour une absorption efficace 
des efforts dynamiques.
 ƒ Utilisation efficace de l’énergie. La géomé-
trie innovante des pales assure un excellent 
rendement hydraulique, ce qui réduit les 
coûts énergétiques et les frais d’exploitation.
 ƒ Fiabilité absolue. Un fonctionnement sans 
colmatage grâce à des pales inclinées 
l’arrière.
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Wilo-EMU TRE 312

Agitateurs submersibles à vitesse lente.
Pour un flux maîtrisé.

Traitement biologique

Un mélange optimal et une suspension effi cace.

Pour favoriser les procédés microbiologiques lors du traitement des 
eaux chargées en matières organiques, l’activation doit être perma-
nente. Pour obtenir le fl ux requis, vous pouvez recourir aux agitateurs 
submersibles à vitesse lente de Wilo. Ces agitateurs se distinguent par 
une réduction planétaire à 2 étages et une charge équilibrée de l’hélice, 
ce qui garantit un fonctionnement silencieux. Si les conditions d’arrivée 
du fl ux sont défavorables, il est possible d’utiliser des agitateurs 
immergés Wilo comprenant une hélice à 3 pales. La charge de l’hélice 
reste donc fi able même en cas de position non optimale.
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● = en série     o = en option,     ‐ = non disponible*Conformément à la norme CEI 60034-30.

390-2 815 470-2 740 480-3 400 500-4 160 380-2 300 810-3 550 550-3 500 1 140-4 600

1 200 1 600 2 100 2 600 1 200 1 600 2 100 2 600 

62-158 32-79 21-59 16-49 59-154 38-77 21-52 21-45

2 2 2 2 3 3 3 3

GFK/vinylester GFK/vinylester GFK/vinylester GFK/vinylester PA 6C GFK/vinylester GFK/vinylester GFK/vinylester

- - - - - - -

NBR NBR NBR NBR NBR NBR NBR NBR

SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC

NBR NBR NBR NBR NBR NBR NBR NBR

SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC SiC/SiC

Fonctionnement continu (S1)

3-40 °C

o o o o o o o o

- o o o ● o o o 

o o o o o o o o 

Caractéristiques techniques des agitateurs submersibles et à rotation lente de Wilo

Poussée max. (N)

Diamètre nominal (mm)

Vitesse nominale (tr/min)

Nombre de pales

Matériau plastique

Matériau acier

Chambre du moteur/d'étanchéité

Chambre d'étanchéité/
de l'engrenage
Chambre de l'engrenage/
préchambre

Préchambre/fluide

Mode de fonctionnement

Température du fluide (°C)

Homologation Ex selon ATEX, 
FM, CSA

Moteurs IE3*

Moteurs IE4*

Joint

Moteur

Hélice

Avantages :

Une effi cacité parfaite pour une poussée 
maximale.

Agitateur immergé Wilo avec réduction 
planétaire à 2 étages et avec une hélice à 2 ou 
3 pales.

 ƒ Utilisation efficace de l’énergie. La géo-
métrie innovante des pales ainsi que les 
moteurs IE3/IE4 à basse consommation 
assurent un rendement hydraulique optimal, 
ce qui réduit les coûts énergétiques et les 
frais d’exploitation.
 ƒ Fiabilité à long terme. L’hélice GFK/PA6 à 
faible usure bénéficie d’une longue durée 
de vie et possède un autre atout : elle est 
auto-nettoyante. 
 ƒ Fonctionnement silencieux dû à la charge 
équilibrée de l’hélice, même dans des plages 
de poussée élevées et dans des conditions 
défavorables d’arrivée du flux.

Les agitateurs immergés à rotation lente de Wilo peuvent être intégrés à votre installation quand vous le souhaitez. 
Ils sont adaptés aux différentes profondeurs et géométries de bassin.

TR 212 TR(E) 216 TR(E) 221 TR(E) 226 TRE 312 TR(E) 316 TR(E) 321 TR(E) 326
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Wilo-Sevio ACT

Intégration possible à tout moment. 
Pour toutes les profondeurs et géométries de bassin.

Aspirateur de surface.
Optimisation du process de traitement grâce au 
brassage en douceur des bioporteurs.

Optimisation, mélange homogène.

L’expérience que nous avons accumulée dans 
ce domaine nous permet de savoir que le 
procédé à biofi lms et la méthode traditionnelle 
d’activation des boues présentent de plus en 
plus des limites. Transformer les installations 
en intégrant un process avec bioporteurs 
constitue une solution effi cace et innovante. 
Ce procédé optimise le processus d’épuration 
des eaux chargées et la performance des 
bassins utilisés tout en réduisant les besoins 
en décantation secondaire. L’objectif est de 
maintenir les bioporteurs en mouvement dans 
le bassin et, ainsi, d’améliorer le processus 
biologique.

Traitement biologique



15

Caractéristiques techniques

Aspiration des bioporteurs :
Le Wilo-Sevio ACT permet une répartition continue et un mélange en douceur 
des bioporteurs, ce qui garantit le maintien de la biomasse sur les particules 
porteuses. Le rejet près du fond permet de limiter la sédimentation et de 
garantir un mélange homogène.

Couche flottante constituée de bioporteurs :
Les bioporteurs qui affl eurent à la surface ne sont pas en contact avec les eaux 
usées et ne peuvent donc pas participer à la biodégradation. Le Wilo-Sevio ACT 
aspire ces bioporteurs pour les réintégrer dans le processus biologique sous la 
surface de l’eau.

6–10 W / m³

200-250 tr/min

3-4,5 kW

3 300 à 4 000 m³/h

1 010 mm

Puissance fournie

Vitesse de rotation de 
l'hélice

Puissance nominale 
du moteur

Débit

Diamètre de tuyau

Wilo-Sevio ACT SD 101...

Aperçu des avantages :

Une fabrication sur mesure :

 ƒ Pour le traitement biologique des eaux usées municipales et industrielles, par 
exemple dans les domaines d’élimination du carbone, de la nitrification et de la 
dénitrification
 ƒ Convient particulièrement aux stations d’épuration dont la superficie ne peut pas 
être augmentée 
 ƒ Idéal pour les stations d’épuration industrielles dans le domaine de l’agro-alimentaire 
et de la production d’aliments pour animaux ainsi que pour de la production de 
l’acier, du papier et les produits chimiques
 ƒ S’adapte à toutes les profondeurs et géométries de bassin
 ƒ Pour tous les types de bioporteurs
 ƒ Utilisation possible également pour aspirer les boues flottantes

Répartition homogène :
Plus les particules porteuses sont en contact avec le fl uide et meilleure est 
la performance de traitement. Grâce à un dimensionnement individuel et la 
technique innovante du Wilo-Sevio ACT, un résultat de traitement optimal est 
garanti.

 ƒ Economies d’énergie
 ƒ Investissements réduits
 ƒ Amélioration du procédé de traite-
ment
 ƒ Grande fiabilité de processus
 ƒ Mélange homogène et diminution 
des dépôts
 ƒ Installation aisée
 ƒ Intégration à tout moment

Déroulement et principe de fonctionnement :
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Désignation RésistancePlage de température

Eaux chargées alcalines (pH 11)

Eaux chargées légèrement acides (pH 6)

Eaux chargées fortement acides (pH 1)

Hydroxyde d'ammonium (5 %)

Décanol (alcool gras)

Éthanol (40 %)

Éthanol (96 %)

Ethylène glycol

Fioul domestique, diesel

Huile de compresseur

Méthyléthylènecétone (MEK)

Lessive de soude (5 %)

Solution de chlorure de sodium (10 %)

Acide chlorhydrique (5/10/20 %)

Acide sulfurique (10/20 %)

Acide azotique (5 %)

Toluène

Eau de refroidissement et eau sanitaire

Xylène

Avantages du revêtement Ceram C0 :

Chaque étape de traitement exécutée dans votre 
station d’épuration requiert des technologies fi ables. 
C’est le seul moyen de garantir un fonctionnement 
continu sans panne. Sans cela, il existe un risque d’être 
confronté à un dysfonctionnement dans des environ-
nements qui exposent les agitateurs submersibles à des 
fl uides en permanence corrosifs. Ces fl uides modifi ent 
les structures des surfaces et des matériaux des 
systèmes et peuvent générer des pannes.

Comparé aux autres revêtements, le revêtement 
bi-composant unique utilisé par Wilo offre une protec-
tion parfaite contre les fl uides agressifs. Grâce à une 
résistance renforcée contre l’abrasion et à la corrosion, 
il prévient effi cacement l’usure et les agressions 
chimiques et garantit ainsi un fonctionnement et des 
performances optimales. Par conséquent, le Ceram de 
Wilo augmente considérablement la durée de vie des 
agitateurs submersibles.

+20 °C/+40 °C 1/1

+20 °C/+40 °C 1/1

+20 °C/+40 °C 2/3

+40 °C 3

+20 °C/+50 °C 1/1

+20 °C 1

+20 °C 3

+20 °C 1

+20 °C 1

+20 °C 1

+20 °C 3

+20 °C/+50 °C 1/2

+20 °C 1

+20 °C 2/2/3

+20 °C 2/3

+20 °C 3

+20 °C 2

+50 °C 1

+20 °C 1

1 = résistant, 2 = résistant 40 jours, 3 = résistant aux débordements (nettoyage immédiat 
recommandé). Se réfère à une couche d’une épaisseur totale de 400 μm minimum.

 ƒ Résistance élevée et durable contre l’usure chimique et la corrosion
 ƒ Très bonne adhérence de 15 N/mm² sur les surfaces métalliques en 
milieu humide
 ƒ Testé par l’Office fédéral allemand des ouvrages hydrauliques (BAW)
 ƒ Sans solvant

Revêtement Ceram C0 de Wilo.
Protection efficace contre la corrosion.

Configurations possibles

Résistances du revêtement Ceram C0 de Wilo
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Avantages :

 ƒ Positionnement optimal de l'agitateur pour le processus 
d'épuration de votre choix
 ƒ Rapidement utilisable grâce à une installation simplifiée
 ƒ Frais d'entretien réduits : l'agitateur immergé de Wilo 
peut être facilement retiré du bassin pour son entretien

Des potences de levage pour un entretien simplifié et en toute sécurité

Des dispositifs de descente pour un positionnement optimal dans le 
bassin

Vous avez le choix.

Pour disposer de la puissance d’épuration de votre choix, vous 
devez avoir la possibilité de personnaliser votre agitateur au 
plus près de vos spécifications. C’est pourquoi chaque produit 
Wilo propose un large choix d’accessoires.

Dispositifs de descente. Pour un positionnement optimal.

Pour être efficace, votre agitateur doit également être parfai-
tement positionné dans le bassin. Les dispositifs de descente 
de Wilo ont été conçus pour un montage simple et fiable de 
votre agitateur, peu importe la géométrie de votre bassin. 
Nous vous proposons des systèmes flexibles pour un montage 
mural ou des unités de support fixes permettant même de 
placer l’agitateur à l’endroit de votre choix dans le bassin. 
Cette technique sophistiquée et les matériaux robustes 
utilisés garantissent une installation durable et fiable.

Potences de levage. Pour une installation fiable.

Économies de temps, montage simplifié et entretien aisé de 
votre agitateur immergé : avec les potences de levage de Wilo 
testées par l’institut allemand LGA, vous pouvez aussi profiter 
de ces avantages. Ces potences permettent, à chaque fois que 
vous le souhaitez, de soulever et d’abaisser, en toute sécurité, 
les agitateurs immergés pour les sortir ou les intégrer dans 
le bassin. Pour cela, nous vous proposons des potences de 
levage d’une portée de 3,2 m max. et d’une force de levage 
allant jusqu’à 500 kg. Les différentes pièces de certains 
modèles peuvent être démontées pour faciliter leur transport 
et leur déplacement. Les potences sont disponibles dans 
les matériaux suivants : acier, galvanisé, acier A2 (1.4301) et 
acier A4 (1.4571). Un treuil à mains en aluminium ou en acier 
inoxydable vient compléter le dispositif.

Large gamme d’accessoires.
Nous avons la solution adaptée  
à votre processus.

Nous nous tenons à votre disposition pour configurer avec vous l'équipement adapté à votre agitateur immergé Wilo.  
Plus d'informations sur www.wilo.com/watermanagement
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*Avec un coût énergétique constant de 0,10 EUR/kWh.
**Seuls les coûts énergétiques ont été pris en compte dans le calcul de l’amortissement.

3,5 kW -4,7 kW 1,2 kW

Économies d’énergie par bassin 1,2 kW × 2 2,4 kW

Durée de fonctionnement par an en heures 365 jours × 24 h 8 760 h
Coûts énergétiques 0,15 €/kWh

Économie sur les coûts énergétiques par bassin/an* 8 760 h × 0,10 €/kWh × 2,4 kW 2 102 €
Economies sur les coûts énergétiques pour 3 bassins/an* 2 102 € × 3 6 306 €
Total des économies sur les coûts énergétiques pour l’installation* 6 306 € × 10 ans 63 060 €

Calcul du délai d'amortissement

Calcul des économies sur le coût énergétique

Technique d'agitateur à haut 
rendement :

Exemple de calcul avec l'agitateur immergé Wilo-EMU TRE 312

Coûts d’investissement pour TR 90-2.24-4/12 6x 8 000 € 48 000 €

Coûts d’investissement pour TRE 312.138-4/17 6x 11 100 € 66 600 €
Frais supplémentaires pour la classe énergétique IE3 
(selon la norme CEI 60034-30) 18 600 €

Economies sur les coûts énergétiques pour 3 bassins/an* 6 306 €

Délai d’amortissement des coûts supplémentaires** 36 mois

Avec Wilo, c’est possible.

Toute décision d’achat devrait être fortement motivée par le critère suivant : les coûts 
énergétiques. Vos agitateurs submersibles sont, en effet, utilisés en fonctionnement 
continu. 
Les paramètres essentiels à prendre en compte sont la poussée (F) et la puissance 
électrique absorbée au point de fonctionnement (P1.1). Pour une comparaison objective 
des agitateurs, il faut défi nir le rendement hydraulique selon la norme ISO 21630, qui 
correspond au quotient de la force de poussée générée et de l’énergie électrique absorbée 
au point de fonctionnement. 

Wilo-EMU TRE 312. Baisse des coûts énergétiques même en fonctionnement continu.

Ce nouvel agitateur submersible vous permet de réduire vos coûts énergétiques.
La nouvelle géométrie des pales et le moteur immergé à haut rendement permettent une 
excellente performance énergétique, et ce, même en fonctionnement continu. Le gain 
total annuel montre que la puissance de poussée nécessaire s’avére plus économique.

 ƒ Excellentes valeurs de poussée 
avec une puissance absorbée 
minimum
 ƒ Délais d’amortissement courts 
grâce à une performance 
énergétique exceptionnelle
 ƒ Durée d’utilisation maximale 
avec des frais d’entretien 
minimes

Efficacité maximale.
Un avantage sur lequel vous pouvez compter.

Prescription fiable

Contexte
Nombre de bassins 3

Agitateur immergé par bassin 2

Période de fonctionnement 10 ans
Comparatif des agitateurs Wilo-EMU TR 90-2.24-4/12 Wilo-EMU TRE 312.138-4/17
Diamètre de l'hélice 900 mm 1 200 mm

Vitesse de rotation de l'hélice 241 tr/min 138 tr/min
Poussée 1 960 N 2 020 N

4,7 kW 3,5 kW

Différence des puissances absorbées P1.1

Puissance absorbée P1.1

Délai 
d'amortissement : 

env. 3 ans
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En optant pour les agitateurs 
submersibles de Wilo, vous bénéfi -
ciez de services taillés sur mesure en 
fonction de vos exigences.

Après-ventes :
-  Service local dans 60 pays
-  Plus de 1 200 techniciens Wilo 

dans le monde entier
-  Des manuels de maintenance 

personnalisés
-  Des solutions de pièces de 

rechange adaptées aux clients
-  Contrôle du rendement
-  Formation

Votre offre de services complète :

Avant-ventes :
-  Encadrement sur place
-  Aide à l’étude
-  Sélection de produits
-  Programmes de sélection
-  Calcul du courant
-  Aide au dimensionnement du 

réseau
-  Plans d’installation
-  Documentation

Ventes :
-  Certifi cats
-  Réception en usine
-  Mise en service
-  Démarrage

Chez Wilo, le conseil client débute avec un entretien personnel. Nous 
élaborons sur cette base des solutions personnalisées taillées sur 
mesure selon vos besoins. De plus, avec nos concepts de réparation et 
d’entretien rapides et fi ables, nous vous accompagnons tout au long de 
vos projets.

Bénéfi ciez de nos conseils pour réaliser vos projets.
Nous nous tenons à votre disposition pour défi nir ensemble vos 
besoins. A partir de là, nos spécialistes développent votre solution 
personnalisée en respectant scrupuleusement votre cahier des charges.

Vous pouvez compter sur notre sélection de pompes.
Nous utilisons un programme de sélection exhaustif pour pouvoir vous 
proposer la solution la plus économique et la plus adaptée à votre 
application.

Faites confi ance à notre qualité de fabrication.
Nos techniciens sont en charge du montage et du raccordement 
complet. De plus, ils entreprennent une phase de tests approfondie.

Etre un partenaire fiable est pour nous
un engagement pour vous garantir la meilleure 
expérience client possible.



Agissez pour
le recyclage des
papiers avec
Wilo et Ecofolio.

4213324

Wilo Salmson France SAS
Espace Lumière - Bâtiment 6
53 bd de la République
78403 Chatou Cedex
T 0 801 802 802 (N° vert)
F 01 30 09 81 01
info@wilo.fr
www.wilo.fr


