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VT - CITAL
Volet jalousie

Le concept du produit

Dormant Manceuvre
Manuelle (par systeme poignée
Profilés : batteuse, tournante ou levier ou
Modules de 63 mm, treuil) permettant une ouverture
assemblage en coupe droite symétrique et simultanée par
(vis inox). systéme de biellette jusqu’a 80°

(brevets Technal).

Chassis L S
lames alu Etanchéité :

Par joint brosse sur les
montants verticaux et joint
EPDM sur les traverses.
Evacuation des eaux par
drainage.
| Chassis Etanchéité renforcée (E,)
par drainage trou oblong et
déflecteur antirefoulement.

Options :
Profilés de liaisons permettant :
Chassis - la réalisation de chassis
lames mixtes filants,

- liaison avec coulissant CITAL
GL et fenétre CITAL FL.

QOuvrant

Chassis
moustiquaire

Profilés :
Lames aluminium ou lames
verre a bords chanfreinés.
Ouverture jusqu’a 80°.

Chassis filant Etanchéité .
Joint EPDM sur chaque lame.

Prise de volume :
Par joint en U de 5 a 6 mm pour
les lames verre.

Composition chassis jalousie
VT avec chassis a frappe FL

Options :
Version mixte lames aluminium
- - et verre.

Résistance a I'effraction
par renfort tige aluminium.

Composition chassis jalousie
VT avec chassis coulissant GL




Le concept du produit

Volet jalousie
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VT - CITAL

Volet jalousie

Les performances

DIMENSIONS MAXIMALES
TYPE DIMENSIONS MAXI (H x L) MANCEUVRES ACCESSOIRES
Chassis lames verre 1490 x 800 T1197 Avec 1 ensemble ressort
(12 lames) TVT6000 T1207
Chassis lames verre 1490 x 800 Avec 2 ensembles ressort
(12 lames) TVT6002 T1207
Chéssis lames verre 890 x 800 ;x;gggg Sans ensemble ressort
(7 lames) T1197 T1207
A T1249 - T1268 - T1197
Chassis lames alu 1490 x 800 TVT6002 Sans ensemble ressort
(12 lames) TVT6000 T1207
Chassis composés 1490 x 800 TI:QZ;‘? '}\-5'}?52?)0 Avec 1 ensemble ressort
(6 lames alu - 6 lames verre) TVT6002 T1207

RESISTANCE A L'ARRACHEMENT

TYPE

MODE DE TEST

RESULTATS

Chassis verre 1370 x 800
avec tige T7662

Essai d'arrachement de
la lame centrale

A 200 kg pas d'arrachement constaté

Lames verre 6 mm dans son

Essai d'arrachement de

A 100 kg aux extrémités glissement

support avec joint T7654 la lame verre constaté de 1 mm, pas d'arrachement
ETANCHEITE
TYPE CLASSIFICATION N° PV

Chaéssis lames verre
1010 x 800

A, Eg V., avec moustiquaire

R 15-03 -05 du 27/03/2015
SOCOTEC

Chassis lames alu
1010 x 800

A, E,; V., avec moustiquaire

R 15- 03 -06 du 24/03/2015
SOCOTEC

ENDURANCE

TYPE

CLASSIFICATION

Chassis lames verre
1370 x 800

Essais 1500 cycles continus Ouverture /Fermeture avec T1197
Légere usure constatée sur les dentures, fonctionnement normal.

Chassis lames alu
1370 x 800

Essais 1500 cycles continus Ouverture /Fermeture avec leviers T1249 - T1268
Pas d'usure constatée sur les dentures, fonctionnement normal.

Treuil sous charge
sans chassis
Essai interne

n°20131029-1-JFB

Essais 15000 cycles continus Ouverture /Fermeture sous charge de 10 kg
Grade 4 suivant norme.




Volet jalousie

Les inerties
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1,86 | 58,36 | 098 | 7,49 .
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Volet jalousie

Hauteur de chassis

DA ST

Nbre Hauteur Hauteur Hauteur (H) Hauteur (H)
lames (H) (HT) + Closoir + Closoir BTC
(N) chassis BTC inférieur et

inférieur supérieur
1 170 187 190,4 186,4
2 290 307 310,4 306,4
3 410 427 430,4 426,4
4 530 547 550,4 546,4
5 650 667 670,4 666,4
6 770 787 790,4 786,4
7 890 907 910,4 906,4
8 1010 1027 1030,4 1026,4
9 1130 1147 1150,4 1146,4
10 1250 1267 1270,4 1266,4
11 1370 1387 1390,4 1386,4
12 1490 1507 1510,4 1506,4
13 1610 1627 1630,4 1626,4
14 1730 1747 1750,4 1746,4
15 1850 1867 1870,4 1866,4
16 1970 1987 1990,4 1986,4
17 2090 2107 2110,4 2106,4
18 2210 2227 2230,4 2226,4
19 2330 2347 2350,4 2346,4
20 2450 2467 24704 2466,4

Lexique :

Hauteur chéassis (H)
de 01 a 20 lames la formule de calcul utilisée pour la hauteur est (N x 120) + 50.

Hauteur tableau (HT)
de 01 a 20 lames la formule de calcul utilisée pour la hauteur est (HC + 17).

Nota : le nombre maxi de lames pour une manceuvre est de 12, au-dela il est nécessaire de
doubler cette derniére. Cote a adapter en fonction de profilés de composition.
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Les applications volet jalousie
Volet lames aluminium

, ACCE IRE
PROFILES CCESSO S
Réf. Profilés Quantités | Coupes Débits Réf. Désignation Qté
T7650 L_:l;‘ﬂ 1L | — L-72 T1258 | Ensembile tringlerie 2
T1267 | Ensemble d’articulation alu 2 NA
T7651 Fﬂh-Jq 1L I L-72 ,
*T1403 | Equerre moustiquaire 4
T7656 | [ 1L ] L T1836 | Vis a bout pilote @ 5 x 25 8
17657 — L — L T1838 | Vis a tOle et a bout pilote @ 4,8 x 51 | 2 NA
T7671 | Talon d’étanchéité 2
T7658 | | 2H H = NAx120 +50 T7777 | Bouchon pour montant 2
T7660 — 2H 1 |H=NAx120+50 TVT6001 | Kit entraineur 1
L-73 TVT6002 | Poignée 1
*T7661 E 2H+2L | ~—— et
H-55
T7665 | ~fL . NxL | — L-75 JOINTS
Réf. | Désignation Quantité
OPTION *T1370 | Jonc moustiquaire 2H+2L
Réf. Profilés Quantités Coupes Débits T2310 | Joint de battement (NA +1) x L
T7662 ° NAx L | — L-156 T7690 | Joint brosse 2H
Drainage amélioré : Utilisation du déflecteur T1372 * : Spécifique moustiquaire
N : NOMBRE DE LAMES
NA : NOMBRE DE LAMES ALU
B Position fermée
Coupe horizontale
- L
42
N . =
TVT6001
o f I
© [
\
/ / CEY ]
T7777 35 / 31 /‘

T7658 17690 / 17661 / T7665

T1403

T1370

SEC-000033362

TVT6002

T7660




I Position fermée

Coupe verticale

42

120

=H

Hauteur tableau = HT
Hauteur chassis

128

48]

Fixation a chaque extrémité
par vis ou rivet no Technal

T2310

T7662

T7665

X

T1370

Les applications volet jalousie

Volet lames aluminium

B Position ouverte
Coupe verticale

=H

Hauteur tableau = HT
Hauteur chassis
120

128

I

e

Fixation a chaque extrémité

par vis ou rivet no Technal

VT - CITAL

T7661

T2310

T7662

T7665

T1370
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Les applications volet jalousie
Volet lames verre

i ACCESSOIRES
PROFILES
Réf. Profilés Quantités [ Coupes Débits Réf. Désignation Qté
17650 rsj-ﬂ 1L — L-72 T1197 | Ensemble manceuvre réversible 1
T1207 | Ensemble ressort 1**
T7651 | I Tt L-72 T1258 | Ensemble tringlerie 2
T7653 I_EE NV x L 1 L-75 T1269 Ensemble d’articulation verre NV
*T1403 | Equerre moustiquaire 4
T7656 r""_"'_"'l 1L — L
T1836 | Vis a bout pilote @ 5 x 25 8
T7657 | 1L — L T1838 | Vis a tole et a bout pilote @ 4,8 x 51 | 2 NV
T7658 [J—‘-] 2N — | H=NVx 120 + 50 T7671 | Talon d’étanchéité 2
T7777 | Bouchon pour montant 2
T7660 — 2H 1 |H=NVx120+50 ** - \/oir abagues
— JOINTS ' a
*T7661 2 2H+2L | — Lo Réf. | Désignation Quantité
*T1370 | Jonc moustiquaire 2H+2L
OPTION T2310 | Joint de battement (NV +1) x L
Réf. Profilés Quantités Coupes Débits T7654 | Joint lame verre 6 mm NV x L
T7662 ° NV x L | — L-156 T7663 | Joint brosse 2H

Drainage amélioré : Utilisation du déflecteur T1372 Débi . Pri |
NV : NOMBRE DE LAMES VERRE ébit du vitrage rises de volume

Hv et Lv = DIMENSION LAMES VERRE
* . Spécifique moustiquaire
B Position fermée

Coupe horizontale Vitrage : - tolérance sur épaisseur 5 et 6 mm = * 0,2 mm
- bords chanfreinés

Hv=113 -+ 1 mm 6 mm : Joint réf. T7654
Lv=L-77 5 mm : Joint réf. T7670

42

Lv

63
D N

' / L

1 J
T7777 35 / 31 /‘

T7660
T7658 / T7663 | T7661 T7653 T1403 /T1370 T1269

T1197
SEC-000033363




Position fermée
Coupe verticale

\
J

|
AN
<
_’—7
|
\
\
[l
[l
L
. |
~— [l
- [l
]
S I T2310
L T L
ik ol 17662
> [l
85 |
Q| «0
S| 5 |
5 5 -
212 =
3| =2 f
T |
| ] T7654
L —
[l
L
|
[l
L
L
P H T7650
[l
[l
L
[l
[l
\
U
|
—
4.8

Fixation a chaque extrémité
par vis ou rivet no Technal

Les applications volet jalousie

Volet lames verre

Position ouverte

Coupe verticale

=H

Hauteur tableau = HT
120

Hauteur chéassis

1

128

4.8

FL;‘

Fixation a chaque extrémité
par vis ou rivet no Technal

VT - CITAL

T7657

T7661

T2310

T7662

T7665
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Les applications volet jalousie
Volet lames mixtes

PROFILES ACCESSOIRES
Réf. Profilés Quantités | Coupes Débits Réf. Désignation Qté
T7650 r&j‘ﬂ 1L  — L-72 T1197 | Ensemble manceuvre réversible 1
T1207 | Ensemble ressort 1**
T7651 Fd‘—"-] 1L —/ L-72
T1258 | Ensemble tringlerie 2
17653 I'EE NV N — L-75 T1267 | Ensemble d’articulation alu 2 NA
T1269 | Ensemble d’articulation verre NV
7656 | 1L ) L :
*T1403 | Equerre moustiquaire 4
T7657 [ TL L—J L T1836 | Vis & bout pilote @ 5 x 25 8
T7658 ["‘ | 2 H 1 | H=Nx 120+ 50 T1838 | Vis a tdle et a bout pilote 34,8 x51 | 2N
T7671 | Talon d’étanchéité 2
T7660 — 2H 1 | H=ENx120+50
T7777 | Bouchon pour montant 2
L-73 .
*T7661 [2 2H+2L | ~—— et JOINTS **: Voir abaques
H-55
Réf. | Désignation Quantité
Trees | ~fL . NAXL L-75 *T1370 | Jonc moustiquaire 2H+2L
OPTION T2310 | Joint de battement (N+1)xL
Réf. Profilés | Quantités | Coupes Débits T7654 | Joint lame verre 6 mm NvxL
T7690 | Joint brosse 2H
T7662 [ NxL —1 L-156
- TS —— - Débit du vitrage Prises de volume
Drainage amélioré : Utilisation du déflecteur T1372
NA : NOMBRE DE LAMES ALUMINIUM Hv=113-%+1 mm 6 mm : Joint réf. T7654
NV : NOMBRE DE LAMES VERRE Lv=L-77 5 mm : Joint réf. T7670
N: NO,MBRE DE LA_MES. =NA+NV Vitrage : - tolérance sur épaisseur 5 et 6 mm =+ 0,2 mm
* : Spécifique moustiquaire - bords chanfreinés
I Position fermée Coupe horizontale lame alu
L
42
I
|
=] 1 ol L
. | ! ;
© / ||
| |
g |
/‘ 35 / 31 /‘
T7777 - T o
T7658 T7690 | T7661 T7665 | T1403 / T1370

SEC-000033351




Les applications volet jalousie

Volet lames mixtes

Position fermée Position ouverte
) T7657 : T7657
Coupe verticale Coupe verticale
| |f |
] %/ +|
| I
| T1370 |
[l I
| . !
[l
e T7661 T T X T7661
- %)
B 17653 8lalol ||| 17653
| 2 o< N
el I T2310 2| | 12310
I | 3| @ ||
Sla| | T7662 2|2 N 17662
Bl® Il T« I
58 || T* N T7665
8|5 } ' T7665 |l
83 e —
32 || |
T T |
I
I
I
I
I
I
I
| ©
‘ o
I
I
I
I
I
I
|
| |
o —
48! 48

Fixation a chaque extrémité

Fixation a chaque extrémité

par vis ou rivet no Technal L par vis ou rivet no Technal
42 | B
Position fermée = Lv |
S
Coupe horizontale = i B B
lame verre ]- |
™ | [
© 1
| ]
L [—1 L1
L | 0\
{ f f L )
/l / /‘ T7660
35 3
T7658 / T7690 / T7661 T7653 T1403 /T1370

T1197

VT - CITAL
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Les applications volet jalousie

Choix des manceuvres manuelles

Mécanisme a levier T1268 (D) ou T1249 (G)
(vue intérieure)

L |

T7658 / ’ 4 ‘

T1268 (D)
ou T1249 (G)

T7660

Poignée TVT6002
+ ensemble entraineur TVT6001

- |
A
TVT6001
=] ,:i
T7660

T1267

TVT6002

SEC-000033344

Ensemble manceuvre réversible T1197

T7660

|

T7658 T1269

T1197

Ensemble manceuvre treuil TVT6000
+ ensemble entraineur TVT6001

TVT6001

) i

i (&
|
|
g\ l
11 ) rreeo |

by

T7658

N¥,
TVT6000
Cardan du type Sté /
Chapier réf.816F001

- 210

Tige + Manivelle du
type Sté Chapier
réf. GB 81000
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Options volet jalousie

Chassis filants

Coupe horizontale
L
42
1 E | | I |
R = |
, "l |
%) X 11 \
f |
S L] nlhe |
I 35 j_/ 31
T7660 ' T7658 / /T1370 T7690 | T7665 T1267 / T1258 ‘ ’ T7659| T7658 | T1403\ T7661
T1268 (D)
T1249 (G)

Montant latéral 35 mm

Douille TECHNAL Vis TF90 M5x60
(M5x30) T1809 T7658 T7659 (No Technal)

SEC-000033353




Options volet jalousie

Montant latéral 35 mm avec renfort T7677

Tige filetée M5
longueur tige 75 5
(No Technal) T7677

Douille TECHNAL

(M5x30) T1809
.

Douille TECHNAL /

(M5x30) T1809 — —
- 96 -
Chassis toutes hauteurs

AI Utiliser T2310 avec
lames alu

Lame courte Lame courte
~
f ™ ™
2 2
T7672 T7672

Empilage
2 \
o
<
- Chéssis
® supérieur O
1 | * ™
T2310 Q|+
S T7653
=
o
A Chassis \
. ba/ = %)
B

Organe de manceuvre
La réalisation de chassis dépassant les dimensions maximales en hauteur est possible par module de 1,40 m,
en additionnant 2 ou plusieurs manceuvres et tringles. Les mécanismes de manceuvre seront positionnés entre

la 2¢me et la 3™ lame. *
Pour assurer I'ouverture du chassis en partie basse, réduire la hauteur de la derniére lame  de chaque chassis
supérieur :

% 1- Lame aluminium : a déligner de 7 mm sur toute la longueur.

* 2- Lame verre : réduire la hauteur de la lame de 113 & 103 mm.

VT - CITAL

SEC-000046926
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Options volet jalousie

Composition chassis FL

Liaison VT/FL

Liaison VT/GL

I 1
I |
I
Profilés composition TVT2500 et TVT2501 } }
I 1
I |
Utiliser A4667001 et | @ H
A A4117911 avec tous |
les couvre-joints } | E
D3290537 @
A4667001 - \ ‘
J
A4117911 8.2
TVT2501 A4667001 -
A4117911
D3290536
Attention : Pas de vis
de fixation au droit de
TVT2500 I'entraineur A0131001
> i |
S (S]]
\ \ D3290536
A4667001 A0159500
A4117911
TVT6002
Profilé de liaison D009459
D0007006 D0009459
Vis TFX ST 4,8 x 45
’—“ (no Technal)

T1815
(*contrepercage @4)

SEC-000047021

12.2
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Récapitulatif profilés

17657 ix

| 63.8 |

"‘7 T7651 ]

24.5 26

242

203 T7650
1 182 TEE




Récapitulatif profilés

52.8

63 6.6
®
A‘ T7662
7
3
8.7
T} i
T7658 35 it 1,8
A0159500
| i |
41 6.5
4 TVT2500 9 j
' 59 *I_F | 63 |
10,7 w—r
77659 —L TVT2501 | N~ O
55 . ' 34
i 67 | \ 59
‘ i 55 |
- f l T7660 ijﬁ 2
[ 57 |
26.2
T7677 D0009459
T
63 | 325 12.2
! 75.5
VT - CITAL

TECHNAL
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Récapitulatif profilés
Bavettes

5.2

!
A0159734 2 fI

83.7

D3290537 o % e

A0159544 o

103.5

A0159532 o %I—q’l‘-
t
f

A0159733 ¢ :I

111.5

A0159736 ., £
f

121.5

A0159737 o :I m

63.5

!
D3290538 T -P"“l'

98.5

5.2

A0159735 < M
©

SEC-000045218

5.2




D3290536

D3290534

A0159508

A0159722

A0159725

A0159726

SEC-000045218

Récapitulatif profilés

Couvre-joints

e

VT - CITAL
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Récapitulatif accessoires

Ensemble

manceuvre ¥ Poignée
réversible T1372 Déflecteur TVT6002 batteuse
Ensemble Equerre Equerre
ressort T1403 moustiquaire A4667001 d’affleurement

Mécanisme a

T1249 levier gauche T1809 Douille M5 x 30
12 biellettes
e G
AW A 9
Ensemble Talon
T1258 tringlerie 1.3 m T7671 d’étanchéité

Ensemble
d’articulation

T1267 lame alu

T7777

Bouchon
pour montant

Mécanisme a

T1268 levier droit

45 biellettes

Q)

[axp)

[aap)

TVT3600

&

NG
3 [

Ensemble
tringlerie 5.3 m

Ensemble

d’articulation

DetG Ensemble
T1269 lame verre TVT6000 treuil

Jonc Ensemble

T1370 moustiquaire

TVT6001

entraineur VT




Récapitulatif vis

Vis a tole SR2 Vis a bout pilote
T1815 M4,8x 19 T1838 4,8 x50 mm
W
g
Vis
Vis a bout pilote autoperceuse
T1836 O 5x 25 mm T3191 SR24,8x19

Récapitulatif joints et outillage

Joint pour Mastic
Joint de lames spéciales élastomére
T2310 battement T7673 5,5mm TW118 translucide

Joint brosse
Joint lame pour lame alu
T7654 verre 6 mm T7690 ou mixte

Joint brosse
T7663 montants A4117911 Joint de finition

Joint lame Paire de
T7670 verre 5 mm TOMO023 ciseaux a joints

Joint
T7672 de battement

TW110 MS Polymére

TECHNAL

VT - CITAL
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VT -

CITAL

Récapitulatif outillages

T2773

Perfopack pour
équerre T1403

Porte
TEK7037 cassette

Perfopack Cassette pour
Presse montant trous usinage ens.
T2701 manuelle T2775 de fixation TVT7005 treuil TVT6000
Perfopack Perfopack mont
montant/ mécanismes

traverse haute

T2776

T1268 - T1249

T2771

Perfopack
montant/
traverse basse

T2777

Perfopack
montant pour
ens. man. T1197

Perfopack
montant pour
articulations

T2778

Perfopack
montant pour
poignée
TVT6002




Calages profilé moustiquaire
Usinages des dormants volet jalousie VT
Assemblages volet jalousie VT

Assemblages quincaillerie volet jalousie VT

VT - CITAL

P. 31
P. 33
P. 42
P. 47

TECHNAL



Calages

- Calage pour débits du profilé moustiquaire T7661 P. 31




SEC-000047000

Calages

Calage pour débits
du profilé moustiquaire T7661

T7661

e
ya
il

VT - CITAL

TECHNAL
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Usinage des dormants volet jalousie

- Drainage des montants dormants

- Poingonnage des montants dormants

- Drainage sur traverse basse T7650 : fraisage et percage
- Poingonnage du profilé moustiquaire T7661




SEC-000047876

Usinages des dormants volet jalousie

Drainage des montants dormants

12 Drainage montant

55

T7658
| i 15.8

=
=]

VT - CITAL

TECHNAL
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Usinages des dormants volet jalousie

Poinconnage des montants dormants

Outil T2770 pour assemblage traverse haute
Outil T2771 pour assemblage traverse basse

94 185 345
|
‘ J—

Haut Haut

SRR

‘R I
T2770 -/ 2131
(Indexage
pour
T2772)
Mode

opératoire par outil

1]- Délardage — - -
2]- Poingonnage

5 a5
Bl /
N - - - - T2771
| il
AARNY }é | & * * *
| o y
L lal N & || Bas I ||Bas
17658 Cache latéral Cache latéral
033 Montant D droit gauche
S ' ¥ K )
T7660 T7660

I

e
L

T7659

NB : Les outils T2770 et T2771 sont congus
pour étre utilisés en vis a vis.

SEC-000033332
G D




Usinages des dormants volet jalousie

Poinconnage des montants dormants

Outil T2772 pergage et délardage du montant au droit des lames

Indexage
montant droit - - 233
o o | Haut
* 213
A _ _ | M=
— S el
| Trou d'indexation
| 213
24.5 |
Sélecteur 1 } ‘b/ T2772
= a
Droite S
0 |
- B
< d
Gauche : MODE OPERATOIRE
| S'indexer impérativement
dans le trou @13 issu du T2770.
| Sélecteur a droite si indexage
a droite.
i Sélecteur a gauche si indexage
— — o o a gauche.
,ﬁ{} ] Bas
Mo‘ntant D
| ¥ gy §
T7658 J !
A
= -
Indexage —
montant gauche \ R
G D

SEC-000033340

VT - CITAL
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Usinages des dormants volet jalousie

Poinconnage des montants dormants

Outil T2775 pour pergage des trous de fixation du chassis

Cache latéral droit Cache latéral gauche
ﬂ} $ Haut
N
N
H 10 _ ..
| | |
a7 B SR
o L
— }@\ — H - — |8
L/ L/
M| | |
R
N
||
7
/n
T2775
A
>
=
| {
%
N\
| | |
L L
T ﬂ% 14 | |
ﬁ | ﬂ LN Kj LBaS I — n_ | Nl
e | Montant D \ |
i 7 v ‘660 ¥
T7658 - | 17650 , 21|

SEC-000046933 L -~ J T76‘59 '




Usinages des dormants volet jalousie

Poinconnage des montants dormants

Outil T2778 pour montage de la poignée TVT6002
Outil TVT7005 + porte-cassette TEK7037 pour montage du treuil TVT6000

Treuil TVT6000 Poignée TVT6002
Indexage Indexage
dans J13.1 dans J13.1
B 07
TVT7005
+ A
[ W TEK7037 | N d
‘ /‘\ ‘ N ‘
I I I |
/J\ o = 6 |n 6 |,
0 L w0/ 0 L o)l
w o)) | | | Te) W o)) | | Te)
‘\ 1 R 1
n \ n |
|
N | |
| | 3
0 AN
= B @4.2
[ \ — |
N — -
| a7 | 3.4
| |

T7658 T7658

142 142
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Usinages des dormants volet jalousie

Poinconnage des montants dormants

Outil T2776 pour montage des mécanismes T1268 - T1249
Outil T2777 pour montage de I'ensemble manceuvre réversible T1197
| |
T2776 B B T2777
R
&(J)
21
_ . & M M —
R AR | |
‘ M A B — ]
N | N 157
‘ T T
s * o et
n I 1 | |
|
1
3T § T - | - el
1
" 1 1 ‘ '
I ] I \ %x\ [ |
A\ ] N
, N 298 @3.2
v A I i 1 -
/%74
3.2 T=T=
7 |
(R
N
|
- \ iI'-'
E |

. T7658 T7658 .
| 17.5 17.4
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Usinages des dormants volet jalousie

Drainage sur traverse basse T7650
fraisage et percage

Drainage classement AEV

—»H—‘%

?

** usinage en affleur
de la toile

a8

28

"

T7650 Ikl

6

6 |l

~a

* Voir performance catalogue

Drainage sans déflecteur

@8

28

"N‘ |

ST

T7650

SEC-000033336
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Usinages des dormants volet jalousie

Poinconnage du profilé
moustiquaire T7661

B Outil perfopack T2773

H T7661

- - - - - - — — — T _—_—

SEC-000033335




Assemblages volet jalousie

- Assemblage des lames
- Assemblage du dormant
- Drainage des montants dormant
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Assemblages volet jalousie

Assemblage des lames

Montage lame verre T7653 + ensemble articulation T1269

OPTION : Tige de sécurité T7662 Insérer la tige sécurité T7662 et le joint T2310
T2310 avant les ensembles d'articulation T1269

A4
F‘:‘E% f/JH—U | | E—————
= — ST — = -
i (N T7654

x [ ] ou
T7653 T1269 T7670

N Remplissage
verre

B Lv=L-77 - o 50ub

Montage lame alu T7665 + ensemble articulation T1267
OPTION : Tige de sécurité T7662

Insérer la tige sécurité T7662 et le joint T2310

T2310 avant les ensembles d'articulation T1267

il

il Py

@;z:;:ﬁ — — ‘r} j\/jﬁ ﬁiiiﬂ;ﬁ r\%ﬂ )

T ™

|
™
I
I T1267

SEC-000047016




Assemblages volet jalousie

Assemblage du dormant

Etanchéité du cadre dormant

-t

Drainage améliorée :
utilisation du déflecteur
T1372

B

Coller le talon sur
le montant en premier

Utiliser le talon T7671

SEC-000047019
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Assemblages volet jalousie

Assemblage du dormant

L’assemblage du cadre dormant et des lames se font en méme temps

Etancher la T7671 T7671 Etancher la
téte de vis téte de vis
T1836 T1836
T7651
TW110 -
\
— Lames verre
| | ou alu
Monter les joints
E brosse T7663 ou
T7690 avant le
= = montage du cadre
— <
7658 = - 17658
Etancher la Etancher la
téte de vis | | téte de vis
T1836 T1836
ﬁ N ]

\ T7650 /
T7671 T7671

TW110 TW110

SEC-000047017




Assemblages volet jalousie

Drainage des montants dormant

T7690

Insérer les bouchons T7777 dans les
montants T7658.

Veiller a les positionner pour qu'ils
n'obstruent pas le drainage du montant.
Etancher la jonction montant / bouchon.

T7650

SEC-000047875

T7658

T7777

TW110
MS Polymére
(Idem par dessous
et des 2 cotés)
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Assemblages quincaillerie volet jalousie

- Montage des éléments de manceuvre
- Assemblage des éléments de manceuvre




Assemblages quincaillerie volet jalousie

Montage des éléments de manceuvre

Le montage des mécanismes est réalisé en méme temps que I'assemblage des tringles T1258

Haut

A

14

‘/‘

Graisser les vis
T1838 avant
leurs montages

2N

r——

) “Etancher
TW110 téte de vis
®\j T1836
\ [ - )
N4 T
T1258

T1267

T1838

07

Rondelle
M5 inox
No Technal

Attention au sens

A de montage de la
tringle T1258

4

. U

Haut

)

Bas

@/ @6 en haut
"
6 / i _
e
s e
Bas U FOeE=——1
/
Eléments | Eléments & monter
de sur la tringle avant
manceuvre assemblage
( \
TVT6002 Entraineur TVT6001 |} [
TVT6000 | Entraineur TVT6001 | Etancher \
T1197 Axe tirant téte de vis :
- T1836
T1268 Biellette
T1249 Biellette =
T1207 Biellette et
bague ressort =

SEC-000047020

Montage des éléments
d’accroche des ensembles

ressort T1207 en méme
temps que les tringles
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Assemblages quincaillerie volet jalousie

Montage des éléments de manceuvre

B
Haut g

I Montage de la poignée TVT6002
+ Ensemble entraineur TVT6001

A faire avant montage de la tringle T1258
1 - Monter I'entraineur sur les trous
existants a I'aide des vis et
écrous livrés (46 tringle en haut)
2 - Montage de la contre-plaque de fixation

A faire aprés montage de la tringle

3 - Montage de la poignée
dans l'entraineur

4 - Fixer la poignée avec
les vis livrées

5 - Mettre les cache-vis

y
Haut {

TVT6001

TVT6002

Bas

TVT6000

B Montage treuil TVT6000 +
Ensemble entraineur TVT6001

A faire avant montage de la tringle T1258

1 - Monter I'entraineur sur les trous existants a I'aide
des vis et écrous livrés (46 tringle en haut)

2 - Montage de la contre-plaque de fixation
A faire aprés montage de la tringle

3 - Montage du treuil dans I'entraineur
4 - Fixer le treuil avec les vis livrées

Bas
SEC-000047026




Assemblages quincaillerie volet jalousie

Montage des éléments de manceuvre

B Montage de I'ensemble manceuvre réversible T1197

o

T1197

Tamponnoir

T1258 <

T

@ Axe a sertir dans
@5 sur la tringle
T1258 avant montage

S

B Modification droite / gauche de la manceuvre réversible

1 - Tourner la poignée jusqu'en
butée haute
2 - Sortir le ressort

SEC-000033341

3 - Dévisser les 2 vis
arriére du boitier

Ln

D

@

-

I
(o)

1

60
82

15.7

T
NE
v
I

@
N

N
o

T7658

4 - Tourner lI'ensemble poignée +

flasque d'un demi-tour

5 - Procéder aux opérations inverses

VT - CITAL
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Assemblages quincaillerie volet jalousie

Montage des éléments de manceuvre

. . T12
¥ Montage du mécanisme T1268 (D) ou T1249 (G) 58
Haut
Vis assurant le lien entre P

la réf. T1268/T1249

avec la tringle T1258
26

T7658

Bas

SEC-000047024




Assemblages quincaillerie volet jalousie

Assemblage des éléments de manceuvre

Montage de I'ensemble ressort T1207 (gauche et droite)

Les éléments d'accroche du ressort se montent au moment de la fixation des lames
Les ressorts se montent avec les lames ouvertes

Positionner de préférence le ressort le plus prés possible du centre du chéassis

7/_‘7,,7_( —_—
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Coupe BB Coupe AA
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