
...professionelle Strahl-Technologie.
STRAHLMASCHINEN AG

Professionelle Strahl-Technologie



Unternehmen
beitete Know-How und kontinuierliche Weiterentwicklung 
haben uns zu dem gemacht, was wir heute sind – ein ei-
gentümergeführtes Technologieunternehmen, das kom-
plette Lösungen rund um die Strahltechnik anbietet. Das 
beginnt bei der Auswahl des optimalen Strahlverfahrens, 
geht über die Projektierung, Strahlversuche und reicht bis 
zur reibungslosen Inbetriebsetzung. 
Kundennähe und Service ist uns wichtig. Wir stehen jeder-
zeit für unsere Kunden zur Verfügung; am Telefon, direkt 
vor Ort oder auch mit Ersatzteilen und benötigtem Ver-
brauchsmaterial.

SGT Strahlmaschinen AG – ein Unternehmen, das sich seit 
35 Jahren der Veredelung metallischer Oberflächen ver-
schrieben hat. Ob Guss oder Aluminium, ob Reinigung von 
Schweissnähten, Entfernen von Oxidationsschichten oder 
das Erzielen exakt definierter Oberflächenqualitäten. Das 
ist nur eine kleine Auswahl der Anwendungsgebiete. Bei 
uns im Focus, immer perfekte Lösungen für Ihre Anforde-
rungen. 
Wir verstehen uns als kompetenter Partner zur Erfüllung 
Ihrer Aufgaben. Unsere langjährige Erfahrung, das erar-

2



Sandstrahl-Anlagen = Strahlen mit Pressluft
Für jedes Einsatzgebiet und jede räumliche Gegebenheit 
- SGT liefert immer das passende System. Technisch ausge-
reift und auf der Höhe der Zeit.
• 	Injektor-Strahlkabinen für manuelle Bedienung
• 	Injektor-Strahlautomaten mit unterschiedlichen Einbauten
• Schlammstrahlanlagen für Feinstbehandlungen
• Druckstrahlautomaten in Sonderausführungen
•	 Freistrahlräume mit automatischen Strahlmittel‑
	 förderanlagen, Bodentrichtern, etc.
• Strahlmittelreiniger zur Strahlmitteltrennung

Strahltechniken
Schleuderrad-Strahlmaschinen = Strahlen ohne Pressluft
Wir konzipieren und fertigen Maschinen, die sich durch 
hohe Verschleissfestigkeit, beste Strahlleistungen und 
optimale Wirtschaftlichkeit auszeichnen. Für den harten 
täglichen Betrieb konzipiert, ausgelegt auch für beson-
ders empfindliche Werkstücke. Unser Standard-Liefer-
programm umfasst bereits Maschinen, mit denen die 
vielfältigsten Aufgaben erfüllt werden können. Für ganz 
besondere Anforderungen können unsere Schleuderrad-
anlagen angepasst oder speziell für die erforderlichen Ge-
gebenheiten entwickelt werden.
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Am Anfang steht immer eine Idee. Eine Idee, aus der ein 
marktreifes Produkt entstehen soll. Wir unterstützen un-
sere Kunden von Beginn an und setzen uns mit unseren 
Kunden bereits in den ersten Phasen der Prozessfindung 
zusammen an einen Tisch. Dabei achten wir darauf, die 
Anforderungen und Wünsche des Kunden in zielgerichte-

Immer die passende Lösung
te Lösungen umzusetzen. Unsere Stärke ist Ihr Plus, denn 
mit unserer mehr als 35-jährigen Erfahrung haben wir uns 
als kompetenter Ansprechpartner für unsere Kunden etab-
liert. Was unsere Kunden an uns schätzen ist, dass wir kon-
sequent darauf achten, wirtschaftlich sinnvolle Lösungen 
für den Produktionsprozess zu finden.
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Wir finden Lösungen zum:

• Reinigen

• Entrosten

• Verfeinern

• Entzundern

• Verschönern

• Entsanden

• Verdichten

• Entkernen

• Egalisieren

• Entgraten
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Typ SA 70

Injektor-Sandstrahlkabinen

Kleine Strahlkabine für den universellen Einsatz.
Die Fronttür kann mühelos hochgeschoben werden. Dreh-
korb-Aggregate zum Strahlen kleiner Massenteile und 
Handdrehtische für das Beladen und Strahlen schwerer Teile 
sind als Zubehör lieferbar.

Technische Daten
Breite 	 700 mm + 120 mm (seitliche Griffe)
Tiefe 	 600 mm + 130 mm (Abluftstutzen)
Höhe 	 1550 mm + 250 mm (Bügel), 
	 stehende Arbeitsweise
Höhe 	 1250 mm + 250 mm (Bügel), 
	 sitzende Arbeitsweise
Nutzraum-Masse  	Breite 680 x Tiefe 550 x Höhe 450 mm
Gewicht 	 ca. 100 kg

Mittlere Strahlkabine in stabiler Stahlblechkonstruktion. 
Die faltbare Fronttür kann, unterstützt durch Gasdruckfe-
dern, leicht hochgeschoben werden. In den Seitenwänden 
sind, zum Durchschieben langer Werkstücke, verstellbare 
Schieber von 250 mm x 250 mm eingebaut. Drehkorb- 
Aggregate zum Strahlen kleiner Massenteile und Hand-
drehtische für das Beladen und Strahlen schwerer Teile 
sind als Zubehör lieferbar.

Technische Daten
Breite 	 800 mm + 250 mm (Schaltkasten)
Tiefe 	 900 mm + 100 mm (Abluftstutzen)
Höhe 	 1700 mm (bei geschlossener Kabine)
Höhe 	 1700 mm + 500 mm (bei geöffneter Kabine)
Nutzraum-Masse 	Breite 780 x Tiefe 800 x Höhe 700 mm
Gewicht 	 ca. 140 kg

• Kompakte, bewährte Injektor-Strahlkabine 
mit hoher Strahlleistung

• ergonomische Ausführung für sitzende oder 
stehende Arbeitsweise

• leichtes Beladen durch hochschiebbare Fronttür
• für den Einsatz aller handelsüblichen Strahlmittel

• Kompakte, bewährte Injektor-Strahlkabine 
mit hoher Strahlleistung

• universeller Einsatz für den manuellen Betrieb
• leichtes Beladen durch faltbare, hochklappbare Fronttür
• für den Einsatz aller handelsüblichen Strahlmittel

Typ SA 80

6



Grosse Strahlkabine in stabiler Stahlblechkonstruktion. 
Die faltbare Fronttür kann, unterstützt durch Gasdruck‑ 
federn, leicht hochgeschoben werden. In den Seitenwän-
den sind verstellbare Schieber von 250 mm x 250 mm 
eingebaut zum Durchschieben langer Werkstücke. Dreh-
korb-Aggregate mit Trommeln zum Strahlen kleiner Mas-
senteile und Handdrehtische für das Beladen und Strah-
len schwerer Teile sind als Zubehör lieferbar. Einbau einer 
zweiten Strahlpistole oder pneumatisch betätigte Pisto-
len-Bewegungseinheiten ist möglich.

Technische Daten
Breite 	 1100 mm + 250 mm (Schaltkasten)
Tiefe 	 900 mm + 100 mm (Abluftstutzen)
Höhe 	 1700 mm (bei geschlossener Kabine)
Höhe 	 1700 mm + 500 mm (bei geöffneter Kabine)
Nutzraum-Masse 	 Breite 1080 x Tiefe 800 x Höhe 700 mm
Gewicht 	 ca. 170 kg

• Kompakte, bewährte Injektor-Strahlkabine 
mit hoher Strahlleistung

•	 universeller Einsatz für den manuellen Betrieb
•	 leichtes Beladen durch faltbare, hochklappbare Fronttür
• für den Einsatz aller handelsüblichen Strahlmittel

Typ SA 110

kompakt und bewährt

Grosse Universal-Strahlkabine in stabiler Stahlblechkon‑ 
struktion. In den Seitenwänden sind verstellbare Schie-
ber von 250 mm x 250 mm eingebaut zum Durchschieben 
langer Werkstücke. Stufenlos über Zeituhr geschaltete 
Drehkorb-Aggregate zum Strahlen kleiner Massenteile und 
Standarddrehtische für schwere Werkstücke sind als Zube-
hör lieferbar. Einbau weiterer Strahlpistolen sowie Pisto-
len-Bewegungseinheiten ist möglich.

Technische Daten (auch grössere Abmessungen möglich)
Breite 	 1400 mm + 250 mm (Schaltkasten)
Tiefe 	 900 mm + 100 mm (Abluftstutzen)
Höhe 	 1700 mm (bei geschlossener Kabine)
Höhe 	 1700 mm + 500 mm (bei geöffneter Kabine)
Nutzraum-Masse 	Breite 1380 x Tiefe 800 x Höhe 700 mm
Gewicht 	 ca. 250 kg

• Hochleistungs-Injektor-Strahlkabine für grosse Werkstücke
•	 universeller Einsatz für den manuellen Bedarf
•	 leichtes Beladen mit Kran oder Stapler durch  

faltbare, hochklappbare Fronttür
•	 für den Einsatz aller handelsüblichen Strahlmittel

Typ SA 140
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Druckstrahlkabinen

Kleine Strahlkabine für den universellen Einsatz.
Die faltbare Fronttür kann, unterstützt durch Gasdruck-
federn, mühelos hochgeschoben werden. Handdreh-
tische für das Beladen und Strahlen schwerer Teile 
sind als Zubehör lieferbar.

Technische Daten
Breite 	 800 mm + 250 mm (Schaltkasten)
Tiefe 	 900 mm + 100 mm (Abluftstutzen)
Höhe 	 1900 mm (bei geschlossener Kabine)
Höhe 	 1900 mm + 500 mm (bei geöffneter Kabine)
Nutzraum-Masse 	Breite 780 x Tiefe 800 x Höhe 700 mm
Gewicht 	 ca. 140 kg

Mittlere Strahlkabine in stabiler Stahlblechkonstruktion. 
Die faltbare Fronttür kann, unterstützt durch Gasdruckfe-
dern, leicht hochgeschoben werden. In den Seitenwänden 
sind verstellbare Schieber von 250 mm x 250 mm einge-
baut zum Durchschieben langer Werkstücke. Handdreh‑ 
tische für das Beladen und Strahlen schwerer Teile sind als 
Zubehör lieferbar.

Technische Daten
Breite 	 1100 mm + 250 mm (Schaltkasten)
Tiefe 	 900 mm + 100 mm (Abluftstutzen)
Höhe 	 2000 mm (bei geschlossener Kabine)
Höhe 	 2000 mm + 500 mm (bei geöffneter Kabine)
Nutzraum-Masse 	 Breite 1080 x Tiefe 800 x Höhe 700 mm
Gewicht 	 ca. 170 kg

• Kompakte, bewährte Druckstrahlkabine 
mit hoher Strahlleistung

• universeller Einsatz für den manuellen Betrieb
• leichtes Beladen durch faltbare, hochklappbare Fronttür
• für den Einsatz aller handelsüblichen Strahlmittel

• Kompakte, bewährte Druckstrahlkabine 
mit hoher Strahlleistung

• universeller Einsatz für den manuellen Betrieb
• leichtes Beladen durch faltbare, hochklappbare Fronttür
• für den Einsatz aller handelsüblichen Strahlmittel

Typ SA 80 DG Typ SA 110 DG
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Grosse Strahlkabine in stabiler Stahlblechkonstruktion. 
Die faltbare Fronttür kann, unterstützt durch Gasdruck‑ 
federn, leicht hochgeschoben werden. In den Seitenwän-
den sind verstellbare Schieber von 250 mm x 250 mm ein-
gebaut zum Durchschieben langer Werkstücke. Handdreh-
tische für das Beladen und Strahlen schwerer Teile sind als 
Zubehör lieferbar. Einbau einer zweiten Strahlpistole oder 
pneumatisch betätigte Pistolen-Bewegungseinheiten ist 
möglich.

Technische Daten (auch grössere Abmessungen möglich)
Breite 	 1400 mm + 250 mm (Schaltkasten)
Tiefe 	 900 mm + 100 mm (Abluftstutzen)
Höhe 	 2000 mm (bei geschlossener Kabine)
Höhe 	 2000 mm + 500 mm (bei geöffneter Kabine)
Nutzraum-Masse 	Breite 1380 x Tiefe 800 x Höhe 700 mm
Gewicht 	 ca. 250 kg

• Kompakte, bewährte Druckstrahlkabine 
mit hoher Strahlleistung

•	 universeller Einsatz für den manuellen Betrieb
•	 leichtes Beladen durch faltbare, hochklappbare Fronttür
• für den Einsatz aller handelsüblichen Strahlmittel

Grosse Universal-Strahlkabine in stabiler Stahlblechkon‑ 
struktion. In den Seitenwänden sind verstellbare Schieber 
von 250 mm x 250 mm eingebaut zum Durchschieben lan-
ger Werkstücke. Standarddrehtische für schwere Werkstü-
cke sind als Zubehör lieferbar. Einbau weiterer Strahlpisto-
len sowie Pistolen-Bewegungseinheiten ist möglich.

Technische Daten (auch grössere Abmessungen möglich)
Breite 	 1600 mm + 250 mm (Schaltkasten)
Tiefe 	 1000 mm + 100 mm (Abluftstutzen)
Höhe 	 2100 mm (bei geschlossener Kabine)
Höhe 	 2100 mm + 500 mm (bei geöffneter Kabine)
Nutzraum-Masse 	Breite 1580 x Tiefe 900 x Höhe 700 mm
Gewicht 	 ca. 250 kg

• Hochleistungs-Druckstrahlkabine für grosse Werkstücke
•	 universeller Einsatz für den manuellen Bedarf
•	 leichtes Beladen mit Kran oder Stapler durch  

faltbare, hochklappbare Fronttür
•	 für den Einsatz aller handelsüblichen Strahlmittel

Typ SA 140 DG Typ SA 160 DG
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Für automatisiertes, gezieltes Strahlen von Werkstücken.

ln unserer Mini-lnjektor-Karussell-Strahlkabine Typ KA 6/3 

mit drei Strahlpistolen können Werkstücke in grossen 

Stückzahlen bis ø 120 mm gestrahlt werden.

Alle Karussellanlagen werden mit einem Staubabscheider

ausgestattet. Auch bei diesen Anlagen können wir indivi-

duell auf Kundenwünsche eingehen und diese grösser, mit

mehr Bestückungssatelliten oder Strahlpistolen ausrüsten.

Typ KA 6/3

Injektor-Karussell-Strahlkabinen

mit Entstaubung,  
Zyklon und  
Schaltschrank

Typ KA 8/4

...professionelle Strahl-Technologie.

...professionelle Strahl-Technologie.

Für grössere Werkstücke bis ø 140 mm ist unser 

Typ KA 8/4 mit vier Strahlpistolen bestens geeignet.

Aussenmasse von Typ KA 8/4

Breite: 	900 mm + 300 mm für Schaltkasten

Tiefe: 	 900 mm

Höhe: 	 1700 mm mit Hubbewegung 2500 mm

Höhe: 	 3400 mm mit angebautem Zyklon
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Typ KA 6-6

...professionelle Strahl-Technologie.

Die Anlage ist mit einer SPS-Steuerung ausgerüstet, die in 

einem Schaltkasten auf der rechten Kabinenseite unterge-

bracht ist.

Aussenmasse der Kabine

Breite: 1700 mm + 800 mm für Schaltkasten

Tiefe: 	 1300 mm

Höhe: 	2000 mm

Staubabscheider SGT 1800

Grundfläche: 800 x 800 mm

Höhe: 1990 mm

Anzahl der Strahlpistolen: 6 Stk.

Werkstückgrössen: bis ø 300 mm und Höhe bis 250 mm

Anzahl der Satelliten: 6 Stk.

Karussell-Strahlanlage Typ KA 6-6

In die Strahlkabine ist ein Schalttisch mit 6 aufgesetzten 

Satellitentischen eingebaut. Davon sind 2 Satelliten im 

Strahlbereich und werden stufenlos regelbar angetrieben. 

Die anderen Satelliten befinden sich an der Bedienungs-

station und im Eingangsbereich bzw. in der Abblasekam-

mer. Standardmässig werden 6 Strahlpistolen SA-110 mit  

8 mm Borcarbiddüsen eingebaut, die in allseitig verstell‑ 

baren Halterungen fixiert sind und beim Weitertakten au-

tomatisch abschalten. 

Zum gleichmässigen Strahlen von höheren Teilen liefern wir 

auch pneumatische Hubvorrichtungen. Die Strahlpistolen 

werden an diese Vorrichtung montiert und fahren die Teile 

mit der vorgewählten Geschwindigkeit ab.
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Drehkorbbetrieb zum rationellen Strahlen von kleinen und 

feinen Teilen (Schüttgut).

Die Drehkorbaggregate können in allen unseren Anlagen 

eingebaut werden.

Standardkörbe:               	 Ø 265 mm / 400 mm / 565 mm

Füllgewicht:		  bis 20 kg

Drehkorbstrahlkabinen

Typ SA-70/DK Typ SA-110/DDK
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Druckstrahl- oder Injektor-
Muldenband-Strahlkabinen

Typ MBK 500

...professionelle Strahl-Technologie.

SGT Druckstrahl- oder lnjektor-Muldenband-Strahlkabinen

zeichnen sich durch ihre hohe Strahlleistung aus und sind 

dank automatischer Türe besonders leicht zu beschicken. 

Die Muldenband-Strahlkabinen eignen sich hervorragend 

für die Oberflächenbehandlung von Schüttgut.

Alle handelsüblichen Strahlmittel können in diesen Strahl-

kabinen eingesetzt werden. Wir bieten die Kabinen mit 

Bandbreiten von 500, 800, 1.000 und 1.200 mm an. Ab  

einer Bandbreite von 800 mm wird eine pneumatische  

Pendelvorrichtung installiert.

lnjektor-Muldenband-Strahlkabine Typ MBK 500 mit vier 

fest eingebauten Strahlpistolen für die gesamte Bandbreite. 

Fassungsvermögen: ca. 20 Liter

Aussenmasse: 	 1100 x 1050 x 2100 mm (B x T x H)	

13



für das Arbeiten im Freien, in Werkstätten 

sowie in Freistrahlräumen und -hallen.

Portables Druckstahlgebläse für Freistrahlräume/-hallen 

sowie zum Arbeiten im Freien. Das Strahlen kann manuell 

oder automatisch erfolgen.

 

Portable Druckstrahlgeräte

Schutzausrüstungen für den  
Operateur sind äusserst wichtig als 
Schutz gegen Strahlmittel besonders 
am Kopf und im Gesicht; zur Sicher-
stellung bester gereinigter Atemluft 
im Schutzhelm; Gewährleistung guter 
Sicht auf das Werkstück durch grosse 
Helmscheibe.

Typ 150-2 CETyp SSM 62-50CE Modell 2000
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bedarfsgemässe Staubabscheider
SGT plant, baut und installiert Staubabscheider als Standardsysteme (siehe Tabelle) und als „massgeschneiderte“  

Sonderausführungen, exakt dem Bedarf und den räumlichen Gegebenheiten angepasst. Die Luftleistungen können von  

600 m3/h ... 65.000 m3/h betragen. Alle Staubabscheider sind mit Schalldämpfern ausgerüstet, Schallpegel ca. 75 db(A).

Staubabscheider Typ SGT 600

die wirtschaftliche Kleinanlage mit 600 m3/h Luftleistung.

SGT „massgeschneiderte“ Staubabscheider-Anlage 

Luftleistung 33.000 m3/h, automatische Filterreinigung, 

Ventilator auf Podest sowie Umluft- und Abluftkanäle sind 

montiert. Hier installiert in einer Schweizer Maschinen‑ 

fabrik.

Typ Breite x Tiefe x Höhe Luftleistung Motorleistung Anzahl Filterfläche

mm m3/h kW Patronen m3

600 600/600/1740 600 0,55 1 7,50

1000 600/600/1740 1000 1,10 1 7,50

1500 600/600/1990 1500 1,50 3 11,25

1800 600/600/2240 1800 2,20 3 15,00

2400 800/800/2240 2400 3,00 4 30,00

4000 1600/890/2400 4000 7,50 6 60,00

7500 2000/1500/2400 7500 15,00 12 144,00

Typ SGT 600
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Sandstrahldüsen
Borcarbid-Düsen

Düsenhalter

Form N
Standarddüsen

Form G – Venturi-Düse G 11/4“ oder 2“

Form S – Venturi-Düse mit Direktanschluss

Form O

Vorsatzdüsen

N 8A 8 100
N 10A 10 100
N 12A 12 100
N 14A 14 100
(andere Abmessungen auf Anfrage)

Typ ø Länge
mm mm

G 6/135 6 140
G 8/145 8 140
G 8/170 8 165
G 10/170 10 165
G 12/170 12 165
G 12/200 12 200

Typ ø mm
20/8 6
40/8 8
40/10 10

Typ ø mm
20/8 6
40/8 8
40/10 10

Typ ø Länge Schlauch
mm mm Innen ø

S 6/25 6 100 25
S 8/25 8 100 25
S 10/25 10 100 25
S 6/32 6 110 32
S 8/32 8 110 32
S 10/32 10 110 32
S 12/32 12 110 32

passendes Zwischenstück für  
Düsenhalter 2509, 
Anschlussgewinde G 3⁄4“

Die 100 mm langen Düsen mit  
den ø 6, 8, 10, 12, 14 mm können 
gegen Aufpreis auch in Laval-Form 
bezogen werden.

Breitstrahldüsen

Bogendüse 20°

Bogendüse 40°

2-Loch-Düse

4-Loch-Düse

Strahlkopf 360°

Typ Austrittsöffnung
10/4 10 x 4 mm
passende Vorsatzdüse 10 mm
15/5 15 x 5 mm 
16/8 16 x 8 mm 
passende Vorsatzdüse 12 mm

Düsen mit zwei seitlichen Ausblas‑ 
öffnungen, Gewinde-Anschluss 3⁄4“

Strahlkopf mit vier Ausblasöffnungen
à 8 mm, in Verbindung mit
Zwischenstück 1767 und  
Düsenhalter AS oder N verwendbar.

Strahlkopf 360° mit  
auswechselbarem Ablenkstück, 
Aussen-ø 48 mm,
Gewinde-Anschluss R 11/4“

Form N
N 25 
Schlauch-Innendurchmesser 25 mm
N 32 
Schlauch-Innendurchmesser 32 mm

Form AS
AS 19 
Schlauch-Innendurchmesser 19 mm
AS 25 
Schlauch-Innendurchmesser 25 mm
AS 32 
Schlauch-Innendurchmesser 32 mm

Form GA für Düsen mit  
Gewinde G 11/2“ oder 2“
G 25 
Schlauch-Innendurchmesser 25 mm
G 32 
Schlauch-Innendurchmesser 32 mm

Typ ø Länge
mm mm

N 4 4 86
N 5 5 86
N 6 6 86
N 8 8 86
N 10 10 86
N 12 12 86
N 14 14 86
(andere Abmessungen auf Anfrage)

Typ ø Länge
mm mm

VS 4 4 40
VS 5 5 40
VS 6 6 40
VS 8 8 40
VS 10 10 40
VS 12 12 40
VS 14 14 40
(andere Abmessungen auf Anfrage)
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kundenspezifische Filterpatronen

SGT-Filterpatronen sind ausschliesslich Eigenproduktion, 

also höchste Qualität zu einem vorteilhaften Preis-/Leis-

tungsverhältnis. Sie können in Form und Grösse, nach An-

zahl und Tiefe der Falten sowie den Befestigungen exakt 

dem jeweiligen Bedarf angepasst werden. Auch antistati-

sche Ausführungen sind lieferbar. SGT-Filterpatronen wer-

den aus Polyester (für Temperaturen bis 90°C und mit spe-

zieller Vergussmasse bis 120°C) oder Polypropylen.

SGT-Filterpatronen sind Oberflächenfilter. Der an der 

Oberfläche abgesetzte Staub kann leicht durch Druckluft-

stösse gelockert und abgeschieden werden. Das SGT-Filter‑ 

patronen-Material ist BIA-geprüft und den entsprechenden  

Kategorien zugeteilt;

U = weniger als 5 %-Durchlassgrad,

S = weniger als 1 %-Durchlassgrad,

G = weniger als 0,5 %-Durchlassgrad,

≤ als 5 mg/m3 Reststaubgehalt.. das sind für 

SGT umweltfreundliche und zudem wirtschaftliche Bedin-

gungen. SGT-Materialien und -Anlagen entsprechen der 

LRV sowie den SUVA-Empfehlungen. Das sind SGT-Stan-

dards. Wir sprechen nicht darüber, sondern praktizieren 

sie täglich; bei jeder Filterpatrone, bei jedem Filter, bei  

jeder Anlage. Zum Beispiel Filterpatronen: bei SGT mit 

grösserer Fläche auf kleinerem Raum = geringerer Platz-

bedarf bei gleichzeitig höherer Filtration. Und wenn es  

weniger Luftbelastung sein muss oder soll: SGT baut spezi-

elle Anlagen zur Reststaub-Abführung.

passendes Zwischenstück für  
Düsenhalter 2509, 
Anschlussgewinde G 3⁄4“
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Schleuderrad- 
Drehtischanlagen

Schleuderrad- 
Muldenbandanlagen

Muldenbandanlagen sind besonders für das Strahlen von 

Schüttgut geeignet.

Eine spezielle Bandmulde aus reibungsfreiem Gummi 

übernimmt die Werkstücke für die Bearbeitung und hält 

sie durch ihre Bewegung ständig im Rollen.

Die Werkstücke werden von der aus dem Schleuderrad 

austretenden Strahlmittelgarbe erfasst, und, da sie ständig 

umgelagert werden, das Abstrahlen extrem gleichmässig 

von allen Seiten erfolgt.

Die Ausführung mit Förderband aus Stahl empfiehlt sich 

besonders zur Guss-Sand-Trennung an Gussteilen und al-

len Werkstücken, deren Abmessungen und Gewicht 15 kg 

pro Stück übersteigen.

...professionelle Strahl-Technologie.

...professionelle Strahl-Technologie.

Drehtischstrahlanlagen sind Maschinen, die sich dank ihrer 

spezifischen Merkmale leicht in unterschiedliche Verarbei-

tungsvorgänge eingliedern lassen und sich an die Bearbei-

tung verschiedenster Teile mit unterschiedlicher Form und 

Beschaffenheit anpassen. Als Zubehör können gesondert 

gefertigte und eigens auf das Strahlgut zugeschnittene 

Werkzeuge montiert werden.

Die auf dem beweglichen Drehtisch angeordneten Werk-

stücke werden gleichmässig von einer breiten Strahlmittel-

garbe erfasst, die von einem oder mehreren Schleuderrä-

dern erzeugt wird.

Unser Produktionsspektrum reicht vom geringsten  

Arbeitsdurchmesser von 500 mm bis zu einem Maximum 

von 2400 mm.
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Die Hängebahnanlagen sind durch ihre Vielseitigkeit hin-

sichtlich der Anwendungen und Grössen der zu behan-

delnden Werkstücke ausgelegt.

Nachdem Sie die Werkstücke an den Haken gehängt und 

den Haken selbst in die Strahlanlage manuell oder automa-

tisch eingeführt haben, wird eine Bewegung zur Drehung 

um die Achse der Stücke oder eine Bewegung zu deren 

Verschiebung vor den (auf einer Seite der Kammer mon-

tierten) Turbinen auf die Stücke selbst übertragen. Daraus 

entsteht die gleichmässige Behandlung der Oberflächen, 

die sich in der nutzbaren Strahlkammer befinden.

Der Kunde kann die Grössen der Anlage und das Fassungs-

vermögen aufgrund der Werkstücke auswählen.

Schleuderrad-
Hängebahnanlagen

Schleuderrad-
Durchlaufanlagen

Schleuderradstrahlanlagen mit Gummiband, Maschengit-

ter oder Rollenförderer eignen sich für das Durchlaufstrah-

len von Profilen und Blechen ohne Einschränkungen für 

deren Länge. 

Die Werkstücke werden in einem einzigen Durchgang 

rundherum gestrahlt.

...professionelle Strahl-Technologie.

...professionelle Strahl-Technologie.
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Injektorstrahlkabine zum Strahlen von Ventilblöcken.

Diese werden auf einem angetriebenen Drehtisch 

automatisch über eine Lineareinheit gestrahlt.

Typ SA-160 Durchlaufanlage

Sonderanlagen

Injektordurchlaufanlage mit Förderband und 6 oszilieren-

den Strahlpistolen, mit angebautem Kassettenregal für  

automatische Aufstapelung von Werkzeugpaletten. 

Diese werden automatisch Be- und Entladen.
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Komplette Satellitentisch-Strahlanlage: pneumatische 

Strahlmittelförderung, Siebanlage mit Strahlmittelreiniger

und Silo sowie Entstaubungsanlage/Patronenfilter. Hier 

eingesetzt zur Reinigung gehärteter Zahnritzel und ande-

ren zylindrischen Werkstücken, z. B. Wellen.

Typ KA-6/8 Spezial Doppel-Satellitentisch- 
Strahlanlage

Spezialanfertigungen

Kombinierte Satellitentisch-Strahlanlage in Sonderausfüh-

rung. Automatische Doppel-Satellitentisch-Strahlanlage mit 

60 Satellitentischen, durchgehender Kettentransport, mit 

Strahlmittelaufbereitung und Entstaubungsanlage.

Hier eingesetzt für das Erzielen eines Superfinish auf Präzi‑ 

sionshülsen für Automobilmotoren.
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Freistrahlraum in Sonderanfertigung und extra niedriger 

Bauweise. Damit die vorgeschriebenen Oberflächen-Rauh-

tiefen eingehalten werden können, sind Strahlmittelaufbe-

reitung und Aussiebung der unterschiedlichen Korngrös-

sen integriert.

Freistrahlräume und -hallen weltweit im Einsatz

Freistrahlräume und -hallen projektiert SGT zusammen mit einem dafür äussert kompetenten Partner. Jahrzehntelanges 

Know-How und weltweiter Einsatz, oft unter härtesten Rahmenbedingungen, garantieren hohe Betriebssicherheit und 

einen guten Return of lnvest: bei Boots- und Schiffswerften, Eisenbahnunternehmen, Stahl- und Metallbaufirmen usw.

Freistrahlräume und -hallen

Kombinierte Freistrahlhalle (rechts) und Farbspritz- 

kabine (links) zur Oberflächenbehandlung grosser Strahl-

konstruktionen und Werkstücke. Die Freistrahlhalle 

ist mit Abzugshaube ausgerüstet. Komplettplanung und  

Realisierung durch SGT.
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Freistrahlraum zum manuellen und automatischen 

Strahlen von Behältern und sonstigen grossen Werk‑ 

stücken. Der Raum ist in Stahlkonstruktion konzipiert 

und komplett isoliert. Masse: 3500 mm Höhe x 4000 mm  

Breite 8000 mm Länge.

Ob Freistrahlräume oder -hallen, ob in Stahlkonstruktion 

oder gemauert, das Strahlen grösster Werkstücke, Schiffe,

Bahnwaggons oder deren Fahrgestelle: SGT hat das Know-

How und alle Möglichkeiten auch Ihre Aufgabe angepasst 

zu realisieren.

Bild unten rechts: Ob manuell, halbautomatisch oder au-

tomatisch: SGT hat für jeden Bedarf, jeden Einsatz die pas-

sende Strahltechnologie. 

Bild unten: automatisches Strahlen mit Robotik in der 

Flugzeugindustrie.

Freistrahlräume und -hallen - projektiert und gebaut mit jahrzehntelangem Know-How
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Herstellung
Granuliertes Aluminium aus der flüssigen Phase.

Anwendungsbereiche
- 	Polieren/Finishen
	 (Inox und Leichtmetall)
- 	Reinigung (Leichtmetall, Guss- sowie
	 Alu-Walzerzeugnisse)
- 	Erzielung spezieller Oberflächen auf
	 Alu-Teilen (satinartig, matt)
- 	Oberflächenvorbereitung vor der
	 Weiterverarbeitung (Leichtmetalle)

Verarbeitung
Für Strahlarbeiten in SGT-Schleuderrad- und
Druckluftstrahlanlagen. 
Wirkung hämmernd

Technische Daten
Härte	 100 - 200 HV
Spez. Gewicht 	 ca. 2,7 kg/dm3

Schüttgewicht 	 1,2 - 1,5 kg/dm3

Kornform 	 länglich rund

Chemische Richtwerte
Al 	 96 - 99 % rein

 

Metall-Strahlmittel

Herstellung
Granulierter Chrom-Nickel-Stahlguss aus der flüssigen Phase.
Gefügestruktur: stabilisierter Austenit.

Anwendungsbereiche
- 	Polieren/Finishen (rostfreier Stahl, Druck- und
	 Sandguss, Inox, Leichtmetall, Nichteisen- und
	 Buntmetalle)
- 	Reinigen und Entgraten (rostfreier Stahl, Druck und
	 Sandguss, Inox, Leichtmetall, Nichteisenund Buntmetalle)
- 	Entrosten (Stahl)
- 	Lebensmittel- und chemische Industrie
- 	Shot-Peening (Oberflächenverfestigung)

Verarbeitung
Für Strahlarbeiten in SGT-Schleuderradanlagen.
Bedingter Einsatz auch in Druckluftstrahlanlagen.
Wirkung hämmernd

Technische Daten
Härte 	 280 Vickers, 28 HRC
Spez. Gewicht 	 ca. 7,5 kg/dm3

Schüttgewicht 	 3,1 - 5,0 kg/dm3

Kornform 	 kugelähnlich
(Aussiebung nach Norm ASTM E11)

Chrom-Nickel-Stahlguss rostfreiAluminiumgranulat

(andere Korngrössen auf Anfrage)
Auf Anfrage ist auch Kupfergries und Zinkbronze
lieferbar.

 Körnungen	 mm
	 0,20 - 0,45
	 0,25 - 0,63
	 0,50 - 1,25
	 1,00 - 2,00
	 2,00 - 3,00
	 3,00 - 6,00
	 4,00 - 8,00

 	Körnungen Nr. 	 mm
	 10 	 0,05 - 0,20
	 20 	 0,10 - 0,30
	 30 	 0,15 - 0,40
	 40 	 0,25 - 0,65
	 60 	 0,50 - 1,10
	 100 	 0,80 - 1,50
	 150 	 1,20 - 2,00
	 200 	 1,70 - 3,00
	 300 	 2,00 - 4,00
	 400 	 3,00 - 5,00

Chemische Richtwerte
Cr 	 16 - 18 %
Ni	 8 - 9 %

C 	 0,30 %
Si 	 2,00 %
Mn 	 1,00 %

(andere Korngrössen auf Anfrage)

Lieferform
in Gebinden (Bidon) zu 25 kg,
andere Gebindegrössen auf Anfrage

Lieferform
in Gebinden (Plastiksack) zu 25 kg,
andere Gebindegrössen auf Anfrage.
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Herstellung
Granulierter Stahlguss aus der flüssigen Phase.
Zur Erzielung der spezifischen Härte und des
Gefüges nachfolgend im Salzbad wärmebehandelt.

Anwendungsbereiche
- 	Polieren/Finishen (Stahl) - Reinigen (Stahl)
- 	Entsanden, Entzundern und Entgraten von
	 Guss- und Walzerzeugnissen
- 	Entfernen von Schutzschichten auf Stahlkonstruktionen
- 	Kugelstrahlen zur Verlängerung der Lebensdauer
	 von wechselbeanspruchten Teilen
- 	Peenforming zur Formgebung von Blechen

Verarbeitung
Für Strahlarbeiten in SGT-Schleuderradanlagen. Als
hartes Korn ist es auch einsetzbar in Druckluftanlagen.
Wirkung hämmernd

Technische Daten
Härte 	 40 - 51 HRC
Spez. Gewicht	 ca. 7,3 kg/dm3

Schüttgewicht 	 3,0 - 5,0 kg/dm3

Kornform 	 kugelförmig
(Aussiebung nach Norm SAE J 444)

Herstellung
Granulierter Stahlguss aus der flüssigen Phase.
Zur Erzielung der spezifischen Härte und des
Gefüges nachfolgend im Salzbad wärmebehandelt.

Anwendungsbereiche
- 	Schneiden (Naturstein)
- 	Polieren/Finishen (Stahl)
- 	Reinigen (Stahl)
- 	Auftragen/Abtragen (Stahl)
- 	Veredelung von Oberflächen
- 	Vorbereiten von Oberflächen für den Schutzschichtauftrag

Verarbeitung
Für Strahlarbeiten in SGT-Schleuderradanlagen. Als
hartes Korn ist es auch einsetzbar in Druckluftanlagen.
Wirkung spanabhebend

Technische Daten
Härten 	 S 40 - 51 HRC
	 M 47 - 56 HRC; 	L 54 - 61 HRC; H 60 HRC min.
Spez. Gewicht 	 ca. 7,3 kg/dm3

Schüttgewicht 	 3,0 - 5,0 kg/dm3

Kornform 	 kantig
(Aussiebung nach Norm SAE J 444)

Elektrostahlguss rund Elektrostahlguss kantig

Chemische Richtwerte
C 	 1,00 %
Si 	 1,00 %

Mn 	 1,00 %
P 	 0,03 %
S 	 0,03 %

Chemische Richtwerte
C 	 1,00 %
Si 	 1,00 %

Mn 	 1,00 %
P 	 0,03 %
S 	 0,03 %

 Körnungen Nr. 	 mm
	 S 70 	 0,18 - 0,35
	 S 110 	 0,30 - 0,50
	 S 170 	 0,42 - 0,71
	 S 230 	 0,60 - 0,85
	 S 280 	 0,71 - 1,00
	 S 330 	 0,84 - 1,20
	 S 390 	 1,00 - 1,40
	 S 460 	 1,18 - 1,70
	 S 550 	 1,40 - 2,00
	 S 660 	 1,70 - 2,36
	 S 780 	 2,00 - 2,80
	 S 930 	 2,36 - 3,35

(andere Korngrössen auf Anfrage)

Lieferform
in Gebinden (Plastiksack) zu 25 kg,
andere Gebindegrössen auf Anfrage.

 Körnungen Nr. 	 mm
	 G 325 	 0,05 - 0,13
	 G 200 	 0,05 - 0,18
	 G 120 	 0,08 - 0,35
	 G 80 	 0,13 - 0,43
	 G 50 	 0,18 - 0,71
	 G 40	 0,43 - 1,00
	 G 25 	 0,71 - 1,18
	 G 18 	 1,00 - 1,70
	 G 16 	 1,18 - 2,00
	 G 14 	 1,40 - 2,36

(andere Korngrössen auf Anfrage)

Lieferform
in Gebinden (Plastiksack) zu 25 kg,
andere Gebindegrössen auf Anfrage.
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Herstellung
Aus gemahlenem, gewaschenem, entstaubtem und  
ausgesiebtem Flach- bzw. Flaschenglas hergestelltes  
chemisch inertes und spratziges Granulat.

Anwendungsbereiche
- 	Polieren/Finishen (Stahl, Inox und Leichtmetall)
- 	Reinigung (Stahl, Inox und Leichtmetall)
- 	Reinigen (Beton/Naturstein)
- 	Leichtes Aufrauhen und Reinigen, wenn der Abtrag vom 

Grundmaterial nur sehr gering sein soll
- 	Geeignet auch für Holz und sonstige Leichtmetallteile
- 	Restaurierung von Naturstein
- 	Entfernung von Graffitis

Verarbeitung
In SGT-Druckluftstrahlanlagen mit Staubabscheider.
Wirkung schabend

Technische Daten
Härte 	 nach Knoop 515 kp/mm2

Härte 	 nach Mohs 6,5
Spez. Gewicht 	 ca. 2,5 kg/dm3

Schüttgewicht 	 1,5 kg/dm3

Kornform 	 spratzig

Herstellung
Granulierter Hartguss ohne Nachbehandlung aus der flüs-
sigen Phase. Hartguss ist ein Strahlmittel aus Gusseisen 
mit einer martensitischen oder perlitischen Mikrostruktur 
mit massiven Einschlüssen von Eisenkarbiden.

Anwendungsbereiche
- Reinigen, Entrosten (Stahl und Gussteile)
- Entsanden, Entgraten (Gussteile)
- Entzundern (Walzteile)
- Aufrauhen (Stahlgüter vor dem Beschichten)
- Auftragen (Beton)
- Zuschlagstoff (Herstellung von Schwerstbeton)

Verarbeitung
In SGT-Schleuderrad- und Druckluftstrahlanlagen.
Wirkung	 kantiges Korn = spanabhebend
	 arrondiertes Korn = oberflächenverfestigend

Technische Daten
Härte 	 61 - 64 HRC
Spez. Gewicht 	 ca. 7,3 kg/dm3

Schüttgewicht	 3,0 - 5,0 kg/dm3

Kornform 	 rund oder kantig
(Aussiebung nach Norm DIN-8201)

Metall-Strahlmittel
Hartguss Glasbruch

  Form 	 mm
	 kantig 	 0,10 - 0,20
	 kantig 	 0,16 - 0,30
	 kantig/rund 	 0,20 - 0,40
	 kantig/rund 	 0,30 - 0,60
	 kantig/rund 	 0,40 - 0,80
	 kantig/rund 	 0,60 - 1,00
	 kantig/rund 	 0,80 - 1,25
	 kantig/rund 	 1,00 - 1,60
	 kantig/rund 	 2,00 - 2,80
	 rund 	 2,40 - 3,40
	 kantig 	 2,80 - 4,00
	 rund 	 3,40 - 4,80
	 rund 	 4,50 - 6,30
	 rund 	 6,00 - 8,00

Chemische Richtwerte
C 	 2,70 - 3,00 %
Si 	 1,00 - 2,20 %

Mn 	 1,00 - 1,30 %
P 	 0,16 - 0,60 %
S 	 0,07 - 0,17 %

Chemische Richtwerte
SiO	 272,5 %
Na2O 	 13,7 %

CaO 	 9,8 %
MgO 	 3,3 %
Al2O3 	 0,4 %

Lieferform
in Gebinden (Raphia-Sack) zu 25 kg,
andere Gebindegrössen auf Anfrage.

 Körnungen Nr. 	 mm
	 16/36 	 0,40-1,50 	
	 24/36 	 0,30-0,80 	
	 40/50 	 0,25-0,50 	
	 60 	 0,17-0,35 	
	 80 	 0,14-0,29	
	 100 	 0,10 -0,21
	 120 	 0,08 -0,17
	 150 	 0,06 -0,12
	 220 	 0,04 -0,08

(andere Korngrössen bzw. Fepa-ähnliche
Körnungen auf Anfrage)

Lieferfarben
Mischglas (gelb-grün), Braun- und Weissglas

Lieferform
in Gebinden (Papiersack) zu 25 kg, 
andere Gebindegrössen auf Anfrage
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Herstellung
In einer Hochtemperaturflamme schmelzende Bruch-
stücke aus hochwertigem Glas formen sich unter dem 
Einfluss der Oberflächenspannung zu Glaskugeln.

Anwendungsbereiche
- 	Reinigungsstrahlen von Kokillen
- 	Feinbehandlung von Oberflächen, wenn der Abtrag vom 

Grundmaterial nur minimal sein soll
- 	Geeignet auch für rostfreie Konstruktionen
- 	Oberflächenverdichtung von Leicht- und Buntmetallteilen
- 	Entgraten von Kunststoffteilen

Verarbeitung
In SGT-Druckluftstrahlanlagen mit Hebeaggregaten wie 
Zyklone, Staubabscheider usw.; Wirkung hämmernd

Technische Daten
Härte 	 nach Knoop 515 kp/mm2

Härte 	 nach Mohs 6,5
Spez. Gewicht 	 ca. 2,5 kg/dm3

Schüttgewicht 	 ca. 1,5 kg/dm3

Schmelzpunkt 	 1200 °C
Kornform 	 kugelförmig
(Aussiebung nach Norm NFX 11-507)

Herstellung
Schmelzgegossene Keramikkugeln aus verschiedenen  
Oxiden. Beim Herstellungsprozess kommt es durch die 
Oberflächenkräfte zur Bildung von Kugeln mit extrem 
glatten Oberflächen und hohem Rundheitsfaktor.

Anwendungsbereiche
- 	Polieren/Finishen (Stahl, Inox und Leichtmetall)
- 	Reinigen von rostfreien Konstruktionen und  

Leichtmetallen
- 	Wird speziell dort eingesetzt, wo es darauf ankommt, 

sehr enge Toleranzen einzuhalten

Verarbeitung
In SGT-Druckluftstrahlanlagen und Schleuderradanlagen 
mit Staubabscheider usw.
Wirkung hämmernd

Technische Daten
Härten 	 nach Rockwell 65 kp/mm2

Härte 	 nach Mohs 6,5 - 7,5
Spez. Gewicht 	 ca. 3,8 kg/dm3

Schüttgewicht 	 ca. 2,3 kg/dm3

Kornform 	 rund
(Aussiebung nach Norm NF L 06.824)

Glasperlen Präzision Keramik-Mikro-Kugeln Zirblast

Chemische Richtwerte
SiO2 	 72,5 %
Na2O 	 13,8 %

CaO 	 8,2 %
MgO 	 3,7 %
Al2O3 	 1,4 %

Chemische Richtwerte
ZrO2 	 68 %
Si2O 	 31 %

Al2O3/Fe2O3 	 1 %
Si 		  0 %

 Körnungen 	 in mm
	 0,000 - 0,050
	 0,045 - 0,090
	 0,053 - 0,106
	 0,075 - 0,150
	 0,106 - 0,212
	 0,150 - 0,250
	 0,180 - 0,300
	 0,250 - 0,425
	 0,425 - 0,850

(andere Korngrössen auf Anfrage)

Lieferform
in Gebinden (Papiersack mit Plastikeinlage) zu 25 kg,
andere Gebindegrössen auf Anfrage.

 	Körnungen Nr. 	 mm
	 B 205 	 0,000 - 0,063
	 B 125 	 0,000 - 0,125
	 B 120 	 0,070 - 0,125
	 B 60	 0,125 - 0,250
	 B 40 	 0,250 - 0,425
	 B 30 	 0,425 - 0,600
	 B 20 	 0,600 - 0,850

(andere Korngrössen auf Anfrage)

Lieferform
in Gebinden (Bidon) zu 25 kg,
andere Gebindegrössen auf Anfrage.
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...professionelle Strahl-Technologie.
STRAHLMASCHINEN AG

SGT Strahlmaschinen AG
Ruchstuckstrasse 12
CH-8306 Brüttisellen
Telefon 	+41 (0)44 805 52 00
Fax 	 +41 (0)44 805 52 09
E-Mail	 info@strahlmaschinen.ch
www.strahlmaschinen.ch


