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@MERT

SchwelilSzertifikat

DVS ZERT-EN1090-2-5Z-2023.0307.002

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Lippolt GmbH

HeRlacher Strafie 4
95466 Weidenberg
DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018+A1:2024
EXC2 nach EN 1090-2

135 - MAG-SchweiRen mit Massivdrahtelektrode
141 - Wolfram-Inertgas-Schweilen

1.1, 1.2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

8.1
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Hannes Adolph, IWS geb. am: 29.10.1993

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiBen erflllt.

30.04.2026
06.04.2029

siehe Riickseite

Diisseldorf, 30.04.2026 Dlpl.-lng.. Gurschke
Bieger| Leiter der

Zertifizierungsstelle

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Diisseldorf, Deutschland




