LOX T-100 FERTIGMISCHUNG

TAUCHBEIZE

EDELSTAHL GLANZEN IACHT

Anwendungs-/Produktbeschreibung
Behandlung von Edelstahl-Oberflachen
Entfernung von Anlauffarben sowie Walz-/Schweil3zunder, Korrosion, Fremdrost und ferritischen Einpressungen

Individuelles Merkmal

Chloridfrei

Tauchbeize ist im Umlaufverfahren anwendbar

Hohe Wirtschaftlichkeit durch lang anhaltende, konstant starke Saurekonzentration bei regelmaRiger Badpflege
Durch exaktes Nachscharfen Anpassung auf individuelle BedUrfnisse moglich

Saure-Konzentration

Reaktionszeit

mind. 30 bis 360 Min.

abhangig von der Material- und Badtemperatur,
dem Werkstoff und der gewlinschten Oberflachen-
qualitat

Ergebnis
metallisch reine Oberflache mit mattem bis seiden-
glanzendem Aussehen

Zu behandelnde Werkstoffe
austenitische Edelstahle, Duplex, Superduplex

Empfohlenes Zubehor
Flachenreiniger oder alkalischer Entfetter
Hochdruckreiniger

Tauchkérbe

Beizwannen

Personliche Schutzausrustung

Allgemeine Hinweise zur Anwendung

- Das jeweilige Produkt ist vor dem Einsatz auf Eignung zu prifen (Vorab-Test)

- Verschmutzungen, Fett- oder Olriickstdnde vor der Behandlung mit saurem Reiniger (Pelox Flachen-
reiniger FR-D) oder alkalischem Entfetter (Pelox Reinigungs- und Entfettungsmittel AR 90) beseitigen

- Optimale Oberflachenqualitaten und Beizzeiten erfordern eine intelligente Badfuhrung. Dazu ist die Kenntnis
der Sauregehalte und der Metallanreicherungen (Eisengehalt) im Beizbad erforderlich

- Wir erstellen auf Wunsch diese Analysen, um das Nachscharfekonzentrat optimal auf Ihre Qualitats-
anforderungen einzustellen

- Direkte Sonneneinwirkung und hohe Umgebungstemperaturen vermeiden (empfohlene Lagerungs- und
Verarbeitungstemperatur: 5 - 25 °C)

- Sicherheitsdatenblatt beachten und personliche Schutzausristung tragen

- Ordnungsgemalle Abwasserbehandlung und Entsorgung der Reststoffe beachten

- Alle Angaben sind unverbindlich - Anderungen vorbehalten
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LOX T-100 FERTIGMISCHUNG

TAUCHBEIZE

EDELSTAHL GLANZEN MACHT

PHYSIKALISCHE UND CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

Aggregatzustand: flissig

Form: flissig

Farbe: farblos

Geruch: stechend
pH-Wert: <1

Dichte bei 20 °C: 1,15- 1,20 g/cm?

KENNZEICHNUNG GEM. VERORDNUNG (EG) NR. 1272/2008

Das Produkt ist gemafd CLP-Verordnung eingestuft und gekennzeichnet.

!
Gefahrenpiktogramme: GHS05 GHS06 >
Signalwort: Gefahr
Gefahrbestimmende Komponenten: Salpetersaure ... % [C < 70%]

Fluorwasserstoffsaure

GEFAHREN- UND SICHERHEITSHINWEISE

Gefahrenhinweise:

H290; H301+H331; H310; H314

Kann gegenuber Metallen korrosiv sein. Giftig bei Verschlucken oder Einatmen. Lebensgefahr bei Hautkontakt.
Verursacht schwere Veratzungen der Haut und schwere Augenschaden.

Sicherheitshinweise:

P260; P280; P303+P361+P353; P305+P351+P338; P310; P403+P233

Nebel/Dampf/Aerosol nicht einatmen. Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/Gesichtsschutz tragen.
BEI BERUHRUNG MIT DER HAUT (oder dem Haar): Alle kontaminierten Kleidungsstiicke sofort ausziehen. Haut
mit Wasser abwaschen/duschen. BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser
ausspulen. Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Moglichkeit entfernen. Weiter spulen. Sofort GIFTINFOR-
MATIONSZENTRUM oder Arzt anrufen. An einem gut bellfteten Ort aufbewahren. Behalter dicht verschlossen
halten.

Erganzende Gefahrenmerkmale:
EUHO071
Wirkt atzend auf die Atemwege.
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