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2/PRAMET HERRAMIENTAS INTERCAMBIABLES: INDICE (ALFABETICO)
FAMILIA DE PRODUCTOS FAMILIA DE PRODUCTOS
C DTFN(RL) INT 306 PDIN(RL)EXT 264 SEUP(RL)INT 107
C.-DCLN(RL) EXT 254 DIGN(RL)EXT 300 PDNN(RL)EXT 265 SEXP(RL)-EINT 109
C.-DCLN(RL) INT 62 DUD 399 PDUN(RL)INT 271 SEXP(RL)INT 108
C.-DDIN(RL) EXT 267 DVIN(RL)EXT 309 PDXN(RL)EXT 26 SIRL) 457
C.-DDNNN EXT 268 DVPN(RL)EXT 30 PHE 462 SIRL-S 459
C.-DDUN(RL) EXT 269 DVUN(RL)INT 33 PHE2 463 SRDCN EXT 113
C.-DDUN(RL) INT 22 DWLN(RL)EXT 314 PLBN(RL)EXT 274 SRDC(RL) EXT 1
C.-DRSN(RL) EXT 279 DWLN(RL)INT 319 PRDCNEXT 10 SRSC(RL)EXT 14
C.-DSDNN EXT 016 PRSC(RL) EXT 1M SSBC(RL)EXT 19
C.-DSKN(RL) EXT 292 GFIRL)EXT 372 PRSN(RL)EXT 278 SSDCNEXT 120
C.-DSRN(RL) EXT 293 GFMRL)EXT 374 PSBN(RL)EXT 285 SSKC(RL)EXT 121
C.-DSSN(RL) EXT 294 GG.RL)INT 45 PSDNNEXT 287 SSSCRL)INT 12
C.-DTEN(RL) INT 308 GLAF(RL)EXT 35 PSKN(RL)EXT 288 STAC(RL)EXT 125
C.-DTIN(RL) EXT 305 GLAF(RLEXT:S 358 PSKN(RL)INT 298 STECRL}-AEXT 27
C.-DVIN(RL) EXT 32 GLAG(RL)INT 412 PSSN(RL)EXT 20 STFCRL}EINT 131
C.-DWLN(RL) EXT 318 GLSB 382 PTFN(RL)EXT 300 STRCRL)EXT 126
C.-DWLN(RL) INT R GLSBS 383 PTENRL)INT 307 STFCRL)INT 129
C.-SCLC(RL) EXT 8 GLSF L-R AXIAL 40 PTGN(RL)EXT 303 STICRL)EXT 128
C-SCLC(RL) INT 89 GLSF R-L AXIAL 403 PTTN(RL)EXT 304 SVAC(RL}DCEXT 5
C.-SDIC(RL) EXT % GLSF(RL) EXT 359 PWLN(RL)EXT 317 SVHB(Q)RL) EXT 132
C.-SDNCN EXT 97 GLSF(RL) EXT-G 362 PWLN(RL)INT 320 SVIB(C)RL)EXT 133
C.-SDUC(RL) INT 102 GLSFRLEXTS %S SVJB(RL) INT 141
C.-SRDCN EXT 16 GLSGR-RAXIAL 405 SCAC(RL)EXT 77 SWC(RL-DCEXT 146
C.-SVHB(RL) EXT B8 H SCBC(RL) EXT 78 SVLCRL)INT 147
C.-SVIB(RL) EXT 139 HOSESET 366 SCDCREXT 79 SUPB(CHRL)EXT 135
C.-SVQB(RL) INT s K SCFC(RL) EXT 80 SVQB(C)RL)INT 1w
C.-SVVBN EXT 40 KHP-GBN(RL) 25 SCFCRL)INT 84 SVUB(C)RL)INT 3
CKIN(RL) EXT 273 KHP-CLN(RL) 257 SCKC(RL)INT 85 SVVB(ONEXT 136
D KHP-LBN(RL) 275 SCLCRL)EXT 81 SVXB(C)(RL) EXT 137
DCBN(RL) EXT %6 KHP-RSC(RL) 17 SCLCRL)INT 86 SVXCRL)-EINT 149
DCKN(RL) EXT 28 KHP-SBN(RL) 295 SCXC(RL)INT 88 SVXC(RL)INT 148
DCLN(RL) EXT 249 KHP-SSN(RL) 29 SDFC(RL)EXT 9 SWLC(RL)EXT 150
DCLN(RL) INT 259 KHS-SBC(RL) 123 SDIC(RL)EXT 91 SWLC(RL) INT 151
DDIN(RL) EXT 6 M SDNCN EXT 9% SWUCRL)-EINT 153
DDUN(RL) INT 270 MSEN 398 SDQC(RL)INT 98 SWUC(RL)INT 152
18 MTINRLEXT 301 SDUCLEXT 9 T
124 MVIN(RL)EXT 31 SDUC(RL)-EINT 100 TOOLBITSF 466
DKH(RL) 258 MWLN(RL) EXT 316 SDUCRL)INT 99 TOOLBITSR 467
w6 P SDXC(RL) EXT 9% TOOLBITSS 468
297 PIRLEXT 40 SDZC(RL)INT 101 TOOLBITSSA 469
DRSN(RL) EXT 277 P6IRL)INT ©1 SEGC(RL)EXT 03 X
DSBN(RL) EXT 280 PIS(RL-1INT £4  SELP(RL)-EINT 106 XLCFNB 390
DSDNN EXT 281 PCBN(RL)EXT 251 SELP(RL)INT 105 XLCNBLFUX 396
DSKN(RL) EXT 280 PCKN(RL) EXT 25 SERL 455 XLCF(NRL)BS 391
DSSN(RL) EXT 283 PCLN(RL)EXT 253 SERL)S 456 XLXFLBSAXIAL 407
DTFN(RL) EXT 299 PCLN(RL)INT 260 SEUC(RL)INT 104



ISO ISO ISO v.x1000 PMK

< > o
PVD
ﬁ ? (o] L 13399 VD x — NS H

-V

2 PRAMET PLAQUITAS INTERCAMBIABLES: INDICE (ALFABETICO)

FAMILIA DE PRODUCTOS (a8 FAMILIA DE PRODUCTOS 0 FAMILIA DE PRODUCTOS A FAMILIA DE PRODUCTOS A

923 238 DNMG 177 SNMG 208 mr 66
C(NMM 239 SNMG 178 TNMG 208 RCMT 66
SNMM 238 TNMG 179 VNMG 208 SCMT 66
MW 58 VNMG 179 WNMG 209 TCMT 66
mw 59 WNMG 180 NMR 202 SF 181
DCMW 59 FM2 50 (NMG 202 (NGG 182
ECMW 59 CMT 51 DNMG 203 (NMG 182
RCMW 59 DCMT 51 SNMG 204 DNMG 182
SCMW 60 ECMT 52 TNMG 204 SNMG 183
(MW 60 SCMT 52 VNMG 205 TNMG 183
view 60 TCMT 52 WNMG 205 VNMG 184
Vimw 60 VBMT 53 NR2 233 WNMG 184
.NMA/.NMA..S 210 VCGT 53 C(NMM 234 SF2 25

C(NMA m HR 236 DNMM 234 ECGT 25

DNMA m C(NMM 237 SNMM 235 veat 25

SNMA m SNMM 237 TNMM 235 SF3 19

TNMA 212 TNMM 237 WNMM 235 (9} 20
WNMA 212 HR2 238 NRM 223 DCGT 20
AL 26 C(NMM 239 (NMG 224 ECGT 21

ccet 27 SNMM 239 C(NMM 224 SCaT 21

DCGT 27 JZ/JQ/JR 29 DNMG 224 TCGT 21

RCGT 27 (PGX 30 SNMG 225 VCGT 22
SCaT 27 EPGX 30 SNMM 225 SI 54
TCGT 28 TPGX 30 WNMG 225 (9} 54
VCGT 28 W(eX 31 OR 68 DCGT 55

WcaT 28 KR 226 SCMT 68 TCGT 55

DR4 68 (NMG 227 OR 230 SI 198
SCMT 68 DNMG 227 C(NMM 231 (NMG 199
FF 172 SNMG 227 DNMM 231 DNMG 199
(NMG 173 TNMG 227 SNMM 232 TNMG 200
DNMG 173 WNMG 227 TNMM 232 WNMG 201
TNMG 173 M 193 WNMM 232 SM 188
VNMG 173 (NMG 194 R 220 (NMG 189
WNMG 173 DNMG 195 (NMG 221 DNMG 190
FF2 14 SNMG 196 DNMG M SNMG 190
ccet 15 TNMG 196 SNMG 21 TNMG 191
mT 15 VNMG 196 TNMG 222 VNMG 191
DCGT 15 WNMG 197 WNMG 222 WNMG 192
DCMT 15 NF 168 RF 56 UR 4

SCMT 16 (NMG 169 wmr 57 mr 3]

TCGT 16 DNMG 169 DCMT 57 DCMT 44
TMT 16 SNMG 170 SCMT 57 RCMT 44
VBMT 17 TNMG 170 TCMT 57 SCMT 45

Vet 17 VNMG 171 WCMT 57 TCMT 45

VeGX 17 WNMG 171 RM 62 VBMT 46

WcaT 18 NF1 23 mr 63 VCMT 46

FM 34 ccat 24 DCMT 63 WCMT 46

wmT 35 DCGT 24 SCMT 64 W-FM/W-UR 47

DCMT 36 TCGT 24 TCMT 64 mr 47

RCMT 37 SCaT 24 VBMT 64 DCMX 47

SCMT 37 NF2 40 RM 214 W-M/W-MR 185
TCMT 38 Mt 40 (NMG 215 (NMG 186
VBMT 38 EPMT 4 DNMG 216 DNMG 186
VCMT 39 VCGT 4 SNMG 217 WNMG 186
WCMT 39 NM 206 TNMG 218

M 176 (NMG 207 WNMG 219

(NMG 177 DNMG 207 RM3 65
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PLAQUITAS INTERCAMBIABLES: INDICE (ALFABETICO)

FAMILIA DE PRODUCTOS FAMILIA DE PRODUCTOS FAMILIA DE PRODUCTOS FAMILIA DE PRODUCTOS
C L SPUN-IT 336 TNMM 334
C(CGW (BN 347 LCMF 13 -C(M 416 T TN NPT EXT 445
C(NGA (BN 348 LCMF 13 -F 16 TCGW (BN 349 TN NPT EXT - P1 435
C(NGACER 340 LCMF 13 - MP a7 TN 55° PP EXT 444 TN NPTINT 446
CNGN CER 340 LCMF 16 - (M 375 TN 55° PP EXT-P1 434 TNNPTINT-P1 435
DCGW (BN 348 LCMF 16, LCMF 30 - F 376 TN55°PPINT 444 TN RD EXT 452
DCMW PCD 346 LCMF 16, LCMF 30 — MP 377 TN 55°PPINT-P1 434 TNRD INT 452
DNGA (BN 349 LCMF16-M 377 TN 60° PP EXT 440 TN STACME INT 450
DNGA CER 34 LCMR 16 - (M 378 TN 60° PP EXT - P1 432 TN TR EXT 448
DNGN CER 341 LCMR 16, LCMR 30 - F 378 TN 60° PP INT 441 TNTRINT 449
G LCMR16-M 379 TN 60° PP INT - P1 432 TN TR-S EXT 446
370 LCMR 16 — MP 379 TN 60°-S PP EXT 447 TN TR-S INT 447
387 392 TN 60°-S PP INT 448 TN UN EXT 438
GL.D-GM 406 LFAX - F1 408 TN ACME EXT 449 TNUNEXT-P1 431
44 LEMX - F2 392 TN ACME INT 450 TNUNINT 439
370 408 TN API RD EXT 453 TNUNINT-P1 431
387 393 TNAPIRD INT 453 TN W EXT 442
GL.D~MM 406 LFAX -2 409 TN BSPT EXT 451 TNWEXT - P1 433
44 LFUX 397 TN BSPTINT 451 TNWINT 443
6L.D—PM 367 LNUX 40, LN.X 50 329 TNGA (BN 350 TNWINT-P1 433
384 R TNGA CER 344 TPGN CER 345
G6L.D—PR 368 RCGX CER 34 TNGN CER 345 TPMR 335
385 RCMT 330 TNMA 210 TPUN-IT 337
6L.S—PM 369 RCMX 331 TN M EXT 436 v
386 RNGN CER 342 TN M EXT 454 VBGW (BN 350
6L.S—PR 369 RNMG 333 TNMEXT-P1 430 VCMW PCD 347
386 SNGA CER 343 TN MINT 437 VNGA (BN 351
H SNGN CER 343 TN MINT 454 VNGA CER 346
HZ 464 SNMM 333 TNMINT-P1 430 w
HZ-2 465 SNMX 334 TNMM 230 WNGA (BN 351
K SPGN CER 344 TNMM 233 X
KNUX 328 SPMR 335 TNMM 236 X61 422
X61R 423
X61-1 425
X61R-1 426
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PLAQUITAS DE CORTE POSITIVAS




ISO ISO ISO E— o v,x1000 PMK
@ é 9 ? ? a L 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

PLAQUITAS ISO POSITIVAS: NAVEGADOR DE ROMPEVIRUTAS

@ ﬂ . Primera eleccion
B

! E Uso posible

Condiciones
muy
inestables

8|

Condiciones
inestables

o,

Condiciones
estables

+I

Piezas
delgadasy
de paredes
delgadas S F3
=f:> 0.05—0.2 mm/rev 0.05 - 0.2 mm/rev 0.2 - 0.4 mm/rev 0.4 1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev
E 0.05-2mm 0.05-2mm 2-4mm 4—-10mm >10mm
Apta para el mecanizado fino hasta el mecanizado de 0.5-1,25 Apta para el mecamza@ d? desbastey d? (.iesbaste
- . 0.2-04 pesado, aceros, aceros inoxidables y fundiciones,
UR 1,030 acabado, aceros y fundiciones y potencialmente acero OR 15° potencialmente superaleaciones, cortes continuos e
—15° ~ inoxidable, cortes continuos e interrumpidos interrumpidos '

Apta para el mecanizado de acabado hasta el meca-
FM nizado de semideshaste, aceros y aceros inoxidables,
15°M potencialmente fundiciones y materiales no férreos,

cortes continuos y moderadamente interrumpidos

Apta para el mecanizado de semideshaste, aceros,
RM 0,278 aceros inoxidables y fundiciones, potencialmente supe-
° raleaciones y materiales endurecidos, cortes continuos e
interrumpidos
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PLAQUITAS ISO POSITIVAS: NAVEGADOR DE ROMPEVIRUTAS

M

@ Primera eleccion
@ Uso posible
Condiciones

muy
inestables

8|

Condiciones
inestables

o,

Condiciones
estables

—

Piezas
delgadasy

de paredes
delgadas S F 3 S I

|:f> 0.05-0.2 mm/rev 0.05-0.2 mm/rev 0.2- 0.4 mm/rev 0.4—1.0mm/rev > 1.0 mm/rev
% 0.05-2mm 0.05-2mm 2—-4mm 4-10mm >10mm

- . . Apta para el mecanizado de desbaste y de desbaste
Disefio positivo para mecanizado de acabado fino a 05125 PP y

. ) - . ¥ esado, aceros, aceros inoxidables y fundiciones,
NF2 17#%/_ semidesbaste, aceros inoxidables y superaleaciones, OR 0204 | pesado, ' y ’

. 15° potencialmente superaleaciones, cortes continuos e
cortes continuos f014° .
interrumpidos

Apta para el mecanizado de acabado hasta el meca-
M nizado de semideshaste, aceros y aceros inoxidables,
15“#?_/_ potencialmente fundiciones y materiales no férreos,

cortes continuos y moderadamente interrumpidos

Apta para el mecanizado de semideshaste, aceros,
RM 0 27§, aceros inoxidables y fundiciones, potencialmente supe-
— raleaciones y materiales endurecidos, cortes continuos e
interrumpidos
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PLAQUITAS ISO POSITIVAS: NAVEGADOR DE ROMPEVIRUTAS

e

Condiciones
muy
inestables

8|

Condiciones
inestables

o,

Condiciones
estables

+I

Piezas
delgadasy
de paredes

delgadas

@ . Primera eleccion
v

! E Uso posible

0.05-0.2 mm/rev 0.05-0.2 mm/rev 0.2- 0.4 mm/rev 0.4 - 1.0 mm/rev

0.05-2mm 0.05-2mm 2—-4mm 4-10mm

'fﬂ/}—

RF

RM

OR

I.C. R
6,35 10
955 15
127 25

0,278

17°

0,5-1,25
0,2-04

10-14°

Apta para mecanizado de desbaste, fundiciones,
potencialmente aceros, aceros inoxidables y materiales
duros, cortes continuos e interrumpidos

Apta para el mecanizado de semideshaste, aceros,
aceros inoxidables y fundiciones, potencialmente supe-
raleaciones y materiales endurecidos, cortes continuos e
interrumpidos

Apta para el mecanizado de desbaste y de desbaste
pesado, aceros, aceros inoxidables y fundiciones,
potencialmente superaleaciones, cortes continuos e
interrumpidos

> 1.0 mm/rev

>10mm
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PLAQUITAS ISO POSITIVAS: NAVEGADOR DE ROMPEVIRUTAS

N

@ Primera eleccion
@ Uso posible

Condiciones
muy
inestables

8|

Condiciones
inestables

o,

NF1

SES

FM

Condiciones
estables
v
)
Piezas
delgadasy
de paredes A&
delgadas
=f> 0.05-0.2 mm/rev 0.05-0.2 mm/rev 0.2— 0.4 mm/rev 0.4—1.0mm/rev > 1.0 mm/rev
% 0.05-2mm 0.05—2mm 2—4mm 4-10mm >10mm

SF3

Disefio muy positivo para mecanizado fino y de acabado,
superaleaciones, aceros inoxidables y materiales no
férreos, potencialmente acero, fundiciones y materiales
duros, cortes continuos

Disefio altamente positivo para mecanizado de acabado
fino y de desbaste, aluminio, aleaciones de aluminio y
otros materiales no férreos, potencialmente superalea-
ciones, cortes continuos
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PLAQUITAS ISO POSITIVAS: NAVEGADOR DE ROMPEVIRUTAS

S

@ Primera eleccion
@ Uso posible

Condiciones
muy
inestables

8|

Condiciones
inestables

o,

Condiciones
estables

Piezas
delgadasy
de paredes

delgadas

® -

10

SF2

SF3

NF2

NF1

SES
SE2

- UV

0.05-0.2 mm/rev 0.05-0.2 mm/rev 0.2- 0.4 mm/rev 0.4—1.0mm/rev

0.05-2mm 0.05-2mm 2—-4mm 4-10mm

Disefio muy positivo para mecanizado fino y mecanizado

<
2574 S, de acabado, superaleaciones, potencialmente aceros
inoxidables, aceros y materiales no férreos, cortes

continuos

Disefio muy positivo para mecanizado fino y de acabado,
superaleaciones, aceros inoxidables y materiales no
férreos, potencialmente acero, fundiciones y materiales
duros, cortes continuos

Disefio positivo para mecanizado de acabado fino a

17"#%/_ semideshaste, aceros inoxidables y superaleaciones,

cortes continuos

> 1.0 mm/rev

>10mm
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PLAQUITAS ISO POSITIVAS: NAVEGADOR DE ROMPEVIRUTAS

@ Primera eleccion
@ Uso posible

Condiciones
muy
inestables

8|

Condiciones
inestables

o,

RM3

Condiciones
estables
NF1 .CMW

v

*
Piezas

delgadasy S F 3
de paredes
delgadas
=f:> 0.05-0.2 mm/rev 0.05—0.2 mm/rev

@ 0.05—2mm 0.05-2mm

MW T

Disefio muy positivo para mecanizado fino y de acabado,
superaleaciones, aceros inoxidables y materiales no
férreos, potencialmente acero, fundiciones y materiales
duros, cortes continuos

Disefio positivo para mecanizado de acabado fino a
medio, aceros inoxidables y superaleaciones, potencial-
mente aceros, materiales no férreos y materiales duros,
cortes continuos

Apta para mecanizado de acabado fino a semidesbaste,
fundiciones, potencialmente materiales duros, cortes
continuos y ligeramente interrumpidos

H

ISO

)

0.2—0.4 mm/rev

2-4mm

RM3

50

ISO
13399

0,25
20°

¥, 1000 PMK
7ixD NS H

3
PVD
cVD 0

&

0.4—1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev

4-10mm >10mm

Apta para mecanizado de desbaste, fundiciones,
potencialmente aceros, aceros inoxidables y materiales
duros, cortes continuos e interrumpidos

1



20°

0.53

0.15

P ISO ISO ISO
: 13399 CvD nxD NSH

PVD o

V%1000 PMK

ACABADO FINO — NAVEGADOR

FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un éngulo de
desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicién.

SF3 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros inoxidables y
superaleaciones. Presenta un angulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para
aleaciones no férreas, y condicionalmente para aceros, fundiciones y materiales duros.

NF1 El rompevirutas NF1 es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros, aceros inoxidables y
superaleaciones. Presenta un angulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para
aleaciones no férreas y materiales duros.

SF2 El rompevirutas SF2 es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros inoxidables y superaleaciones.
Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros y aleaciones
no férreas.

AL El rompevirutas AL es afilado y la primera eleccién para el mecanizado completo de aleaciones no férreas.
Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para
superaleaciones.

JQ El rompevirutas JQ es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.
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0.53

=

Tlll

FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un angulo de
desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicion.

2/PRAMET

CCGT / CCMT DCGT / DCMT SCMT

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 238 0702 6.350 2.80 7.80 238 0913 9.525 4.40 9.53 3.97

0803 7.940 340 8.10 3.18 113 9.525 4.40 11.60 3.97

0913 9.525 4.40 9.70 3.97

TCGT / TCMT VBMT VCGT

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

06T1 3.970 2.20 6.90 1.98 1604 9.525 4.40 16.60 4.76 0702 3.970 2.20 6.90 2.38

0902 5.560 2.50 9.60 2.38 1303 7.940 3.40 13.80 3.18

1102 6.350 2.80 11.00 238

1613 9.525 4.40 16.50 3.97

g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1303 7.940 3.40 13.80 3.18 0201 3.970 2.20 2.70 1.59
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
" 0.53
7° {y} FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
| \ E desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicién.
(CGTO9T302E-FF2:T9325 e 02 M 345 005 10 - - - W35 005 10 - - - - - - - - -

0.53

7° {\p? vt FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
; E desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicién.

¥

(CMT060202E-FF2:T8430 @ 02 M 280 005 08 - - - [P 230 005 08 - - - - - - -
(CMT060202E-FF2:T9325 @ 02 M 350 005 08 - - - P33 005 08 - - - - - - - - -
(CMT060202E-FF2:T9415 @ (02 M 3% 005 08 - - - P375 005 08 - - - - - - - - -
(CMT060202E-FF2:TT010 @ 02 M 345 005 05 - - - e - - - _ -
(CMT 060204E-FF2:17325 ® 04 ® 19 012 10 - - -B- - - o - - _
(CMT060204E-FF2:T8430 @ 04 M 205 012 10 - - - P70 012 10 - - - - - - - -
(CMT060204E-FF2:T9325 @ 04 M 255 012 10 - - - Pl 240 012 10 - - - - - - - -
(CMT 060204E-FF2:T9335 @ 04 W 215 012 1.0 - - - e - - - _ -
(CMT060204E-FF2:T9415 @ 04 M 305 012 10 - - - P 285 012 10 - - - - - - -
CCMT 060204E-FF2:TT010 ® 04 M 28 012 05 - - _ . - - - - - - _ - -
(CMTO080302E-FF2:T8430 @ (02 M 280 005 08 - - - P 230 005 08 - - - - - - - - -
(CMT080302E-FF2:T9325 e 02 M 350 005 08 - - — #1330 005 08 - - - - - - - - -
(CMT 080304E-FF2:17325 ® 04 » 19 012 10 - - - e o - - _
(CMT080304E-FF2:T8430 @ 04 W 205 012 10 - - - @170 012 10 - - - - - - - - -
(CMTO080304E-FF2:T9325 @ 04 M 255 012 10 - - - Pl 240 012 10 - - - - - - - -
(CMT080304E-FF2:TT010 @ 04 M 350 006 05 - - - e - - - - _ - -
(CMT080308E-FF2T8430 2 (03 M 210 007 10 - - - P15 017 10 - - - - - - - - -
(CMT080308E-FF2:T9325 e 03 M 260 017 10 - - - P 245 017 10 - - - - - - - - -
(CMTO9T304E-FF2T8430 @ 04 M 200 012 12 - - - Pl 165 012 12 - - - - - - - -
(CMTO9T304E-FF2T9325 e 04 M 250 012 12 - - - ®W235 012 12 - - - - - - - - -
CCMT 09T304E-FF2:T9335 ® 04 MW 215 012 12 - - - e o - - _
(CMTO9T304E-FF2T9415 e 04 M 300 002 12 - - - P 285 012 12 - - - - - - - -
CCMT 09T304E-FF2:TT010 @ 04 M 350 006 05 - - -B- - - - - -~ _ - -
(CMTO9T308E-FF2T8430 ¢ 08 M 205 017 12 - - - pl 170 017 12 - - - - - - - -
C(CMTO9T308E-FF2:T9325 e 08 M 255 017 12 - - — Wl 240 017 12 - - - - - - - - -
(CMTO9T308E-FF2T9415 e 08 M 300 020 12 - - - P 285 020 12 - - - - - - - -
CCMT 09T308E-FF2:TT010 ® 08 W 350 010 08 - - -B- - - - _ -

0.53

° {\Q} = FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
; E desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicién.

-

¢

DCGT 11T302E-FF2:T8430 ® 02 M 225 0.05 0.8 - - - ! 185 0.05 08 = = = — = — - - -
DCGT11T302E-FF2:T9325 @ 02 M 280 005 08 - - - ® 265 005 08 - - - - - - - - -
DCGT 11T302E-FF2:TT010 ® 02 M 25 005 05 - - -B- - - - - - - _ - -

0.53

° {\Q} = FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
; E desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicién.

-

¢

DCMT 070202E-FF2:T7325 @ 02 P 190 0.05 08 - - - - - - - - - - -
DCMT 070202E-FF2:T8430 ® 02 W25 005 08 - - - 185 005 08 = = = = = = - - -
DCMT 070202E-FF2:T9325 ® 02 W 280 005 08 - - - 265 005 08 = = = = = = - - -
DCMT 070202E-FF2:TT010 @ 0.2 M 275 005 05 - - - - = = = - - - - -
DCMT070204E-FF2:T7325 @ 04 21 160 0.12 038 - - - = = = = = = - -
DCMT 070204E-FF2:T8430 ® 04 W 170 012 08 - - - W35 012 08 = = = = = = - - -
DCMT 070204E-FF2:T9325 @ 04 W 205 0.2 08 - - - 710 012 08 = = = = = = - - -
DCMT 070204E-FF2:T9415 @ 04 W 250 0.12 08 - - - ®m»35 012 08 = = = = = = - -
DCMT 070208E-FF2:T7325 @ 0.3 W 170 0.17 038 - - - e = = o - - - - -
DCMT 070208E-FF2:T8430 @ 08 M 175 017 08 - - - 7140 017 08 = = = - - - - -
DCMT 070208E-FF2:T9325 ® 08 M 215 017 08 - - - w0 017 08 = = = = = = - - -
DCMT 070208E-FF2:T9415 @ 08 M 265 0.17 08 - - - E»s0 017 08 = = = = = = = = =


https://dormerpramet.com/p/7156679
https://dormerpramet.com/p/7977185
https://dormerpramet.com/p/7156703
https://dormerpramet.com/p/8345914
https://dormerpramet.com/p/7080612
https://dormerpramet.com/p/7156704
https://dormerpramet.com/p/7977187
https://dormerpramet.com/p/7156707
https://dormerpramet.com/p/7156708
https://dormerpramet.com/p/8345917
https://dormerpramet.com/p/7080613
https://dormerpramet.com/p/7977190
https://dormerpramet.com/p/6755932
https://dormerpramet.com/p/7156711
https://dormerpramet.com/p/7977191
https://dormerpramet.com/p/6755933
https://dormerpramet.com/p/6756301
https://dormerpramet.com/p/7977193
https://dormerpramet.com/p/7156715
https://dormerpramet.com/p/7977196
https://dormerpramet.com/p/7156719
https://dormerpramet.com/p/7156720
https://dormerpramet.com/p/8345887
https://dormerpramet.com/p/7080610
https://dormerpramet.com/p/7977200
https://dormerpramet.com/p/7156724
https://dormerpramet.com/p/8345911
https://dormerpramet.com/p/7080611
https://dormerpramet.com/p/7977206
https://dormerpramet.com/p/7156727
https://dormerpramet.com/p/7080623
https://dormerpramet.com/p/7156728
https://dormerpramet.com/p/7977211
https://dormerpramet.com/p/7156730
https://dormerpramet.com/p/7080626
https://dormerpramet.com/p/7156731
https://dormerpramet.com/p/7977213
https://dormerpramet.com/p/7156734
https://dormerpramet.com/p/8345939
https://dormerpramet.com/p/7156735
https://dormerpramet.com/p/7977215
https://dormerpramet.com/p/7156738
https://dormerpramet.com/p/8345942
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

° P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
N 0.53
/ ===t FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un angulo de
%\ | @ desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicion.
DCMT11T304E-FF2:T7325 @ 04 » 160 012 08 - - -B- - - - - - _
DCMT 11T304E-FF2:T8430 ® 04 MW 170 012 08 - - - u 135 012 08 - - - - - - - - -
DCMT 11T304E-FF2:T9325 ® 04 W 205 012 08 - - - u 190 0.12 038 - - - - - - - - -
DCMT 11T304E-FF2:T9415 ® 04 MW 25 012 08 - - - u 235 012 08 - - - - - - - - -
DCMT 11T304E-FF2:TT010 @ 04 M 280 006 05 - - -B- - - o - - _
DCMT11T308E-FF2:T7325 @ 08 ™ 170 0.17 08 - - -B- - - - - _ -
DCMT 11T308E-FF2:T8430 ® 08 MW 175 017 08 - - - u 140 017 0.8 - - - - - - - - -
DCMT 11T308E-FF2:T9325 ® 0383 MW 215 017 08 - - - u 200 0.17 08 - - - - - - - - -
DCMT 11T308E-FF2:T9415 ® 08 W 265 017 08 = = = u 250 0.17 08 - - - - - - - - -
DCMT11T308E-FF2:TT0O10 @ 08 M 280 0.10 08 - - -B- - - - - _ -
0.53

-

7° {\Q} FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un angulo de
; E desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicion.

SCMTO09T304E-FF2:T8430 e 04 M 210 012 12 - - Pos o2 12 - - - - - - - - -
SCMTO09T304E-FF2T9325 e 04 M 260 012 12 - - W 02 12 - - - - - - - - -
SCMTO9T308E-FF2T8430 ¢ 08 M 220 017 12 - - - Pl 180 017 12 - - - - - - - - -
SCMTO9T308E-FF2T9325 e 03 M 265 017 12 - - w0 017 12 - - - - - - - - -

7° {\Q} =t FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
| \ E desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicién.
TCGT 06T102E-FF2:T8430 ® 02 W 235 005 08 - - - ! 190 0.05 0.8 - - - - - - - - -
TCGT 06T102E-FF2:TT010 ® 02 MW 29 005 05 - - -B- - - o - - _
TCGT090202E-FF2TTO10 @ 02 M 295 005 05 - - - [ - - - - - - - - - - - -
. 0.53
7° {\Q} =t FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccién para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
| \ E desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicién.

TCMTO6T102E-FF2:T8430 @ 02 M 235 005 08 - - - P19 005 08 - - - - - - - - -
TCMTO6T102E-FF2T9415 @ 02 M 335 005 08 - - - PI315 005 08 - - - - - - - - -
TCMT 06T104E-FF2:17325 ® 04 ® 170 012 08 - - -B- - - - - _ - -
TCMTO6T104E-FF2:T8430 @ 04 M 180 012 08 - - - P 145 012 08 - - - - - - - - -
TCMTO6T104E-FF2T9325 @ 04 M 220 012 08 - - — P25 012 08 - - - - - - - - -
TCMTO6T104E-FF2T9415 @ 04 M 265 012 08 - - - Pl 250 012 08 - - - - - - -
TCMT090204E-FF2:T5315 @ 04 #1240 012 10 - - - W25 012 10 - - - - - - - - -
TCMT 090204E-FF2:T7325 @ 04 ® 165 0.12 1.0 - - -B- - - - - - - _ - -
TCMT090204E-FF2:T8430 e 04 M 175 012 10 - - - Pl 140 012 10 - - - - - - - - -
TCMT090204E-FF2:T9325 e 04 M 215 012 10 - - - P20 012 10 - - - - - - -
TCMT090204E-FF2:T9415 @ 04 M 260 012 10 - - - P 245 012 10 - - - - - - - -
TCMT110204E-FF2:T8430 @ 04 M 180 012 08 - - - W 145 012 08 - - - - - - - - -
TCMT110204E-FF2:T9325 e 04 M 220 012 08 - - - P 205 012 08 - - - - - - - - -
TCMT 110204E-FF2:T9335 ® 04 MW 185 012 08 - - -B- - - o - - _
TCMT110204E-FF2:T9415 @ 04 M 265 012 08 - - - P 250 012 08 - - - - - - - - -
TCMT110208E-FF2:T8430 @ 03 M 185 017 08 - - - P15 017 08 - - - - - - - -
TCMT110208E-FF2:T9325 e 03 M 225 017 08 - - - P20 017 08 - - - - - - - - -
TCMT110208E-FF2:T9415 @ 03 M 280 017 08 - - - P 265 017 08 - - - - - - - - -
TCMT16T304E-FF2T8430 @ 04 M 180 012 08 - - - P 145 012 08 - - - - - - - - -
TCMT16T304E-FF2T9325 @ 04 M 220 012 08 - - - Pl 205 012 08 - - - - - - -
TCMT16T304E-FF2:T9335 @ 04 MW 185 0.12 08 - - - e - - - - _ - -
TCMT16T304E-FF2T9415 @ 04 M 265 012 08 - - - PI250 012 08 - - - - - - - - -
TCMT 16T304E-FF2:TT010 ® 04 MW 295 006 05 - - -B- - - - - o -

16


https://dormerpramet.com/p/7977237
https://dormerpramet.com/p/7156750
https://dormerpramet.com/p/7977239
https://dormerpramet.com/p/7156753
https://dormerpramet.com/p/7156739
https://dormerpramet.com/p/7977217
https://dormerpramet.com/p/7156742
https://dormerpramet.com/p/8345932
https://dormerpramet.com/p/7080624
https://dormerpramet.com/p/7156744
https://dormerpramet.com/p/7977221
https://dormerpramet.com/p/7156747
https://dormerpramet.com/p/8345935
https://dormerpramet.com/p/7080625
https://dormerpramet.com/p/7977246
https://dormerpramet.com/p/7080629
https://dormerpramet.com/p/7080630
https://dormerpramet.com/p/7977250
https://dormerpramet.com/p/8345966
https://dormerpramet.com/p/7156756
https://dormerpramet.com/p/7977251
https://dormerpramet.com/p/6756101
https://dormerpramet.com/p/8345967
https://dormerpramet.com/p/6756144
https://dormerpramet.com/p/7156758
https://dormerpramet.com/p/7973852
https://dormerpramet.com/p/6756120
https://dormerpramet.com/p/8244379
https://dormerpramet.com/p/7973854
https://dormerpramet.com/p/7156763
https://dormerpramet.com/p/7156764
https://dormerpramet.com/p/8345977
https://dormerpramet.com/p/7977252
https://dormerpramet.com/p/7156768
https://dormerpramet.com/p/8244381
https://dormerpramet.com/p/7977254
https://dormerpramet.com/p/7156772
https://dormerpramet.com/p/7156773
https://dormerpramet.com/p/8345968
https://dormerpramet.com/p/7080631
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product

TCMT 16T308E-FF2:T8430
TCMT 16T308E-FF2:T9325

TCMT 16T308E-FF2:T9335
TCMT 16T308E-FF2:T9415

f

VBMT 160404E-FF2:T7325
VBMT 160404E-FF2:T8430
VBMT 160404E-FF2:T9325
VBMT 160404E-FF2:T9335
VBMT 160404E-FF2:T9415

V(GT 070202E-FF2:T8315
VCGT 070202E-FF2:T8415
VCGT 070202E-FF2:T8430
V(GT 070204E-FF2:T8315
VCGT 070204E-FF2:T8415
V(GT 070204E-FF2:T8430
VCGT 130302E-FF2:T5315
VCGT 130302E-FF2:T8430
VCGT 130302E-FF2:T9325
VCGT 130302E-FF2:T9415
VCGT 130302E-FF2:TT010
VCGT 130304E-FF2:T5315
VCGT 130304E-FF2:T7325
VCGT 130304E-FF2:T8430
VCGT 130304E-FF2:T9325
VCGT 130304E-FF2:T9415
VCGT 130304E-FF2:TT010
VCGT 130308E-FF2:T9325
VCGT 130308E-FF2:T9415
VCGT 130308E-FF2:TT010

V(GX 130300FR-FF2:T6310
VCGX 130300FR-FF2:T8315
VCGX 130300FR-FF2:T8415
V(GX 130300FR-FF2:TT010
V(GX 130301FR-FF2:T6310
VCGX 130301FR-FF2:T8315
VCGX 130301FR-FF2:T8415
V(GX 130301FR-FF2:TT010

@/j

0.53

0.53

0.53

0.8
0.8
0.8
0.8

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4

0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8

0.0
0.0
0.0
0.0
0.1
0.1
0.1
0.1

?

vC

(m/min)

H 185
225
19
H 280

P 145
H 150
H 190
B 160
H 230

150
185
190
125
155
145
250
185
240
270
240
195
135
140
175
215
245
180
225
245

EEEEEEENNEEEENEENERN

140
150
180
240
140
150
180
240

EENEEEQNE

P

f

(mm/rev)

0.17
0.17
0.17
0.17

0.12
0.12
0.12
0.12
0.12

0.05
0.05
0.05
0.12
0.12
0.12
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.06
0.17
0.17
0.10

0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

?

ap
(mm)

\E

0.8
0.8
0.8
0.8

\E

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

\E

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
0.5
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
0.5
1.0
1.0
0.8

\E

1.0
1.0
1.0
0.5
1.0
1.0
1.0
0.5

ISO

M

Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

ISO

L

Ve

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

ISO
13399

ve f

(m/min) ~ (mm/rev)

PVD
CVD

ap

(mm)

vC

(m/min)

3

Lo

S

f

(mm/rev)

ap

(mm)

¥, 1000 PMK
7ixD NS H

H

Ve f

(m/min) ~ (mm/rev)

ap

(mm)

FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un angulo de
desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicion.

P o150 017 08
w210 017 08

P 265 017 08

FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicién.

P 15 012 08
w180 012 08

- - - P\us 012 08

FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicion.

140
165
155
115
140
120
235
150

NN
| v N
(SR, |

N — A = | ==
= N | o o = | o
o o oS (9,1

0.05
0.05
0.05
0.12
0.12
0.12
0.05
0.05
0.05
0.05

0.12
0.12
0.12
0.12
0.17
0.17

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0

FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un éngulo de
desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicién.

0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0


https://dormerpramet.com/p/7156779
https://dormerpramet.com/p/7977261
https://dormerpramet.com/p/7156782
https://dormerpramet.com/p/7156783
https://dormerpramet.com/p/8345979
https://dormerpramet.com/p/7156784
https://dormerpramet.com/p/8553267
https://dormerpramet.com/p/7977270
https://dormerpramet.com/p/7156786
https://dormerpramet.com/p/8553269
https://dormerpramet.com/p/7977271
https://dormerpramet.com/p/6756089
https://dormerpramet.com/p/7977272
https://dormerpramet.com/p/6756090
https://dormerpramet.com/p/8345983
https://dormerpramet.com/p/6756303
https://dormerpramet.com/p/6756094
https://dormerpramet.com/p/7156791
https://dormerpramet.com/p/7977273
https://dormerpramet.com/p/6756096
https://dormerpramet.com/p/8345984
https://dormerpramet.com/p/6756305
https://dormerpramet.com/p/6756102
https://dormerpramet.com/p/8345986
https://dormerpramet.com/p/6756307
https://dormerpramet.com/p/7156796
https://dormerpramet.com/p/6756215
https://dormerpramet.com/p/8553285
https://dormerpramet.com/p/6756310
https://dormerpramet.com/p/7156798
https://dormerpramet.com/p/6756217
https://dormerpramet.com/p/8553287
https://dormerpramet.com/p/6756311
https://dormerpramet.com/p/7977256
https://dormerpramet.com/p/7156777
https://dormerpramet.com/p/7156778
https://dormerpramet.com/p/8345972
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.53

7° {\Q} ==t FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un angulo de
| \ E desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicion.

VCGX130300FL-FF2:T8315 @ 00 P 150 005 10 - - — m 140 005 10 - - - - - - - - -
VCGX130300FL-FF2:T8415 @ 00 M 180 005 10 - - - M 160 005 10 - - - - - - - - -
VCGX 130300FL-FF2:TT010 @ 00 M 240 005 05 - - _ . - - - - - - - - _
VCGX130301FL-FF2:T8315 @ 01 P 150 005 10 - - — M 140 005 10 - - - - - - - - -
VCGX130301FL-FF2:T8415 @ 01 M 180 005 10 - - — m 160 005 10 - - - - - - - - -

0.53

-

{\Q} = FF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
; E desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para fundicién.

| 3

WCGT 020102E-FF2:HF7 e 02 - - - - - |m 20 005 08 - - -~ _ - -
WCGT 020102E-FF2:T8430 @ (02 M 280 0.05 038 - - -\ 230 005 08 = = = = = = - - -
WCGT 020102E-FF2:TT010 @ 02 M 345 005 05 - - -B- - - - - - - _ -
WCGT 020104E-FF2:HF7 ® 04 = = = - - - m55 012 08 - - - - - - -
WCGT020104E-FF2:T8430 @ 04 W 205 0.2 08 - - -0 012 08 = = = = = = - - -
WCGT 020104E-FF2:TT010 @ 04 M 350 0.06 05 - - -B- - - - - -~ _ - -


https://dormerpramet.com/p/6756214
https://dormerpramet.com/p/8553284
https://dormerpramet.com/p/6756309
https://dormerpramet.com/p/6756216
https://dormerpramet.com/p/8553286
https://dormerpramet.com/p/6756166
https://dormerpramet.com/p/7977277
https://dormerpramet.com/p/6756312
https://dormerpramet.com/p/6756167
https://dormerpramet.com/p/7977278
https://dormerpramet.com/p/6756313
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SF3 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros inoxidables y

‘% i ] ‘ @ ‘ ' superaleaciones. Presenta un angulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para
aleaciones no férreas, y condicionalmente para aceros, fundiciones y materiales duros.

2/PRAMET

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602-SF3  6.350 2.80 6.40 2.58 0702-SF3  6.350 2.80 7.80 2.58 0602-SF3  6.350 2.80 6.50 2.58
0803-SF3  7.940 3.40 8.10 343 11T3-SF3  9.525 440 11.60 4.22 0803-SF3  7.940 3.40 8.20 343

09T3-SF3  9.525 4.40 9.70 4.22
1204-SF3 12700  5.50 12.90 5.01

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

09T3-SF3  9.525 4.40 9.53 4.22 1102-SF3  6.350 2.80 11.00 2.58 0702 3.970 2.20 6.90 2.38

16T3-SF3  9.525 4.40 16.50 4.22 1102-SF3  6.350 2.80 11.10 2.58
&
©
NS

1103-SF3 6350 2.80 11.10 3.43
1303-SF3  7.940 3.40 13.80 3.43
1604-SF3  9.525 4.40 16.60 5.01
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Product

(CGT 060201E-SF3:T6310
(CGT 060202E-SF3:76310
(CGT 060202E-SF3:T8315
(CGT 060202E-SF3:T8415
(CGT 060204E-SF3:H07

(CGT 060204E-SF3:76310
(CGT 060204E-SF3:T8315
(CGT 060204E-SF3:T8415
(CGT 080302E-SF3:T6310
(CGT 080302E-SF3:T8315
(CGT 080302E-SF3:T8415
(CGT 080304E-SF3:T6310
(CGT 080304E-SF3:T8315
(CGT 080304E-SF3:T8415
CCGT 09T301E-SF3:T6310
(CGT 09T302E-SF3:T6310
CCGT 09T302E-SF3:T8315
CCGT 09T302E-SF3:T8415
CCGT 09T304E-SF3:H07

(CGT 09T304E-SF3:T6310
CCGT 09T304E-SF3:T8315
CCGT 09T304E-SF3:T8415
CCGT 09T308E-SF3:H07

(CGT 09T308E-SF3:T6310
(CGT 09T308E-SF3:T8315
CCGT 09T308E-SF3:T8415
CCGT 120404E-SF3:T6310
CCGT 120404E-SF3:T8415
CCGT 120408E-SF3:H07

CCGT 120408E-SF3:T6310
CCGT 120408E-SF3:T8315
CCGT 120408E-SF3:T8415

? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK

L : 13399 CVvD nxD NSH
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

P M K N S H
7q f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
SF3 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros inoxidables y
Fij AL E superaleaciones. Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para
aleaciones no férreas, y condicionalmente para aceros, fundiciones y materiales duros.

71 200 0.05 0.5 B 140 0.05 0.5 # 160 0.05 05 M 600 006 05 M 60 004 04 2 40 005 0.1
1 205 0.05 0.8 M 145 0.05 0.8 P 165 0.05 0.8 M 615 006 08 M 60 004 06 P 40 0.05 0.2
i 215 005 08 MW 125 0.05 0.8 # 200 0.05 08 M 645 006 08 P 50 004 06 P 40 0.05 0.2
Pl 270 0.05 0.8 M 140 0.04 08 P 245 0.05 08 P 675 006 08 M 60 004 06 P 45 0.05 0.2
- - - 9 009 08 # 150 0.10 0.8 M 485 0.12 08 M 45 007 0.6 - - -

” 180 0.10 0.8 M 125 0.09 0.8 I 145 0.0 0.8 M 540 0.12 08 M 50 007 06 » 35 0.07 03
7l 190 0.10 0.8 M 110 0.09 0.8 » 180 0.10 0.8 M 570 0.12 08 ® 45 007 06 2 35 007 03
7l 230 0.10 0.8 MW 120 0.09 0.8 # 210 0.10 0.8 P 585 0.12 08 M 50 007 06 2 40 007 03
7l 205 005 0.8 M 145 0.05 08 ® 165 0.05 08 M 615 006 08 M 60 004 06 P 40 0.05 0.2
1 215 0.05 0.8 M 125 0.05 0.8 ® 200 0.05 0.8 M 645 006 08 P 50 004 06 P 40 0.05 0.2
i 270 0.05 0.8 M 140 0.04 08 P 245 0.05 08 P 675 006 08 M 60 004 06 P 45 0.05 0.2
7l 180 0.10 1.0 W 125 0.09 1.0 ® 145 0.0 10 B 540 012 1.0 MW 50 007 08 2 35 010 03
7l 190 010 1.0 B 110 0.09 1.0 # 180 0.10 10 M 570 0.12 1.0 ® 45 007 08 2 35 0.10 03
71 225 010 1.0 W 115 0.09 1.0 ® 205 0.10 1.0 P 570 0.12 10 M 50 007 08 » 35 0.0 03
1 200 0.05 0.5 M 140 0.05 05 » 160 0.05 05 M 600 0.06 05 M 60 004 04 2 40 005 0.1
Pl 205 005 0.8 MW 145 0.05 08 # 165 0.05 08 M 615 006 08 M 60 004 06 2 40 0.05 0.2
7l 215 0.05 0.8 M 125 0.05 08 [ 200 0.05 0.8 M 645 006 08 P 50 004 06 P 40 0.05 0.2
1 270 0.05 0.8 M 140 0.04 0.8 P 245 0.05 08 P 675 006 08 M 60 004 06 P 45 0.05 0.2
- - - m 95 009 10 P 150 0.0 1.0 W 485 0.12 1.0 WM 45 007 08 - - -

7l 180 0.10 1.0 W 125 0.09 1.0 » 145 0.0 10 B 540 012 1.0 W 50 007 08 » 35 005 03
7l 190 010 1.0 W 110 0.09 1.0 # 180 0.0 1.0 M 570 0.12 1.0 ® 45 007 08 2 35 005 03
1 225 010 1.0 W 115 0.09 1.0 ® 205 0.10 1.0 P 570 0.12 10 M 50 007 08 » 35 0.05 03
- - - ®»m 110 009 10 ® 175 0.0 1.0 M 55 0.12 1.0 W 55 008 0.8 - - -

”l 210 0.10 1.0 M 150 0.09 1.0 # 165 0.0 1.0 M 630 0.12 1.0 W 60 008 08 P 40 0.8 0.7
7l 225 010 1.0 MW 135 0.09 10 #® 210 0.0 1.0 M 675 0.12 1.0 P 55 008 08 ®» 45 0.08 0.7
”l 275 010 1.0 B 140 0.09 10 ® 250 0.0 1.0 P 690 012 1.0 W 60 0.08 08 P 45 0.08 0.7
i 180 0.10 1.0 = 125 0.09 1.0 » 145 0.0 10 B 540 0.12 1.0 W 50 007 08 »m 35 007 03
7l 225 010 1.0 = 115 0.09 1.0 ® 205 0.10 1.0 P 570 0.12 1.0 W 50 007 08 2 35 007 03
- - - m105 012 10 ® 165 012 1.0 W 525 014 1.0 W 50 011 0.8 - - -

”l 200 012 10 B 140 012 1.0 » 160 012 1.0 M 600 074 1.0 W 60 0.11 08 P 40 0.10 0.7
71 210 012 1.0 m 125 012 1.0 #1195 012 1.0 M 630 0.14 10 » 50 011 08 » 40 0.10 0.7
255 012 1.0 W 135 012 1.0 1 230 012 1.0 » 645 0.14 1.0 W 55 011 08 » 45 010 0.7

DCGT 070201E-SF3:T6310
DCGT 070202E-SF3:T6310
DCGT 070202E-SF3:T8315
DCGT 070202E-SF3:T8415
DCGT 070204E-SF3:H07

DCGT 070204E-SF3:T6310
DCGT 070204E-SF3:T8315
DCGT 070204E-SF3:T8415
DCGT 11T301E-SF3:T6310
DCGT 11T302E-SF3:H07

DCGT 11T302E-SF3:T6310
DCGT 11T302E-SF3:T8415
DCGT 11T304E-SF3:H07

DCGT 11T304E-SF3:T6310
DCGT 11T304E-SF3:T8315
DCGT 11T304E-SF3:T8415
DCGT 11T308E-SF3:H07

DCGT 11T308E-SF3:T6310
DCGT 11T308E-SF3:T8315
DCGT 11T308E-SF3:T8415

20

N

0°

RE

(mm)

0.15

0.1
0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.1
0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8

0.15

0.1
0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.1
0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8

ok

NN NN NNNN NNNN

NN

160
165
175
215

145
155
185
160

165
215

145
155
185

170
180
220

0.05
0.05
0.05
0.05

0.10
0.10
0.10
0.05

0.05
0.05

0.10
0.10
0.10

0.10
0.10
0.10

\E

0.5
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.5
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

EEENEEENEENEEEENEEER

SF3 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros inoxidables y

superaleaciones. Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para

aleaciones no férreas, y condicionalmente para aceros, fundiciones y materiales duros.

115
15
105
110
75
100
90
95
15
95
15
110
75
100
90
95
90
120
105
15

0.05
0.05
0.05
0.04
0.09
0.09
0.09
0.09
0.05
0.05
0.05
0.04
0.09
0.09
0.09
0.09
0.09
0.09
0.09
0.09

0.5
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.5
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

NNANNNNNNNNNNNNNNYNNYNNYNY™

125
130
165
195
120
15
145
165
125
150
130
195
120
15
145
165
145
135
170
200

0.05
0.05
0.05
0.05
0.10
0.10
0.10
0.10
0.05
0.05
0.05
0.05
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10

0.5
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.5
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

NEEENEEENEEENEEENEER

480
495
525
540
390
435
465
465
480
485
495
540
390
435
465
465
455
510
540
555

0.06
0.06
0.06
0.06
0.12
0.12
0.12
0.12
0.06
0.06
0.06
0.06
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12

0.5
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.5
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

ENEEENEEEEEEENEEENER

45
45
40
45
35
40
35
40
45
45
45
45
35
40
35
40
45
50
45
50

0.04
0.04
0.04
0.04
0.07
0.07
0.07
0.07
0.04
0.04
0.04
0.04
0.07
0.07
0.07
0.07
0.08
0.08
0.08
0.08

0.4
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.4
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6

NN NN NNNN NNNN

NN

30
30
35
35

25
30
30
30

30
35

25
30
30

30
35
35

0.05
0.05
0.05
0.05

0.07
0.07
0.07
0.05

0.05
0.05

0.07
0.07
0.07

0.08
0.08
0.08

0.1
0.2
0.2
0.2

0.3
0.3
0.3
0.1

0.2
0.2

0.3
0.3
0.3

0.7
0.7
0.7


https://dormerpramet.com/p/7600312
https://dormerpramet.com/p/7168524
https://dormerpramet.com/p/7168525
https://dormerpramet.com/p/8553190
https://dormerpramet.com/p/7168526
https://dormerpramet.com/p/7168527
https://dormerpramet.com/p/7168528
https://dormerpramet.com/p/8553192
https://dormerpramet.com/p/7168529
https://dormerpramet.com/p/7168540
https://dormerpramet.com/p/8553193
https://dormerpramet.com/p/7168542
https://dormerpramet.com/p/7168543
https://dormerpramet.com/p/8553194
https://dormerpramet.com/p/7600313
https://dormerpramet.com/p/7168545
https://dormerpramet.com/p/7168546
https://dormerpramet.com/p/8553195
https://dormerpramet.com/p/7168547
https://dormerpramet.com/p/7168548
https://dormerpramet.com/p/7168549
https://dormerpramet.com/p/8553197
https://dormerpramet.com/p/7168550
https://dormerpramet.com/p/7168551
https://dormerpramet.com/p/7168552
https://dormerpramet.com/p/8553198
https://dormerpramet.com/p/7600314
https://dormerpramet.com/p/8553199
https://dormerpramet.com/p/7168553
https://dormerpramet.com/p/7168554
https://dormerpramet.com/p/7168555
https://dormerpramet.com/p/8553200
https://dormerpramet.com/p/7600315
https://dormerpramet.com/p/7168557
https://dormerpramet.com/p/7168558
https://dormerpramet.com/p/8553220
https://dormerpramet.com/p/7168559
https://dormerpramet.com/p/7168560
https://dormerpramet.com/p/7168561
https://dormerpramet.com/p/8553221
https://dormerpramet.com/p/7600316
https://dormerpramet.com/p/7168562
https://dormerpramet.com/p/7168563
https://dormerpramet.com/p/8553222
https://dormerpramet.com/p/7168564
https://dormerpramet.com/p/7168565
https://dormerpramet.com/p/7168566
https://dormerpramet.com/p/8553223
https://dormerpramet.com/p/7168567
https://dormerpramet.com/p/7168568
https://dormerpramet.com/p/7168569
https://dormerpramet.com/p/8553224
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Product

? 3 ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
. : (o] L 13399 cvD Lo 7xD NSH
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

©

ECGT 060202E-SF3:H07
ECGT 060202E-SF3:T6310
ECGT 060202E-SF3:T8415
ECGT 080304E-SF3:H07
ECGT 080304E-SF3:T6310
ECGT 080304E-SF3:T8415

L

SCGT 09T304E-SF3:H07

SCGT 09T304E-SF3:T6310
SCGT 09T304E-SF3:T8315
SCGT 09T304E-SF3:T8415
SCGT 09T308E-SF3:T6310
SCGT 09T308E-SF3:T8315
SCGT 09T308E-SF3:T8415

4

TCGT 110202E-SF3:T6310
TCGT 110202E-SF3:T8315
TCGT 110202E-SF3:T8415
TCGT 110204E-SF3:H07

TCGT 110204E-SF3:T6310
TCGT 110204E-SF3:T8315
TCGT 110204E-SF3:T8415
TCGT 16T304E-SF3:H07

TCGT 16T304E-SF3:T6310
TCGT 16T304E-SF3:T8315
TCGT 16T304E-SF3:T8415
TCGT 16T308E-SF3:H07

TCGT 16T308E-SF3:T6310
TCGT 16T308E-SF3:T8315
TCGT 16T308E-SF3:T8415
TCGT 16T312E-SF3:T6310
TCGT 16T312E-SF3:T8415

N

0°

0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4

15

0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8

0.15

0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2

1 s 18

” 185
¥l 240

0.05 038
0.05 038

¥ 160
»1 200

0.10 1.0
0.10 1.0

\E

I
I
I
EENEEN

0.10 1.0
0.10 1.0
0.10 1.0
012 1.0
012 1.0
012 1.0

EEEEENEN

&

175
185
225

0.05 038
0.05 08
0.05 038

NN

155
165
195

0.10 038
0.10 08
0.10 038

NN

150
160
195

0.10 1.0
0.10 1.0
0.10 1.0

NN

175
185
225
150
190

0.10 1.2
0.10 12
0.10 1.2
020 1.2
020 1.2

EEEEENEEENEEENERER

NNNNN

SF3 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros inoxidables y
superaleaciones. Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para
aleaciones no férreas, y condicionalmente para aceros, fundiciones y materiales duros.

105 0.05 0.8 u 170 0.05 0.8 M 540 0.06 08 M 55 0.04 0.6 = = =
130 0.05 0.8 ! 145 0.05 0.8 M 555 0.06 08 M 55 004 06 P 35 005 02
125 0.04 0.8 ! 215 0.05 08 P 600 006 08 M 55 004 06 P 40 0.05 02
8 0.09 1.0 ! 135 010 1.0 W 430 012 1.0 W 40 007 0.8 = = =
15 009 1.0 u 125 0.10 1.0 MW 4380 012 1.0 W 45 007 08 ® 30 005 03
105 0.09 1.0 ! 185 010 1.0 1 510 012 1.0 W 45 007 08 P 35 005 03

SF3 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros inoxidables y
superaleaciones. Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para
aleaciones no férreas, y condicionalmente para aceros, fundiciones y materiales duros.

95 0.09 1.0 ! 155 010 1.0 W 495 012 1.0 W 50 007 0.8 = = =
130 0.09 1.0 u 145 0.10 1.0 M 555 012 1.0 W 55 007 08 ®m 35 005 03
120 0.09 1.0 u 190 0.10 1.0 M 600 012 1.0 P 50 007 08 P 40 0.05 03
125 0.09 1.0 ! 215 010 1.0 P 600 012 10 W 5 007 08 ® 40 0.05 03
150 012 1.0 ! 165 012 1.0 W 630 014 10 W 60 011 08 P 40 0.0 0.7
130 012 1.0 u 205 012 1.0 M 660 0.14 10 & 5 011 08 ® 40 0.10 07
140 012 1.0 u 245 012 1.0 B 675 014 10 W 60 011 08 B 45 010 07

SF3 es un rompevirutas afilado y la primera eleccién para el acabado fino de aceros inoxidables y
superaleaciones. Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para
aleaciones no férreas, y condicionalmente para aceros, fundiciones y materiales duros.

125 0.05 0.8 u 140 0.05 0.8 M 525 0.06 08 M 50 004 06 P 35 005 0.2
110 0.05 0.8 u 175 005 08 M 555 006 08 P 45 004 06 P 35 005 02
115 0.04 08 ! 205 0.05 08 P 570 006 08 M 50 004 06 2 35 0.05 02
80 0.09 08 u 130 0.10 0.8 W 415 012 08 W 40 0.07 0.6 = = =
110 0.09 0.8 u 125 0.10 0.8 M 465 012 08 W 45 007 06 P 30 007 03
9 0.09 08 u 155 010 0.8 M 495 012 08 P 40 007 06 P 30 0.07 03
100 0.09 0.8 ! 180 0.10 0.8 P 495 012 08 W 45 007 06 ® 30 007 03
80 0.09 1.0 u 125 010 1.0 B 405 012 1.0 W 40 007 0.8 = = =
105 0.09 1.0 u 120 0.10 1.0 MW 45 012 1.0 W 45 007 08 ®m 30 007 03
95 009 1.0 u 150 0.0 1.0 W 480 012 1.0 P 40 007 08 P 30 0.07 03
100 0.09 1.0 ! 180 0.10 1.0 P 495 012 1.0 W 45 007 08 ®m 30 007 03
90 0.09 12 u 145 010 12 W 470 012 12 W 45 008 1.0 = = =
125 0.09 1.2 u 140 0.10 12 W 525 012 12 W 50 008 10 P& 35 0.08 0.7
110 0.09 1.2 u 175 010 12 M 555 012 12 » 45 008 10 P 35 0.08 07
115 009 12 ! 205 010 1.2 P 570 012 12 W 50 008 10 ®m 35 0.08 07
105 018 1.2 ! 120 020 1.2 W 450 024 12 W 45 014 1.0 »m 30 010 09
100 018 1.2 u 170 020 12 #1430 024 12 W 40 014 1.0 ®m 30 010 09


https://dormerpramet.com/p/7168570
https://dormerpramet.com/p/7168571
https://dormerpramet.com/p/8553237
https://dormerpramet.com/p/7168572
https://dormerpramet.com/p/7168573
https://dormerpramet.com/p/8553238
https://dormerpramet.com/p/7168574
https://dormerpramet.com/p/7168575
https://dormerpramet.com/p/7168576
https://dormerpramet.com/p/8553243
https://dormerpramet.com/p/7168577
https://dormerpramet.com/p/7168578
https://dormerpramet.com/p/8553244
https://dormerpramet.com/p/7168579
https://dormerpramet.com/p/7168580
https://dormerpramet.com/p/8553250
https://dormerpramet.com/p/7168581
https://dormerpramet.com/p/7168582
https://dormerpramet.com/p/7168583
https://dormerpramet.com/p/8553252
https://dormerpramet.com/p/7168584
https://dormerpramet.com/p/7168585
https://dormerpramet.com/p/7168586
https://dormerpramet.com/p/8553253
https://dormerpramet.com/p/7168587
https://dormerpramet.com/p/7168588
https://dormerpramet.com/p/7168589
https://dormerpramet.com/p/8553254
https://dormerpramet.com/p/7600317
https://dormerpramet.com/p/8553255
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RE

? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
. : (o] L 13399 b Lo 7xD NSH
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
P M N S H
7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap

Product

VCGT 070202E-SF3:H07

V(GT 070202E-SF3:T6310
VCGT 070202E-SF3:T8415
VCGT 070204E-SF3:T6310
VCGT 070204E-SF3:T8415
VCGT 110202E-SF3:T6310
VCGT 110202E-SF3:T8315
VCGT 110202E-SF3:T8415
VCGT 110204E-SF3:H07

VCGT 110204E-SF3:T6310
VCGT 110204E-SF3:T8315
VCGT 110204E-SF3:T8415
VCGT 110301E-SF3:T6310
VCGT 110302E-SF3:T6310
VCGT 110304E-SF3:76310
VCGT 110304E-SF3:T8415
VCGT 130302E-SF3:H07

V(GT 130302E-SF3:T6310
VCGT 130302E-SF3:T8315
VCGT 130302E-SF3:T8415
VCGT 130304E-SF3:H07

VCGT 130304E-SF3:T6310
VCGT 130304E-SF3:T8315
VCGT 130304E-SF3:T8415
VCGT 130308E-SF3:H07

VCGT 130308E-SF3:T6310
VCGT 130308E-SF3:T8315
VCGT 130308E-SF3:T8415
VC(GT 160402E-SF3:T6310
VCGT 160402E-SF3:T8415
VCGT 160404E-SF3:H07

VCGT 160404E-SF3:76310
VCGT 160404E-SF3:T8315
VCGT 160404E-SF3:T8415
VCGT 160408E-SF3:H07

V(CGT 160408E-SF3:76310
VCGT 160408E-SF3:T8315
VCGT 160408E-SF3:T8415
VCGT 160412E-SF3:H07

V(GT 160412E-SF3:76310
VCGT 160412E-SF3:T8415

22

(mm)

0.15

0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.1
0.2
0.4
0.4
0.2
0.2
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2
1.2

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

1 s 18

145 0.05 0.8
185 0.05 0.8
125 010 0.8
160 0.10 0.8
145 0.05 0.8
150 0.05 0.8
185 0.05 0.8

NNNNNXNN

125 010 0.8
135 010 0.8
160 0.10 0.8
140 0.05 0.5
145 005 0.8
125 010 0.8
160 0.10 0.8

NNNNNNN

145 0.05 0.8
150 0.05 0.8
185 0.05 0.8

NN

125 0.0 1.0
130 010 1.0
160 0.10 1.0

NN

145 010 1.0
155 010 1.0
190 0.0 1.0
145 0.05 0.8
185 0.05 0.8

NNNNN

125 010 1.0
130 0.10 1.0
160 0.10 1.0

NN

145 010 1.2
155 010 1.2
185 0.10 1.2

NN

” 125
¥ 160

020 1.2
020 1.2

I
I
I
EENEEENEEENEEEEENEEENEEENEEEEEEENEEEEEERNN

(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

SF3 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros inoxidables y
superaleaciones. Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para
aleaciones no férreas, y condicionalmente para aceros, fundiciones y materiales duros.

80 0.05 08 u 130 0.05 0.8 W 415 0.06 08 MW 40 0.04 0.6 = = =
100 0.05 0.8 ! 115 0.05 0.8 M 435 0.06 08 M 40 004 06 P 25 005 0.2
95 0.04 08 ! 165 0.05 0.8 P 465 0.06 08 M 40 004 06 P 30 005 0.2
90 0.09 08 u 100 0.10 0.8 W 375 012 08 W 35 007 06 P 25 007 03
8 0.09 08 u 145 0.10 0.8 P 405 012 08 W 35 007 06 P 25 007 03
100 0.05 0.8 ! 115 0.05 0.8 M 435 0.06 08 M 40 004 06 P 25 005 0.2
90 0.05 08 ! 140 0.05 0.8 W 450 0.06 08 P 35 004 06 P 30 005 02
95 0.04 08 u 165 0.05 0.8 P 465 0.06 08 W 40 004 06 P 30 005 0.2
65 0.09 08 u 105 0.10 0.8 M 335 012 08 MW 30 0.07 0.6 = = =
90 0.09 08 ! 100 0.10 0.8 M 375 012 08 M 35 007 06 P 25 007 03
80 0.09 08 ! 125 0.10 0.8 W 405 012 08 ®m 30 007 06 P 25 007 03
8 0.09 08 u 145 0.10 0.8 P 405 012 08 W 35 007 06 & 25 007 03
100 0.05 0.5 u 110 0.05 05 M 420 0.06 05 MW 40 004 04 & 25 0.05 0.1
100 0.05 0.8 ! 115 005 08 M 435 006 08 M 40 004 06 P 25 005 02
90 0.09 08 ! 100 0.10 0.8 W 375 012 08 W 35 007 06 ®m 25 007 03
8 0.09 08 u 145 0.10 0.8 P 405 012 08 W 35 007 06 P 25 007 03
80 0.05 08 u 130 0.05 0.8 M 415 006 08 MW 40 0.04 0.6 = = =
100 0.05 0.8 ! 115 005 08 M 435 006 08 M 40 004 06 P 25 005 02
90 0.05 08 ! 140 0.05 0.8 M 450 0.06 08 P 35 004 06 P 30 005 0.2
95 0.04 08 u 165 0.05 0.8 P 465 0.06 08 W 40 004 06 P 30 0.05 0.2
65 0.09 1.0 u 105 0.10 1.0 W 335 012 1.0 W 30 007 0.8 = = =
90 0.09 1.0 ! 100 010 1.0 W 375 012 10 W 35 007 08 » 25 0.07 03
75 0.09 1.0 ! 120 0.10 1.0 = 39 012 1.0 ®m 30 007 08 ®m 25 007 03
85 0.09 1.0 u 145 0.10 1.0 P 405 012 1.0 W 35 007 08 ®m 25 007 03
75 0.09 1.0 u 120 0.10 1.0 M 39 012 1.0 W 35 008 0.8 = = =
100 0.09 1.0 u 115 010 1.0 W 435 012 10 W 40 008 08 P 25 0.08 07
90 0.09 1.0 ! 145 0.10 1.0 W 465 012 1.0 & 35 008 08 P 30 0.08 0.7
100 0.09 1.0 ! 170 0.10 1.0 P 430 012 10 W 40 0.08 08 P 30 0.08 0.7
100 0.05 0.8 u 15 0.05 08 MW 435 006 08 W 40 004 06 & 25 005 0.2
95 004 08 ! 165 0.05 0.8 P 465 0.06 08 H 40 0.04 06 P 30 005 0.2
65 0.09 1.0 ! 105 0.10 1.0 = 335 012 1.0 W 30 007 08 = = =
90 0.09 1.0 ! 100 0.10 1.0 W 375 012 1.0 W 35 007 08 ®m 25 007 03
75 0.09 1.0 u 120 0.10 1.0 W 39 012 1.0 & 30 007 08 ®m 25 007 03
8 0.09 1.0 u 145 0.10 1.0 P 405 012 1.0 W 35 007 08 & 25 007 03
75 009 12 ! 120 0.10 1.2 = 39 012 12 W 35 008 1.0 = = =
100 0.09 1.2 ! 15 010 12 W 435 012 12 W 40 008 10 & 25 008 0.7
90 0.09 1.2 u 145 0.10 12 M 465 012 12 ®m 35 008 10 & 30 0.08 0.7
95 0.09 12 u 165 0.10 12 P 465 012 12 W 40 008 10 P 30 0.08 0.7
60 018 1.2 ! 9 020 12 M 310 024 12 W 30 074 10 = = =
90 018 1.2 ! 100 020 12 W 375 024 12 W 35 014 1.0 »m 25 010 09
8 018 1.2 u 145 020 12 #1405 024 12 W 35 014 1.0 &m 25 010 09


https://dormerpramet.com/p/7168590
https://dormerpramet.com/p/7168591
https://dormerpramet.com/p/8553268
https://dormerpramet.com/p/7168592
https://dormerpramet.com/p/8553270
https://dormerpramet.com/p/7168594
https://dormerpramet.com/p/7168595
https://dormerpramet.com/p/8553271
https://dormerpramet.com/p/7168596
https://dormerpramet.com/p/7168597
https://dormerpramet.com/p/7168598
https://dormerpramet.com/p/8553272
https://dormerpramet.com/p/7600319
https://dormerpramet.com/p/7600320
https://dormerpramet.com/p/7600321
https://dormerpramet.com/p/8553273
https://dormerpramet.com/p/7168599
https://dormerpramet.com/p/7168600
https://dormerpramet.com/p/7168601
https://dormerpramet.com/p/8553275
https://dormerpramet.com/p/7168602
https://dormerpramet.com/p/7168603
https://dormerpramet.com/p/7168604
https://dormerpramet.com/p/8553277
https://dormerpramet.com/p/7168605
https://dormerpramet.com/p/7168606
https://dormerpramet.com/p/7168607
https://dormerpramet.com/p/8553279
https://dormerpramet.com/p/7600322
https://dormerpramet.com/p/8553280
https://dormerpramet.com/p/7168608
https://dormerpramet.com/p/7168609
https://dormerpramet.com/p/7168610
https://dormerpramet.com/p/8553281
https://dormerpramet.com/p/7168611
https://dormerpramet.com/p/7168612
https://dormerpramet.com/p/7168613
https://dormerpramet.com/p/8553282
https://dormerpramet.com/p/7168614
https://dormerpramet.com/p/7168615
https://dormerpramet.com/p/8553283
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NF1

? ‘ 3 ‘ ISO ISO ISO v oo v.x1000 PMK

: : L 13399 &%) O %D NS H

.075 ) A - (i

0.9 o -~ NF1Elrompevirutas NF1 es afilado y esté disefiado para el acabado fino de aceros, aceros inoxidables y =

N {Q} @ ‘ ' superaleaciones. Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para §
%100 o aleaciones no férreas y materiales duros. E

CCGT DCGT SCGT

Q IC D1 S Q IC D1 L S Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6350  2.80 6.40 238 173 9525 440 1160 397 0973 9525 440 9.53 3.97

0913 9.525 440 9.70 397 1204 12.700 5.50 12.70 4.76

g IC D1 S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1102 6.350 2.80 11.00 238

23



h < - r I

?

ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
(o] L 13399 o Lo 7xD NSH
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
M N S H
Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap

® R P
Product 5.4
2 Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
.075
,10.9 %J} ﬁ
& -
CCGT 060204E-NF1:T6310 (] 04 M 180 010 08 M
CCGT 060204E-NF1:T7325 o 04 » 210 010 08 W
CCGT 060208E-NF1:T6310 E 08 M 205 012 08 W
CCGT 09T304E-NF1:T6310 (] 04 M 175 010 12 W
CCGT 09T304E-NF1:T7325 (] 04 » 200 010 12 W
CCGT 09T308E-NF1:T6310 E 08 M 19 014 12 W
CCGT 09T308E-NF1:T7325 E 08 ® 215 014 12 W
.075
LU
&
DCGT 11T304E-NF1:T6310 (] 04 M 145 010 08 W
DCGT 11T304E-NF1:T7325 (] 04 P 165 010 0.8 MW
DCGT 11T308E-NF1:T6310 (] 08 M 15 014 08 W
DCGT 11T308E-NF1:T7325 (] 08 ® 180 014 08 W
.075
= Ui E
&
SCGT 09T308E-NF1:T6310 2 08 M 200 014 12 m
SCGT 120408E-NF1:16310 E 08 M 180 018 14 W
SCGT 120408E-NF1:T7325 E J 08 ® 205 018 14 W
.075
109 % ﬁ
& -
TCGT 110204E-NF1:T6310 [ ] 04 W 155 010 08 W

24

(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

NF1 El rompevirutas NF1 es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros, aceros inoxidables y
superaleaciones. Presenta un angulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para
aleaciones no férreas y materiales duros.

15 009 08 1 - - - w540 012 08 M 50 007 06 ¥ 35 008 03
160 009 08 | - - - - - - ®m5 007 06 - - -
45 011 080 - - - w615 014 08 M 60 011 06 ¥ 40 009 07
125 009 1200 - - - w55 012 12 M 50 007 10 ®m 35 008 03
155 009 12 00 - - - - - - me6 007 10 - - -
135 013 1200 - - - w50 017 12 M 55 013 10 ® 35 011 07
165 013 12 00 - - - - - -MWe o3 0 - - -

NF1 El rompevirutas NF1 es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros, aceros inoxidables y
superaleaciones. Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para
aleaciones no férreas y materiales duros.

100 009 08 1 - - - w435 012 08 W 40 007 06 ¥ 25 007 03
125 009 08 | - - - - - - W5 007 06 - - -
10 013 08 00 - - - w465 017 08 M 45 013 06 ® 30 010 07
14 013 08 [ - - - - - - m55 0B o0 - - -

NF1 El rompevirutas NF1 es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros, aceros inoxidables y
superaleaciones. Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para
aleaciones no férreas y materiales duros.

140 013 1.2 . - - - o600 017 12 m 60 013 1.0 & 40 010 0.7
125 016 14 . - - - ®m540 022 14 @ 5 01 1.1 ®m 35 013 07
155 016 14 . = = = - - - H 65 016 11 = = =

NF1 El rompevirutas NF1 es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros, aceros inoxidables y
superaleaciones. Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para
aleaciones no férreas y materiales duros.

110 0.09 0.8 . - - - P45 012 08 W 45 008 06 P 30 008 03


https://dormerpramet.com/p/7166215
https://dormerpramet.com/p/7166216
https://dormerpramet.com/p/7166218
https://dormerpramet.com/p/7167401
https://dormerpramet.com/p/7167402
https://dormerpramet.com/p/7167404
https://dormerpramet.com/p/7167405
https://dormerpramet.com/p/7167407
https://dormerpramet.com/p/7167408
https://dormerpramet.com/p/7167410
https://dormerpramet.com/p/7167411
https://dormerpramet.com/p/7167413
https://dormerpramet.com/p/7167416
https://dormerpramet.com/p/7167417
https://dormerpramet.com/p/7167419
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25°

m IC D1

(mm) (mm)
0602 6.350 2.80
0803

7.940 3.40

Product £ 3

0.4

25°

ECGT 060202E-SF2:H07
ECGT 060202E-SF2:T6310
ECGT 060204E-SF2:H07
ECGT 060204E-SF2:T6310
ECGT 080302E-SF2:H07
ECGT 080302E-SF2:T6310
ECGT 080304E-SF2:H07
ECGT 080304E-SF2:T6310

0.4

25°

VCGT 130301E-SF2:H07
V(GT 130301E-SF2:T6310
VCGT 130302E-SF2:H07
VCGT 130302E-SF2:HF7
VCGT 130302E-SF2:T6310
VCGT 130304E-SF2:H07
VCGT 130304E-SF2:HF7
VCGT 130304E-SF2:T6310
VCGT 130308E-SF2:HF7
VCGT 130308E-SF2:T6310

L

(mm)
6.50
8.20

RE

(mm)

w T

(mm)
238
3.18

Ve

(m/min)

oy T E

P

f

(mm/rev)

-V

ISO

ISO

ISO
13399

PVD
CVD

o
o

SF2 El rompevirutas SF2 es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros inoxidables y
superaleaciones. Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para

aceros y aleaciones no férreas.

1303

(mm)

7.940

D1

(mm)

3.40

L

(mm)

13.80

S

(mm)

3.18

RE

ap
(mm)

&

v

(m/min)

SF2 El rompevirutas SF2 es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros inoxidables y

M

f

(mm/rev)

ap

(mm)

Ve

]
s

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

Ve

f

(m/min) ~ (mm/rev)

ap

(mm)

v

(m/min)

S

f

(mm/rev)

ap

(mm)

v.x1000

nxD

v

(m/min) ~ (mm/rev)

H

f

PM
NS

/PRAMET

K
H

ap

(mm)

superaleaciones. Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para

aceros y aleaciones no férreas.

- w05 005 10 M -
10 m 130 005 10 [ -
- w8 009 10 [ -
10 m 115 009 10 [0 -
- w105 005 10 [ -
10 m 130 005 10 [ -
- w8 009 10 [ -
10 m 115 009 10 [ -

SF2 El rompevirutas SF2 es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros inoxidables y

NNNNNNNN

525
555
430
480
525
555
430
480

0.06
0.06
0.12
0.12
0.06
0.06
0.12
0.12

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0

50
55
40
45
50
55
40
45

0.04
0.04
0.07
0.07
0.04
0.04
0.07
0.07

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

superaleaciones. Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para

&

aceros y aleaciones no férreas.

0.2 = =
02 ® 185 0.05
0.4 = =
04 » 160 0.10
0.2 = =
02 ® 185 0.05
0.4 = =
04 » 160 0.10
w T
0.1 = =
0.1 » 140 0.05
0.2 = =
0.2 = =
0.2 ® 140 0.05
0.4 = =
0.4 = =
04 ® 125 0.10
0.8 = =
08 P 145 0.10

- w8 005 10 M -
10 m 100 005 10 [ -
- w8 005 10 [ -
- ®m 0 005 10 [ -
10 m 100 005 10 [ -
- w65 009 10 [ -
- w75 009 100 -
10 m 9% 009 100 -
- w8 009 10 [ -
10 m 100 009 10 [ -

NNNNNNNNNN

405
420
405
450
420
335
375
375
435
435

0.06
0.06
0.06
0.06
0.06
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0

40
40
40

40
30

35

40

0.04
0.04
0.04

0.04
0.07

0.07

0.08

0.8
0.8
0.8

0.8
0.8

0.8

0.8
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https://dormerpramet.com/p/7168198
https://dormerpramet.com/p/7168199
https://dormerpramet.com/p/7168490
https://dormerpramet.com/p/7168491
https://dormerpramet.com/p/7168492
https://dormerpramet.com/p/7168493
https://dormerpramet.com/p/7168494
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I ~ ALElrompevirutas AL es afilado y la primera eleccién para el mecanizado completo de aleaciones no férreas. =
‘ﬁ ] ‘ @ ‘ ' Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado g
~ : ~ para superaleaciones. o
(8

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 238 0702 6.350 2.80 7.80 238 0803 8.000 3.40 3.18 3.97
0803-AL  7.940 340 8.10 343 113 9.525 4.40 11.60 3.97 1003 10.000 440 3.18
0913 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.50 12.70 4.76 0902 5.560 2.50 9.60 2.38 0702 3.970 2.20 6.90 2.38
1102 6.350 2.80 11.00 2.38 1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1613 9.525 4.40 16.50 3.97 1303-AL  7.940 3.40 13.80 3.43
1604 9.525 440 16.60 4.76

WCGT

g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)

0673 9525 440 650  3.97

0804 12.700 5.50 8.70 4.76
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

[ J
Product E 3 RE
£

(mm)

P

Ve f

(m/min) ~ (mm/rev)

ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

@ B T E

CCGT 060202F-AL:HF7 o 02
(CGT 060202F-AL:T0315 o 02
(CGT 060204F-AL:HF7 o 04
(CGT 060204F-AL:T0315 o 04
(CGT 080302F-AL:T0315 o 02
(CGT 080304F-AL:HF7 o 04
(CGT 080304F-AL:T0315 o 04
CCGT 09T302F-AL:HF7 o 02
(CGT 09T302F-AL:T0315 o 02
CCGT 09T304F-AL:HF7 o 04
CCGT 09T304F-AL:T0315 o 04
CCGT 09T308F-AL:HF7 o 038
(CGT 09T308F-AL:T0315 ® 038
CCGT 120404F-AL:HF7 o 04
CCGT 120404F-AL:T0315 e 04
CCGT 120408F-AL:HF7 o 038
(CGT 120408F-AL:T0315 o 038
25°
DCGT 070202F-AL:HF7 o 02
DCGT 070202F-AL:T0315 o 02
DCGT 070204F-AL:HF7 o 04
DCGT 070204F-AL:T0315 o 04
DCGT 11T302F-AL:HF7 o 02
DCGT 11T302F-AL:T0315 o 02
DCGT 11T304F-AL:HF7 o 04
DCGT 11T304F-AL:T0315 o 04
DCGT 11T308F-AL:HF7 ® 038
DCGT 11T308F-AL:T0315 ® 038
25°
RCGT 0803MOF-AL:HF7 o -
RCGT0803MOF-AL:TO315 @ -
RCGT 1003MOF-AL:HF7 o -
RCGT1003MOF-AL:TO315 @ -
25°
SCGT 120408F-AL:HF7 e 038

SCGT 120408F-AL:T0315 ® 038

AL El rompevirutas AL es afilado y la primera eleccién para el mecanizado completo de aleaciones no férreas.
F Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado
para superaleaciones.

450 012 1.0 = = = = = =
645 012 1.0 = = = = = =
360 024 1.0 = = = = = =
525 024 1.0 = = = = = =
645 0.12 1.0 = = = = = =
360 024 1.0 = = = = = =
525 024 1.0 = = = = = =
450 012 1.0 = = = = = =
645 0.12 1.0 = = = = = =
345 024 15 = = = = = =
495 024 15 = = = = = =
315 048 15 = = = = = =
450 048 15 = = = = = =
330 024 24 = = = = = =
480 0.24 24 = = = = = =
300 048 24 = = = = = =
435 048 24 = = = = = =

AL El rompevirutas AL es afilado y la primera eleccién para el mecanizado completo de aleaciones no férreas.
§ F Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado
para superaleaciones.

360 012 1.0 = = = = = =
510 012 1.0 = = = = = =
285 024 1.0 = = = = = =
420 024 1.0 = = = = = =
345 02 15 = = = = = =
495 012 15 = = = = = =
270 024 15 = = = = = =
390 024 15 = = = = = =
255 048 15 = = = = = =
360 048 15 = = = = = =

AL El rompevirutas AL es afilado y la primera eleccién para el mecanizado completo de aleaciones no férreas.
Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado
para superaleaciones.

— - - -B- - -m»w 120 10 - - - - - -
= - - -B- - -®m#x 12010 - - - - = =
B - - -W- - -m» o5 10 - - - 0
- - - - - - - m315% 10 - - - - - -

AL El rompevirutas AL es afilado y la primera eleccién para el mecanizado completo de aleaciones no férreas.
Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado
para superaleaciones.

- - - -PF- - - m3u5048 20 - - - - - -
— - - - Bl s 08 0 - - - - = -
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
25° AL El rompevirutas AL es afilado y la primera eleccién para el mecanizado completo de aleaciones no férreas.
a ﬁ\_/‘ & w Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado
para superaleaciones.
TCGT 090202F-AL:HF7 e 02 - - - - - -PF - - - m35 012 10 - - - -
TCGT 090202F-AL:T0315 e 0 - - - - - - - - ms55 o012 10 - - - -
TCGT 090204F-AL:HF7 e 04 - = = - - - - - - m300 024 10 - - -
TCGT 090204F-AL:T0315 e 04 - - - - - - - - - m450 024 10 - - -
TCGT 110202F-AL:HF7 e 02 - - - - - - - - - m30 012 15 - -
TCGT 110202F-AL:T0315 e 0 - - - - - - - - m55 012 15 - - - -
TCGT 110204F-AL:HF7 e 04 - = = - - - - - - m2s5 024 15 - - -
TCGT 110204F-AL:T0315 ° 0.4 = = = = = = . - - - ® 40 024 15 - - _ - -
TCGT 110208F-AL:HF7 ® 03 - - - - - - - - - m2w0 048 15 -~ -
TCGT 16T304F-AL:HF7 ® 04 - - - - - - - - - om0 24 - - - -
TCGT 16T304F-AL:T0315 ® 04 - = = - - - - - - m45 024 24 - - -
TCGT 16T308F-AL:HF7 ® 0.8 = = = = = = . - - - W 255 048 24 - - _ - -
TCGT 16T308F-AL:T0315 ® 038 - = = - - - - - - m360 048 24 - - - -
25° AL El rompevirutas AL es afilado y la primera eleccién para el mecanizado completo de aleaciones no férreas.
EF & w Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado
para superaleaciones.
VCGT 070202F-AL:HF7 o 02 e - - -PF- - - m35012 10 - - -
VCGT 110302F-AL:HF7 e 02 - - - - - - - - - m30 012 15 - -
VCGT 110302F-AL:T0315 e 0 - - - - - - - - m%5 012 08 - - - -
VCGT 110304F-AL:HF7 o 04 - = = - - - - - - om0 024 15 - -
VCGT 110304F-AL:T0315 ® 04 e - - - - - - m375 024 08 - - -
VCGT 130302F-AL:HF7 e 02 - - - - - - - - - m28 012 17 - -
VCGT 130302F-AL:T0315 e 0 - - - - - - - - ma 012 17 - - - -
VCGT 130304F-AL:HF7 o 04 - = = - - - - - - om0 0% 17 - -
VCGT 130304F-AL:T0315 ® 04 e - - - - - - m345 024 17 - - -
VCGT 130308F-AL:HF7 ® 03 - - - - - - - - - m2a0 048 17 - -
VCGT 130308F-AL:T0315 ® 08 = = = - - - - - - m35 048 17 - - - _
VCGT 160402F-AL:HF7 e 0 - - - - - - - - - ms o012 24 - - - -
VCGT 160402F-AL:T0315 o 02 = 0 = - - - - - - m0 012 24 - - -
VCGT 160404F-AL:HF7 ® 04 - - - - - - - - m25 04 24 - -
VCGT 160404F-AL:T0315 o 04 - = = - - - - - - m330 024 24 - - -
VCGT 160408F-AL:HF7 ® 038 - = = - - - - - - m20 048 24 - _
VCGT 160408F-AL:T0315 ® 03 = 0 = - - - - - - m300 048 24 - - -
VCGT 160412F-AL:HF7 e 1 - - - - - - - - m18 072 24 - -
VCGT 160412F-AL:T0315 o 12 = = = - - - - - - m0 0n 24 -~ - -
25° AL El rompevirutas AL es afilado y la primera eleccién para el mecanizado completo de aleaciones no férreas.
T ] & F Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado
para superaleaciones.
WCGT 06T302F-AL:HF7 o 02 = = = - - - - - - ms0o0n 10 - -
WCGT 06T304F-AL:HF7 ® 0.4 = = = = = = . - - - m360 024 10 - - _ - - -
WCGT 06T304F-AL:T0315 ® 04 - = = - - - - - - m5 04 10 - - - -
WCGT 06T308F-AL:HF7 ® 038 - = = - - - - - - m35 048 15 - -
WCGT 080412F-AL:HF7 o 12 - = = - - -l - - - m»5 07 24 - -
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El rompevirutas JQ, JR, JZ es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de ﬁ
desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables. E
(8}

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 238 0502 5.560 2.50 5.70 238 0902 5.560 2.50 9.60 238
0803 7.940 3.40 8.10 3.18 1102 6.350 2.80 11.00 238
0913 9.525 4.40 9.70 3.97 1673 9.525 4.40 16.50 3.97

WCGX
g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0201 3.970 2.20 2.70 1.59
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
1.2
q ¥ JQ El rompevirutas JQ es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
. 4I \F desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.
C(PGX080304FR-JQ:TTOT0 @ 04 M 350 006 05 ® 210 005 05 B - - - - - - - - - - -
1.2
i q _LI JQ El rompevirutas JQ es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
/ . ! \ F desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.
CPGX 080304FL-JQ:TT010 ® 04 M 350 006 05 210 0.05 05 . - - - - - - - - - - - -
C(PGX 09T304FL-JQ:TT010 ® 04 M350 006 05 ® 210 005 05 | - - - - - - - - - - =
0.6
q ¥ JR El rompevirutas JR es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros. Se caracteriza por un éngulo
\ I~ 4I \F de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.
CPGX 060204FR-JR:TT010 ® 04 M 350 006 05 210 005 05 [ - - - = = = - - - - - -
(PGX080304FR-JR:TTOT0 @ 04 M 350 006 05 P 210 005 05 [ - - - - - - - - - -
\ 0.6
q ¥ JR El rompevirutas JR es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros. Se caracteriza por un éngulo
|~ 4I \F de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.
CPGX 060204FL-JR:TT010 ® 04 M35 006 05 210 005 05 [ - - - = = = = = = - - -
CPGX 080304FL-JR:TT010 ® 04 M350 006 05 ® 210 005 05 | - - - - - - - - - - =
1.2
q ¥ JZ El rompevirutas JZ es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros. Se caracteriza por un dngulo de
7 4I \F desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.
C(PGX 060202FR-JZ:TT010 ® 02 W 330 006 05 195 005 05 1 - - - = = = = = = - - -
! 1.2
q ¥ JZ El rompevirutas JZ es afilado y esta disefiado para el acabado fino de aceros. Se caracteriza por un dngulo de
7 I \F desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.
(PGX060202FL-JZ:TTO10 @ 02 M 330 006 05 P 195 005 05 ]l - - - - - - - - = - -
1.2
q _LI JZ El rompevirutas JZ es afilado y esté disefiado para el acabado fino de aceros. Se caracteriza por un dngulo de
7 ! \ F desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.
EPGX 050202FR-JZ:TT010 ® 02 M 295 006 05 175 0.05 0.5 . = = = = = = - - - - -
\ 1.2
q ¥ JZ El rompevirutas JZ es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros. Se caracteriza por un dngulo de
=~ 4I \F desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.
EPGX050202FL-JZTTO10 e 02 M 295 006 05 m 175 005 05 [ - - - - - - - - - - - -
1.2
q ¥ JQ El rompevirutas JQ es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
\ . 4I \F desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.
TPGX 110204FR-JQ:TT010 ® 04 M 295 006 05 175 005 05 M - - - = = = - - - - - -

30


https://dormerpramet.com/p/7080621
https://dormerpramet.com/p/7080619
https://dormerpramet.com/p/7080614
https://dormerpramet.com/p/7080618
https://dormerpramet.com/p/7080622
https://dormerpramet.com/p/7080617
https://dormerpramet.com/p/7080620
https://dormerpramet.com/p/7080616
https://dormerpramet.com/p/7080615
https://dormerpramet.com/p/7080628
https://dormerpramet.com/p/7080627
https://dormerpramet.com/p/7080637

ISO ISO ISO a vx1000 PMK
P PVD
ﬁ 6 ; . ? a L 13399 VD x D NSH

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
| 1.2
q JQ El'rompevirutas JQ es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros. Presenta un dngulo de
. +I W desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.

TPGX 090204FL-JQ:TT010
TPGX 110204FL-JQ:TT010

04 m 29 006 05 ® 175 0.05 05 . = = = = = = = = = = = =
04 W 29 006 05 ® 175 0.05 05 . = = = = = = = = = = = =

JR El rompevirutas JR es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros. Se caracteriza por un dngulo
de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.

A
@g
4
>

TPGX16T304FL-JR:TTOT0 @ 04 M 295 006 05 ® 175 005 05 Bl - - - - - - - - - - - -
1.2
q _LI JZ El rompevirutas JZ es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros. Se caracteriza por un dngulo de
7 ! \ F desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.
TPGX 090202FR-JZ:TT010 o 02 M 280 0.06 05 P 165 0.05 0.5 . - - - - - - - - - - - -

JZ El rompevirutas JZ es afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros. Se caracteriza por un dngulo de
desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.

A
o
;
=

[ J
o
N
|
)
=
S
o
=y
X
o
oS
N

TPGX 090202FL-JZ:TT010 165 005 05 M - - - - - -~ - -

JZ El rompevirutas JZ es afilado y esta disefiado para el acabado fino de aceros. Se caracteriza por un dngulo de
desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.

&
d¢
2

WCGX 020102FL-JZ:TT010 006 05 wm 195 005 05 - - - - - - - _ - -
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S
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ACABADO - NAVEGADOR

de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para aceros inoxidables y,
condicionalmente, para fundiciones y aleaciones no férreas.

: : FM es un rompevirutas versatil y la primera eleccion para el acabado de aceros. Se caracteriza por un angulo

un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para superaleaciones y,

: NF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables. Presenta
; condicionalmente, para aceros, fundiciones y aleaciones no férreas.

UR es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el acabado de fundicion. Presenta un éngulo de
desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros
30 inoxidables.

N
,|¢
—
&

—_ W-FM El rompevirutas W-FM tiene un filo rascador y esta disefiado para el acabado de aceros, aceros
w \S inoxidables y fundiciones. Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha.

4 =T
A | W-UR El rompevirutas W-UR tiene un filo rascador y esté disefiado para el acabado de aceros y fundiciones.
Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para

—_
W
ﬂ E aceros inoxidables.
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15 2w FMesunrompevirutas versatil y la primera eleccion para el acabado de aceros. Se caracteriza por un dngulo =
w ‘? ] | ‘ ‘ ' de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para aceros inoxidables y, g
120 \ . condicionalmente, para fundiciones y aleaciones no férreas. E

CCMT DCMT RCMT

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 238 0702 6.350 2.80 7.80 238 0602 6.000 2.80 238
0913 9.525 440 9.70 397 113 9.525 4.40 11.60 3.97 0803 8.000 3.40 3.18
1204 12.700 5.50 12.90 4.76 1073 10.000 4.40 3.97
1204 12.000 4.40 4.76

() a
R~
S S

SCMT TCMT VBMT
g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0913 9.525 4.40 9.53 3.97 1102 6.350 2.80 11.00 238 1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1204 12.700 5.50 12.70 4.76 16T3 9.525 4.40 16.50 3.97 1604 9.525 4.40 16.60 4.76

RE

o

Ja)
N~

S

Q IC D1 L S g IC D1 L s
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 4.40 16.60 476 0673 9.525 4.40 6.50 3.97
0804 12.700 5.50 8.70 4.76

L{;}’i
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.08

15 FM es un rompevirutas versatil y la primera eleccion para el acabado de aceros. Se caracteriza por un dngulo

LN ﬁ ";ij E de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para aceros inoxidables y,

‘\120 condicionalmente, para fundiciones y aleaciones no férreas.
CCMT 060202E-FM:T7325 ® 02 P 210 010 1.0 W 160 0.09 1.0 = = = = = = - - - - - -
(CMT 060202E-FM:T7335 ® 02 ® 210 010 1.0 M 160 009 1.0 = = = - - - - - _ - - -
(CMT 060202E-FM:T8315 ® 02 P19 010 1.0 W 115 0.09 1.0 ® 18 0.10 1.0 ® 585 0.12 1.0 - - - - - -
(CMT 060202E-FM:T8415 ® 02 MW 240 010 1.0 W 125 0.09 1.0 ® 215 010 1.0 ® 600 0.12 1.0 - - - - - -
(CMT 060202E-FM:T8430 ® 02 W 230 010 1.0 W 125 0.09 1.0 I 185 0.10 1.0 P 630 0.12 1.0 - - - - - -
CCMT 060202E-FM:T9325 ® (02 M 285 010 1.0 W 170 0.9 1.0 ® 270 0.10 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 060202E-FM:T9415 ® (02 W335 010 10 - - - ®m315 010 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 060204E-FM:T7325 ® 04 w200 015 1.0 W 155 015 1.0 - - - = = = = = = = = =
CCMT 060204E-FM:T7335 ® 04 P 195 015 1.0 W 150 015 1.0 = = = = = o= - - - - - -
CCMT 060204E-FM:T8315 ® 04 ® 185 015 1.0 M 110 014 1.0 ® 175 015 1.0 P 555 0.18 1.0 - - - - - -
(CMT 060204E-FM:T8415 ® 04 W 225 015 1.0 W 115 014 1.0 ® 205 0.15 1.0 ® 570 0.18 1.0 - - - - - -
(CMT 060204E-FM:T8430 ® 04 W 205 015 1.0 W 110 014 1.0 ® 170 0.15 1.0 ® 570 0.18 1.0 - - - - - -
(CMT 060204E-FM:T9315 ® 04 M 285 015 10 - - - 270 015 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 060204E-FM:T9325 ® 04 M 25 015 1.0 W 150 015 1.0 ® 235 0.15 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 060204E-FM:T9415 ® 04 M 310 015 10 - - - ®m29 015 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 060208E-FM:T7325 ® 038 » 220 020 10 W 170 018 1.0 - - - = = = = = = = = =
(CMT 060208E-FM:T8430 € 08 M 220 020 1.0 W 120 018 1.0 I 180 020 1.0 I 600 024 1.0 - - - - - -
CCMT 060208E-FM:T9325 ® 08 M 265 020 1.0 W 155 018 1.0 ® 250 020 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 060208E-FM:T9415 ® 03 W 335 020 10 - - - ®m315 020 10 - - - - - - - - -
CCMT 09T302E-FM:T7325 ® 02 P 205 010 12 ® 155 009 12 - - - = = = = = = = = =
CCMT 09T302E-FM:T7335 ® 02 P 205 010 12 M 155 009 1.2 = = = = = o= - - - - - -
CCMT 09T302E-FM:T8315 ®@ 02 P 19 010 12 MW 110 009 12 [# 180 010 12 ®1 570 0.12 1.2 = = = = = =
CCMT 09T302E-FM:T8415 ® 02 W 230 010 12 W 120 0.09 12 ® 210 010 1.2 P 585 0.12 1.2 - - - - - -
CCMT 09T302E-FM:T8430 ® 02 W25 010 12 W 120 0.09 12 » 18 010 12 P 615 0.12 1.2 - - - - - -
CCMT 09T302E-FM:T9325 ® (02 M 275 010 12 W 165 0.09 12 P 260 0.10 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 09T302E-FM:T9415 ® 02 M 33 01 12 - - - P 310 010 12 - - - - - - - - -
(CMT 09T304E-FM:T7325 ® 04 P 195 015 12 W 150 0.15 12 = = = = = o - - - - - _
CCMT 09T304E-FM:T7335 ® 04 P 190 015 12 W 145 015 1.2 - - - = = = = = = = = =
CCMT 09T304E-FM:T8315 ® 04 w180 015 12 W 105 014 12 I 170 015 1.2 P 540 0.18 1.2 - - - - - -
CCMT 09T304E-FM:T8415 ® 04 M 220 015 12 W 115 014 12 ® 200 0.15 1.2 P 555 0.18 1.2 - - - - - -
CCMT 09T304E-FM:T8430 ® 04 W 200 015 12 W 110 014 12 ® 165 0.15 1.2 P 555 0.18 1.2 - - - - - -
CCMT 09T304E-FM:T9315 ® 04 MW 25 015 12 - - - P20 015 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 09T304E-FM:T9325 ® 04 W 245 015 12 W 145 015 12 P 230 0.15 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 09T304E-FM:T9415 ® 04 M 305 015 12 - - - 285 015 12 - - - - - - - - -
(CMT 09T308E-FM:T7325 ® 08 ® 215 020 1.2 W 165 018 12 = = = - - - - - - - -
(CMT 09T308E-FM:T7335 ® 08 P 205 020 12 m 155 0.18 12 = = = = = = - - - - - -
CCMT 09T308E-FM:T8315 ® 08 P 195 020 12 W 115 018 1.2 I 185 020 1.2 P 585 024 1.2 - - - - - -
CCMT 09T308E-FM:T8415 ® 083 M 240 020 1.2 W 125 018 1.2 # 215 020 1.2 P 600 024 1.2 - - - - - -
CCMT 09T308E-FM:T8430 £ 08 M 210 020 12 M 115 018 12 [ 175 020 1.2 ® 585 024 1.2 = = = = = =
CCMT 09T308E-FM:T9325 ® (03 M 260 020 12 W 155 0.8 1.2 P 245 020 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 09T308E-FM:T9415 ® 03 M 330 020 12 - - - 310 020 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 120404E-FM:T7325 ® 04 W19 015 17 W 145 015 17 - - - - - - - - - - -
C(CMT 120404E-FM:17335 ® 04 P18 015 17 W 140 015 17 = = = - - - - - _ - - -
CCMT 120404E-FM:T8315 ® 04 P 170 015 17 W 100 0.4 17 ® 160 0.15 1.7 ® 510 0.18 1.7 - - - - - -
CCMT 120404E-FM:T8415 ® 04 M 210 015 17 W 110 014 17 ® 190 015 1.7 ® 525 0.18 1.7 - - - - - -
CCMT 120404E-FM:T8430 ® 04 M 195 015 17 M 105 014 17 [ 160 015 17 P 540 0.18 1.7 = = = = = =
CCMT 120404E-FM:T9325 ® 04 M 240 015 17 M 140 015 17 ® 225 015 17 = = = = = = - - -
CCMT 120404E-FM:T9415 ® 04 MW 295 015 17 - - - 280 015 17 - - - - - - - - -
CCMT 120408E-FM:T7325 ® 038 P 205 020 17 W 155 018 17 - - - - = = = = = = = =
CCMT 120408E-FM:T7335 ® 08 P 200 020 1.7 M 155 018 17 = = = = = o= - - - - - -
CCMT 120408E-FM:T8315 ® 08 ® 19 020 1.7 W 110 018 1.7 ® 180 020 1.7 P 570 024 1.7 - - - - - -
CCMT 120408E-FM:T8415 ® (03 W 230 020 17 W 120 018 1.7 ® 210 020 1.7 P 585 024 1.7 - - - - - -
CCMT 120408E-FM:T8430 $ 08 W 205 020 17 W 110 018 17 ® 170 020 1.7 ® 570 024 1.7 - - - - - -
CCMT 120408E-FM:T9325 ® 03 M 250 020 17 W 150 018 17 [ 235 020 17 = = = - = = = = =
CCMT 120408E-FM:T9415 ® 08 M 315 020 17 - - - P29 020 17 - - - - - - - - -
CCMT 120412E-FM:T8430 € 12 W19 027 17 W 105 024 17 ® 155 027 1.7 ® 525 032 17 - - - - - -
CCMT 120412E-FM:T9325 $ 12 MW 235 027 17 W 140 024 17 ® 220 027 1.7 - - - - - - - - -
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.08

FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccién para el acabado de aceros. Se caracteriza por un dngulo

£ \1\5 # ﬁ de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para aceros inoxidables y,

‘\120 condicionalmente, para fundiciones y aleaciones no férreas.
DCMT070202E-FM:T7325 @ 02 W1 175 010 08 m 135 009 08 [ - - - - - - - - - - - =
DCMT 070202E-FM:T8315 ® 02 P 160 010 08 W 95 009 08 ! 150 0.10 0.8 P 480 0.12 0.8 - - - - - -
DCMT 070202E-FM:T8415 ® (02 M 190 010 08 m 100 0.09 08 ! 170 0.10 0.8 P71 480 0.12 0.8 - - - - - -
DCMT 070202E-FM:T8430 ® 02 W18 010 08 W 100 009 08 u 150 0.10 0.8 ®1 510 0.12 0.8 - - - - - -
DCMT070202E-FM:T9325 @ 02 M 230 010 08 W 135 009 08 P 215 0.10 038 = = = = = = = = =
DCMT 070202E-FM:T9415 ® (02 W25 010 08 - - - ! 260 0.10 038 - - - - - - - - -
DCMT 070204E-FM:T7325 ® 04 P 155 017 08 m 120 015 038 . = = = = = = - - - - -
DCMT 070204E-FM:T7335 ® 04 P 155 017 0.8 M 120 015 038 . - - - = = = = = = = = =
DCMT 070204E-FM:T8315 ® 04 P 160 012 08 W 95 011 08 u 150 0.12 0.8 »1 480 0.14 0.8 - - - - - -
DCMT 070204E-FM:T8415 ® 04 M 19 012 08 W 100 011 08 ! 170 0.12 0.8 P 480 0.14 0.8 - - - - - -
DCMT 070204E-FM:T8430 ® 04 MW 18 012 08 W 100 011 08 ! 150 0.12 0.8 ®1 510 0.14 0.8 - - - - - -
DCMT 070204E-FM:T9325 ® 04 M 190 018 08 W 110 016 08 u 180 0.18 0.8 - - - - - - - - -
DCMT 070204E-FM:T9415 ® 04 MW 2/5 012 08 - - - u 260 0.12 08 - - - - - - - - -
DCMT11T302E-FM:T7325 @ 02 #1175 010 08 M 135 009 08 | - - - - - - - - - -
DCMT 11T302E-FM:T8315 ® 02 P 160 010 08 m 95 009 08 ! 150 0.10 0.8 P71 480 0.12 038 - - - - - -
DCMT 11T302E-FM:T8415 ® (02 M 190 010 08 W 100 009 08 u 170 0.10 0.8 »1 480 0.12 038 - - - - - -
DCMT 11T302E-FM:T8430 ® (02 W18 010 08 W 100 009 08 u 150 0.10 0.8 ®1 510 0.12 0.8 - - - - - -
DCMT 11T302E-FM:T9325 ® (02 M 230 010 08 W 135 009 08 u 215 0.10 038 - - - - - - - - -
DCMT 11T302E-FM:T9415 ® (02 MW 25 010 08 - - - ! 260 0.10 038 - - - - - - - - -
DCMT 11T304E-FM:T7325 ® 04 WP 155 017 08 M 120 015 08 . - - - = = = = = = = = =
DCMT11T304E-FM:T7335 @ 04 W1 155 017 08 M 120 015 08 | - - - - - - - - - -
DCMT 11T304E-FM:T8315 ® 04 P 160 012 08 W 95 011 08 ! 150 0.12 0.8 P 480 0.14 0.8 - - - - - -
DCMT 11T304E-FM:T8415 ® (04 W19 012 08 m 100 011 08 ! 170 0.12 0.8 P 480 0.14 038 - - - - - -
DCMT 11T304E-FM:T8430 ® 04 W15 017 08 W 8 015 08 u 130 0.17 0.8 P 435 020 0.8 - - - - - -
DCMT 11T304E-FM:T9310 ® 04 M 285 012 08 - - - u 270 012 0.8 - - - - - - - - -
DCMT 11T304E-FM:T9315 ® 04 M 25 012 08 - - - ! 240 012 08 - - - - - - - - -
DCMT 11T304E-FM:T9325 ® (04 W19 018 08 W 110 016 08 ! 180 0.18 0.8 - - - - - - - - -
DCMT 11T304E-FM:T9415 ® (04 MW 2/5 012 08 - - - ! 260 0.12 038 - - - - - - - - -
DCMT 11T308E-FM:T7325 ® 08 P18 017 08 M 140 015 08 || - - - - - - - - - - =
DCMT11T308E-FM:T7335 @ 08 1 180 017 08 M 140 015 08 | - - - - - - - - -
DCMT 11T308E-FM:T8315 ® 038 P 170 017 08 W 100 015 08 ! 160 0.17 0.8 ®1 510 020 0.8 - - - - - -
DCMT 11T308E-FM:T8415 ® (03 M 210 017 08 W 110 015 08 ! 190 0.17 0.8 P 525 020 0.8 - - - - - -
DCMT 11T308E-FM:T8430 ® 03 M 19 017 08 W 105 015 08 u 155 0.17 0.8 ® 525 020 0.8 - - - - - -
DCMT 11T308E-FM:T9310 ® (03 M 285 017 08 - - - ! 270 017 038 - - - - - - - - -
DCMT 11T308E-FM:T9315 ® (03 M 20 017 08 - - - ! 245 017 038 - - - - - - - - -
DCMT 11T308E-FM:T9325 ® 03 MW 235 017 08 W 140 015 08 ! 220 017 038 - - - - - - - - -
DCMT 11T308E-FM:T9415 @ 08 M 290 017 038 - - - s 017 08 = = = - = = = = =
DCMT 11T312E-FM:T8430 ® 12 W17/ 02 12 W 9 022 12 u 140 022 12 w480 026 12 - - - - - -
DCMT 11T312E-FM:T9325 ® 12 M 210 022 1.2 W 125 022 12 ! 195 022 12 - - - - - - - - -
DCMT 11T312E-FM:T9415 ® 12 MW 265 02 12 - - - ! 250 022 12 - - - - - - - - -
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.18

175 > FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccién para el acabado de aceros. Se caracteriza por un dngulo
g ﬁ - ( S de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para aceros inoxidables y,
condicionalmente, para fundiciones y aleaciones no férreas.

RCMTO0602MOE-FM:T7325 & - w1 215 045 12 m 165 041 12 [0 - - - - - - - - = - -
RCMT0602MOE-FM:T8430 &  — M 200 045 12 M 110 041 12 W 165 045 12 ® 555 054 12 = = = - - -
RCMT0602MOE-FM:T9325 ¢ - M 235 045 12 M 140 041 12 #1220 045 12 - - - - - - -
RCMT 0602MOE-FM:T9415 ¢  — W 320 045 12 - - - P30 045 12 = = = - - - - - -
RCMTO803MOE-FM:T7325 & - 1190 060 16 M 145 054 16 | - - - - - - - - = - - =
RCMTO803MOE-FM:T8430 & - M 175 060 1.6 M 95 054 1.6 P 140 060 1.6 P 480 072 16 = = = - - -
RCMT0803MOE-FM:T9325 ¢ - M 200 060 1.6 M 120 054 16 P 19 060 16 - - - - - - - - -
RCMT0803MOE-FM:T9415 ¢  — W 280 060 1.6 - - - w5 060 16 - - - - - - - - -
RCMT10T3MOE-FM:T7325 & — w1 185 065 17 M 140 059 17 | - - - - - - - - - -
RCMT10T3MOE-FM:T8430 & - M 170 065 17 M 90 059 17 W 135 065 17 ® 465 078 17 = = = - - -
RCMT10T3MOE-FM:T9325 ¢ - M 195 065 17 M 115 059 17 P 185 065 17 - - - - - - - - -
RCMT 10T3MOE-FM:T9415 ¢ — W 275 065 17 - - - Mo 065 17 - - - - - - - - -
RCMT1204MOE-FM:T7325 & - w1175 070 18 W 135 063 18 | - - - - - - - - - -
RCMT1204MOE-FM:T8430 & - W 155 070 1.8 M 85 063 1.8 P 130 070 18 P 435 084 138 = = = - - -
RCMT1204MOE-FM:T9325 ¢ - M 190 070 1.8 W 110 063 18 P 180 070 18 - - - - - - - - -
RCMT 1204MOE-FM:T9415 ¢  — M 260 070 138 - - - @5 070 18 - - - - - - - - -
0.08

15 FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccion para el acabado de aceros. Se caracteriza por un dngulo
P ﬂ a1 | & E de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para aceros inoxidables y,
12 condicionalmente, para fundiciones y aleaciones no férreas.

SCMT 09T304E-FM:T7325 ® 04 P 205 015 12 m 155 0.15 12 . = = = = = o - - - - -
SCMT 09T304E-FM:T7335 ® 04 w200 015 12 W 155 015 1.2 . = = = = = = - - - - -
SCMT 09T304E-FM:T8315 ® 04 P 190 015 12 M 110 0.14 12 P 180 0.15 12 P 570 0.18 12 = = = = o =
SCMT 09T304E-FM:T8415 e 04 W20 015 12 M 120 014 12 P 210 0.15 12 P 585 0.18 12 = = = = o= =
SCMTO9T304E-FM:T8430 @ 04 M 210 015 12 W 115 014 12 P 175 015 12 ®1 585 018 12 = = = = = =
SCMT 09T304E-FM:T9325 ® 04 M 260 015 12 W 155 015 12 #2245 015 12 = = = = = = - - -
SCMT 09T304E-FM:T9415 ® 04 M 320 015 12 - - - 300 015 12 = = = - - - - - -
SCMT 09T308E-FM:T7325 ® 08 P25 020 12 MW 175 018 12 0 - - - - - - - - = - - -
SCMTO9T308E-FM:T7335 @ 08 1215 020 12 m 165 018 12 [ - - - - - - - - -
SCMT 09T308E-FM:T8315 ® 08 205 02 12 M 120 018 12 # 19 020 12 ® 615 024 12 = = = = = =
SCMT 09T308E-FM:T8415 ® 03 M 250 020 12 W 130 018 12 P 225 020 12 P 630 024 12 = = = = = =
SCMTO9T308E-FM:T8430 ¢ 03 M 225 020 12 W 120 018 12 P 185 020 12 ® 615 024 12 = = = - - -
SCMT 09T308E-FM:T9325 ® 03 W25 020 12 m 165 018 12 # 260 020 12 = = = = = = - - -
SCMT 09T308E-FM:T9415 ® 03 M35 020 12 - - - 330 02 12 = = = = = = - - -
SCMT120404E-FM:T7325 @ 04 1195 015 16 M 150 015 16 [ - - - - - - - - - - =
SCMT120404E-FM:T8315 @ 04 1 185 015 16 M 110 014 16 P 175 015 16 # 55 018 16 = = = - - -
SCMT120404E-FM:T8415 @ 04 M 225 015 16 W 115 014 16 P 205 015 16 #1570 018 16 = = = = = =
SCMT120404E-FM:T8430 @ 04 M 205 015 16 M 110 014 1.6 P 170 015 16 #I 570 0.18 16 = = = = = =
SCMT120404E-FM:T9325 @ 04 M 250 0.5 16 M 150 015 16 P 235 015 16 = = = = = = - - -
SCMT 120404E-FM:T9415 @ 04 M 315 015 16 - - - w5 015 16 = = = = = = - - -
SCMT120408E-FM:T7325 @ 08 1 215 020 16 M 165 018 16 [ - - - - - - - - = - - =
SCMT 120408E-FM:T7335 ® 08 P 210 020 1.6 W 160 0.18 16 . = = = = = = - - - - -
SCMT120408E-FM:T8315 @ 08 1 200 020 16 M 120 018 16 P 190 020 16 # 600 024 16 = = = -
SCMT120408E-FM:T8415 ¢ 03 M 245 020 16 M 125 018 16 P 220 020 16 ® 615 024 16 = = = - - -
SCMT120408E-FM:T8430 ¢ 03 M 220 020 16 M 120 018 16 P 180 020 1.6 P 600 024 1.6 = = = = = =
SCMT120408E-FM:T9325 @ 08 M 265 020 16 M 155 018 1.6 P 250 020 16 = = = = = = = = =
SCMT 120408E-FM:T9415 @ 08 M 340 020 16 - - - 30 020 16 = = = - - - - - -
SCMT120412E-FM:T8430 ¢ 12 M 200 027 16 M 110 024 16 W 165 027 16 ® 55 032 16 = = = = = =
SCMT120412E-FM:T9325 ¢ 12 M 245 027 16 M 145 024 16 P 230 027 16 = = = = o = - - -
SCMT 120412E-FM:T9415 & 12 W 320 027 16 - - - |30 027 16 = = = = = = = = =
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.08

FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccién para el acabado de aceros. Se caracteriza por un dngulo

150 = s e . . .
N ﬂ : l | & E de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para aceros inoxidables y,
condicionalmente, para fundiciones y aleaciones no férreas.
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TCMT 110202E-FM:T7325 ® 02 P18 010 08 m 1490 009 08 M - - - - - - - - - - -
TCMT 110202E-FM:T7335 ® 02 P 185 010 08 M 140 009 08 | - - - - - - - - = - - -
TCMT 110202E-FM:T8315 @ 02 ® 170 010 0.8 M 100 009 08 # 160 0.0 08 P 510 012 08 = = = = = =
TCMT110202E-FM:T8415 @ 0.2 M 200 0.0 0.8 W 105 0.09 08 # 185 0.0 08 ®I 510 0.12 038 = = = = = =
TCMT110202E-FM:T8430 @ 0.2 M 195 0.0 0.8 M 105 0.09 08 ® 160 0.0 08 ®I 540 0.12 038 = = = = = =
TCMT 110202E-FM:T9325 ® 02 M 245 010 08 W 145 009 08 # 230 0.10 038 - - - - - - = = =
TCMT 110202E-FM:T9415 @ 02 M 290 0.10 08 - - - ®ws 010 08 - - - - - - - - -
TCMT110204E-FM:T7325 @ 04 P 160 019 08 W 120 017 08 | - - - - - - - - - - -
TCMT 110204E-FM:T7335 ® 04 P15 019 08 M 120 017 08 | - - - - - - - - - - -
TCMT110204E-FM:T8315 @ 04 P 170 0.12 08 M 100 0.11 08 # 160 0.12 08 ®1 510 0.14 038 = = = = = =
TCMT 110204E-FM:T8415 @ 04 M 210 012 08 M 110 011 08 # 190 012 08 ® 525 0.14 08 = = = = = =
TCMT110204E-FM:T8430 @ 04 M 195 012 08 _ 105 0.1 08 ® 160 0.12 08 ®I 540 0.14 038 = = = ===
TCMT 110204E-FM:T9315 @ 04 M 270 012 08 - - - w®»5 012 08 = = = = = = - - -
TCMT110204E-FM:T9325 @ 04 M 205 0.8 0.8 M 120 016 08 ® 19 0.8 038 = = = = = = - - -
TCMT 110204E-FM:T9415 ® 04 MW 29 012 08 - - - w220 012 08 - - - - - - = = =
TCMT110208E-FM:T7325 @ 08 ) 195 0.17 08 M 150 015 08 || - - - - - - - - - - -
TCMT110208E-FM:T8430 @ 0.8 M 200 0.17 08 M 110 0.15 08 P 165 0.17 08 ®I 555 020 038 = = = - - -
TCMT110208E-FM:T9325 @ 0.8 M 250 0.17 08 M 150 0.5 08 P 235 0.17 08 - - - - - - - - -
TCMT 110208E-FM:T9415 @ 08 M 310 017 08 - - - 729 017 08 = = = = = = - - -
TCMT 16T304E-FM:T7325 ® 04 W50 019 17 WM M5 017 170 - - - - - - - - = - - =
TCMT 16T304E-FM:T7335 ® 04 w145 019 17 m 110 017 17 0 - - - - - = - - - - -
TCMT16T304E-FM:T8315 @ 04 P 155 012 17 M 9 011 17 P 145 012 17 2 465 014 17 = = = = = =
TCMT16T304E-FM:T8415 @ 04 M 190 012 17 M 100 011 17 # 170 012 17 1 480 014 17 = = = = = =
TCMT16T304E-FM:T8430 @ 04 M 180 012 17 M 95 011 17 P 145 012 17 2 495 014 17 = = = = = =
TCMT16T304E-FM:T9325 @ 04 M 190 018 17 M 110 0.16 17 # 180 0.18 17 - - - - - - - - -
TCMT16T304E-FM:T9415 @ 04 MW 270 012 17 - - - m»s o012 17 = = = - - - - - -
TCMT 16T308E-FM:T7325 ® 08 P18 017 17 m 140 015 17 | - - - - - - - - = - - -
TCMT 16T308E-FM:T7335 ® 08 W75 017 17 WM 135 015 17 - - - - - - - - = - - =
TCMT16T308E-FM:T8315 @ 08 ® 170 0.17 17 M 100 015 17 # 160 017 17 ® 510 020 17 = = = ===
TCMT16T308E-FM:T8415 @ 03 M 210 0.17 17 m 110 015 17 # 190 017 17 2 55 020 17 = = = = = =
TCMT16T308E-FM:T8430 @ 08 M 185 0.17 17 M 100 015 17 # 150 017 17 ® 510 020 17 = = = = = =
TCMT 16T308E-FM:T9325 o 08 M 230 017 1.7 W 135 015 1.7 u 215 017 1.7 - - - - - - - - -
TCMT 16T308E-FM:T9415 @ 08 W 285 0.17 17 - - - \w 017 17 - - - - - - - - -
0.08
\1\5° FM es un rompevirutas versatil y la primera eleccion para el acabado de aceros. Se caracteriza por un dngulo
‘\K ﬂ | ﬁ de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para aceros inoxidables y,
12 condicionalmente, para fundiciones y aleaciones no férreas.

VBMT 110302E-FM:T7325 @ 02 1 160 0.10 08 m 120 009 08 [ - - - - - - - - - - - -
VBMT 110302E-FM:T8315 () 02 P 145 010 0.8 B 8 0.09 08 u 135 0.10 0.8 P 435 0.12 0.8 - - = - - -
VBMT 110302E-FM:T8415 @ 02 M 180 0.0 08 M 90 009 08 # 160 0.10 08 P 450 012 08 = = = = = =
VBMT110302E-FM:T8430 @ 02 M 170 010 0.8 W 90 009 08 ® 135 010 08 ® 465 0.12 08 = = = - - -
VBMT 110302E-FM:T9325 [ 02 M 210 010 0.8 MW 125 0.09 08 u 195 0.10 0.8 - - - - - = - - -
VBMT110304E-FM:T7325 @ 04 ) 140 019 08 M 105 017 08 | - - - - = = - - - - - -
VBMT 110304E-FM:T7335 @ 04 P 135 019 08 M 105 017 08 | - - - = = o - - - - - -
VBMT 110304E-FM:T8315 @ 04 1 145 012 08 W 85 011 08 ® 135 012 08 ® 435 0.14 08 s = = - - -
VBMT 110304E-FM:T8415 [ 04 W 180 0712 08 W 9% 0.1 0.8 u 160 0.12 0.8 P 450 0.14 0.8 - - - - - -
VBMT110304E-FM:T8430 @ 04 M 170 012 08 W 90 011 08 ® 135 012 08 ® 465 0.4 08 = = = = = =
VBMT 110304E-FM:T9325 ([ ] 04 M 175 019 08 W 105 0.17 0.8 u 165 0.19 0.8 - - - - - = - - -
VBMT 110304E-FM:T9415 @ 04 W 255 0.2 08 - - - 720 012 08 - - - - - - - -
VBMT110308E-FM:T7325 @ 03 #1170 0.17 08 M 130 015 08 | - - - - = = - - - - - -
VBMT110308E-FM:T8430 @ 03 M 175 017 08 M 95 015 08 ® 140 0.17 08 ® 480 020 08 = = = - - -
VBMT 110308E-FM:T9315 [ 0.8 W 240 0.17 08 - - - u 225 017 08 - - - - - = - - -
VBMT 110308E-FM:T9325 () 08 M 215 017 08 W 125 0.15 0.8 u 200 0.17 08 - - - - - = - - -
VBMT 110308E-FM:T9415 o 08 M 270 017 08 - - - u 255 017 08 - - - - - = - - -
VBMT 160402E-FM:T7325 @ 02 ® 150 010 12 W 115 009 12 | - - - - - - - - - - - -
VBMT 160402E-FM:T8430 () 02 M 165 070 1.2 W 9% 0.09 12 u 135 010 1.2 P 450 0.12 1.2 - - = - - =
VBMT 160402E-FM:T9325 ([ 02 W 205 070 1.2 W 120 0.09 1.2 u 190 0.10 1.2 - - - - - - - - -
VBMT 160402E-FM:T9415 ([ ] 02 M 245 010 1.2 - = = u 230 0.0 1.2 - - - - - = - - -

38


https://dormerpramet.com/p/7156413
https://dormerpramet.com/p/6753628
https://dormerpramet.com/p/8553263
https://dormerpramet.com/p/7973864
https://dormerpramet.com/p/6754426
https://dormerpramet.com/p/7156414
https://dormerpramet.com/p/6754830
https://dormerpramet.com/p/6753629
https://dormerpramet.com/p/8553264
https://dormerpramet.com/p/7973865
https://dormerpramet.com/p/6754427
https://dormerpramet.com/p/8244383
https://dormerpramet.com/p/7156415
https://dormerpramet.com/p/7973866
https://dormerpramet.com/p/6754475
https://dormerpramet.com/p/6754428
https://dormerpramet.com/p/8183842
https://dormerpramet.com/p/7156416
https://dormerpramet.com/p/7973867
https://dormerpramet.com/p/6754429
https://dormerpramet.com/p/8244384
https://dormerpramet.com/p/7156368
https://dormerpramet.com/p/6754815
https://dormerpramet.com/p/6753620
https://dormerpramet.com/p/8553256
https://dormerpramet.com/p/7973853
https://dormerpramet.com/p/6754099
https://dormerpramet.com/p/8345976
https://dormerpramet.com/p/7156369
https://dormerpramet.com/p/6754816
https://dormerpramet.com/p/6753621
https://dormerpramet.com/p/8553257
https://dormerpramet.com/p/7973855
https://dormerpramet.com/p/6754076
https://dormerpramet.com/p/6753843
https://dormerpramet.com/p/8244380
https://dormerpramet.com/p/7156371
https://dormerpramet.com/p/7973858
https://dormerpramet.com/p/6755666
https://dormerpramet.com/p/8244382
https://dormerpramet.com/p/7156372
https://dormerpramet.com/p/6754817
https://dormerpramet.com/p/6753622
https://dormerpramet.com/p/8553258
https://dormerpramet.com/p/7973859
https://dormerpramet.com/p/6754101
https://dormerpramet.com/p/8345969
https://dormerpramet.com/p/7156374
https://dormerpramet.com/p/6754818
https://dormerpramet.com/p/6753623
https://dormerpramet.com/p/8553260
https://dormerpramet.com/p/7973861
https://dormerpramet.com/p/6753844
https://dormerpramet.com/p/8345973

A ¢« >

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product

VBMT 160404E-FM:T5315
VBMT 160404E-FM:T7325
VBMT 160404E-FM:T7335
VBMT 160404E-FM:T8315
VBMT 160404E-FM:T8415
VBMT 160404E-FM:T8430
VBMT 160404E-FM:T9315
VBMT 160404E-FM:T9325
VBMT 160404E-FM:T9415
VBMT 160408E-FM:T5315
VBMT 160408E-FM:T7325
VBMT 160408E-FM:T7335
VBMT 160408E-FM:T8315
VBMT 160408E-FM:T8415
VBMT 160408E-FM:T8430
VBMT 160408E-FM:T9315
VBMT 160408E-FM:T9325
VBMT 160408E-FM:T9415
VBMT 160412E-FM:T7325
VBMT 160412E-FM:T8430
VBMT 160412E-FM:T9315
VBMT 160412E-FM:T9325
VBMT 160412E-FM:T9415

VCMT 160404E-FM:T7325
VCMT 160404E-FM:T8430
VCMT 160404E-FM:T9325
VCMT 160404E-FM:T9415
VCMT 160408E-FM:T7325
VCMT 160408E-FM:T8430
VCMT 160408E-FM:T9325
VCMT 160408E-FM:T9415

WCMT 06T304E-FM:T8315
WCMT 06T304E-FM:T8415
WCMT 06T304E-FM:T8430
WCMT 06T304E-FM:T9325
WCMT 06T304E-FM:T9415
WCMT 06T308E-FM:T7325
WCMT 06T308E-FM:T7335
WCMT 06T308E-FM:T8315
WCMT 06T308E-FM:T8415
WCMT 06T308E-FM:T8430
WCMT 06T308E-FM:T9325
WCMT 06T308E-FM:T9415
WCMT 080404E-FM:T8430
WCMT 080404E-FM:T9325
WCMT 080408E-FM:T8430
WCMT 080408E-FM:T9325
WCMT 080408E-FM:T9415
WCMT 080412E-FM:T8430
WCMT 080412E-FM:T9325
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0.4
0.4
0.4
0.4

04
04
04
04
08
08
08
08
08
08
08
08
08
12
12
12
12
12

-
.
- 7\
3

0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8

-
.
- 7\
3

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2

?

vC

(m/min)

P

f

(mm/rev)

2

ap
(mm)

') ©
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225
130
130
140
170
165
225
165
245
235
165
160
150
185
170
230
205
260
160
155
215
195
245

125
150
155
230
155
155
195
245

180
220
200
245
305
215
205
195
240
210
260
330
195
240
205
250
315
190
235

0.12
0.19
0.19
0.12
0.12
0.12
0.12
0.19
0.12
0.17
0.17
0.17
0.17
0.17
0.17
0.17
0.17
0.17
0.22
0.22
0.22
0.22
0.22

0.19
0.12
0.19
0.12
0.17
0.17
0.17
0.17

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.15
0.15
0.20
0.20
0.20
0.27
0.27

1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
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FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccién para el acabado de aceros. Se caracteriza por un dngulo
de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para aceros inoxidables y,
condicionalmente, para fundiciones y aleaciones no férreas.
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1.2
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1.2
1.2
1.2
1.2
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420
435
450

0.14
0.14
0.14

FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccion para el acabado de aceros. Se caracteriza por un dngulo
de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para aceros inoxidables y,
condicionalmente, para fundiciones y aleaciones no férreas.

95
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15
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7 420 0.14 1.2

7 435 020 1.2

FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccion para el acabado de aceros. Se caracteriza por un dngulo
de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para aceros inoxidables y,
condicionalmente, para fundiciones y aleaciones no férreas.
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NF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables. Presenta =
un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para superaleaciones y, §
condicionalmente, para aceros, fundiciones y aleaciones no férreas. %
ey
m IC D1 L S m IC D1 L S m IC D1 L S
- (mm) (mm) (mm) (mm) - (mm) (mm) (mm) (mm) - (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 238 0502 5.560 2.50 5.70 2.38 1303 7.940 3.40 13.80 3.18
0803 7.940 3.40 8.10 3.18
0913 9.525 4.40 9.70 3.97

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o & P M K N S H
Product : . f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
7 NF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables. Presenta
‘éE_/ {\l:J} ";ij @ un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para superaleaciones y,
condicionalmente, para aceros, fundiciones y aleaciones no férreas.
CCMT 060202E-NF2:T6310 ® 02 » 170 0.0 08 W 120 0.9 08 P 135 0.0 0.8 P 510 0.12 0.8 M 50 0.8 0.6 - - -
C(CMT 060202E-NF2:T7325 ® 02 P 195 010 0.8 M 150 0.09 0.8 - - - = = - B 60 008 0.6 = = =
CCMT 060202E-NF2:T8415 ® 02 P 220 010 08 W 115 0.09 0.8 ® 200 0.10 0.8 P 555 0.12 0.8 W 50 0.08 06 - - -
CCMT 060202E-NF2:T8430 ® 02 ® 210 010 08 m 115 0.09 08 P 175 0.0 0.8 P 585 0.12 0.8 P 45 0.08 0.6 - - -
CCMT 060202E-NF2:T9325 ® 02 » 260 010 08 W 155 0.09 08 P 245 0.10 0.8 - - - »m 55 008 06 - - -
CCMT 060204E-NF2:T6310 ® 04 » 170 012 08 W 120 011 08 P 135 012 08 P 510 0.4 08 M 50 0.11 0.6 - = =
C(CMT 060204E-NF2:T7325 ([ 04 #1200 012 08 M 155 0.11 0.8 - - - = = - W 65 011 06 = = =
CCMT 060204E-NF2:T8415 ® 04 w220 012 08 W 115 011 08 ®1 200 0.12 0.8 P 555 0.14 0.8 W 50 0.11 06 - - -
CCMT 060204E-NF2:T8430 ® 04 » 205 012 08 W 110 011 08 P 170 0.2 0.8 P 570 0.14 0.8 P 45 0.11 0.6 - - -
CCMT 060204E-NF2:T9325 ® 04 P 255 012 08 W 150 0.11 08 P 240 0.12 0.8 - - - »m 5 011 06 - = =
C(CMT 060204E-NF2:T9335 ([ 04 w220 012 08 M 130 0.11 08 - - - = = - 45 011 06 = = =
(CMT 060204E-NF2:T9415 ® 04 P 315 012 08 - - - P29 012 08 - - - - - - = = =
CCMT 080304E-NF2:T5315 ® 04 w280 012 1.0 - - - P 265 012 1.0 - - - = = = = = =
CCMT 080304E-NF2:T7325 ® 04 ® 19 012 1.0 W 145 011 1.0 — = — = = - W 60 011 08 = = =
CCMT 080304E-NF2:T7335 (] 04 P 19 012 1.0 W 145 011 1.0 - - - = = - W 60 011 08 = = =
CCMT 080304E-NF2:T9325 ® 04 P 255 012 1.0 W 150 011 1.0 ® 240 0.2 1.0 - - - ®m 55 011 08 - - -
CCMT 080304E-NF2:T9335 ® 04 ®» 215 012 12 W 125 011 1.2 - - - - - - w45 01 10 - - -
CCMT 080304E-NF2:T9415 ® 04 w305 012 1.0 - - - 7285 012 1.0 - - - - - - - = =
CCMT 080308E-NF2:H07 ® 0.8 - - - 2 9 013 1.2 P 150 0.14 12 P 485 0.17 12 M 45 013 1.0 = = =
CCMT 080308E-NF2:T5315 ® 038 ™ 295 017 1.0 - - - 280 017 1.0 - - - - - - = = =
CCMT 080308E-NF2:T7325 € 08 ® 205 017 1.0 W 155 015 1.0 - - - - - - W65 014 08 - - -
CCMT 080308E-NF2:T7335 € 08 P 205 017 1.0 M 155 015 1.0 - - - - - - MW 65 014 08 = = =
CCMT 080308E-NF2:T9325 E 2 08 ® 260 017 1.0 W 155 0.15 1.0 I 245 0.17 1.0 = = - 5 014 08 = = =
CCMT 09T304E-NF2:H07 o 0.4 = = - 28 011 1.2 P 135 012 12 2 430 014 12 W 40 011 1.0 = = =
CCMT 09T304E-NF2:T6310 ® 04 P 165 012 12 W 115 011 12 P 130 012 12 1 495 014 12 W 45 011 1.0 - - -
CCMT 09T304E-NF2:T7325 ® 04 P19 012 12 W 145 011 12 - - - - - - ®H 60 011 10 = = =
CCMT 09T304E-NF2:T8415 ® 04 P 215 012 1.2 W 110 011 1.2 1 195 012 1.2 P 540 0.14 12 W 45 011 10 = = =
CCMT 09T304E-NF2:18430 ® 04 ® 200 072 1.2 W 110 011 1.2 P 165 0.12 1.2 P 555 0.14 12 2 40 011 1.0 = = =
CCMT 09T304E-NF2:T9325 ® 04 P25 012 12 W 150 011 12 ® 235 012 12 - - - ®m 55 011 10 - - -
CCMT 09T304E-NF2:T9415 ® 04 WP 300 012 12 - - - ? 285 012 12 - - - - - - = = =

40
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o i P M N S H
Product 5.3
2 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

17 NF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables. Presenta
{\Q} ’l & E un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para superaleaciones y,

condicionalmente, para aceros, fundiciones y aleaciones no férreas.

C(CMT 09T308E-NF2:H07 ® 038 - - - 9% 013 12 u 150 0.14 12 ® 485 017 12 W 45 013 1.0 = = =
CCMT 09T308E-NF2:T6310 € 08 » 19 014 12 W 135 013 1.2 u 150 0.14 12 ®m 570 017 12 W 55 013 1.0 = = =
CCMT 09T308E-NF2:T7325 e 08 ® 215 014 12 W 165 013 1.2 . = = = - - - m 65 013 10 = = =
CCMT 09T308E-NF2:T8415 $ 08 ® 245 014 12 W 125 013 12 u 220 014 12 B 615 017 12 W 5 013 1.0 = = =
CCMT 09T308E-NF2:T8430 ® 08 ® 225 014 12 W 120 013 1.2 u 185 0.14 12 ®m 615 017 12 & 45 013 1.0 = = =
CCMT 09T308E-NF2:T9325 € 08 ® 275 014 12 W 165 013 1.2 u 260 0.14 1.2 - - - 6 013 10 = = =
CCMT 09T308E-NF2:T9335 € 08 ® 235 014 12 W 140 013 1.2 . = = = - - - ®m5 013 10 = = =
CCMT 09T308E-NF2:T9415 ® 08 340 014 12 = = = u 320 0.14 1.2 = = = > o = = = o

NF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables. Presenta
un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para superaleaciones y,
condicionalmente, para aceros, fundiciones y aleaciones no férreas.

<
®
&l

EPMT 050202E-NF2:H07 o 02 - - - w8 009 08P 125 010 08 ® 405 012 08 M 4 007 06 - - -
EPMT050202E-NF2:T7325 @ 02 #1215 007 08 M 165 006 08 || - - - - - - m6 006 06 - - -
EPMT 050202E-NF2:T7335 @ 02 #1220 007 08 W 170 006 08 || - - - - - - m7 006 06 - - -
EPMT 050202E-NF2:T9325 @ 02 #1305 007 08 M 180 006 08 P 285 007 08 - - - P 65 006 06 - - -
EPMT 050202E-NF2:T9335 @ 02 #1200 010 08 M 120 009 08 /% - - - - - - w45 007 06 - - -
EPMT050202E-NF2:T9415 @ 02 #1355 005 08 - - - PI335 005 08 - - - - - - - - -
EPMT 050202E-NF2:TT010 @ 0.2 #1345 0.05 05 P 205 0.05 0.5 . = = = = = = - - - - -

&

17 NF2 es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables. Presenta
{\lﬁJ} u un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para superaleaciones y,

condicionalmente, para aceros, fundiciones y aleaciones no férreas.

VCGT 130302E-NF2:H07 o 0 - - - w60 009 10 95 010 10 ® 310 012 1.0 WM 30 007 08 = = =
VCGT130302E-NF2:T6310 @ 02 P 125 007 10 W 9 006 10 P 100 007 10 ¥ 375 008 10 M 35 006 08 = = =
VCGT130302E-NF2:T7325 @ 02 1 150 007 10 M 115 006 10 | - - - - - - W 45 006 08 = = =
VCGT130302E-NF2:T7335 @ 02 P 150 007 10 M 115 006 10 [ - - - - - - W 45 006 08 = = =
VCGT130302E-NF2:T8415 @ 02 P 160 007 10 M 85 006 10 P 145 007 10 ¥ 405 008 1.0 M 35 006 08 = = =
VCGT130302E-NF2:T9325 @ 02 210 007 1.0 M 125 006 1.0 Pl 195 007 10 - - - ®m 45 006 08 = = =
VCGT130302E-NF2:T9335 @ 02 1 155 000 10 W 9 009 10 | - - - - - - ®m 30 007 08 = = =
VCGT130302E-NF2:TTO10 @ 02 1 240 005 05 P 140 005 05 [ - - - - - - - - = - -
VCGT 130304E-NF2:H07 e 04 - - - w60 011 10 95 012 10 ¥ 310 014 1.0 W 30 011 08 = = =
VCGT 130304E-NF2:T5315 @ 04 #1195 012 1.0 - - - M8 012 10 = = = = = = - = =
VCGT130304E-NF2:T6310 @ 04 P 115 012 1.0 M 80 011 10 ® 9 012 1.0 1 345 014 10 W 30 011 08 = = =
VCGT130304E-NF2:T7325 @ 04 P 135 012 10 M 105 011 10 0 - - - - - - W 4 008 08 = = =
VCGT130304E-NF2:T7335 @ 04 P 135 012 10 M 105 011 10 [ - - - - - - W 40 008 08 = = =
VCGT130304E-NF2:T8415 @ 04 #1150 012 1.0 m 75 011 1.0 # 135 012 1.0 71 375 014 10 MW 30 011 08 = = =
VCGT130304E-NF2:T9325 @ 04 P 175 012 1.0 M 105 0.11 1.0 P 165 012 10 - - - ®m 35 008 08 = = =
VCGT130304E-NF2:T9335 @ 04 P 150 012 10 WM 9 011 100 - - - - - - @30 01 08 = = =
VCGT 130304E-NF2:T9415 @ 04 ® 225 0.10 1.0 - - - w2 010 10 = = = = = = = = =
VCGT130304E-NF2:TTO10 @ 04 P 245 006 05 P 145 006 05 [ — - - = = = - = = = = =
VCGT 130308E-NF2:T5315 @ 08 #1205 017 1.0 - - -1 017 10 = = = = = = = = =
VCGT130308E-NF2:T6310 @ 0.8 P 125 0.17 10 M 9 0.5 1.0 ¥ 100 0.17 1.0 1 375 020 10 MW 35 012 08 = = =
VCGT130308E-NF2:T7325 @ 08 P 145 017 10 M 110 015 10 [ - - - - - - W 45 012 08 = = =
VCGT130308E-NF2:T7335 @ 08 P 140 017 10 M 105 015 10 [ - - - - - - H 45 012 08 = = =
VCGT130308E-NF2:T8415 @ 0.8 #1160 0.17 1.0 M 85 0.5 1.0 # 145 0.17 1.0 1 405 020 10 W 35 012 08 = = =
VCGT130308E-NF2:T9325 @ 08 ) 180 0.17 1.0 M 105 0.15 1.0 P 170 017 10 - - - ®m 4 012 08 = = =
VCGT130308E-NF2:T9335 @ 08 P 155 018 10 M 9% 016 10 [ - - - - - - ®m 30 016 08 = = =
VCGT 130308E-NF2:T9415 @ 08 ® 225 017 1.0 - - - 2o 017 10 = = = = = = - - -
VCGT 130308E-NF2:TTO10 @ 08 P 245 010 08 P 145 009 08 [ - - - - - - - - -
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UR es un rompevirutas versatil y la primera eleccion para el acabado de fundicion. Presenta un éngulo de

h‘ ‘i| ‘ ‘ ' desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros
) \ a inoxidables.

2/PRAMET

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 238 0702 6.350 2.80 7.80 238 0602 6.000 2.80 238
0913 9.525 440 9.70 397 113 9.525 4.40 11.60 3.97 0803 8.000 3.40 3.18
1204 12.700 5.50 12.90 4.76 1073 10.000 4.40 3.97
1204 12.000 4.40 4.76

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0913 9.525 4.40 9.53 3.97 1102 6.350 2.80 11.00 2.38 1102 6.350 2.80 11.10 2.38
1204 12.700 5.50 12.70 4.76 1613 9.525 4.40 16.50 3.97 1604 9.525 4.40 16.60 4.76

VCMT WCMT
Q Ic D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1103 6.350 2.80 11.10 3.18 06T3 9.525 4.40 6.50 3.97
1604 9.525 4.40 16.60 4.76
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@ L : 13399 CVD nxD NSH

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o 2 M K N S H

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

120 B UR es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el acabado de fundicién. Presenta un dngulo de
g my | ";ij E desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros
30° inoxidables.

(CMT 060202E-UR:T8315 ® 02 ® 170 0.0 08 P 100 0.09 08 M 160 0.10 0.8 - - - - - - - - -
CCMT 060202E-UR:T8415 ® (02 M 210 070 08 P 110 0.09 08 M 19 0.10 0.8 - - - - - - - - -
C(CMT 060202E-UR:T8430 ® (02 W 200 010 08 ® 110 0.09 08 P 165 0.10 0.8 - - - - - - - - -
(CMT 060202E-UR:T9325 ® 02 M 250 070 0.8 P 150 0.09 0.8 #® 235 0.10 0.8 - - - - - - - - -
(CMT 060202E-UR:T9415 ® 02 M 295 0710 08 - - - 7280 010 0.8 - - - - - - - = =
(CMT 060202E-UR:TT310 ® 02 M 25 010 05 P 165 0.09 05 = = = - - - - - _ - - -
CCMT 060204E-UR:T5315 ® 04 w245 015 1.0 - - - H 230 015 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 060204E-UR:T7325 ® 04 P 170 015 1.0 ® 130 015 1.0 - = = = = = - - - - - -
CCMT 060204E-UR:T7335 ® 04 170 015 1.0 ® 130 0.15 1.0 = = = = = o= - - - - - -
CCMT 060204E-UR:T8315 ® 04 P 160 015 1.0 P 95 014 1.0 M 150 0.5 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 060204E-UR:T8415 ® 04 M 19 015 1.0 ® 100 0.4 1.0 M 170 0.5 1.0 - - - - - - - - -
(CMT 060204E-UR:T8430 ® 04 MW 175 015 1.0 m 95 014 1.0 ® 140 0.15 1.0 - - - - - - - - -
(CMT 060204E-UR:T9325 ® 04 W 215 015 1.0 ® 125 015 1.0 P 200 0.15 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 060204E-UR:T9415 ® 04 MW 2/0 015 1.0 - - - #2555 015 1.0 - - - - - - - - -
(CMT 060204E-UR:TT310 ® 04 M 255 015 05 P 150 0.14 05 = = = = = = - - - - - _
CCMT 060208E-UR:T5315 ® 08 P 270 020 1.0 - - — W 255 020 1.0 - - - - - - - - -
(CMT 060208E-UR:T8430 € 08 M 185 020 1.0 P 100 0.8 1.0 P 150 0.20 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 060208E-UR:T9325 ® 08 M 230 020 1.0 P 135 018 1.0 ® 215 020 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 060208E-UR:T9415 ® 083 M 29 02 1.0 - - - P25 020 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 09T302E-UR:T6310 ® (02 M 160 010 1.0 ® 115 0.09 1.0 M 125 0.0 1.0 - - - - - - - - -
(CMT 09T302E-UR:T8415 ® 02 M 200 070 1.0 P 105 0.09 1.0 W 185 0.10 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 09T302E-UR:T8430 ® 02 M 195 010 1.0 P 105 009 10 ¥ 160 010 1.0 = = = = = = = = =
(CMT 09T302E-UR:TT310 ® (02 M 255 010 1.0 ® 150 009 1.0 = = = = = o - - - - - _
CCMT 09T304E-UR:T5315 ® 04 W 245 015 12 - - - H 230 015 12 - - - - - - - - -
CCMT 09T304E-UR:T7325 ® 04 P 170 015 12 ® 130 015 1.2 = = = = = o= - - - - - -
CCMT 09T304E-UR:T7335 ® 04 P 165 015 12 P 125 015 1.2 = = = = = = - - - - - -
CCMT 09T304E-UR:T8315 ® 04 P 155 015 12 ® 90 014 12 W 145 015 12 - - - - - - - - -
CCMT 09T304E-UR:T8415 ® (04 M 19 015 12 » 100 014 12 M 170 015 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 09T304E-UR:T8430 ® 04 M 175 015 12 ®m 95 014 12 P 140 015 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 09T304E-UR:T9315 ® 04 M 235 015 1.2 - - = 720 015 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 09T304E-UR:T9325 ® 04 W 215 015 12 ® 125 015 12 P 200 0.15 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 09T304E-UR:T9415 ® 04 M 265 015 12 - - - P 250 015 12 - - - - - - - - -
CCMT 09T304E-UR:TT310 ® 04 MW 235 015 12 P 140 014 1.2 - - - - - - - - - - - =
CCMT 09T308E-UR:T5315 ® 08 ” 265 020 1.2 - - - W 250 020 1.2 - - - - - - - - -
(CMT 09T308E-UR:T7325 ® 08 P 18 020 12 ® 140 018 12 = = = - - - - - - - -
(CMT 09T308E-UR:T7335 ® 08 P 175 020 12 ® 135 0.18 12 = = = = = = - - - - - -
CCMT 09T308E-UR:T8315 ® 08 ® 170 020 12 P 100 0.8 1.2 M 160 020 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 09T308E-UR:T8415 ® 03 M 200 02 12 ®m 105 018 12 (M 185 020 1.2 = = = = = = = = =
CCMT 09T308E-UR:T8430 € 08 M 185 020 12 P 100 0.18 12 P 150 0.20 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 09T308E-UR:T9325 ® 08 M 225 020 12 » 135 018 12 P 210 020 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 09T308E-UR:T9415 ® 08 M 285 020 1.2 - - - P20 020 1.2 - - - - - - - - -
(CMT 09T308E-UR:TT310 ® 08 M 255 020 12 ® 150 018 12 - - - - - - - - - - -
CCMT 120404E-UR:T5315 ® 04 ™ 235 015 17 - - - |W® 220 015 17 - - - - - - - - -
C(CMT 120404E-UR:T7325 ® 04 P 160 015 17 ® 120 0.15 17 = = = = = = - - - - - -
C(CMT 120404E-UR:T8430 ® (04 MW170 015 1.7 ®m 90 014 1.7 # 135 015 1.7 - - - - - - - - -
CCMT 120404E-UR:T9325 ® 04 MW 205 015 17 B 120 015 17 [ 190 015 17 = = = = = = = = =
CCMT 120404E-UR:T9415 ® 04 MW 255 015 17 - - - P 240 015 17 - - - - - - - - -
CCMT 120408E-UR:T5315 ® 08 » 255 020 1.7 - - - W 240 020 17 - - - - - - - - -
CCMT 120408E-UR:T7325 ® 08 P 175 020 17 ® 135 018 17 = = = = = = - - - - - -
CCMT 120408E-UR:T8430 £ 08 M 180 020 17 ®m 95 018 17 [ 145 020 17 = = = - = = = = =
CCMT 120408E-UR:T9325 ® 08 M 215 020 17 ® 125 018 1.7 # 200 020 1.7 - - - - - - - - -
CCMT 120408E-UR:T9415 ® 083 MW 275 020 17 - - - P20 020 17 - - - - - - - - -
CCMT 120412E-UR:T5315 (] 12?240 027 1.7 - - - W 225 027 17 - - - - - - - - -
CCMT 120412E-UR:T8430 £ 12 W 165 027 17 B 9 024 17 [ 135 027 17 = = = - = = = = =
CCMT 120412E-UR:T9325 £ 12 M 205 027 17 ® 120 024 17 ® 190 027 17 = = = = = = - - -
CCMT 120412E-UR:T9415 ° 1.2 W 265 027 17 - - - P 250 027 17 - - - - - - - - -
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

UR es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el acabado de fundicién. Presenta un dngulo de
:l | & E desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros
inoxidables.

DCMT070202E-UR:T7325 @ 02 W1 150 010 08 ® 115 009 08 [ - - - - - - - = - - -
DCMT070202E-UR:T8315 @ 02 1 135 010 08 » 80 009 0.8 M 125 0.10 038 = = = = = = - - -
DCMT070202E-UR:T8415 @ 02 M 165 010 08 ® 85 009 08 M 150 0.10 038 = = = = = = - - -
DCMT070202E-UR:T8430 @ 02 M 155 010 08 ® 85 009 0.8 # 130 0.10 038 = = = - - - - - -
DCMT070202E-UR:T9325 @ 02 M 200 010 08 ® 120 009 0.8 # 190 0.0 038 = = = = = = - - -
DCMT 070202E-UR:T9415 @ 0.2 M 235 010 08 - - - P 010 08 = = = = o = - - -
DCMT 070204E-UR:T7325 ® 04 » 135 017 08 ® 105 0.15 038 . = = = = = = - - - - -
DCMT070204E-UR:T8315 @ 04 #1135 012 08 » 80 011 0.8 M 125 0.12 08 = = = - - - - - -
DCMT070204E-UR:T8415 @ 04 M 165 012 08 ® 85 011 0.8 M 150 0.12 038 = = = - - - - - -
DCMT070204E-UR:T8430 @ 04 M 155 012 08 1 85 011 08 P 130 0.12 038 = = = = = = - - -
DCMT070204E-UR:T9325 @ 04 M 165 018 08 ® 95 016 08 P 155 018 08 = = = = = = - - -
DCMT 070204E-UR:T9415 @ 04 W 240 0.12 08 - - - s 012 08 = = = - - - - - -
DCMT11T302E-UR:T7325 @ 02 #1150 010 08 ® 115 009 08 |n - - - - - - - - - -
DCMT11T302E-UR:T8430 @ 02 M 155 010 08 1 85 009 08 P 130 0.10 038 = = = = = = - - -
DCMT11T302E-UR:T9325 @ 02 M 200 010 08 ® 120 009 08 P 190 0.10 08 = = = = = = - - -
DCMT11T302E-UR:T9415 @ 02 W 235 010 08 - - - 010 08 = = = - - - - - -
DCMT11T302E-UR:TT310 @ 02 M 210 010 08 ® 125 009 08 W - - - - - - - - - -
DCMT11T304E-UR:TS315 @ 04 P 220 012 08 - - - m25 012 08 = = = = o = - - -
DCMT 11T304E-UR:T7325 ® 04 » 135 017 08 ® 105 0.15 038 . = = = = = o - - - - -
DCMT 11T304E-UR:T7335 ® 04 » 130 017 08 P 100 015 08 . = = = = = = - - - -
DCMT11T304E-UR:T8315 @ 04 #1135 012 08 » 80 011 0.8 M 125 0.12 08 = = = - - - - - -
DCMT11T304E-UR:T8415 @ 04 M 165 012 08 1 85 011 0.8 M 150 0.12 038 = = = = = = - - -
DCMT11T304E-UR:T8430 @ 04 M 155 012 08 ® 85 011 08 P 130 0.12 08 = = = = = = - - -
DCMT11T304E-UR:T9325 @ 04 M 165 018 08 1 95 016 0.8 P 155 0.18 038 = = = = = = - - -
DCMT11T304E-UR:T9415 @ 04 W 240 012 08 - - - s 012 08 = = = - - - - - -
DCMT11T304E-UR:TT310 @ 04 M 210 012 08 ® 125 011 08 | - - - - - - - - = - - -
DCMT11T308E-UR:TS315 @ 08 1 230 0.17 08 - - - m 25 017 08 = = = = = = = = =
DCMT 11T308E-UR:17325 ® 08 »” 160 017 08 P 120 015 08 . = = = = = = - - - -
DCMT11T308E-UR:T7335 @ 08 W1 155 017 08 ® 120 015 08 |n - - - - - - - - - - - =
DCMT11T308E-UR:T8315 @ 0.8 #1145 017 08 ® 85 015 0.8 M 135 0.17 038 = = = - - - - - -
DCMT11T308E-UR:T8415 @ 0.3 M 180 017 08 » 9 015 0.8 M 160 0.17 038 = = = = = = - - -
DCMT11T308E-UR:T8430 @ 08 M 165 017 08 ® 9 015 08 P 135 0.17 08 = = = = = = - - -
DCMT11T308E-UR:T9325 @ 03 M 200 017 08 ® 120 015 0.8 ® 19 0.17 038 = = = = o= = - - -
DCMT11T308E-UR:T9415 @ 08 M 250 017 08 - - - |35 017 08 = = = - - - - - -
DCMT11T308E-UR:TT310 @ 03 M 225 017 08 w1 135 015 08 | - - - - - - - - -
DCMT11T312E-UR:T9325 @ 12 M 180 022 12 ® 105 020 12 P 170 022 12 = = = = = = - - -
DCMT11T312E-URT9415 @ 12 M 230 022 12 - - - s 02 12 = = = - - - - - -

UR es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el acabado de fundicion. Presenta un dngulo de

}t inm) S o -
g‘ 1 i § E desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros

30° inoxidables.

RCMT0602MOE-UR:T6310 ¢ - M 170 040 12 ® 120 036 12 M 135 040 12 - - - - - - - - -
RCMT0602MOE-UR:T8415 & - M 220 040 12 ® 115 036 1.2 M 200 040 12 = = = - - - - - -
RCMT0602MOE-UR:T8430 &  — M 180 040 12 ® 95 036 12 P 145 040 12 - - - - - - - - -
RCMTO0602MOE-UR:T9325 &  — M 215 040 12 ® 125 036 1.2 P 200 040 12 - - - - - - - - -
RCMT 0602MOE-UR:T9415 &  — M 285 040 12 - - - P\ 040 12 - - - - - - -
RCMTO0803MOE-UR:T6310 & - M 160 045 16 ® 115 041 16 M 125 045 16 - - - - - - - - -
RCMTO803MOE-UR:T7325 &  — 1 180 045 16 P 140 041 16 | - - - - - - - - = - -
RCMTO0803MOE-UR:T8415 &  — M 200 045 16 1 105 041 1.6 M 185 045 16 - - - - - - - - -
RCMT0803MOE-UR:T8430 ¢ - M 170 045 16 ® 90 041 16 P 135 045 16 - - - - - - - - -
RCMTO803MOE-UR:T9325 &  — M 200 045 16 ® 120 041 16 ® 190 045 16 - - - - - - - -
RCMT0803MOE-UR:T9415 g  — W 265 045 16 - - - Pm»so o045 16 - - - - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6755847
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https://dormerpramet.com/p/6756261
https://dormerpramet.com/p/6755849
https://dormerpramet.com/p/7156252
https://dormerpramet.com/p/6754776
https://dormerpramet.com/p/6753600
https://dormerpramet.com/p/8553233
https://dormerpramet.com/p/7973838
https://dormerpramet.com/p/6753787
https://dormerpramet.com/p/8244368
https://dormerpramet.com/p/6756276
https://dormerpramet.com/p/6753938
https://dormerpramet.com/p/8345937
https://dormerpramet.com/p/7168659
https://dormerpramet.com/p/8553239
https://dormerpramet.com/p/7977232
https://dormerpramet.com/p/6754665
https://dormerpramet.com/p/8345951
https://dormerpramet.com/p/7168660
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

° P M N S H

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

1.00
UR es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el acabado de fundicion. Presenta un dngulo de
A" - I o L
,'E - ﬁ desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros

30° inoxidables.
RCMT 10T3MOE-UR:T6310 3 - M 160 050 1.4 ®m 115 045 14 . 125 050 14 - - - - - - - - -
RCMT 10T3MOE-UR:T7325 @ - P75 050 14 W 135 045 14 0 - - - - - - - - _ - - -
RCMT 10T3MOE-UR:T8415 £ 2 - M 200 050 1.4 ® 105 045 14 . 185 0.50 1.4 - - - - - - - - -
RCMT 10T3MOE-UR:T8430 3 - M 165 050 1.4 »m 90 045 14 ! 135 050 14 = = = - - - - - -
RCMT 10T3MOE-UR:T9325 £ - M 190 050 14 2 110 045 14 u 180 0.50 1.4 - - - - - - - - -
RCMT 10T3MOE-UR:T9415 £ - W 260 050 1.4 - - - ! 245 050 1.4 - - - - - - - - -
RCMT 1204MOE-UR:T6310 £ 2 - H 150 055 1.8 P 105 0.50 1.8 . 120 0.55 1.8 - - - - - - - - -
RCMT 1204MOE-UR:T8415 £ 2 - M 190 055 1.8 ® 100 049 1.8 . 170 0.55 1.8 - - - - - - - - -
RCMT 1204MOE-UR:T8430 £ - M 145 055 1.8 » 8 050 1.8 ! 120 055 1.8 - - - - - - - - -
RCMT 1204MOE-UR:T9315 £ 3 - W 200 055 1.8 - - - u 190 055 1.8 - - - - - - - - -
RCMT 1204MOE-UR:T9325 £ 2 - M 180 055 1.8 P 105 050 1.8 ! 170 0.55 1.8 - - - - - - - - -
RCMT 1204MOE-UR:T9415 £ d - W 245 055 1.8 = = = ! 230 055 18 - - - - - - - - -

. UR es un rompevirutas versatil y [a primera eleccion para el acabado de fundicion. Presenta un éngulo de
—I4 11 & E desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros
inoxidables.

SCMTO9T304E-UR:T8430 @ 04 M 180 015 12 » 95 014 12 Pl 145 015 12 - - - - - - - - -
SCMTO9T304E-UR:T9325 @ 04 M 225 015 12 ® 135 015 12 P 210 015 12 - - - - - - - - -
SCMT09T304E-UR:T9415 @ 04 M 280 015 12 - - - s 015 12 = = = - - - - - -
SCMT09T308E-UR:T5315 @ 08 #1280 020 1. - - - mes 020 12 = = = - - - - - -
SCMTO9T308E-UR:T8430 & 08 M 190 020 12 ® 105 018 12 #1155 020 12 - - - - - - - - -
SCMTO9T308E-UR:T9325 @ 08 M 235 020 12 ® 140 018 12 W 220 020 12 - - - - - - - - -
SCMT09T308E-UR:T9415 @ 08 M 300 020 12 - - - M85 020 12 = = = - - - - - -
SCMTO9T308E-UR:TT310 @ (03 M 270 020 12 P 160 018 12 [ - - - - - - - - = - - =
SCMT 120408E-UR:T5315 @ 08 1 270 020 16 - - - MW»5 00 16 - - - = = = - - -
SCMT120408E-UR:T8430 ¢ 03 M 185 020 16 ® 100 018 16 # 150 020 16 - - - - - - - - -
SCMT120408E-UR:T9325 @ 03 M 230 020 16 ® 135 018 16 ® 215 020 16 - - - - - - - - -
SCMT120412E-UR:T8430 ¢ 12 M 175 027 16 ® 95 024 16 P 140 027 16 - - - - - - - - -
1.00

; UR es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el acabado de fundicion. Presenta un dngulo de
- _l4 11 § E desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros
>/

30° inoxidables.
TCMT 110204E-UR:T7325 ® 04 W 135 019 08 ®m 105 017 08 M - - - = = = - - - - - -
TCMT 110204E-UR:T8430 ® 04 M 170 012 08 W 9% 011 08 ¥ 135 0.12 08 = = = = = = = = =
TCMT 110204E-UR:T9325 ® 04 M 175 018 08 W 105 0.16 0.8 P 165 0.18 038 = = = = = = = = =
TCMT 110204E-UR:T9415 ® 04 W 25 012 08 - - - Mo 012 08 - - - = = = = = =
TCMT 16T304E-UR:T8430 ® 04 M I170 012 08 ® 9 011 08 ¥ 135 012 08 = = = = = = = = =
TCMT 16T304E-UR:T9325 ® 04 W75 018 08 W 105 0.16 0.8 P 165 0.18 038 = = = = = = = = =
TCMT 16T304E-UR:T9415 ® 04 M 25 012 08 - - - Mo 012 08 = = = = = = = = =
TCMT 16T304E-UR:TT310 ® 04 mM25 012 08w 15 011 080 - - - = = = - - - - -
TCMT 16T308E-UR:T5315 ® 08 P 245 017 08 - - - m 230 017 08 = = = - = = = = =
TCMT 16T308E-UR:T7325 ® 08 P 170 017 08 ® 130 0.15 08 || - - - - - - - - - - - -
TCMT 16T308E-UR:T8430 ® 03 M 175 017 08 W 95 015 08 P 140 0.17 038 = = = = = = = = =
TCMT 16T308E-UR:T9325 ® 03 W25 017 08 ® 125 0.15 0.8 # 200 0.17 038 = = = = = = = = =
TCMT 16T308E-UR:T9415 ® 08 M 265 017 08 - - - E»s0 017 08 = = = - = = = = =
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https://dormerpramet.com/p/7168661
https://dormerpramet.com/p/7156320
https://dormerpramet.com/p/8553241
https://dormerpramet.com/p/7973842
https://dormerpramet.com/p/6754690
https://dormerpramet.com/p/8345949
https://dormerpramet.com/p/7168662
https://dormerpramet.com/p/8553242
https://dormerpramet.com/p/7973843
https://dormerpramet.com/p/6922900
https://dormerpramet.com/p/6754691
https://dormerpramet.com/p/8244376
https://dormerpramet.com/p/7973845
https://dormerpramet.com/p/6754662
https://dormerpramet.com/p/8345957
https://dormerpramet.com/p/6755763
https://dormerpramet.com/p/7973847
https://dormerpramet.com/p/6754688
https://dormerpramet.com/p/8345960
https://dormerpramet.com/p/6756262
https://dormerpramet.com/p/6755766
https://dormerpramet.com/p/7973850
https://dormerpramet.com/p/6754663
https://dormerpramet.com/p/7977245
https://dormerpramet.com/p/7156370
https://dormerpramet.com/p/7973857
https://dormerpramet.com/p/6754100
https://dormerpramet.com/p/8345978
https://dormerpramet.com/p/7973860
https://dormerpramet.com/p/6754102
https://dormerpramet.com/p/8345971
https://dormerpramet.com/p/6756263
https://dormerpramet.com/p/6755782
https://dormerpramet.com/p/7156375
https://dormerpramet.com/p/7973863
https://dormerpramet.com/p/6753845
https://dormerpramet.com/p/8345975
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

UR es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el acabado de fundicién. Presenta un dngulo de
e Y eer . .z ..
: l | & E desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros
inoxidables.

VBMT110202E-UR:-TT310 @ 02 M 195 010 08 ® 115 009 08 B - - - - - - - = - - -
VBMT110204E-UR:T8430 @ 04 M 145 012 08 P 80 0.1 08 P 120 012 08 - - - = = = - - -
VBMT 110204E-UR:T9325 @ 04 M 150 0.19 08 # 90 017 08 # 140 019 038 - - - - - - -
VBMT160402E-UR:T8430 @ 02 M 140 010 12 ® 75 009 12 # 115 010 12 = = = - - - - - -
VBMT 160404E-UR:TS315 @ 04 #1195 012 1. - - - mss 012 12 - - - - - - - - -
VBMT160404E-UR:T7325 @ 04 P 115 019 12 P 8 017 12 0 - - - - - - - - = - -
VBMT 160404E-UR:T8430 @ 04 M 140 012 12 » 75 011 12 # 115 012 12 - - - - - - -
VBMT160404FE-UR:T9325 @ 04 M 145 018 12 ® 8 016 12 P 135 018 12 - - - - - - - - -
VBMT 160404E-UR:T9415 @ 04 M 210 012 12 - - -9 012 12 = = = - - - - -
VBMT160404E-UR:TT310 @ 04 M 185 012 12 ® 110 011 12 [ - - - - - - - - - -
VBMT 160408E-UR:TS315 @ 03 #1205 0.17 12 - - - m1% 017 12 = = = - - - -
VBMT 160408E-UR:T7325 ® 08 » 140 017 12 2 105 015 1.2 . = = = - - - - - - -
VBMT160408F-UR:T8430 @ 0.3 M 145 0.17 12 ® 80 015 12 P 120 017 12 = = = - - - - - -
VBMT 160408E-UR:T9310 @ 03 W 220 017 1. - - - s 017 12 = = = - - - - - -
VBMT 160408E-UR:T9325 @ 08 M 180 0.17 12 ® 105 015 12 # 170 017 12 = = = - - - -
VBMT 160408E-UR:T9415 @ 03 M 225 017 1.2 - - - 017 12 - - - - - - - - -
VBMT160408F-UR:-TT310 @ 08 M 200 017 12 ® 120 015 12 [ - - - - - - - - - -
VBMT160412E-UR:T8430 @ 12 M 135 022 12 ® 75 020 12 P 110 022 12 = = = - - - - - -
VBMT160412E-UR:T9325 @ 12 M 170 022 12 1 100 020 12 # 160 022 12 = = = = = = - - -
VBMT 160412E-UR:T9415 @ 12 W 210 022 12 - - - s 02 12 = = = === - - -

. UR es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el acabado de fundicion. Presenta un dngulo de
_I4 a1 | & E desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros

inoxidables.
VCMT110304E-UR:T7325 @ 04 P 110 019 08 ® 85 017 08 [l - - - - - - - - - - -
VCMT110304E-UR:T8430 @ 04 M 135 012 08 ® 75 011 08 # 110 012 08 = = = = = = - - -
VCMT110304E-URT9325 @ 04 M 140 0.19 08 ® 8 017 08 P 130 019 08 = = = === - - -
VCMT110304E-UR:T9415 @ 04 M 210 012 08 - - - Mm% 012 08 = = = - - - - - -
VCMT110308E-UR:T7325 @ 08 P 140 017 08 P 105 015 08 [ - - - - - - - - = - - =
VCMT110308E-UR:T8430 @ 083 M 140 0.17 08 ® 75 015 08 ® 115 017 038 = = = = = = - - -
VCMT110308E-UR:T9325 @ 08 M 175 0.17 08 ® 105 0.5 08 P 165 017 08 = = = === - - -
VCMT110308E-UR:T9415 @ 08 M 220 0.17 08 - - - maws 017 08 = = = - - - - - -
VCMT160404E-UR:T7325 @ 04 P 110 019 12 ® 8 017 12 [ - - - - - - - - = - - -
VCMT160404E-UR:T8430 @ 04 M 130 012 12 ® 70 0.1 12 P 105 012 12 > = = = = = - - -
VCMT160404E-URT9325 @ 04 M 135 019 12 » 80 017 12 # 125 019 12 = = = - - - -
VCMT160404E-UR:T9415 @ 04 M 200 012 12 - - - 012 12 = = = - - - - - -
VCMT160408E-UR:T7325 @ 08 P 135 017 12 ® 105 015 12 [ - - - - - - - - -
VCMT160408E-UR:T8430 @ 08 M 135 0.17 12 ® 75 0.5 12 Pl 110 017 12 = = = = = = - - -
VCMT160408E-UR:T9325 @ 03 M 170 0.17 12 1 100 015 12 # 160 017 12 = = = - - - -
VCMT160408E-UR:T9415 @ 08 M 210 017 12 - - - s 017 12 = = = - - - - - -

, UR es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el acabado de fundicion. Presenta un dngulo de
_l4 :l | & E desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros
inoxidables.

WCMTO06T308E-UR:T7325 @ 08 P 185 020 12 ® 140 018 12 [ - - - - - - - - - - - -
WCMT06T308E-UR:T9325 @ 08 M 225 020 12 ® 135 018 12 ® 210 020 12 - - - - = - - = -
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https://dormerpramet.com/p/6756277
https://dormerpramet.com/p/7977260
https://dormerpramet.com/p/6754425
https://dormerpramet.com/p/7973868
https://dormerpramet.com/p/6755711
https://dormerpramet.com/p/7156418
https://dormerpramet.com/p/7973870
https://dormerpramet.com/p/6753854
https://dormerpramet.com/p/8244387
https://dormerpramet.com/p/6756265
https://dormerpramet.com/p/6755714
https://dormerpramet.com/p/7156420
https://dormerpramet.com/p/7973872
https://dormerpramet.com/p/6755076
https://dormerpramet.com/p/6753857
https://dormerpramet.com/p/8244390
https://dormerpramet.com/p/6756278
https://dormerpramet.com/p/7977269
https://dormerpramet.com/p/6754433
https://dormerpramet.com/p/8244393
https://dormerpramet.com/p/7156426
https://dormerpramet.com/p/7973873
https://dormerpramet.com/p/6755623
https://dormerpramet.com/p/8345988
https://dormerpramet.com/p/7156427
https://dormerpramet.com/p/7973874
https://dormerpramet.com/p/6755625
https://dormerpramet.com/p/8345989
https://dormerpramet.com/p/7156429
https://dormerpramet.com/p/7977275
https://dormerpramet.com/p/6755619
https://dormerpramet.com/p/8345990
https://dormerpramet.com/p/7156431
https://dormerpramet.com/p/7977276
https://dormerpramet.com/p/6755621
https://dormerpramet.com/p/8345991
https://dormerpramet.com/p/7156448
https://dormerpramet.com/p/6754661

3 o IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s o 20 NeH

0.08 N

v W-FM El rompevirutas W-FM tiene un filo rascador y esta disefiado para el acabado de aceros, aceros E

\120 - \S inoxidables y fundiciones. Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha. E
. e~ BT . . - . rr

{7 - [ I | W-UR El rompevirutas W-UR tiene un filo rascador y estd disefiado para el acabado de aceros y fundiciones. =
Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para E

aceros inoxidables. a

\E o

Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 238 11 9.525 4.40 11.60 3.97
0913 9.525 4.40 9.70 3.97

<

¥

1
Ic

[ J RE P M N S H
Product : Ve f ap ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

0.08

IL < W-FM El rompevirutas W-FM tiene un filo rascador y estd disefiado para el acabado de aceros, aceros

\120 - @ inoxidables y fundiciones. Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha.
16°

(CMT 060204W-FM:T8430 (] 04 M 165 030 08 M 9 027 08 ¥ 135 030 08 - - - - - - - - -
(CMT 060204W-FM:T9325 ( 04 M 19 030 08 M 110 027 08 ¥ 180 030 0.8 - - - - - - - - -
C(CMT 060204W-FM:T9415 (] 04 M 250 030 038 - - - u 235 030 08 - - - - - - - = =
CCMT 09T304W-FM:T8430 (] 04 M 165 030 08 M 9 027 08 P 135 030 08 - - - - - - - - -
CCMT 09T304W-FM:T9325 () 04 M 19 030 0.8 M 110 027 08 ¥ 180 030 08 - - - - - - - - -
CCMT 09T304W-FM:T9415 (] 04 M 305 015 12 - - - 7285 015 12 - - - - - - = = =
CCMT 09T308W-FM:T8430 £ 3 08 M 170 040 10 M 90 036 1.0 u 135 040 1.0 - - - - - - - - -
( 08 M 200 040 1.0 W 120 036 1.0 ® 190 040 1.0 - - - - - - - - -

CCMT 09T308W-FM:T9325

Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es condicionalmente adecuado para

{ E aceros inoxidables.

(CMT 060204W-UR:TT310 ® 04 W 25 015 05 & 150 0.4 05 . = = = = = = = = = = = =

Q\%—T’/ - [ I T | W-UR El rompevirutas W-UR tiene un filo rascador y esté disefiado para el acabado de aceros y fundiciones.

0.08
Y W-FM El rompevirutas W-FM tiene un filo rascador y esta disefiado para el acabado de aceros, aceros
\120 - @ inoxidables y fundiciones. Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y estrecha.
16°
DCMX11T304W-FM:T7325 @ 04 » 130 030 0.8 W 100 027 08 . = = = = = o - - - - -
DCMX11T304W-FM:T8430 e 04 M 130 030 08 W 70 027 08 u 105 030 0.8 - - - - - - - - -
DCMX11T304W-FM:T9325 e 04 M 155 030 08 M 90 027 08 ! 145 030 0.8 - - - - - - - - -
DCMX 11T304W-FM:T9415 @ 04 M 200 030 0.8 - - - ! 190 030 0.8 - - - - - - - - -
DCMX11T308W-FM:T8430 e 08 M 130 040 1.0 W 70 036 1.0 ! 105 040 1.0 - - - - - - - - -
DCMX11T308W-FM:T9325 e 08 M 160 040 1.0 M 95 036 1.0 ! 150 040 1.0 - - - - - - - - -


https://dormerpramet.com/p/7977189
https://dormerpramet.com/p/7034000
https://dormerpramet.com/p/8345920
https://dormerpramet.com/p/7977199
https://dormerpramet.com/p/7034003
https://dormerpramet.com/p/8345910
https://dormerpramet.com/p/7977202
https://dormerpramet.com/p/7034006
https://dormerpramet.com/p/6756253
https://dormerpramet.com/p/7156255
https://dormerpramet.com/p/7977226
https://dormerpramet.com/p/7034018
https://dormerpramet.com/p/8345943
https://dormerpramet.com/p/7977227
https://dormerpramet.com/p/7034021
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MEDIUM — NAVEGADOR

FM2 El rompevirutas FM2 es robusto y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros. Se caracteriza
por un &ngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y moderada. También es adecuado para
fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables.

1
@

Sl es un rompevirutas afilado y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros inoxidables. Presenta
20° N 'l:jﬁ & E un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, superaleaciones y,
condicionalmente, para fundiciones.

R . . iy . . -
’E@— RF El rompevirutas RF es robusto y la primera eleccion para el mecanizado medio de fundiciones. Se
ic = ilj]} § S caracteriza por un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.
955 15 También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros inoxidables y materiales duros.
127 25

.CMW es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un dngulo de
desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.
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- FM2 El rompevirutas FM2 es robusto y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros. Se caracteriza
‘ ' por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y moderada. También es adecuado para
fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables.

CCMT DCMT ECMT
Q Ic D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

&

2/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0803 7.940 3.40 8.10 3.18 0702 6.350 2.80 7.80 238 0602 6.350 2.80 6.50 238
0913 9.525 440 9.70 397 113 9.525 4.40 11.60 3.97 0803 7.940 3.40 8.20 3.18
1204 12.700 5.50 12.90 4.76 1504 12.700 5.50 15.50 4.76

SCMT TCMT VBMT
g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0913 9.525 4.40 9.53 3.97 1102 6.350 2.80 11.00 2.38 1604 9.525 4.40 16.60 4.76
1613 9.525 4.40 16.50 3.97

VCGT
Q Ic D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1303 7.940 3.40 13.80 3.18
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.75
01 18° FM2 El rompevirutas FM2 es robusto y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros. Se caracteriza
{\lﬁJ} @ por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y moderada. También es adecuado para
fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables.
(CMT 080304E-FM2:T8430 e 04 M 205 012 10 ® 110 011 10 P 170 012 1.0 = = = = = = = = =
(CMT080304E-FM2:T9325 @ 04 M 255 012 1.0 ® 150 0.11 1.0 ! 240 012 1.0 - - - - - - - - -
(CMT080304E-FM2:T9335 @ 04 MW 215 012 1.0 ® 125 0.11 1.0 . = = = = = = - - - - -
(CMT 080304E-FM2:T9415 @ 04 M 305 012 1.0 - - - ! 285 012 1.0 - - - - - - - - -
(CMT 080308E-FM2:T8430 ¢ 03 M 210 017 10 ® 115 015 10 P 175 017 1.0 = = = = = = = = =
(CMT080308E-FM2:T9325 ¢ 08 M 260 0.17 1.0 P 155 0.15 1.0 ! 245 017 1.0 - - - - - - - - -
(CMT080308E-FM2:T9335 & 08 W 225 017 1.0 ® 135 015 1.0 . = = = = = = - - - - -
(CMT09T304E-FM2:T6310 @ 04 M 165 012 1.0 ® 115 011 1.0 . 130 012 1.0 - - - - - - - - -
(CMT09T304E-FM2:T8430 e 04 W 205 0.12 1.0 ® 110 011 1.0 ! 170 012 1.0 - - - - - - - - -
(CMT09T304E-FM2:T9325 @ 04 M 255 012 1.0 ® 150 0.11 1.0 u 240 012 1.0 - - - - - - - - -
(CMT09T304E-FM2:T9415 @ 04 M 305 012 1.0 - - - ! 285 0.12 1.0 - - - - - - - - -
(CMT09T308E-FM2:T6310 € 083 M 180 017 1.0 ® 125 015 1.0 . 145 017 1.0 - - - - - - - - -
(CMTO9T308E-FM2:T7325 ¢ 08 #1205 017 10 ® 155 015 10 [ - - - - - - - - - - -
(CMTO09T308E-FM2:T8430 ¢ 08 M 210 017 1.0 ® 115 015 1.0 u 175 017 1.0 - - - - - - - - -
(CMTO9T308E-FM2:T9325 ¢ 08 M 260 0.17 1.0 P 155 0.15 1.0 ! 245 017 1.0 - - - - - - - - -
(CMT09T308E-FM2:T9335 ¢ 08 W 225 017 1.0 ® 135 015 1.0 . - - - = = = = = = = = =
(CMT09T308E-FM2:T9415 e 08 M 320 017 1.0 - - - ! 300 017 1.0 - - - - - - - - -
(CMT 120408E-FM2:T7325 ¢ 08 #1190 020 15 P 145 018 15 [ - - - - - - - - - -
(CMT 120408E-FM2:T8430 ¢ 08 M 190 020 15 P 105 0.18 15 ! 155 020 15 - - - - - - - - -
CCMT 120408E-FM2:T9325 ® 08 M 235 020 15 P 140 0.18 15 u 220 020 1.5 - - - - - - - - -
(CMT 120408E-FM2:T9335 ¢ 03 M 200 020 15 P 120 018 15 [ - - - - - - - - - -
0.75
101 180 FM2 El rompevirutas FM2 es robusto y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros. Se caracteriza
{\lj}? g por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y moderada. También es adecuado para
fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables.
DCMT 070204E-FM2:T6310 e 04 M 135 012 08 ® 95 0.11 08 . 105 0.12 0.8 - - - - - - - - -
DCMT070204E-FM2:T7325 @ 04 W1 160 012 08 ® 120 011 08 |© - - - - - - - - - -
DCMT 070204E-FM2:T8430 e 04 M 170 012 08 ® 90 0.11 08 u 135 012 08 - - - - - - - - -
DCMT 070204E-FM2:T9325 e 04 M 205 0.12 08 ® 120 0.11 08 ! 190 0.12 0.8 - - - - - - - - -
DCMT 070204E-FM2:T9415 e 04 M 250 0.12 038 - - - u 235 012 08 - - - - - - - - -
DCMT 11T304E-FM2:T6310 e 04 M 135 012 08 ® 95 0.11 08 . 105 012 08 - - - - - - - - -
DCMT11T304E-FM2:T7325 @ 04 W1 160 012 08 ® 120 011 08 | - - - - - - - - = - - -
DCMT11T304E-FM2:T8430 e 04 MW 170 012 08 ® 90 0.11 08 ! 135 012 0.8 - - - - - - - - -
DCMT11T304E-FM2:T9325 e 04 M 205 0.12 08 ® 120 0.11 08 ! 190 0.12 0.8 - - - - - - - - -
DCMT 11T304E-FM2:T9335 @ 04 M 175 012 08 ® 105 011 08 |© - - - - - - - - - - =
DCMT 11T304E-FM2:T9415 e 04 M 250 0.12 08 - - - u 235 012 08 - - - - - - - - -
DCMT11T308E-FM2:T6310 e 08 M 150 0.17 0.8 P 105 0.15 0.8 . 120 0.17 0.8 - - - - - - - - -
DCMT 11T308E-FM2:T7325 e 08 1 170 0.17 0.8 ® 130 0.15 0.8 . - - - = = = = = = = = =
DCMT 11T308E-FM2:T8430 e 08 M 175 017 08 ® 95 0.15 08 ! 140 017 0.8 - - - - - - - - -
DCMT11T308E-FM2:T9325 e 08 M 215 0.17 08 ® 125 0.15 0.8 u 200 0.17 08 - - - - - - - - -
DCMT 11T308E-FM2:T9335 @ 03 M 180 017 08 ® 105 015 08 | - - - - - - - - -
DCMT11T308E-FM2:T9415 @ 08 M 265 0.17 038 - - - ! 250 0.17 038 - - - - - - - - -
DCMT11T312E-FM2:T8430 ¢ 12 W 15 022 12 ® 8 020 1.2 ! 130 022 12 - - - - - - - - -
DCMT11T312E-FM2:T9325 e 12 M 190 022 12 ® 110 020 1.2 u 180 022 1.2 - - - - - - - - -
DCMT 150408E-FM2:T9325 e 08 M 185 020 15 P 110 0.18 15 ! 175 020 15 - - - - - - - - -
DCMT 150408E-FM2:T9335 e 08 M 160 020 15 ® 95 018 15 . - - - - - - = = = = = =
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.75

0.1 18° FM2 El rompevirutas FM2 es robusto y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros. Se caracteriza
I {\l:]} < S por un &ngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y moderada. También es adecuado para

* fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables.
ECMT 060204E-FM2:T7325 @ 04 1 180 012 08 »m 140 011 08 [ - - - - - = - - - -
ECMT060204E-FM2:T8430 @ 04 M 205 012 08 ® 110 011 08 P 170 0.12 038 - - - - - - -
ECMT 060204E-FM2:T9325 @ 04 M 255 012 08 ® 150 0.11 0.8 # 240 0.12 038 - - - - - - - - -
ECMT 060204E-FM2:T9335 @ 04 M 220 012 08 ® 130 011 08 | - - - - - - - - -
ECMT 060204E-FM2:T9415 @ 04 W 285 0.12 038 - - - w012 08 = = = - - - - - -
ECMT 080304E-FM2:T5315 @ 04 ] 280 0.12 1.0 - - - mx 0 10 - - - - - - - - -
ECMT 080304E-FM2:T7325 @ 04 W1 170 012 10 ® 130 011 10 |0 - - - - - - - - - - -
ECMT080304E-FM2:T8430 @ 04 M 205 012 1.0 P 110 011 1.0 # 170 0.12 1.0 - - - - - - - - -
ECMT080304E-FM2:T9325 @ 04 M 255 012 10 ® 150 011 10 # 240 012 10 - - - - - - - - -
ECMT080304E-FM2:T9335 @ 04 W 215 012 10 ® 125 011 1.0 . - = = = = = = = = = = =
ECMT 080304E-FM2:T9415 @ 04 M 275 012 10 - - - maw 012 10 = = = = = = - - -
ECMT080308E-FM2:T7325 & 08 W1 185 017 10 ® 140 015 10 | - - - - - - - - -
ECMT080308E-FM2:T8430 & 03 M 210 017 10 ® 115 015 10 ® 175 017 10 - - - - - - - - -
ECMT080308E-FM2:T9325 ¢ 08 M 260 017 10 ® 155 015 10 P 245 017 10 - - - - - - -
ECMT 080308E-FM2:T9335 @ 03 M 225 0.17 10 ® 135 015 1.0 . - = = = = = = = = - - -
ECMT 080308E-FM2:T9415 @ 08 M 290 017 10 - - -—Pmws 07 0 - - - - - - - - -

0.75

01 | \g FM2 El rompevirutas FM2 es robusto y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros. Se caracteriza
{\l:]} ( S por un &ngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y moderada. También es adecuado para
fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables.

SCMT09T304E-FM2:T8430 e 04 M 220 012 1.0 ® 120 011 1.0 ! 180 0.12 1.0 - - - - - - - - -
SCMT 09T304E-FM2:T9325 @ 04 M 265 012 1.0 ® 155 011 1.0 u 250 0.12 1.0 - - - - - - - - -
SCMT09T308E-FM2:T8430 ® 03 W 225 0.17 1.0 ® 120 015 1.0 ! 185 0.7 1.0 - - - - - - - - -
SCMTO09T308E-FM2:T9325 & 08 M 270 017 1.0 ® 160 0.15 1.0 u 255 017 1.0 - - - - - - - - -
SCMT 09T308E-FM2:T9415 @ 08 M 340 017 1.0 - - - ! 320 017 1.0 - - - - - - - - -

0.75

0.1 18° FM2 El rompevirutas FM2 es robusto y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros. Se caracteriza

{\Q} @ por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y moderada. También es adecuado para
fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables.

TCMT 110204E-FM2:T8430 @ 04 M 180 0.12 08 P 95 0.11 038 ! 145 012 08 = = = - - - - - -
TCMT 110204E-FM2:T9325 e 04 M 220 0.12 08 P 130 0.11 08 u 205 012 08 - - - - - - - - -
TCMT110208E-FM2:T8430 @ 03 M 185 0.17 08 ® 100 0.15 08 ! 150 0.17 0.8 - - - - - - - - -
TCMT110208E-FM2:T9325 @ 08 M 225 0.17 08 ® 135 0.15 08 ! 210 0.17 08 - - - - - - - - -
TCMT16T308E-FM2:T7325 @ 08 P 170 020 10 ® 130 018 10 [ - - - - - - - - - - =
TCMT16T308E-FM2:T8430 ¢ 03 M 170 020 1.0 P 90 018 1.0 u 135 020 1.0 - - - - - - - - -
TCMT16T308E-FM2:T9325 @ 03 M 205 020 1.0 ® 120 0.18 1.0 ! 190 020 1.0 - - - - - - - - -
TCMT 16T308E-FM2:T9335 @ 08 M 175 020 10 ® 105 018 10 | - - - = = = = = = = = =
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

° P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.75
L1.0.1 16° FM2 El rompevirutas FM2 es robusto y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros. Se caracteriza
{9} g por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y moderada. También es adecuado para
fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables.
VBMT 160404E-FM2:T6310 @ 04 M 120 012 12 ?m 8 011 12 . 95 012 1.2 - - - - - - - - -
VBMT 160404E-FM2:T7325 @ 04 1 140 012 12 ® 105 011 12 [ = - - - - - - - -
VBMT 160404E-FM2:T8430 @ 04 M 145 012 12 »m 8 011 12 ! 120 012 1.2 - - = - - - - - -
VBMT 160404E-FM2:T9325 @ 04 M 185 012 12 2 110 011 1.2 ! 175 012 1.2 - - - - - - - - -
VBMT 160404E-FM2:T9335 @ 04 M 155 012 12 W 9 011 12 0 - - - - - - - - -
VBMT 160404E-FM2:T9415 @ 04 M 220 012 12 - - - ! 205 012 1.2 - - - - - - - - -
VBMT 160408E-FM2:T6310 @ 08 M 125 020 12 » 9 018 12 . 100 020 1.2 - - = - - - - - -
VBMT 160408E-FM2:T7325 @ 08 ® 145 020 12 2 110 0.18 1.2 . - - - e = = = = = =
VBMT 160408E-FM2:T8430 @ 08 M 140 020 12 »m 75 018 12 u 115 020 1.2 - - - - - - - - -
VBMT 160408E-FM2:T9325 @ 08 M 175 020 12 P 105 0.18 1.2 ! 165 020 1.2 - - - - - - - - -
VBMT 160408E-FM2:T9335 e 08 M 150 020 12 ® 90 018 1.2 . - = = = = = = = = - - -
VBMT 160408E-FM2:T9415 @ 08 M 220 020 12 - - - ! 205 020 1.2 - - - - - - - - -
VBMT 160412E-FM2:T8430 @ 1.2 M 145 022 12 »m 8 020 1.2 u 120 022 1.2 - - - - - - - - -
VBMT 160412E-FM2:T9315 @ 1.2 M 195 022 12 - - - ! 185 022 1.2 - - - - - - - - -
VBMT 160412E-FM2:T9325 @ 1.2 M 175 022 12 »m 105 020 1.2 ! 165 022 1.2 - - - - - - - - -
VBMT 160412E-FM2:T9415 @ 12 M 225 022 12 - - - ! 210 022 1.2 - - - - - - - - -
0.75

FM2 El rompevirutas FM2 es robusto y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros. Se caracteriza
por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y moderada. También es adecuado para
fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables.

L.
=
7

VCGT 130308E-FM2:T8430 ® 03 W 145 017 1.0 & 8 015 1.0 ! 120 017 1.0 = = = = = = - - -
VCGT 130308E-FM2:T9325 ® (03 W 180 017 1.0 ®m 105 015 1.0 u 170 017 1.0 = = = = = = - - -
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Sl es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros inoxidables. Presenta
un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, superaleaciones y,
condicionalmente, para fundiciones.

/PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
1173 4.40 11.60 3.97

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
1102 6.350 2.80 11.00 238

9.525

IC

e

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product : ik
£ 7

(mm)
CCGT 060202ER-S1:T8430 ) 0.2
CCGT 060204ER-SI:T8315 ° 0.4
CCGT 060204ER-S1:T8430 () 0.4
CCGT 09T304ER-SI:T8315 Y 0.4
CCGT 09T304ER-SI:T8430 Y 0.4
CCGT 120408ER-SI:T8430 £ 0.8

20°

CCGT 060202EL-S1:T8430 ° 0.2
CCGT 060204EL-SI:T8315 Y 0.4
CCGT 060204EL-SI:T8415 ° 0.4
(CGT 060204EL-S1:T8430 ° 0.4
CCGT 09T304EL-SI:T8315 Y 0.4
CCGT 09T304EL-SI:T8415 ° 0.4
CCGT 09T304EL-SI:T8430 ° 0.4
CCGT 120408EL-S1:T8430 £ 0.8
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Ve

(m/min)

I
TI

EENENE

260
225
260
205
230
230

EEENEEQNE

260
225
275
260
205
250
230
230

P

f

(mm/rev)

. B

0.10
0.12
0.12
0.17
0.17
0.24

0.10
0.12
0.12
0.12
0.17
0.17
0.17
0.24

M

ap Ve f ap

N S H

ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

Sl es un rompevirutas afilado y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros inoxidables. Presenta
un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, superaleaciones y,
condicionalmente, para fundiciones.

0.8 W 140 0.09 0.8 ! 215 010 08 = - 5 008 06 = = =
0.8 W 135 011 0.8 ! 210 012 08 = - |5 010 06 = = =
0.8 W 140 0.11 0.8 u 215 012 08 = - 5 010 06 = = =
0.8 W 120 015 0.8 ! 190 0.17 0.8 = - 2 5 015 06 = = =
08 m 125 015 0.8 ! 185 0.17 0.8 = - /45 015 06 = = =
1.0 W 125 022 1.0 ! 185 024 1.0 = - |4 022 08 = = =

Sl es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros inoxidables. Presenta
un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, superaleaciones y,
condicionalmente, para fundiciones.

&l

0.8 W 140 0.09 0.8 ! 215 010 08 = - |5 008 06 = = =
08 m 135 011 08 ! 210 012 08 = - 5 010 06 = = =
0.8 W 140 011 0.8 ! 250 0.12 08 = - W 60 010 06 = = =
0.8 W 140 0.11 0.8 u 215 012 08 = - 5 010 06 = = =
08 m 120 015 0.8 ! 190 0.17 0.8 = - /5 015 06 = = =
0.8 m 130 015 0.8 ! 225 017 08 - B 5 015 06 = = =
0.8 W 125 015 0.8 ! 185 0.17 0.8 - |45 015 06 = = =
1.0 W 125 022 1.0 u 185 024 1.0 - |4 022 08 = = =
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N s H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
, Sl es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros inoxidables. Presenta
20° TI :l | & E un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, superaleaciones y,
condicionalmente, para fundiciones.
DCGT 11T304ER-S1:T8430 ® 04 M 205 012 08 W 110 011 0.8 u 170 012 08 - - - ® 45 010 0.6 - - -
DCGT 11T308ER-SI:T8430 ® 03 M 19 022 1.0 W 105 020 1.0 ! 155 022 1.0 - - - 7?4 018 08 = = =
. Sl es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros inoxidables. Presenta
20° TI :l | & E un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, superaleaciones y,
condicionalmente, para fundiciones.
DCGT 11T304EL-S1:T8430 ® 04 M 205 012 08 W 110 011 0.8 u 170 012 08 - - - ® 45 010 06 = = =
DCGT 11T308EL-SI:T8430 ® 08 M 19 022 1.0 W 105 020 1.0 ! 155 022 1.0 - - - 7?4 018 08 = = =
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
22 P M N S H
Product g E Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

condicionalmente, para fundiciones.

. Sl es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros inoxidables. Presenta
e z P e . .z .
20° _I4 | & E un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, superaleaciones y,

TCGT 110202ER-SI:T8315 ® 02 ® 19 010 08 W 110 0.09 0.8 u 180 0.10 0.8 - - - 45 008 0.6 = = =
TCGT 110202ER-S1:T8430 ® 02 W 225 010 08 W 120 009 0.8 ! 185 0.10 0.8 - - - 45 008 0.6 = = =
TCGT 110204ER-S1:T8430 ® 04 W 225 012 08 W 120 011 0.8 ! 185 0.2 0.8 - - - 45 010 0.6 = = =

condicionalmente, para fundiciones.

. Sl es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros inoxidables. Presenta
- z P e . .z N
20° _I4 | & E un dngulo de desprendimiento muy positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros, superaleaciones y,

TCGT 110202EL-SI:T8315 ® 02 P19 010 08 M 110 009 08 ! 180 0.10 0.8 - - - » 45 008 06 = = =
TCGT 110202EL-SI:T8415 ® 02 W 230 010 08 m 120 0.09 0.8 ! 210 0.10 08 - - — W 5 008 06 = = =
TCGT 110202EL-S1:T8430 ® (02 W 225 010 08 m 120 0.09 0.8 ! 185 0.10 0.8 - - - 45 008 0.6 = = =
TCGT 110204EL-51:T8315 ® 04 ® 195 012 08 W 115 011 0.8 u 185 0.12 0.8 - - - 45 010 0.6 = = =
TCGT 110204EL-S1:T8415 ® 04 W 230 012 08 W 120 011 0.8 u 210 012 08 - - - W 5 010 06 = = =
TCGT 110204EL-S1:T8430 ® 04 W 225 012 08 m 120 011 0.8 ! 185 0.2 0.8 - - - 4 010 0.6 = = =
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0.1 .

@ s s RF El rompevirutas RF es robusto y la primera eleccion para el mecanizado medio de fundiciones. Se =
ic = {Q} ‘ ' caracteriza por un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada. §
955 15 o También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros inoxidables y materiales duros. E
12.7 25

CCMT DCMT SCMT
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
Q (mm) (mm) (mm) Q Q

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38 1113 9.525 4.40 11.60 3.97 0913 9.525 4.40 9.53 3.97

0913 9.525 4.40 9.70 3.97 1204 12.700 5.50 12.70 4.76
1204 12700 550 12.90 4.76

g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97 0613 9.525 4.40 6.50 3.97
0804 12.700 5.50 8.70 4.76
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o i P M N S H
Product 5.3
2 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.1

. R caracteriza por un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.

R
K z RF El rompevirutas RF es robusto y la primera eleccion para el mecanizado medio de fundiciones. Se

5532% ]g También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros inoxidables y materiales duros.

12.7 25
(CMT 060202E-RF:T7335 e 02 mMi50 015 10w 115 014 10 - - - = = = - - - - -
CCMT 060204E-RF:T5315 ® 04 » 235 015 1.0 - - - . 220 015 1.0 - - - - - - »m 45 011 03
CCMT 060204E-RF:T7335 ® 04 P 160 015 1.0 P 120 015 1.0 . - - - - = = = = = = = =
CCMT 060204E-RF:T9325 ® 04 MW 205 015 1.0 ® 120 015 1.0 u 190 0.15 1.0 - - - - - - - - -
CCMT 09T304E-RF:T7335 ® 04 P 135 020 15 W 105 018 15 0 - - - - - - - - = - - =
CCMT 09T304E-RF:T9325 ® 04 MW 175 020 1.5 P 105 018 1.5 ! 165 020 1.5 - - - - - - - - -
CCMT 09T308E-RF:T5315 ® 038 » 245 020 15 - - - . 230 020 1.5 - - - - - - »m 45 014 07
CCMT 09T308E-RF:T7335 ® 08 P 165 020 15 ® 125 018 15 | - - - - - - - - - - -
CCMT 09T308E-RF:T9325 ® 08 M 210 020 1.5 P 125 018 1.5 u 195 020 1.5 - - - - - - - - -
CCMT 120408E-RF:T5315 ® 08 » 230 022 22 - - - . 215 022 22 - - - - - - »m 45 013 07
CCMT 120408E-RF:T7335 ® 08 P 150 022 22 m 115 022 22 . - - - = = = = = = = = =
CCMT 120408E-RF:T9325 ® 08 MW 195 022 22 7 115 022 22 ! 185 022 22 - - - - - - - - -

0.1

R1S RF El rompevirutas RF es robusto y la primera eleccién para el mecanizado medio de fundiciones. Se
: {\l:]} ( S caracteriza por un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.
También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros inoxidables y materiales duros.

DCMT 11T304E-RF:T5315 ® 04 » 175 020 0.8 - - - . 165 020 0.8 - - - - - - »m 3 014 03
DCMT 11T304E-RF:T7335 ® 04 11502 08 W 8 018 08 || - - - = = = = = = = = =
DCMT 11T304E-RF:T9325 ® 04 M 15 020 08 P 9 0.18 0.8 ! 140 020 0.8 - - - - - - - - -
DCMT 11T308E-RF:T5315 ® 08 »” 205 020 0.8 - - - . 190 0.20 0.8 - - - - - - ® 4 010 07
DCMT 11T308E-RF:T7335 ® 08 P 140 020 08 ® 105 0.18 08 || - - - = = = = = = = = =
DCMT 11T308E-RF:T9325 ® (08 M 175 020 08 P 105 0.18 0.8 ! 165 020 0.8 - - - - - - - - -
01 .

‘P@— RF El rompevirutas RF es robusto y la primera eleccion para el mecanizado medio de fundiciones. Se

e = {\lﬁJ} @ caracteriza por un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.

912275 ;g También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros inoxidables y materiales duros.
SCMT 09T308E-RF:T5315 ® 08 ® 25 020 15 - - - . 240 020 1.5 - - - - - - ®m 5 010 07
SCMT 09T308E-RF:T9325 08 M 220 020 15 P 130 018 15 ! 205 020 15 - - - - - - - - -
SCMT 120408E-RF:T5315 08 P 240 022 22 - - - . 225 022 22 - - - - - - » 45 013 07

(]

(]
SCMT 120408E-RF:T7335 ® 03 W60 022 22 W 120 022 22 | - - - = = = - = = = = =
SCMT 120408E-RF:T9325 ® 08 MW 205 022 22 ®m 120 022 22 u 190 022 22 = = = - - - - - -

R15 RF El rompevirutas RF es robusto y la primera eleccion para el mecanizado medio de fundiciones. Se
{\l:]} < S caracteriza por un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.
También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros inoxidables y materiales duros.

TCMT 16T308E-RF:T9325 ® 03 W 175 020 15 ® 105 018 15 ! 165 0.20 1.5 = = = = = = = = =
0.1

)P@ RF El rompevirutas RF es robusto y la primera eleccién para el mecanizado medio de fundiciones. Se
{\Q} ( S caracteriza por un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.
e R También es adecuado para aceros, y condicionalmente para aceros inoxidables y materiales duros.
12.700 25

WCMT 06T308E-RF:T7335 ® 08 P 165 020 15 ® 125 0.18 15 . = = = = = = - - - - -
WCMTO080412E-RF:T7335 ¢ 12 W1 160 022 22 W 120 022 22 [ - - - - - - - - - - - -
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“ ‘ .CMW es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un dngulo de E

| desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros. E

8}

cCMwW DCMW ECMW

Q IC S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 6.40 238 0702 6.350 2.80 7.80 238 0602 6.350 2.80 6.50 238
0913 9.525 9.70 397 1173 9.525 440 11.60 397 0803 7.940 3.40 8.20 3.18
1204 12.700 12.90 4.76

g INSD D1 s g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.000 2.80 2.38 0913 9.525 4.40 9.53 3.97 1102 6.350 2.80 11.00 2.38

0803 8.000 3.40 3.18 1204 12.700 5.50 12.70 4.76 1613 9.525 4.40 16.50 3.97

1013 10.000 4.40 3.97

1204 12.000 4.40 4.76

g ¢

(mm)

g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1303 7.940

S
(mm) (mm)
13.80 3.18

1103 6.350 2.80 11.10 3.18

1604 9.525 4.40 16.60 476
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product

C(CMW 060202:T5305
C(CMW 060204:T5305
(CMW 060204:T5315
(CMW 060204:T6310
C(CMW 060204:T8415
C(CMW 09T304:T5305
C(CMW 09T304:T5315
C(CMW 09T304:T6310
C(CMW 09T304:T8415
C(CMW 09T308:T5305
C(CMW 09T308:T5315
C(CMW 09T7308:T6310
C(CMW 09T308:T8415
C(CMW 120404:T5305
C(CMW 120404:T5315
(CMW 120408:T5305
C(CMW 120408:T5315

DCMW 070202:T5305
DCMW 070204:T5305
DCMW 070204:T6310
DCMW 070204:T8415
DCMW 11T304:T5305
DCMW 11T304:T5315
DCMW 11T304:T6310
DCMW 11T304:T8415
DCMW 11T308:T5305
DCMW 11T308:T5315
DCMW 11T7308:T6310
DCMW 11T308:T8415

€

ECMW 060204:H07
ECMW 080304:H07

RCMW 0602M0:T5305
RCMW 0602M0:T5315
RCMW 0803M0:T5305
RCMW 0803M0:T5315
RCMW 10T3MO:T5305
RCMW 10T3MO:T5315
RCMW 1204M0:T5305

RE

(mm)

0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.4
0.4
0.8
0.8

0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8

0.4
0.4

P

Ve f

(m/min) ~ (mm/rev)

ap
(mm)

Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f
(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)

.CMW es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicion. Presenta un éngulo de
desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.

- - - m»3 o020 - - - - - - »m45 008
- - - mx30 010 20 - - - - - - »W 4 010
- - - m15 010 20 - - - - - - W4 010
- - - mo9o o010 20 - - - - - - @m0 010
- - - mus o010 20 - - - - - - ®m23 010
- - - m»5s o010 30 - - - - - - @45 000
- - - mo 010 30 - - - - - - ®W 4 010
- - - mo9 o010 30 - - - - - - @m0 010
- - - m1B5 010 30 - - - - - - ®m23 000
- - - mw 02 30 - - - - - - @4 o
- - - m% 020 30 - - - - - - w35 o0m
- - - mo9 02030 - - - - - - @m0 0n
- - - m1B5 020 30 - - - - - - m23 on
- - - mx o010 40 - - - - - - @45 000
- - - M 010 40 - - - - - - ®m 3% 010
- - - m1%5 020 4 - - - - - - w4 om
- - - mw5 020 40 - - - - - - @3 n

.CMW es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un dngulo de
desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.

- - - W 008 08 - - - I
- - - m1w5 010 08 - - - - - - W4 010
- - - ms 0008 - - - - - - ®m2 010
- - -Mm5 0100 08 - - - - - - @22 010
- - - mw o000 12 - - - - - - w4 010
- - - mis 010 12 - - - - - - w35 010
- - - mws 00 12 - - - - - - ®m2 010
- - -M®wmwow 12 - - - - - - @22 010
- - - m15 018 12 - - - - - - m 35 01
- - - me0 018 12 - - - - - - ®m 30 01
- - - mws 0812 - - - - - - m2 0n
- - - mms o012 - - - - - - wm220 0n

.CMW es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un dngulo de
desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.

- W0 00 20 - - - A o
- mw0 010 25 - - - - - - o

.CMW es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicion. Presenta un angulo de
desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.

- - - W 05 06 - - - - - - w55 o0
- - - M0 05 06 - - - - - - @5 017
- - - m2»5 03 08 - - - - - - @m0 017
- - - m»3 03 08 - - - . W
- - - M2 04 10 - - - - - - m 4 0
- - - m20 04 10 - - - - - - W4 0
- - - maw5 045 12 - - - - - - W4 0

ap

(mm)

0.2
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.7
0.7
0.7
0.7
0.3
0.3
0.7
0.7

0.2
0.3
03
0.3
0.3
0.3
03
0.3
0.7
0.7
0.7
0.7

0.4
0.4
0.5
0.5
0.7
0.7
0.8
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
& .CMW es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un dngulo de
n ﬁ desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.
SCMW 09T304:T5305 ® 04 - - - - - - . 240 0.10 20 - - - - - - »m 5 010 03
SCMW 09T304:T5315 ® 04 - - - - - - . 205 0.10 2.0 - - - - - - P 40 010 03
SCMW 09T308:T5305 ® 038 - - - - - - . 220 020 20 - - - - - - w45 011 07
SCMW 09T308:T5315 ® 038 - - - - - - . 190 020 2.0 - - - - - - »m 40 011 07
SCMW 120408:T5305 ® 038 - - - - - - . 205 020 4.0 - - - - - - »W 40 011 07
SCMW 120408:T5315 e 08 - - - - - - . 185 020 4.0 - - - - - - w3 011 07
& .CMW es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicion. Presenta un éngulo de
4 ﬁ desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.
TCMW 110204:T5305 ® 04 - - - - - - . 200 0.10 1.2 - - - - - - »m 40 010 03
TCMW 110204:15315 ® 04 - - - - - - . 180 0.10 1.2 - - - - - - ®B 3 010 03
TCMW 16T304:T5305 ® 04 - - - - - - . 195 0.10 15 - - - - - - » 40 010 03
TCMW 16T304:T5315 ® 04 - - - - - - . 175 0.10 15 - - - - - - »m 3 010 03
TCMW 16T308:T5305 ® 038 - - - - - - . 190 0.18 15 - - - - - - »m 40 011 07
TCMW 16T308:T5315 ® 038 - - - - - - . 165 0.18 1.5 - - - - - - w3 011 07
TCMW 16T308:T6310 ® 038 - - - - - - . 85 018 15 - - - - - - ®m 2 011 07
TCMW 16T308:T8415 T 038 - - - - - - . 125 018 15 - - - - - - »m 2 011 07
) .CMW es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un dngulo de
E desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.
VCGW 130302:T5305 ® 02 - - - - - - . 170 0.08 13 - - - - - - ® 35 008 02
VCGW 130304:T5305 ® (04 - - - - - - . 165 0.10 13 - - - - - - »m 3 010 03
& .CMW es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un dngulo de
E desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.
VCMW 110302:T5305 ® 02 - - - - - - . 170 0.08 1.2 - - - - - - »m 35 008 02
VCMW 110304:T5305 ® 04 - - - - - - . 165 0.10 1.2 - - - - - - »m 35 010 03
VCMW 110304:T6310 ® 04 - - - - - - . 70 010 12 - - - - - - ®B 15 010 03
VCMW 110304:T8415 ® 04 - - - - - - . 105 0.10 1.2 - - - - - - »m 2 010 03
VCMW 160404:T5305 ® 04 - - - - - - . 165 0.10 1.5 - - - - - - »m 3 010 03
VCMW 160404:T6310 ® 04 - - - - - - . 70 010 15 - - - - - - »m 15 010 03
VCMW 160404:T8415 ® 04 - - - - - - . 100 0.10 15 - - - - - - ®B 15 010 03
VCMW 160408:T5305 ® 038 - - - - - - . 155 0.18 15 - - - - - - ®» 3 011 07
VCMW 160408:T5315 ® 038 - - - - - - . 135 0.18 15 - - - - - - »m 25 011 07
VCMW 160408:T6310 ® 038 - - - - - - . 70 018 15 - - - - - - »m 15 011 07
VCMW 160408:T8415 ® 038 - - - - - - . 100 0.18 15 - - - - - - w15 011 07

60


https://dormerpramet.com/p/6755854
https://dormerpramet.com/p/6922819
https://dormerpramet.com/p/6755855
https://dormerpramet.com/p/6922820
https://dormerpramet.com/p/6755856
https://dormerpramet.com/p/6922821
https://dormerpramet.com/p/6755882
https://dormerpramet.com/p/6922822
https://dormerpramet.com/p/6755883
https://dormerpramet.com/p/6922823
https://dormerpramet.com/p/6755884
https://dormerpramet.com/p/6922824
https://dormerpramet.com/p/7168652
https://dormerpramet.com/p/8553262
https://dormerpramet.com/p/6756218
https://dormerpramet.com/p/6756219
https://dormerpramet.com/p/6755902
https://dormerpramet.com/p/6755903
https://dormerpramet.com/p/7168654
https://dormerpramet.com/p/8553288
https://dormerpramet.com/p/6755904
https://dormerpramet.com/p/7168655
https://dormerpramet.com/p/8553289
https://dormerpramet.com/p/6755905
https://dormerpramet.com/p/6922828
https://dormerpramet.com/p/7168656
https://dormerpramet.com/p/8553290

ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
A€ > 2 2 B w08

L 13399 CVD nxD NSH

DESBASTE — NAVEGADOR

0.27
= g_J RM El rompevirutas RM es robusto y la primera eleccién para el desbaste de aceros y fundiciones. Se
\ S % & @ caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado
~ ! para aceros inoxidables, y condicionalmente para superaleaciones y materiales duros.
0'250 RM3 es un rompevirutas robusto y estd disefiado para el deshaste de aceros y fundiciones. Se caracteriza por
20 % H g un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa y ancha. También es adecuado para aceros
5° inoxidables y materiales duros.




[~ ISO ISO I1SO — ux
n < - ‘ 2 ? @b £ e S © - S

0.27
= 8 —— ~ RM Elrompevirutas RM es robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros y fundiciones. Se
S w @ ‘ . caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado
) para aceros inoxidables, y condicionalmente para superaleaciones y materiales duros.
CCMT DCMT SCMT
Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

2/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0913 9.525 4.40 9.70 3.97 1173 9.525 4.40 11.60 3.97 0913 9.525 4.40 9.53 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76 1504 12.700 5.50 15.50 4.76 1204 12.700 5.50 12.70 4.76

g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1613 9.525 4.40 16.50 3.97 1604 9.525 4.40 16.60 4.76
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.27

7 8 RM El rompevirutas RM es robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros y fundiciones. Se

\'OJ ﬁ& @ caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado

7 ! para aceros inoxidables, y condicionalmente para superaleaciones y materiales duros.
CCMT 09T304E-RM:T5305 ® 04 P 260 025 22 - - - . 245 025 22 - - - - - - »m 5 018 03
CCMT 09T304E-RM:T5315 ® 04 » 235 025 22 - - - . 220 025 22 - - - - - - P 45 018 03
CCMT 09T304E-RM:T7335 ® 04 P 160 025 22 W 120 023 22 . - - - - - - w5 018 18 = = =
CCMT 09T304E-RM:T8430 ® 04 M 15 025 22 W 8 023 22 u 130 025 22 - - - ® 3 018 18 ®m 25 018 03
CCMT 09T304E-RM:T9325 ® 04 M 195 025 22 W 115 023 22 u 185 025 2.2 - - - » 40 018 18 - - -
CCMT 09T304E-RM:T9415 ® 04 M 25 025 22 - - - ! 240 025 22 - - - - - - P 5 018 03
CCMT 09T308E-RM:T5305 ® 038 P 29 030 22 - - - . 275 030 22 - - - - - - ®m 55 015 07
CCMT 09T308E-RM:T5315 e 08 P 265 030 22 - - - . 250 030 22 - - - - - - ®m 5 015 07
CCMT 09T308E-RM:T7335 € 08 ® 175 030 22 W 135 027 22 . - - - - - - ®m 55 024 18 - = =
CCMT 09T308E-RM:T8430 £ 08 M 180 030 22 W 95 027 22 u 145 030 22 - - - ®m 35 024 18 ®m 30 015 07
CCMT 09T308E-RM:T9325 € 03 MW 215 030 22 m 125 027 22 u 200 030 22 - - - »m 45 024 18 = = =
CCMT 09T308E-RM:T9415 ® 08 MW 285 030 22 - - - u 270 030 22 - - - - - - &5 015 07
CCMT 120408E-RM:T5305 ([ 08 P 290 030 27 - - - . 275 030 27 - = = = = - ® 55 015 07
CCMT 120408E-RM:T5315 e 08 P 260 030 27 - - - . 245 030 27 - - - - - - B 5 015 07
CCMT 120408E-RM:T7335 € 08 P 175 030 27 m 135 027 27 . - - - - - - »m5 024 2 = = =
CCMT 120408E-RM:T8430 € 08 W 175 030 27 W 95 027 27 u 140 030 2.7 - - - ®m 3 024 22 ®m 3 015 07
CCMT 120408E-RM:T9325 € 08 M 210 030 27 W 125 027 27 u 195 030 2.7 - - - ®m 45 024 22 - = =
CCMT 120408E-RM:T9415 € 08 W 280 030 27 - - - u 265 030 27 - - - - - - B 55 015 07
CCMT 120412E-RM:T8430 € 12 W 180 033 27 m 95 030 27 u 145 033 27 - - - w3 023 22w 3 017 10
CCMT 120412E-RM:T9325 € 12 W 215 033 27 W 125 030 27 u 200 033 27 - - - »m 45 03 22 = = =
CCMT 120412E-RM:T9415 E 1.2 W 280 033 27 - - - ! 265 033 27 - = = = = - ® 55 017 1.0

0.27

= S RM El rompevirutas RM es robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros y fundiciones. Se

\'OJ ﬂ& @ caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado

—~ ! para aceros inoxidables, y condicionalmente para superaleaciones y materiales duros.
DCMT 11T304E-RM:T5305 ® 04 P 25 020 1.0 - - - . 235 020 1.0 - - - - - - »m 5 014 03
DCMT 11T304E-RM:T5315 ® 04 P 220 020 1.0 - - - . 205 020 1.0 - - - - - - ® 40 014 03
DCMT 11T304E-RM:T7335 o 04 w7 145 020 1.0 W 110 0.18 1.0 . - - = - - - P 45 014 08 = = =
DCMT 11T304E-RM:T8430 ® 04 M 15 020 10 W 8 018 1.0 ! 125 020 1.0 - - - ?m 3 014 08 ®m 25 014 03
DCMT 11T304E-RM:T9325 ® 04 M 18 020 10 W 110 018 1.0 u 175 020 1.0 - - - » 40 014 08 = = =
DCMT 11T304E-RM:T9415 ® 04 MW 235 020 10 - - - u 220 020 1.0 - - - - - - ®m 45 014 03
DCMT 11T308E-RM:T5305 ® 08 » 270 027 08 - - - . 255 027 08 - - - - - - ®m 5 014 07
DCMT 11T308E-RM:T5315 ® 08 ™ 240 027 08 - - - . 225 027 08 - - - - - - ®m 45 014 07
DCMT 11T308E-RM:T7335 ® 038 P 165 027 08 W 125 024 08 . - - - - - - »m 5 019 06 = = =
DCMT 11T308E-RM:T8430 € 08 M 165 027 08 M 9 024 08 u 135 027 0.8 - - - ®m 35 019 06 ®m 25 014 07
DCMT 11T308E-RM:T9325 ® 083 W 200 027 08 W 120 024 0.8 u 190 027 0.8 - - - ®m 45 019 06 - = =
DCMT 11T308E-RM:T9415 ® 08 W 255 027 1.0 - - - u 240 027 1.0 - - - - - - ® 5 014 07
DCMT 11T312E-RM:T8430 € 12 W 170 027 12 WM 90 024 12 u 135 027 12 - - - w3 019 12 m 25 014 09
DCMT 11T312E-RM:T9315 ® 12 MW 225 027 12 - - - u 210 027 12 - - - - - - ®m 45 014 09
DCMT 11T312E-RM:T9325 € 12 W 200 027 12 W 120 024 1.2 u 190 027 1.2 - - - ®m 45 019 12 - = =
DCMT 11T312E-RM:T9415 ® 12 M 260 027 12 - - - u 245 027 1.2 - - - - - - ® 5 014 09
DCMT 150408E-RM:T8430 € 03 W15 027 19 W 8 024 19 u 125 027 19 - - - w3 02 15®m 25 014 07
DCMT 150408E-RM:T9325 ® 03 M 180 027 19 W 105 024 19 u 170 027 1.9 - - - » 40 022 15 = = =
DCMT 150408E-RM:T9415 ® 03 MW 235 027 19 - - - u 220 027 19 - - - - - - ®m 45 014 07
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product
2 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.27
= RM El rompevirutas RM es robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros y fundiciones. Se
S caracteriza por un angulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado
p 9 p p y y
7 1 para aceros inoxidables, y condicionalmente para superaleaciones y materiales duros.

SCMT 09T308E-RM:T5315 e 08 P 275 030 20 - - - . 260 030 2.0 - - - - - - B 55 015 07
SCMT 09T308E-RM:T7335 € 08 P 190 030 20 W 145 027 20 . - - - - - - »m 60 024 16 - - -
SCMT 09T308E-RM:T8430 € 08 M 190 030 20 W 105 027 20 ! 155 030 2.0 - - - » 40 024 16 ®m 30 015 07
SCMT 09T308E-RM:T9325 $ 03 M 230 030 20 W 135 027 20 ! 215 030 20 - - - » 5 024 16 - - -
SCMT 09T308E-RM:T9415 ® 03 W 295 030 20 - - - ! 280 030 20 - - - - - - B 55 015 07
SCMT 120408E-RM:T5305 ® 038 P 305 030 23 - - - . 285 030 23 - - - - - - ®m 60 015 07
SCMT 120408E-RM:T5315 ® 08 ®m 275 030 23 - - - . 260 030 23 - - - - - - »m 55 015 07
SCMT 120408E-RM:T7335 E 08 P 18 030 23 M 140 027 23 . - - = - - - P 60 024 18 = = =
SCMT 120408E-RM:T8430 £ 08 M 190 030 23 W 105 027 23 u 155 030 23 - - - P 40 024 18 ®m 30 015 07
SCMT 120408E-RM:T9325 € 03 MW 225 030 23 m 135 027 23 ! 210 030 23 - - - »m 5 024 18 - - -
SCMT 120408E-RM:T9415 ® 03 MW 29 030 23 - - - ! 280 030 23 - - - - - - ®m 55 015 07

0.27

N RM El rompevirutas RM es robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros y fundiciones. Se

172 Y . . L " o

\C’J ﬂ'& @ caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado

7 ! para aceros inoxidables, y condicionalmente para superaleaciones y materiales duros.
TCMT 16T308E-RM:T5305 ® 038 P 25 027 19 - - - . 250 027 19 - - - - - - ® 5 014 07
TCMT 16T308E-RM:T5315 ® 03 »m 235 027 19 - - - . 220 027 19 - - - - - - » 45 014 07
TCMT 16T308E-RM:T7335 ® 038 P 155 027 19 W 120 024 19 . - - - - - - »m 5 019 15 - - -
TCMT 16T308E-RM:T8430 ¢ 08 M 165 027 19 W 90 024 19 ! 135 027 19 - - - »m 35 019 15 ®m 25 014 07
TCMT 16T308E-RM:T9325 ® 03 M 19 027 19 W 115 024 19 ! 185 027 1.9 - - - P 40 019 15 - - -
TCMT 16T308E-RM:T9415 ® 03 MW 250 027 19 - - - ! 235 027 19 - - - - - - ®»m 5 014 07
TCMT 16T312E-RM:T5305 ® 12 w280 027 19 - - - . 265 027 19 - - - - - - » 55 014 09
TCMT 16T312E-RM:T5315 ® 12 w250 027 19 - - - . 235 027 19 - - - - - - »m 5 014 09
TCMT 16T312E-RM:T8430 € 12 MW170 027 19 W 90 024 19 ! 135 027 1.9 - - - ®m3 019 15 ®m 25 014 09
TCMT 16T312E-RM:T9325 € 12 MW 205 027 19 W 120 024 19 ! 190 027 1.9 - - - »m 45 019 15 - - -
TCMT 16T312E-RM:T9415 e 12 MW 265 027 19 - - - u 250 027 19 - - - - - - »m 5 014 09

0.27

= S RM El rompevirutas RM es robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros y fundiciones. Se

\'OJ ﬂ& g caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado

~ 1 para aceros inoxidables, y condicionalmente para superaleaciones y materiales duros.
VBMT 160404E-RM:T5305 ® 04 P 270 012 12 - - - . 255 012 12 - - - - - - »m 5 012 03
VBMT 160404E-RM:T5315 ® 04 W 235 012 12 - - - . 220 012 12 - - - - - - »m 45 012 03
VBMT 160404E-RM:T7335 ([ 04 P 140 018 1.2 M 105 0.16 1.2 . - - = - - - P 45 016 10 = = =
VBMT 160404E-RM:T8430 ® 04 M0 012 12 W 9 011 12 ! 135 012 12 - - - m3 011 10”25 012 03
VBMT 160404E-RM:T9325 ® (04 M 170 020 12 W 100 018 1.2 ! 160 020 1.2 - - - »m 3 018 10 - - -
VBMT 160404E-RM:T9415 ® 04 MW 255 012 12 - - - ! 240 012 12 - - - - - - »m 5 012 03
VBMT 160408E-RM:T5305 ® 038 m 285 017 12 - - - . 270 017 12 - - - - - - »m 55 011 07
VBMT 160408E-RM:T5315 ® 08 P 250 017 12 - - - . 235 017 12 - - - - - - ® 5 011 07
VBMT 160408E-RM:T7335 ® 038 P 155 020 12 W 120 018 1.2 . - - - - - - w5 018 10 - - -
VBMT 160408E-RM:T8430 ® 03 W17 017 12 W 9 015 12 ! 140 017 1.2 - - - ¢35 012 1.0 @ 30 011 07
VBMT 160408E-RM:T9325 (] 08 I 200 020 1.2 MW 120 0.8 1.2 u 190 020 1.2 - - - P 45 018 10 = = =
VBMT 160408E-RM:T9415 ® 03 M 20 017 12 - - - ! 255 017 12 - - - - - - ® 5 012 07
VBMT 160412E-RM:T7335 ® 12 w15 027 12 W 115 024 12 . - - - - - - »m 45 019 10 - - -
VBMT 160412E-RM:T8430 € 12 M55 027 12 W 8 024 12 ! 130 027 12 - - - ®»m 3 019 10 ®m 25 014 09
VBMT 160412E-RM:T9325 ® 12 M 18 027 12 W 110 024 12 ! 175 027 12 - - - »m 40 019 10 - = =
VBMT 160412E-RM:T9415 ® 12 MW 240 027 12 - - - ! 225 027 12 - - - - - - B 45 014 09
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CCMT RCMT SCMT
IC D1 L S INSD D1 S IC D1 L S
Q Q Q (mm) (mm) (mm) (mm)

~~ RM3esunrompevirutas robusto y esté disefiado para el deshaste de aceros y fundiciones. Se caracteriza por
H ‘ . un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa y ancha. También es adecuado para aceros
inoxidables y materiales duros.

G

2/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.50 12.90 4.76 0803 8.000 3.40 3.18 1204 12.700 5.50 12.70 4.76
1204 12.000 4.40 4.76
1606 16.000 5.50 6.35

g IC D1 L S
(mm)

(mm) (mm) (mm)

1613 9.525 4.40 16.50 3.97
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product 5.4
2 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.25

inoxidables y materiales duros.

. RM3 es un rompevirutas robusto y estd disefiado para el desbaste de aceros y fundiciones. Se caracteriza por
{\lﬁJ} u ( S un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa y ancha. También es adecuado para aceros
5

(CMT120404E-RM3:T9325 @ 04 M 165 025 25 W 95 025 25 P 155 025 25 - - - - - - - - -
(CMT120404E-RM3:T9415 @ 04 M 215 025 25 - - - Pl 200 025 25 - - - - - - m 4 013 03
(CMT120408E-RM3:T6310 & 08 M 145 027 25 w1 100 027 25 M 115 027 25 - - - - - - »m 25 014 07
(CMT120408E-RM3:T9325 ¢ 08 M 195 027 25 W 115 027 25 W 185 027 25 = = = = = = - - -
CCMT 120408E-RM3:T9415 ) 08 M 250 027 25 - - = u 235 027 25 - = = - - - ®m 5 014 07
CCMT 120412E-RM3:T9415 E 2 1.2 M 255 030 25 - - - ! 240 030 25 - - - - - - 5 015 10
0.25 e d
. {Q} u - RM3 es un rompevirutas robusto y estd disefiado para el desbaste de aceros y fundiciones. Se caracteriza por
%’@; _ un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa y ancha. También es adecuado para aceros
5° @ inoxidables y materiales duros.
RCMT 0803MOE-RM3:T9415 ¢ - W 275 050 13 = = = u 260 050 1.3 = = = - - - ®m 55 025 05
RCMT 1204MOE-RM3:H07 ¢  — - - - w65 054 13 M 105 060 18 = = = = = = - - -
RCMT1204MOE-RM3:T7325 & - W1 165 060 18 P 125 054 18 | - - - - - - - - = - -
RCMT 1204MOE-RM3:T8430 & - M 150 060 1.8 P 80 054 1.8 u 125 0.60 1.8 = = = - - - ®m 25 030 08
RCMT 1204MOE-RM3:T9415 ¢ - W 255 060 1.8 = = = u 240 0.60 1.8 = = = - - - »m 5 03 08
RCMT1606MOE-RM3:T7325 & - W1 160 065 20 ® 120 059 20 | - - - - - - - - = - -
RCMT 1606MOE-RM3:T8430 & - W 145 065 20 ®m 8 059 20 ! 120 0.65 2.0 - - - - - - »m25 03 11
RCMT 1606MOE-RM3:T9415 & - W 245 065 20 = = = ! 230 065 20 - - - - - - 4 033 11

0'250 RM3 es un rompevirutas robusto y estd disefiado para el desbaste de aceros y fundiciones. Se caracteriza por
%’@%?0/ {9} u g un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa y ancha. También es adecuado para aceros
50 inoxidables y materiales duros.
SCMT 120408E-RM3:T8430
SCMT 120408E-RM3:T9325
SCMT 120408E-RM3:T9335
SCMT 120408E-RM3:T9415
SCMT 120412E-RM3:T9325

08 W 170 027 23 & 9% 027 23 u 135 027 23 = = = - - - ®m 25 014 07
08 W 205 027 23 ® 120 027 23 ! 190 027 23 = = = = = = = = =
08 W 175 027 23 & 105 027 23 . = = = =
08 M 265 027 23 = = = ! 250 027 23 = = = - - - &5 014 07
1.2 W 205 030 23 ® 120 027 23 u 190 030 23 = = = = = = = = =

0.25 . e . i
. RM3 es un rompevirutas robusto y estd disefiado para el desbaste de aceros y fundiciones. Se caracteriza por
{\l:]} u ( S un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa y ancha. También es adecuado para aceros
5°

® 66606

inoxidables y materiales duros.

TCMT 16T304E-RM3:T6310 @ 04 M 115 020 20 » 80 020 20 M 9 020 20 - - - - - - m 2 014 03
TCMT16T304E-RM3:T8415 @ 04 M 150 020 20 ® 75 020 20 M 135 020 20 = = = - - - m 25 014 03
TCMT16T304E-RM3:T8430 @ 04 M 130 020 20 ® 70 020 20 [P 105 020 20 = = = - - - m 2 014 03
TCMT16T304E-RM3:T9325 @ 04 M 145 025 20 P 85 025 20 P 135 025 20 - - - - - - - - -
TCMT 16T304E-RM3:T9335 @ 04 W 125 025 20 » 75 025 20 . = = = = = = - - - - -
TCMT 16T304E-RM3:T9415 @ 04 M 205 020 2.0 - - - 10 020 20 = = = - - - ?m 40 014 03
TCMT 16T308E-RM3:T6310 @ 0.8 M 125 027 20 ® 90 027 20 M 100 027 20 = = = - - - m 25 014 07
TCMT16T308E-RM3:T8415 @ 0.8 M 160 027 20 P 85 027 20 M 145 027 20 = = = - - - ®m 25 014 07
TCMT 16T308E-RM3:T8430 & 08 M 135 027 20 » 75 027 20 # 110 027 20 - - - - - - m 2 014 07
TCMT16T308E-RM3:T9325 @ 08 M 170 027 20 ® 100 027 20 P 160 027 20 = = = = = = = = =
TCMT16T308E-RM3:T9335 @ 08 M 145 027 20 W 8 027 20 [ - - - - - - - - - -
TCMT 16T308E-RM3:T9415 @ 08 M 220 027 20 - - - w5 027 20 = = = - - - ®m 4 014 07
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ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
A€ > 2 2 B w08

L 13399 CVD nxD NSH

DESBASTE PESADO — NAVEGADOR

0.5-1.25
1102-04 OR El rompevirutas OR es robusto y la primera eleccién para el deshaste pesado de aceros inoxidables.
10-14° H ( P Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y una doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También

es adecuado para aceros, fundiciones y, condicionalmente, para superaleaciones.

DR4 El rompevirutas DR4 es robusto y la primera eleccion para el deshaste pesado de aceros. Dispone de
un dngulo de desprendimiento positivo y de una doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es
adecuado para hierros fundidos, y condicionalmente para aceros inoxidables.
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2509
3809

3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK

: (o] L 13399 o Lo 7xD NSH
[
OR El rompevirutas OR es robusto y la primera eleccién para el desbaste pesado de aceros inoxidables. E
Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y una doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También g
es adecuado para aceros, fundiciones y, condicionalmente, para superaleaciones. %
o
DR4 El rompevirutas DR4 es robusto y la primera eleccién para el deshaste pesado de aceros. Dispone de g
un ngulo de desprendimiento positivo y de una doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es §
adecuado para hierros fundidos, y condicionalmente para aceros inoxidables. %

IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
25.400 8.70 2540 9.53
38.100 8.70 38.10 9.53
&

. 1O -
L S
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
o P M N S H

Product : Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.5-1.25
1202-04 OR El rompevirutas OR es robusto y la primera eleccién para el desbaste pesado de aceros inoxidables.
10-14° H §P Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y una doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También
% es adecuado para aceros, fundiciones y, condicionalmente, para superaleaciones.
15°

SCMT 250924E-0R:T9226 € 24 W 8 1.00 100 m 45 0.90 10.0! 75 1.00 10.0 - - - 15 070 80 = = =
SCMT 250924E-0R:T9325 € 24 W 9 100 100 W 50 0.90 10.0! 85 1.00 10.0 - ¥ 20 070 80 =
SCMT 250924E-0R:T9335 € 24 W 70 100 10.0 W 40 0.90 10.0. - - - - Z 15 070 80 =
SCMT 380932E-0R:6635 $ 32 HW 60 120 180 W 35 1.08 18.0. = = = = ¥ 15 1.08 99 =
SCMT 380932E-0R:T9315 e 32 W 8 120 180 = = = u 80 120 18.0 = = = = -
SCMT 380932E-0R:T9325 € 32 W 8 120 180 W 45 1.08 18.0! 75 120 18.0 - ¥ 15 1.08 99 =
SCMT 380932E-0R:T9335 $ 32 H 60 120 180 W 35 1.08 18.0. - - - - ¥ 10 1.08 99 =

DR4 El rompevirutas DR4 es robusto y la primera eleccion para el desbaste pesado de aceros. Dispone de
u ( P un dngulo de desprendimiento positivo y de una doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es
adecuado para hierros fundidos, y condicionalmente para aceros inoxidables.
SCMT 380932E-DR4:T9335 & 32 M 50 133 160 ® 30 120 16.0 . = = = = = o - - - - -
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o V%1000 PMK
e : 13399 CVD nxD NSH

TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

90° 90°

TORNEADO ISO - INTERIOR — NAVEGADOR

75° 45° 90°
5] ] (o 5 .
‘ ;s oA
s )
Y VL
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o V%1000 PMK
e : 13399 CVvD nxD NSH

TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

93°

93°
Y /4 DC..
dj
N 070
“
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ISO

ISO ISO T o \,x1000 PMK
13399 CvD nxD NSH

TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

TORNEADO ISO - INTERIOR — NAVEGADOR

TORNEADO ISO - INTERIOR — NAVEGADOR

93° 52°30

EP.. o] EP..

’ig 52 Y I52°




@ é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
e : 13399 CVvD nxD NSH

TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

TORNEADO ISO - DESBASTE PESADO — NAVEGADOR
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
e : 13399 CVD nxD NSH

TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

75° 75°
5] sC 5] SC
- I 1
TORNEADO ISO - INTERIOR — NAVEGADOR
45°
B sC
AN =

TORNEADO ISO - DESBASTE PESADO — NAVEGADOR

2

t
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N2

ISO ISO ISO T o V%1000 PMK
13399 CVvD nxD NSH

TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

90° 90° 90° 93°
YN TC YN TC. YN TC.
T |
t \ _
TORNEADO ISO - INTERIOR — NAVEGADOR
90° 90°




ISO ISO ISO
n < - ? ? 25 T

o vx1000 PMK
XD NS H

TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

SVHB(C)(RL) 340107°30° SVJB(C)(RL) 3 en 93° SVPB(C)(RL) S el 117°30° 72°30°

VB, VC..

VB, VC.. VB, VC.. VB, VC..

*3”

VB, VC.. VB, VC.. VB, VC..

VB, VC..

TORNEADO ISO - INTERIOR — NAVEGADOR

m SVQB(C)(RL)INT 107°30° SVUB(C)(RL)INT 93 [d SVQB(C)(RL)INT 108°

VB, VC.. VB, VC.. VB VC

15150°

VB, VC..
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ISO ISO ISO v,x1000 PMK
@ é 9 ? ? 13399 E¥B & nxD NSH
TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

SVAC(RL)-DC EXTJCI MM sVIC(RL)-DC EXT 5
e VC.. L VC..

’s\fso"

«—'—>

TORNEADO ISO - INTERIOR — NAVEGADOR

L7 Ve
48°/"
[hog
TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR
95°
B WC..
U500

TORNEADO ISO - INTERIOR — NAVEGADOR

95° 93° 93°

[oN [oN wce B wce
/T8> s
v %
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S 5 IS0 IS0 1SO g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 Q 20 NeH

. @ . @ @ @ 2 PRAMET S

Portaherramientas de exterior con fijacion por tornillo con angulo de posicion de 90° para Plaquita CC..
Portaherramientas de exterior a derecha/izquierda con fijacion por tornillo y dngulo de posicion de 90° para plaquitas positivas CC... Adecuado
para torneado longitudinal, torneado en cono y achaflanado. Algunos utilizables en méquinas de cabezal mvil. Cuerpo tratado para una vida
(til més larga.

HF
H

\ ]
P

A A

= l o

Y ‘ / A

vvy vy v Q)Qo
LH
%3O : -
"

v o 0
L = Ly E= = = E ) ?
Product = . = = - S 3 QA [e

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

SCACR 0808 D 06 8 8 8 8.5 60 - 0 0 0.04 G045 S07
SCACR1010E 06 10 10 10 10.5 70 - 0 0 0.08 61045 S07
R SCACR 1212 F 09 12 12 12 12.5 80 - 0 0 0.1 61041 S04
SCACR 1212 K 09-S 12 12 12 12 125 19.0 0 0 0.14 G041 S04
SCACR 1616 H 09 16 16 16 16.5 100 - 0 0 0.22 Gl041 S04
SCACR 1616 K 09-S 16 16 16 16 125 19.0 0 0 0.24 6041 S04
SCACL 0808 D 06 8 8 8 8.5 60 - 0 0 0.05 61045 S07
SCACL 1010 E06 10 10 10 10.5 70 - 0 0 0.06 61045 S07
I. SCACL1212F 09 12 12 12 12.5 80 - 0 0 0.12 Glo41 S04
SCACL 1212 K 09-S 12 12 12 12 125 19.0 0 0 0.14 Gl041 S04
SCACL1616 H 09 16 16 16 16.5 100 - 0 0 0.22 Gl041 S04
SCACL 1616 K 09-S 16 16 16 16 125 19.0 0 0 0.24 Gl041 S04

B
B o]}

Gl041 (C..09T3..
Gl045 (C.. 0602..

5! /®) = B

S04 US3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 FLAGT15P
S07 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 FLAGTO7P
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S > IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 Q 20 NeH

. @ . @ @ @ 2 PRAMET S

Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, con angulo de posicion a 75°, para Plaquitas CC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo y dngulo de posicion de 75° para plaquitas positivas CC... Adecuado
para torneado longitudinal sin escuadra y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida util mas larga.

)

m LF

£
=

vy

i
7 W
Q)

o

(%) o I
Product . ® = = = % % eg allﬂ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SCBCR1212F 09 12 12 12 1 80 0 0 0.10 61041 S08
R SCBCR1616 H 09 16 16 16 13 100 0 0 0.20 61041 S08
SCBCR 2020 K 12-M-A 20 20 20 17 125 0 0 0.45 GlO11 SQ20
SCBCR 2525 M 12-M-A 25 25 25 22 150 0 0 0.61 Gl011 SQ20
SCBCL1212F 09 12 12 12 1 80 0 0 0.10 Gl041 S08
|. SCBCL1616 H 09 16 16 16 13 100 0 0 0.22 61041 S08
SCBCL 2020 K 12-M-A 20 20 20 17 125 0 0 0.43 Glo11 SQ0
SCBCL 2525 M 12-M-A 25 25 25 22 150 0 0 0.75 Gl011 SQ20

@
B =]}

G011 (C..1204..
Gl041 (C..09T3..

% & ®» B §§ = ® = 7

SC20 US 5012-T15P 5.0 M5 12.2 SCN 120304 MS 5008 FLAGT15P HXK 5
S08 US3510-T15P 3.0 M35 10.6 - - FLAGT15P -
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S 5 IS0 IS0 1SO g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 Q 20 NeH

. @ . @ @ @ 2 PRAMET S

Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, a 45°, para Plaquitas CC..
Portaherramientas de exterior a derecha con fijacion por tornillo y dngulo de posicién de 45° para plaquitas positivas (C... Adecuado para
torneado longitudinal sin escuadra, torneado en cono, copiado multidireccional y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida util mas larga.

E

HF
H

vy

hilj
1
{]
i

Ll

o o B
Product = = = = - S 3 [e

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R SCDCR 1010 E 06 10 10 10 511 70 11.0 0 0 0.06 G045 SC21

cll L=}

Glo45 (C.. 0602..

¥ f) % E ¢
724 W Ng\@ v <
SQ21 5513020-03 0.8 M2.5 6.5 PT-8001
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S > IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 Q 20 NeH

. @ . @ @ @ 2 PRAMET S

Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, con angulo de posicion a 90°, para Plaquitas CC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo y dngulo de posicion de 90° para plaquitas positivas CC... Adecuado
para torneado longitudinal con escuadra, refrentado,torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida util mas larga.

HF
H

) [ (7] el
0

T

o o p
Product = . = = = = % % @g d|
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

SCFCR 0808 D 06 8 8 8 10 60 8.0 0 0 0.04 G045 S07
R SCFCR1010 E 06 10 10 10 12 70 8.0 0 0 0.07 61045 S07
SCFCR1212F 09 12 12 12 16 80 16.0 0 0 0.12 61041 S04
SCFCR1616 H 09 16 16 16 20 100 16.0 0 0 0.22 Gl041 S04
SCFCL1010E 06 10 10 10 12 70 8.0 0 0 0.06 Gl045 S07
|_ SCFCL1212F 09 12 12 12 16 80 16.0 0 0 0.10 G041 S04
SCFCL1616 H 09 16 16 16 20 100 16.0 0 0 0.22 61041 S04

R o]

Glo41 (C..09T3..

Gl045 (C.. 0602..

® g A 7

@ W N@ = v 3
S04 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 FLAGT15P
S07 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 FLAGTO7P
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S 5 IS0 IS0 1SO g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 Q 20 NeH

. @ . @ @ @ 2 PRAMET S

Portaherramientas de exterior con fijacion por tornillo con angulo de posicion de 95° para Plaquita CC..
Portaherramientas de exterior a derecha/izquierda con fijacion por tornillo y dngulo de posicion de 95° para plaquitas positivas CC... Adecuado
para torneado longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Disponible con mangos de 08 x 08 hasta 25 X 25 mm, algunos
utilizables en maquinas de cabezal mvil. Cuerpo tratado para una vida Gtil mas larga.

A \_4’ A
1} ‘ i
«
w . m
|
$
vvy \A4 \ 4 LH
LF -
=
(%) = L

= = Ly == = = E ) ?

Product = = = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

SCLCR 0808 D 06 8 8 8 10 60 8.0 0 0 0.05 G045 S01

SCLCR 1010 E 06 10 10 10 12 70 8.0 0 0 0.09 G045 S01
SCLCR1010 E08 10 10 10 12 70 13.2 0 0 0.03 G232 SC22
SCLCR1212F 08 12 12 12 16 80 13.4 0 0 0.01 Gl232 SC22
SCLCR1212F 09 12 12 12 16 80 16.0 0 0 0.12 Gl041 S08

R SCLCR 1212 K 09-S 12 12 12 12 125 21.3 0 0 0.13 Gl041 S08
SCLCR 1616 H 08 16 16 16 20 100 15.2 0 0 0.22 Gl232 SQ22
SCLCR1616 H09 16 16 16 20 100 16.0 0 0 0.22 G041 S08
SCLCR 1616 K 09-S 16 16 16 16 125 213 0 0 0.24 61041 S08
SCLCR 2020 K 12-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.43 G011 SQ20
SCLCR 2525 M 12-M-A 20 25 20 32 150 20.0 0 0 0.77 G011 SQ20

SCLCL 0808 D 06 8 8 8 10 60 8.0 0 0 0.06 Gl045 S01

SCLCL1010E 06 10 10 10 12 70 8.0 0 0 0.06 Gl045 S01
SCLCL1212F 08 12 12 12 16 80 13.4 0 0 0.03 G232 SC22
SCLCL1212F 09 12 12 12 16 80 16.0 0 0 0.10 Gl041 S08

I. SCLCL 1212 K 09-S 12 12 12 12 125 213 0 0 0.13 Gl041 S08
SCLCL1616 H 08 16 16 16 20 100 15.2 0 0 0.23 Gl232 SQ22
SCLCL1616 H 09 16 16 16 20 100 16.0 0 0 0.22 61041 S08
SCLCL 1616 K 09-S 16 16 16 16 125 21.3 0 0 0.24 G041 S08
SCLCL 2020 K 12-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.40 G011 SQ20
SCLCL 2525 M 12-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.77 GIO11 SQ20

Bl o]}

GlO11 (C.. 1204..
GloA1 (C.. 09T3..
Gl045 (C.. 0602..


https://dormerpramet.com/p/6756808
https://dormerpramet.com/p/6756745
https://dormerpramet.com/p/6760924
https://dormerpramet.com/p/6760926
https://dormerpramet.com/p/6756801
https://dormerpramet.com/p/8181036
https://dormerpramet.com/p/6760928
https://dormerpramet.com/p/6756746
https://dormerpramet.com/p/8181037
https://dormerpramet.com/p/6756580
https://dormerpramet.com/p/6756581
https://dormerpramet.com/p/6756793
https://dormerpramet.com/p/6756879
https://dormerpramet.com/p/6760925
https://dormerpramet.com/p/6756794
https://dormerpramet.com/p/8181034
https://dormerpramet.com/p/6760927
https://dormerpramet.com/p/6756768
https://dormerpramet.com/p/8181035
https://dormerpramet.com/p/6756578
https://dormerpramet.com/p/6756579

6 9 ISO 1ISO ISO o v.x1000 PMK
- PVD
@ ? a L 13399 VD oﬁ — NS H
o]
B o]}
G232 (C.. 0803..
DY w 7 ) l =] N e
= N@ % E .‘ @\\\ / O
5020 US 5012-T15P 5.0 M5 12.2 SCN 120304 MS 5008 FLAGT1SP HXK 5
52 5513 020-04 15 M3 7.2 - - PT-8003 -
S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
508 US 3510-T15P 3.0 M35 10.6 - - FLAGT1SP -
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion por Tornillo, a 95°, para Plaquitas CC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo, refrigeracién interna y angulo de posicién de 95° para plaquitas
positivas (C... Adecuado para torneado longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Disponible con mango poligonal PSC
(Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida util més larga.

LF

@ @ . DCONMS

£

T

= o - o \
= = o = = q B d) ?
Product § = S = 3 B GA [
(mm) (mm) (mm) () () ()
(3-SCLCR-22040-09 32 22 40 95 0 0 v 0.21 Gl041 (-SC09S
R (4-SCLCR-27050-09 40 27 50 95 0 0 v 0.39 Gl041 (-5C09S
(4-SCLCR-27050-12 40 27 50 95 0 0 v 0.40 GIO11 -SC12-1
(5-SCLCR-35060-12 50 35 60 95 0 0 v 0.72 GIO11 (-5C12-2
(3-SCLCL-22040-09 32 22 40 95 0 0 v 0.21 Gl041 (-SC09S
I_ (4-SCLCL-27050-09 40 27 50 95 0 0 v 0.39 Gl041 (-5C09S
(5-SCLCL-35060-12 50 35 60 95 0 0 v 0.72 GIO11 (-5C12-2
o]
cll o]
@l011 (C..1204..
Glo41 (€C..09T3..
2) =) D
1 D (®) = 5 D) P = =z
(-5C09S US 2001-T15P 3.0 M3.5 121 SC5232-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-01
C-SC12-1 US 2018-T15P 3.0 M4 14 SCS232-02 MS 9003 FLAGT15P/4 (N 034-01
(-SC12-2 US 2018-T15P 3.0 M4 14 SCS232-02 MS 9003 FLAGT15P/4 (N 034-02
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https://dormerpramet.com/p/7809827
https://dormerpramet.com/p/7809829
https://dormerpramet.com/p/7809830
https://dormerpramet.com/p/7809832
https://dormerpramet.com/p/7809826
https://dormerpramet.com/p/7809828
https://dormerpramet.com/p/7809831
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 90°, para Plaquitas CC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo y dngulo de posicién de 90° para plaquitas positivas CC... Para
torneado interior longitudinal y refrentado con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.

A

)
_ DMIN
=WF=
*ioo
@
Y
DCON MS
B

LF HF
> |
==

S =z & . . w2 % 9 b1
Product S 3 S 3 7o\ [e

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R S10H-SCFCR 06 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 0.08 G045 S06
S12K-SCFCR 06 12 16 9 1 1.5 125 -7 0 0.11 61045 S06
|. S10H-SCFCL 06 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 0.08 G045 S06
S12K-SCFCL 06 12 16 9 1 1.5 125 -7 0 0.13 61045 S06

Bl L=}

61045 (C.. 0602..

i g ®) = I

S06 US 2505-T07P 0.9 M2.5 5.2 FLAGTO7P
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https://dormerpramet.com/p/6756830
https://dormerpramet.com/p/6756969
https://dormerpramet.com/p/6756859
https://dormerpramet.com/p/6757188
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 75°, para Plaquitas CC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo y dngulo de posicién de 75° para plaquitas positivas CC... Para
torneado interior longitudinal sin escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida util més larga.

ISO T
13399 CvD

o
o

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

S

el !
% i —
z / \\ ,,,,,,,,,,,,,,, 2 0
- 1= A o |
2y ¢\ @l 8 "
\ \ (G]
Z a
LF HF
g = (%) (=} E L
= = s o = = d¥
Product § = = = S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SO8F-SCKCR 06 8 1" 6 7.2 1.6 80 -12 0 0.03 G045 502
S12K-SCKCR 06 12 16 9 1" 11.5 125 -8 0 0.11 G045 S02
R $16M-SCKCR 09-A 16 20 1 14.5 15 150 -8 0 0.25 Glo41 S05
$20S-SCKCR 09 20 25 13 18.5 18.5 250 -5 0 0.60 Glo41 S08
$25T-SCKCR 09 25 32 17 23 23 300 -3 0 1.15 Gl041 S08
$32U-SCKCR 12-A 32 40 22 30 30 350 -10 0 2.10 Gl011 SQ20
l_ $20S-SCKCL 09 20 25 13 18.5 18.5 250 -5 0 0.60 Gl041 S08
o]
B o]}
Gl011 (C..1204..
Gl041 (C..09T3..
Gl045 (C..0602..
Y I N <2
& @ = T =2 & = -
SQ20 US 5012-T15P 5.0 M5 12.2 SCN 120304 MS 5008 FLAGT15P HXK 5
S02 US 2505-T07P 0.9 M2.5 5.2 - - FLAGTO7P -
S05 US 4008-T15P 35 M4 8 - - FLAGT15P -
S08 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 - - FLAGT15P -
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https://dormerpramet.com/p/6757295
https://dormerpramet.com/p/6756871
https://dormerpramet.com/p/6756712
https://dormerpramet.com/p/6756999
https://dormerpramet.com/p/6757000
https://dormerpramet.com/p/6756649
https://dormerpramet.com/p/6757017
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 95°, para Plaquitas CC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo, refrigeracion interna y dngulo de posicion de 95° para plaquitas
positivas CC... Para torneado interior longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida Gtil més larga.

%)
=
z
8 <H=
- s
1 \
‘ Z ° l——/\ \ 777777777777777 ] m
>, = b9 @ /
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| % Aq‘o LF N HF

Y

'DCON MS

LF

Rl
DMIN
WE,
&,
s, Er
%\,/
iz [_6 N 1
B

%30 -

-] [

a
= = . w o (%) o p
Product § = = = ® - S % % N @E dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

AO8H-SCLCR 06 8 1" 6 7.2 1.6 100 35 -13 0 v 0.03 G045 502
SO8F-SCLCR 06 8 1 6 7.2 7.6 80 - -13 0 - 0.05 Gl045 502
A10H-SCLCR 06 10 13 7 9 - 100 4 -10 0 v 0.07 61045 S02
S10H-SCLCR 06 10 13 7 9 9.5 100 - -10 0 - 0.07 61045 502
A12K-SCLCR 06 12 16 9 1" - 125 -8 0 0.09 61045 S01
S12K-SCLCR 06 12 16 9 1 1.5 125 - -8 0 - 0.12 61045 S01
$16M-SCLCR 06 16 20 n 14.5 15 150 - -8 0 - 0.25 61045 S01
A10K-SCLCR 08 10 12 6 9 9.5 125 4 -14 0 v 0.09 GI232 S22

R A12M-SCLCR 08 12 16 9 1 11.5 150 5 -5 0 v 0.14 Gl232 S22
A16R-SCLCR 08 16 20 n 14 15 200 6 -8 0 4 0.28 GI232 S22
A16M-SCLCR 09-A 16 20 1 14.5 - 150 6 -8 0 4 0.22 G041 S05
S16M-SCLCR 09-A 16 20 1 14.5 15 150 - -8 0 - 0.25 61041 S05
A20Q-SCLCR 09 20 25 13 18 - 180 8 -5 0 v 0.37 G041 S08
$20S-SCLCR 09 20 25 13 18 18.5 250 - -5 0 - 0.59 Gl041 S08
A25R-SCLCR 09 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 v 0.60 61041 S08
$25T-SCLCR 09 25 32 17 23 23 300 - -3 0 - 1.08 61041 S08
A32S-SCLCR 12-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 v 1.35 GI011 SQ20
$32U-SCLCR 12-A 32 40 22 30 30 350 - -10 0 - 2.10 GlO11 SQ20
AO8H-SCLCL 06 8 1 6 7.2 7.6 100 - -13 0 4 0.05 61045 S02
SO8F-SCLCL 06 8 1 6 7.2 7.6 80 - -13 0 - 0.05 61045 S02
A10H-SCLCL 06 10 13 7 9 - 100 4 -10 0 v 0.06 61045 S02
S10H-SCLCL 06 10 13 7 9 9.5 100 - -10 0 - 0.06 61045 502

|_ A12K-SCLCL 06 12 16 9 1 - 125 5 -8 0 v 0.10 61045 S01
$12K-SCLCL 06 12 16 9 1 11.5 125 - -8 0 - 0.11 61045 S01
$16M-SCLCL 06 16 20 n 14.5 15 150 - -8 0 - 0.24 G045 S01
A10K-SCLCL 08 10 12 6 9 9.5 125 -14 0 v 0.00 G232 S22
A12M-SCLCL 08 12 16 9 n 1.5 150 5 -5 0 4 0.14 GI232 S22
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https://dormerpramet.com/p/6760285
https://dormerpramet.com/p/6756967
https://dormerpramet.com/p/6756827
https://dormerpramet.com/p/6756939
https://dormerpramet.com/p/6756828
https://dormerpramet.com/p/6757023
https://dormerpramet.com/p/6756829
https://dormerpramet.com/p/6760896
https://dormerpramet.com/p/6760898
https://dormerpramet.com/p/6760900
https://dormerpramet.com/p/6756716
https://dormerpramet.com/p/6756714
https://dormerpramet.com/p/6757212
https://dormerpramet.com/p/6757089
https://dormerpramet.com/p/6756870
https://dormerpramet.com/p/6756925
https://dormerpramet.com/p/6756641
https://dormerpramet.com/p/6756651
https://dormerpramet.com/p/6761028
https://dormerpramet.com/p/6756902
https://dormerpramet.com/p/6756872
https://dormerpramet.com/p/6756963
https://dormerpramet.com/p/6756869
https://dormerpramet.com/p/6756957
https://dormerpramet.com/p/6756855
https://dormerpramet.com/p/6760895
https://dormerpramet.com/p/6760897

6 ; ISO ISO ISO o v.x1000 PMK
PVD
ﬁ ? ? a L 13399 CVD Q nxD NSH
= = - = 2 2 q o %
e = = ‘ €l
Product § S = = «“ S = = B @A (>
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A16R-SCLCL 08 16 20 1 14 15 200 6 -8 0 v 0.30 G232 SC22
A16M-SCLCL 09-A 16 20 1 14.5 - 150 6 -8 0 v 0.22 Gl041 S05
S16M-SCLCL 09-A 16 20 1 14.5 15 150 - -8 0 - 0.24 Gl041 S05
A20Q-SCLCL 09 20 25 13 18 - 180 8 -5 0 v 0.37 Gl041 S08
I_ $20S-SCLCL 09 20 25 13 18 18.5 250 - -5 0 - 0.60 G041 S08
A25R-SCLCL 09 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 4 0.67 G041 S08
$25T-SCLCL 09 25 32 17 23 23 300 - -3 0 - 1.08 Gl041 S08
A32S-SCLCL12-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 v 1.35 GI0T SQ20
$32U-SCLCL 12-A 32 40 22 30 30 350 - -10 0 - 2.00 GI0T SQ20
o]
B =}
Gl011 (C..1204..
Gl041 (C.. 09T3..
Gl045 (C.. 0602..
G232 (C.. 0803..
2] W 7 ) = ) ¢
= ) % E @\\\\ s ﬂ
SQ20 US 5012-T15P 5.0 M5 12.2 SCN 120304 MS 5008 FLAGT15P HXK 5
SQ22 5513 020-04 1.5 M3 7.2 - - PT-8003 -
S01 US 2506-107P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
502 US 2505-T07P 0.9 M2.5 5.2 - - FLAGTO7P -
S05 US 4008-T15P 35 M4 8 - - FLAGT15P -
S08 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 - - FLAGT15P -

87


https://dormerpramet.com/p/6760899
https://dormerpramet.com/p/6756717
https://dormerpramet.com/p/6756715
https://dormerpramet.com/p/6756856
https://dormerpramet.com/p/6757148
https://dormerpramet.com/p/6756874
https://dormerpramet.com/p/6756878
https://dormerpramet.com/p/6756640
https://dormerpramet.com/p/6756650
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 40°, para Plaquitas CC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo y dngulo de posicién de 40° para plaquitas positivas CC... Para
torneado interior longitudinal sin escuadra, achaflanado interior frontal y trasero y torneado en cono. Cuerpo tratado para una vida ttil mds larga.
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%o A | \ 1
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oz 9 <@> \ \[
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~ LF HF
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Vi Vi
Product S 3 S 3 7o\ [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
S10H-SCXCR 06 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 0.06 G045 S06
R S12K-SCXCR 06 12 16 9 1 11.5 125 -8 0 0.11 G045 S06
$16Q-SCXCR 06 16 20 1 14.5 15 180 -7 0 0.29 Gl045 S07
ST0H-SCXCL 06 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 0.06 Gl045 S06
I_ S12K-SCXCL 06 12 16 9 N 1.5 125 -8 0 0.11 G045 S06
$16Q-SCXCL 06 16 20 1 14.5 15 180 -7 0 0.30 G045 S07
o]
B o]}
Gl045 (C..0602..
0 g I 5
@ W Ng) = v &
S06 US 2505-T07P 0.9 M2.5 52 FLAGTO7P
S07 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 FLAGTO7P
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https://dormerpramet.com/p/6757147
https://dormerpramet.com/p/6757184
https://dormerpramet.com/p/6757186
https://dormerpramet.com/p/6757019
https://dormerpramet.com/p/6757021
https://dormerpramet.com/p/6757022
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Herramienta de Interior PSC de Cambio Rapido con Fijacion por Tornillo, a 95°, para Plaquitas CC..

ISO
13399

PVD
CVD

o
o

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

S

Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo, refrigeracion interna y dngulo de posicion de 95° para plaquitas
positivas CC... Para una amplia gama de operaciones de torneado interior. Mango PSC (Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank
Coupling) con opciones de longitud. Cuerpo tratado para mayor vida til.

- a
el @ ‘
LA - @ ()
% 2
“ I g
[T & & Q
s o 0 8
Y
Y
LU
vy vv - LF >
-
= 2 2 = = = ) d
Product § = = “ S = 3 Bi’* eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
(3-SCLCR-11065-09 32 20 1 65 48 16 95 -8.4 0 v 0.21 Gl041 SCO9M
(3-SCLCR-13075-09 32 25 13 75 58 20 95 -5.8 0 v 0.26 Gl041 SCO9M
(4-SCLCR-11070-09 40 20 1 70 47 16 95 -8.4 0 v 0.36 Gl041 SCO9M
R (4-SCLCR-13080-09 40 25 13 80 57 20 95 -5.8 0 v 0.41 Gl041 SCO9M
(4-SCLCR-17090-09 40 32 17 90 68 25 95 3.4 0 v 0.50 Gl041 SCO9M
(5-SCLCR-11070-09 50 20 1" 70 46 16 95 -8.4 0 v 0.55 Gl041 SCO9M
(5-SCLCR-13080-09 50 25 13 80 56 20 95 -5.8 0 v 0.60 Gl041 SCOIM
(4-SCLCL-11070-09 40 20 1 70 47 16 95 -8.4 0 v 0.36 Glo41 SCO9M
I. (4-SCLCL-13080-09 40 25 13 80 57 20 95 -5.8 0 v 0.41 Gl041 SCO9M
(5-SCLCL-11070-09 50 20 1 70 46 16 95 -8.4 0 v 0.55 Gl041 SCO9M
(5-SCLCL-13080-09 50 25 13 80 56 20 95 -5.8 0 v 0.60 Gl041 SCO9M
o]
o2 1]
Gl041 (C..09T3..
b ) T <2
1 ® s I
SCOIM US 2009-T15P 3.0 M3.5 8.1 FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/7809875
https://dormerpramet.com/p/7809876
https://dormerpramet.com/p/7809878
https://dormerpramet.com/p/7809880
https://dormerpramet.com/p/7809881
https://dormerpramet.com/p/7809883
https://dormerpramet.com/p/7809885
https://dormerpramet.com/p/7809877
https://dormerpramet.com/p/7809879
https://dormerpramet.com/p/7809882
https://dormerpramet.com/p/7809884
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Portaherramientas de exterior con fijacion por tornillo con angulo de posicion de 91° para Plaquita DC..
Portaherramientas de exterior a derecha/izquierda con fijacién por tornillo y dngulo de posicién de 91° para plaquitas positivas DC...
Adecuado para torneado longitudinal con escuadra, copiado, refrentado, torneado en cono y achaflanado. Utilizables en maquinas de cabezal
mévil. Cuerpo tratado para una vida Gtil mds larga.

HF
H

vy vv
= R
(%) = L
L = Ly E= = = E ) ?
Product = . = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R SDFCR1212K 07-S 12 12 12 16 125 8.8 0 0 0.14 Gl052 S01
SDFCR1616 K 11-S 16 16 16 22 125 11.9 0 0 0.25 G012 S08
|. SDFCL 1212 K 07-S 12 12 12 16 125 8.8 0 0 0.14 G052 S01
SDFCL1616 K 11-S 16 16 16 22 125 11.9 0 0 0.25 G012 S08
o]
el VoA
Gl012 DC. 11T3..
Gl052 DC..0702..

D¥ <%

X & '®) = I g
S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 FLAGTO7P
508 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 FLAGT15P
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https://dormerpramet.com/p/8181040
https://dormerpramet.com/p/8181041
https://dormerpramet.com/p/8181038
https://dormerpramet.com/p/8181039
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Portaherramientas de exterior con fijacion por tornillo con angulo de posicion de 93° para Plaquita DC..
Portaherramientas de exterior a derecha/izquierda con fijacion por tornillo y dngulo de posicién de 93° para plaquitas positivas DC... Adecuado
para torneado longitudinal con escuadra, copiado, torneado en cono y achaflanado. Algunos utilizables en maquinas de cabezal mévil. Cuerpo
tratado para una vida dtil més larga.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

SDJCR 0808 D 07 8 8 8 10 60 14.0 0 0 0.05 61052 501
SDJCR1010 E 07 10 10 10 12 70 14.0 0 0 0.06 Gl052 S01
SDJCR 1212 F 07 12 12 12 16 80 14.0 0 0 0.11 6l052 S01
SDJCR1212F 11 12 12 12 16 80 20.0 0 0 0.10 G012 S08
SDJCR1212K 07-S 12 12 12 12 125 18.2 0 0 0.13 Gl052 S01

R SDJICR1212K11-S 12 12 12 12 125 226 0 0 0.13 G012 S08
SDJCR1616 H 11 16 16 16 20 100 20.0 0 0 0.22 G012 S08
SDJCR1616 K11-S 16 16 16 16 125 226 0 0 0.23 Gl012 S08
SDJCR2020 K 11-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.40 GI012 SD10
SDJCR2525 M 11-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.74 Gl012 SD10
SDJCR 2525 M 15 25 25 25 32 150 28.0 0 0 0.74 GI243 SD11
SDJCL 0808 D 07 8 8 8 10 60 14.0 0 0 0.04 Gl052 S01
SDJCL1010 E 07 10 10 10 12 70 14.0 0 0 0.07 Gl052 S01
SDJCL 1212 F 07 12 12 12 16 80 14.0 0 0 0.11 Gl052 S01
SDJCL1212F 11 12 12 12 16 80 20.0 0 0 0.1 G012 S08
SDJCL1212 K 07-S 12 12 12 12 125 18.2 0 0 0.13 6l052 SO1

I_ SDJCL1212K 11-S 12 12 12 12 125 22.6 0 0 0.13 Gl012 S08
SDJCL1616 H11 16 16 16 20 100 20.0 0 0 0.20 Gl012 S08
SDJCL1616 K 11-S 16 16 16 16 125 226 0 0 0.23 Gl012 S08
SDJCL2020 K 11-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.41 Gl012 SD10
SDJCL 2525 M 11-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.74 Gl012 SD10
SDJCL 2525 M 15 25 25 25 32 150 28.0 0 0 0.07 GI243 SD11

e LT

Gl012 DC.. 11T3..

Gl052 DC.. 0702..

G243 DC.. 1504..


https://dormerpramet.com/p/6756781
https://dormerpramet.com/p/6756883
https://dormerpramet.com/p/6756782
https://dormerpramet.com/p/6756767
https://dormerpramet.com/p/8181045
https://dormerpramet.com/p/8181046
https://dormerpramet.com/p/6756901
https://dormerpramet.com/p/8165675
https://dormerpramet.com/p/6756584
https://dormerpramet.com/p/6756585
https://dormerpramet.com/p/6761037
https://dormerpramet.com/p/6756990
https://dormerpramet.com/p/6756915
https://dormerpramet.com/p/6756792
https://dormerpramet.com/p/6756797
https://dormerpramet.com/p/8181042
https://dormerpramet.com/p/8181043
https://dormerpramet.com/p/6756882
https://dormerpramet.com/p/8181044
https://dormerpramet.com/p/6756582
https://dormerpramet.com/p/6756583
https://dormerpramet.com/p/6761038

ISO ISO I1SO p— o v,x1000 PMK
é 9 -— PVD
@ ? ? a L 13399 CVD OQ nxD NSH
Y { 2) % E = ) 3 (
@ W N@ = @ “ O
SD10 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
SD11 US 64518-T15P 5.0 M4.5 18 SDN 150304 MS 4512 FLAGT15P HXK 5
S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
S08 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 - - FLAGT15P -
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Portaherramientas de exterior con fijacion por tornillo con angulo de posicion de 62,5° para Plaquita DC..
Portaherramientas de exterior neutro con fijacién por tornillo y dngulo de posicién de 62.5°para plaquitas positivas DC... Adecuado para torneado
longitudinal sin escuadra, copiado, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida (til mas larga.
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S
o T
A
6 [+
%
TR} i

@ @ ) ) ]
) i S —
%
(%) o I
Product . ® = = S S GA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SDNCN 0808 D 07 8 8 8 4 60 0 0 0.05 6l052 S01
SDNCN 1010 E 07 10 10 10 5 70 0 0 0.07 Gl052 S01
SDNCN 1212 F 07 12 12 12 6 80 0 0 0.11 Gl052 S01
N SDNCN1212F 11 12 12 12 6 80 0 0 0.11 Gl012 S08
SDNCN 1616 H 11 16 16 16 8 100 0 0 0.20 GI012 S08
SDNCN 2020 K 11-M-A 20 20 20 10 125 0 0 0.35 G012 SD10
SDNCN 2525 M 11-M-A 25 25 25 125 150 0 0 0.70 Gl012 SD10
o]
chl V-4
Gl012 DC.. 11T3..
Gl052 DC..0702..

LA SO = F = &® = 7

SD10 US 3510-T15P 3.0 M35 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
S08 US 3510-T15P 3.0 M35 10.6 - - FLAGT15P -
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https://dormerpramet.com/p/6756885
https://dormerpramet.com/p/6756860
https://dormerpramet.com/p/6756861
https://dormerpramet.com/p/6756862
https://dormerpramet.com/p/6756803
https://dormerpramet.com/p/6756586
https://dormerpramet.com/p/6756587
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Portaherramientas de exterior con sujecion por tornillo, angulo de posicion de 63°, para plaquitas DC...

Portaherramientas de exterior a derecha/izquierda con fijacién por tornillo y dngulo de posicién de 93° para plaquitas positivas DC... Adecuado
para torneado longitudinal con escuadra, copiado, refrentado, torneado en cono y achaflanado. Utilizables en mdquinas de cabezal mévil. Cuerpo
tratado para una vida dtil més larga.

ISO

13399

PVD
CVD

vx1000 PMK
nxD NSH
PRAMET S

LF - H >
. LH
o~ HF \“‘5
L L - “
= 0
= ) P/
T A ettt —————————— m -
a%jb Y
vy vv v
= 1= H= =gx e
H & :
S - - s = = =z 2 2 g SCI)-
Product S = = 3 N [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
|. S20K-SDUCLO7-S 20 19 19 9.5 6 125 18.0 4 0 0 0.23 Gl052 S01
$22K-SDUCLO7-S 22 21 21 10.5 6 125 18.0 4 0 0 0.27 G6l052 SO1
o]
U L7
Gl052 DC.. 0702..

At g

S01 US 2506-T07P

94

=

M2.5

¥

6.3

FLAGTO7P


https://dormerpramet.com/p/8181047
https://dormerpramet.com/p/8181048
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Portaherramientas de exterior con sujecion por tornillo, angulo de posicion de 62.5°, para plaquitas DC...
Portaherramientas de exterior a derecha/izquierda con fijacién por tornillo y dngulo de posicién de 62,5° para plaquitas positivas DC...
Adecuado para torneado longitudinal, copiado, torneado en cono y achaflanado. Utilizables en mdquinas de cabezal mévil. Cuerpo tratado para
una vida util mds larga.

HF
H

OAL

WF
©

vy vv v '
@ @ 27.300 2’(.300
= 1= =gx =
H &
v o 0
e [ o = = = E ) ?
Product = . = = 3 S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R SDXCR 1212 K 07-S 12 12 12 18 125 130 0 0 0.15 G052 S01
SDXCR 1616 K 11-S 16 16 16 25 125 132 0 0 0.26 G012 S08
|. SDXCL 1212 K 07-S 12 12 12 18 125 130 0 0 0.15 G052 S01
SDXCL1616 K11-S 16 16 16 25 125 132 0 0 0.26 G012 S08
o]
el VoA
Gl012 DC. 11T3..
Gl052 DC.. 0702..
0 = I ®
ﬁ W Ngn@ <
S01 US 2506-107P 0.9 M2.5 6.3 FLAGTO7P
S08 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 FLAGT15P
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https://dormerpramet.com/p/8181051
https://dormerpramet.com/p/8181052
https://dormerpramet.com/p/8181049
https://dormerpramet.com/p/8181050
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion por Tornillo, con angulo de posicion a 93°,
para Plaquitas DC..

Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo, refrigeracién interna y dngulo de posicién de 93° para plaquitas
positivas DC... Adecuado para torneado longitudinal con escuadra, en cono, en copia y achaflanado. Disponible con mango poligonal PSC
(Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida util més larga.

WF

kN .y

w
-
N [ —
Y
vy vv v
= 1= H= == e
= B
= o - o \
= = o = = q B d) ?
Product § = S = 3 B GA [
(mm) (mm) (mm) () () ()
(3-SDJCR-22040-11 32 22 40 93 0 0 v 0.20 Gl012 C-SD11V-1
R C4-SDJCR-27050-11 40 27 50 93 0 0 v 0.38 Gl012 C-SD11V-1
(5-SDJCR-35060-11 50 35 60 93 0 0 v 0.69 G012 (-SD11V-2
(3-SDJCL-22040-11 32 22 40 93 0 0 v 0.20 G012 C-SD11V-1
I_ C4-SDJCL-27050-11 40 27 50 93 0 0 v 0.38 Gl012 C-SD11V-1
(5-SDJCL-35060-11 50 35 60 93 0 0 v 0.70 Gl012 (-SD11V-2
o]
e &
Gl012 DC.. 11T3..
D¥ = D
7z & ®) = I P z Z
C-SD11V-1 US 2001-T15P M3.5 121 SDS 263-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-01
C-SD11V-2 US 2001-T15P M3.5 12.1 SDS 263-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-02
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https://dormerpramet.com/p/7809834
https://dormerpramet.com/p/7809836
https://dormerpramet.com/p/7809838
https://dormerpramet.com/p/7809833
https://dormerpramet.com/p/7809835
https://dormerpramet.com/p/7809837
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion por Tornillo, con angulo de posicion a 62,5°,
para Plaquitas DC..

Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo, refrigeracién interna y dngulo de posicion de 62.5°para plaquitas
positivas DC... Adecuado para torneado longitudinal sin escuadra, en cono, en copia y achaflanado. Disponible con mango poligonal PSC
(Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida util més larga.

WEF_,
% A® @QQF
Y
w
-
= ———
— —J
Y
vy vv v
40
) =gx =
b
= - - o ;
Product § = S s 3 B GA [
(mm) (mm) (mm) () () ()
N C4-SDNCN-00050-11 40 0.5 50 62.5 0 0 v 0.35 Gl012 C-SD11V-1
C5-SDNCN-00060-11 50 0.5 60 62.5 0 0 v 0.62 G012 (-SD11V-2
o]
G &
Gl012 DC.. 11T3..

# & ® 8 [ = @ x -

C-SD11V-1 US 2001-T15P 3.0 M3.5 121 SDS 263-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-01
C-SD11V-2 US2001-T15P 3.0 M35 121 SDS 263-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-02
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https://dormerpramet.com/p/7809839
https://dormerpramet.com/p/7809840
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 107,5°, para Plaquitas DC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tomnillo, refrigeracién interna y dngulo de posicion de 107,5° para plaquitas
DC... Para torneado interior longitudinal con escuadra, torneado en cono, copiado y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida Gtil més larga.

‘HV
\

A \+ A
Z S —/— S | ——EERRR H m
= i Q

13 L )
SIS / . NP

\ \ 3 g

o
Z
S o)
LF S b
H

)
N
-

4
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vy vv (b@ (é)
X zZ
2 8
=
Vi Vi
g = o a 2 = q E i ?
e = = ‘ el
Product § = = = ® S = 3 B** eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A10H-SDQCR 07 10 13 7 9 - 100 4 -10 0 v 007  Glo52  S02
A12K-SDQCR 07 12 16 9 1 - 125 5 -7 0 4 0.10 Gl052 S02
A16M-SDQCR 07 16 20 il 14.5 - 150 6 -7 0 4 0.22 Gl052 S01
A20Q-SDQCR 11 20 25 13 18 - 180 8 -5 0 v 0.36 Gl012 S08
R $20S-SDQCR 11 20 25 13 18 18.5 250 - -5 0 - 0.60 Gl012 S08
A25R-SDQCR 11 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 v 0.65 Gl012 S08
$25T-SDQCR 11 25 32 17 23 23 300 - -3 0 - 1.08 Gl012 S08
A325-SDQCR11-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 v 1.25 GI012 SD10
$32U-SDQCR11-A 32 40 22 30 30 350 - -10 0 - 2.10 Gl012 SD10
A10H-SDQCL 07 10 13 7 9 - 100 4 -10 0 v 0.06 Gl052 S02
A12K-SDQCL 07 12 16 9 n - 125 5 -7 0 4 0.11 6l052 S02
A16M-SDQCL 07 16 20 1 14.5 - 150 6 -7 0 v 0.22 Gl052 SO1
A20Q-SDQCL 11 20 25 13 18 - 180 8 -5 0 v 0.37 Gl012 S08
|_ $20S-SDQCL 11 20 25 13 18 18.5 250 - -5 0 - 0.63 Gl012 S08
A25R-SDQCL 11 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 v 0.64 GI012 S08
$25T-SDQCL 11 25 32 17 23 23 300 - -3 0 - 1.15 Gl012 S08
A325-SDQCL 11-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 132 Gl012 SD10
$32U-SDQCL11-A 32 40 22 30 30 350 - -10 0 - 2.08 Gl012 SD10
o]
e &
G012 DC. 1T3..
Gl052 DC.. 0702..
i = I = ) Y
AN SO o2 - ;
SD10 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
501 US 2506-T07P 09 M25 63 - - FLAGTO7P -
S02 US 2505-T07P 0.9 M2.5 5.2 - - FLAGTO7P -
S08 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 - - FLAGT15P -
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https://dormerpramet.com/p/6756996
https://dormerpramet.com/p/6757020
https://dormerpramet.com/p/6756997
https://dormerpramet.com/p/6757001
https://dormerpramet.com/p/6756831
https://dormerpramet.com/p/6757002
https://dormerpramet.com/p/6756851
https://dormerpramet.com/p/6756643
https://dormerpramet.com/p/6756653
https://dormerpramet.com/p/6757007
https://dormerpramet.com/p/6757008
https://dormerpramet.com/p/6757009
https://dormerpramet.com/p/6757297
https://dormerpramet.com/p/6756841
https://dormerpramet.com/p/6757298
https://dormerpramet.com/p/6756865
https://dormerpramet.com/p/6756642
https://dormerpramet.com/p/6756652
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 93°, para Plaquitas DC..
/ Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 93° para plaquitas DC..
Para torneado interior longitudinal con escuadra, torneado en cono, copiado y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.
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vy vv v y 3 A
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u u = S nql
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g = o a 2 = q E lb ?
Ly = = d
Product § 2 = = ® S S 3 B eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A10H-SDUCR 07 10 13 7 9 - 100 4 -10 0 v 0.07 Gl052 502
A12K-SDUCR 07 12 16 9 1 - 125 5 -7 0 4 0.12 Gl052 S02
A16M-SDUCR 07 16 20 il 14.5 - 150 6 -7 0 v 0.22 Gl052 S01
A20Q-SDUCR 11 20 25 13 18 - 180 8 -3 0 v 0.37 Gl012 S08
R $20S-SDUCR 11 20 25 13 18 18.5 250 - -5 0 - 0.60 Gl012 S08
A25R-SDUCR 11 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 v 0.60 Gl012 S08
S25T-SDUCR 11 25 32 17 23 23 300 - -3 0 - 1.09 Gl012 S08
A32S5-SDUCR11-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 v 1.30 GI012 SD10
$32U-SDUCR11-A 32 40 22 30 30 350 - -10 0 - 2.10 Gl012 SD10
A10H-SDUCL 07 10 13 7 9 - 100 4 -10 0 v 0.07 G6I052 S02
A12K-SDUCL 07 12 16 9 n - 125 5 -7 0 v 0.11 6l052 S02
A16M-SDUCL 07 16 20 1 14.5 - 150 6 -7 0 v 0.22 Gl052 SO1
A20Q-SDUCL 11 20 25 13 18 - 180 8 -3 0 v 0.37 Gl012 S08
|_ $20S-SDUCL 11 20 25 13 18 18.5 250 - -5 0 - 0.60 Gl012 S08
A25R-SDUCL 11 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 v 0.66 Gl012 S08
$25T-SDUCL 11 25 32 17 23 23 300 - -3 0 - 1.09 Gl012 S08
A325-SDUCL11-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 0.00 Gl012 SD10
$32U-SDUCL11-A 32 40 22 30 30 350 - -10 0 - 2.09 Gl012 SD10
o]
el VoA
G012 DC. 1T3..
Gl052 DC..0702..
D¥ % % = W <5 (
> D /®) ] = D) 2 -
SD10 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
S01 US 2506-107P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
S02 US 2505-107P 0.9 M2.5 5.2 - - FLAGTO7P -
S08 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 - - FLAGT15P -
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https://dormerpramet.com/p/6757102
https://dormerpramet.com/p/6757103
https://dormerpramet.com/p/6757104
https://dormerpramet.com/p/6757105
https://dormerpramet.com/p/6756824
https://dormerpramet.com/p/6757107
https://dormerpramet.com/p/6757108
https://dormerpramet.com/p/6756645
https://dormerpramet.com/p/6756655
https://dormerpramet.com/p/6757005
https://dormerpramet.com/p/6757006
https://dormerpramet.com/p/6757151
https://dormerpramet.com/p/6757152
https://dormerpramet.com/p/6756916
https://dormerpramet.com/p/6756857
https://dormerpramet.com/p/6756853
https://dormerpramet.com/p/6756644
https://dormerpramet.com/p/6756654
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Portaherramientas de Interior de Metal Duro con Fijacion por Tornillo, a 93°, para Plaquitas DC..
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Portaherramientas de interior a derecha o izquierda de metal duro con fijacién por tornillo, refrigeracién interna y dngulo de posicion de 93°
para plaquitas positivas DC... Para torneado interior longitudinal con escuadra, en cono, copiado y achaflanado. Disponible para voladizo > 3xD.

Y
A / \
z / A D
1= o
Y 2] ‘
A s
LF z
o
(@]
o
) L)
= =
Vi
e = i < = Q (o] DY
Product § 2 = = = 3 B‘*:‘ eA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
E10M-SDUCR 07-ER 10 15 9 5.6 150 -5 0 v 0.14 Gl052 SD21
R E12Q-SDUCR 07-ER 12 18 1 6.5 150 -5 0 v 0.26 Gl052 SD21
E16R-SDUCR 07-ER 16 22 13 8.5 150 -5 0 v 0.49 Gl052 SD21
E10M-SDUCL 07-ER 10 15 9 5.6 150 -5 0 v 0.15 Gl052 SD21
l_ E12Q-SDUCL 07-ER 12 18 1 6.5 150 -5 0 v 0.26 G052 SD21
E16R-SDUCL 07-ER 16 22 13 8.5 150 -5 0 v 0.50 G052 SD21
o]
cR &
Gl052 DC..0702..
2] 74 ) % E e
@ W N@ = v &
SD21 5513 020-03 0.8 M2.5 6.5 PT-8001
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https://dormerpramet.com/p/6760499
https://dormerpramet.com/p/6760503
https://dormerpramet.com/p/6760507
https://dormerpramet.com/p/6760498
https://dormerpramet.com/p/6760502
https://dormerpramet.com/p/6760506
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 93°, para Plaquitas DC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo y dngulo de posicion de 93° para plaquitas DC... Para torneado interior
longitudinal con escuadra, torneado en cono, copiado y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.

ISO
L 13399

PVD
CVD

o
o
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D/PRAMET
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Vi A Vi
Product S = = = S 7\ [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
S16M-SDZCR 07-93 16 27 17 14.5 15 150 163 -4 0 0.26 Gl052 S01
$200-SDZCR 11-93 20 35 22 18 18.5 180 198 -5 0 0.49 Gl012 S08
R s25R-sDzCR11-93 25 4 27 23 23 200 218 3 0 0.79 Gl012 508
$325-SDZCR 11-93-A 32 53 35 30 30 250 268 -6 0 1.62 G012 SD10
S40T-SDZCR 11-93-A 40 65 43 38 38 300 32 -5 0 3.00 Gl012 sD10
$16M-SDZCL 07-93 16 27 17 14.5 15 150 163 -4 0 0.27 Gl052 S01
$200-SDZCL 11-93 20 35 22 18 18.5 180 198 -5 0 0.48 Gl012 508
L  s25r-sbzcL11-93 25 4 27 23 23 200 218 3 0 0.80 GI012 508
$325-SDZCL11-93-A 32 53 35 30 30 250 268 -6 0 1.60 G012 SD10
S40T-SDZCL 11-93-A 40 65 43 38 38 300 32 -5 0 3.00 Gl012 SD10
o]
Cx L7
G012 DC. 1T3..
Gl052 DC..0702..
A ® E I = D ¥ o
At D ) ] D) 2 -
SD10 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
501 US 2506-107P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
508 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 - - FLAGT15P -


https://dormerpramet.com/p/6756832
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https://dormerpramet.com/p/6756876
https://dormerpramet.com/p/6756647
https://dormerpramet.com/p/6756658
https://dormerpramet.com/p/6757004
https://dormerpramet.com/p/6757003
https://dormerpramet.com/p/6756852
https://dormerpramet.com/p/6756646
https://dormerpramet.com/p/6756733
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Herramienta de Interior PSC de Cambio Rapido con Fijacion por Tornillo, a 93°, para Plaquitas DC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo, refrigeracion interna y dngulo de posicion de 93° para plaquitas
DC... Para una amplia gama de operaciones de torneado interior. Mango PSC (Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling) con
opciones de longitud. Cuerpo tratado para mayor vida util.
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Product § = = “ S = 3 B eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
(3-SDUCR-11065-07 50 20 1 65 48 16 93 -4.3 0 v 0.20 Gl052 V11
(4-SDUCR-11070-07 40 20 1 70 47 16 93 -4.3 0 v 0.35 Gl052 V11
R (4-SDUCR-13080-11 40 25 13 80 57 20 93 -5.8 0 4 0.41 Gl012 SCO9M
(4-SDUCR-17090-11 40 32 17 90 68 25 93 -34 0 v 0.49 Gl012 SV16
(5-SDUCR-13080-11 50 25 13 80 56 20 93 -5.8 0 v 0.60 Gl012 SCO9M
(5-SDUCR-17090-11 50 32 17 90 67 25 93 -34 0 v 0.68 Gl012 SV16
(4-SDUCL-11070-07 40 20 1 70 47 16 93 -4.3 0 v 0.35 Gl052 V11
I. (4-SDUCL-13080-11 40 25 13 80 57 20 93 -5.8 0 v 0.41 Gl012 SCO9M
C4-SDUCL-17090-11 40 32 17 90 68 25 93 -3.4 0 v 0.49 Gl012 SV16
(5-SDUCL-13080-11 50 25 13 80 56 20 93 -5.8 0 v 0.60 Gl012 SCO9M
o]
el &7
Gl012 DC.. 11T3..
Gl052 DC..0702..

8 ¢ @ i I #

SCO9M US 2009-T15P 3.0 M3.5 8.1 FLAGT15P/3,5 -
SV US 2003-T07P 0.8 M2.5 6.5 - FLAGTO7P
V16 US 2010-T15P 3.0 M35 10.1 - FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/7809886
https://dormerpramet.com/p/7809888
https://dormerpramet.com/p/7809890
https://dormerpramet.com/p/7809892
https://dormerpramet.com/p/7809894
https://dormerpramet.com/p/7809895
https://dormerpramet.com/p/7809887
https://dormerpramet.com/p/7809889
https://dormerpramet.com/p/7809891
https://dormerpramet.com/p/7809893
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, con angulo de posicion a 90°, para Plaquitas EC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo y dngulo de posicion de 90° para plaquitas positivas EC... Adecuado
para torneado longitudinal con escuadra, refrentado, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.

HF
H

\HS"

> 15°
ﬂ‘

/
,
- | ()| 7] 5,

‘@

WF

£ Rk ) S .
Vi Vi
v o 0
L = Ly E= = = E ) ?
Product = . = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

R SEGCR1212N 08 12 12 12 16 160 12.0 0 0 0.15 GI210 SE08
SEGCR 1616 H 08 16 16 16 20 100 12.0 0 0 0.22 GI210 SE08
|. SEGCL 1212 N 08 12 12 12 16 160 12.0 0 0 0.22 GI210 SE08
SEGCL 1616 H 08 16 16 16 20 100 12.0 0 0 214 GI210 SE08

GI210 EC.. 0803..

i ® ®) = I -

SE08 416.1-832 3.6 M3 8.5 PT-8002
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https://dormerpramet.com/p/6760434
https://dormerpramet.com/p/6760435
https://dormerpramet.com/p/6760432
https://dormerpramet.com/p/6760433
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 93°, para Plaquitas EC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo y dngulo de posicién de 93° para plaquitas EC... Para torneado interior
longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.

A A
L Y Ean

P b

- T Y . = )’ o)

l =) [ grg )— (@]

. o | i Oy
i
LF HF
vy vv
=l
S =z & = £ = 2 g SIS
Product S 3 = 3 7\ [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

SO8K-SEUCR 06 8 11 7 7 3.5 125 5 0 0.06 G213 SE23
S10M-SEUCR 06 10 13 8 9 45 150 -5 0 0.10 G213 SE23
R S12M-SEUCR 08 12 15 9 1 55 150 -5 0 0.14 GI210 SE24
S16R-SEUCR 08 16 20 n 15 15 200 -5 0 0.32 GI210 SE24
$20S-SEUCR 08 20 25 13 18 9 250 -5 0 0.58 GI210 SE24
S25T-SEUCR 08 25 32 17 23 1.5 300 -4 0 1.06 GI210 SE24
SO08K-SEUCL 06 8 n 7 7 35 125 -5 0 0.06 GI213 SE23
S10M-SEUCL 06 10 13 8 9 45 150 -5 0 0.10 G213 SE23
l_ S12M-SEUCL 08 12 15 9 1 5.5 150 -5 0 0.14 G210 SE24
S16R-SEUCL 08 16 20 n 15 75 200 -5 0 0.32 GI210 SE24
$20S-SEUCL 08 20 25 13 18 9 250 -5 0 0.58 GI210 SE24

e [o]

Gl210 EC.. 0803..

@213 EC.. 0602..

¥ /G > % E et
@ W N,@ =
SE23 5513 020-03 0.8 M2.5 6.5 PT-8001
SE24 416.1-832 3.6 M3 8.5 PT-8003
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https://dormerpramet.com/p/6760453
https://dormerpramet.com/p/6760455
https://dormerpramet.com/p/6760457
https://dormerpramet.com/p/6760459
https://dormerpramet.com/p/6760460
https://dormerpramet.com/p/6760461
https://dormerpramet.com/p/6760452
https://dormerpramet.com/p/6760454
https://dormerpramet.com/p/6760456
https://dormerpramet.com/p/6760458
https://dormerpramet.com/p/6760770
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 95°, para Plaquitas EP..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo, refrigeracion interna disponible y dngulo de posicién de 95° para
plaquitas EP... Para torneado interior longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.

DCON MS

[
TO
. DMIN
WF_
.,
®

LH

g
)\

i
A.. a
m! A
A n
- —] | £ 7\
18 o o= 2
ol L 2 ° &) o
vl |y S 7 8 — I &y
g 3 A . -
= = ]
e = w 2 2 \ o] PY
a s = = = | d
Product § 2 = = S S B‘** eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
S0608H-SELPR 05 8 8 6 45 100 20.0 -10 0 - 0.04 G212 SE21
$0810J-SELPR 05 10 1 8 6 110 26.0 -5 0 - 0.06 GI212 SE22
R $1012K-SELPR 05 12 13 10 7 125 32.0 -5 0 - 0.11 G212 SE22
A1216M-SELPR 05 16 16 12 9 150 40.0 -2 0 v 0.18 G212 SE22
$1216M-SELPR 05 16 16 12 9 150 40.0 -2 0 - 0.21 GI212 SE22
S0608H-SELPL 05 8 8 6 45 100 20.0 -10 0 - 0.04 GI212 SE21
I. $0810J-SELPL 05 10 1 8 6 110 26.0 -5 0 - 0.06 G212 SE22
$1012K-SELPL 05 12 13 10 7 125 32.0 -5 0 - 0.11 GI212 SE22
$1216M-SELPL 05 16 16 12 9 150 40.0 -2 0 - 0.21 GI212 SE22
o]
O 5
G212 EP. 0502..

n e o = I

SE21 28992 0.8 M2.2 42 MA2-8304
SE22 28588 0.8 M2.2 5.6 MA2-8304
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https://dormerpramet.com/p/6760463
https://dormerpramet.com/p/6760467
https://dormerpramet.com/p/6760470
https://dormerpramet.com/p/6760745
https://dormerpramet.com/p/6760474
https://dormerpramet.com/p/6760462
https://dormerpramet.com/p/6760466
https://dormerpramet.com/p/6760469
https://dormerpramet.com/p/6760473

A ¢« >

?

?

ISO

ISO

EIE xRNk

Portaherramientas de Interior de Metal Duro con Fijacion por Tornillo, a 95°, para Plaquitas EP..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda de metal duro con fijacién por tornillo, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 95° para
plaquitas EP.. Para torneado interior longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Disponible Para voladizo > 3xD.

ISO
13399

PVD
CVD

o
o

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

S

a
m
A V_/l I‘ onl
=
i § \ 5 e) ( z i
5 u ®
Y gr ), ? \l [ =1
B LH _ ‘
LF HF
—
e = m 2 2 \ o] bV
2 ] = = = | d
Product § 2 = = = S B‘** eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
E0608H-SELPR 05 8 8 6 45 100 28.0 -10 0 v 0.06 GI212 SE22
R E0810J-SELPR 05 10 1 8 6 110 36.0 -5 0 v 0.10 GI212 SE22
E1012K-SELPR 05 12 13 10 7 125 44.0 -5 0 4 0.17 GI212 SE22
E0608H-SELPL 05 8 8 6 45 100 28.0 -10 0 v 0.06 G212 SE22
L E0810J-SELPL 05 10 1 8 6 110 36.0 -5 0 v 0.10 GI212 SE22
E1216M-SELPL 05 16 16 12 9 150 55.0 -2 0 4 0.33 GI212 SE22
o]
Cx =
GI212 EP. 0502..
0 = I} i
@ W Ng) = v &
SE22 28588 0.8 M2.2 5.6 MA2-8304
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https://dormerpramet.com/p/6760478
https://dormerpramet.com/p/6760480
https://dormerpramet.com/p/6760481
https://dormerpramet.com/p/6760477
https://dormerpramet.com/p/6760479
https://dormerpramet.com/p/6760776
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 93°, para Plaquitas EP..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo y dngulo de posicién de 93° para plaquitas EP... Para torneado interior
longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.

2
‘I g %
LA o ~H.
a
oz A ,
<—l Z P )\
= uh o B ) |
@) 9 )
5418
LF HF
vy vv v
- — —
S 0z s - s s 2 g CEIS (
Product S = = = - S 3 7o\ [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R S06H-SEUPR 05 6 83 5 5.4 2.7 100 -7 0 0.04 GI212 SE21
|_ S06H-SEUPL 05 6 83 5 5.4 2.7 100 -7 0 0.05 G212 SE21
o]
O =y
GI212 EP. 0502..

i g ®) = I

SE21 28992 0.8 M2.2 4.2 MA2-8304
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https://dormerpramet.com/p/6760451
https://dormerpramet.com/p/6760450
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 52,5°, para Plaquitas EP..

Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo y dngulo de posicién de 52,5° para plaquitas positivas EP... Para
torneado interior longitudinal sin escuadra, torneado en cono, multidireccional y achaflanado interior frontal y trasero. Cuerpo tratado para una
vida Util mas larga.

7

-

DCON MS/2

BD

DMIN

DCON MS

< S
LF KN
[ - | —
) [y
, me == =
4
= = 2 - - = s cd %) 4
Product S = 3 7\ [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()
S0608H-SEXPR 05 8 9.5 6 5.5 100 20.0 -7 0.04 G212 SE21
R $0810J-SEXPR 05 10 1" 8 6 110 26.0 -5 0.06 GI212 SE22
$1012K-SEXPR 05 12 13 10 7 125 320 -5 0.11 GI212 SE22
$1216M-SEXPR 05 16 16 12 9 150 40.0 -2 0.21 GI212 SE22
S0608H-SEXPL 05 8 9.5 6 5.5 100 20.0 -7 0.04 G212 SE21
I. $0810J-SEXPL 05 10 1" 8 6 110 26.0 -5 0.06 GI212 SE22
$1012K-SEXPL 05 12 13 10 7 125 320 -5 0.11 GI212 SE22
$1216M-SEXPL 05 16 16 12 9 150 40.0 -2 0.21 GI212 SE22
(o]
cl g
@l212 EP. 0502..

af' ? “ <
[ @ NQE % E -
SE21 28992 0.8 M2.2 4. MA2-8304
SE22 28588 0.8 M2.2 5.6 MA2-8304
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https://dormerpramet.com/p/6760465
https://dormerpramet.com/p/6760468
https://dormerpramet.com/p/6760472
https://dormerpramet.com/p/6760476
https://dormerpramet.com/p/6760464
https://dormerpramet.com/p/6760771
https://dormerpramet.com/p/6760471
https://dormerpramet.com/p/6760475
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Portaherramientas de Interior de Metal Duro con Fijacion por Tornillo, a 52,5°, para Plaquitas EP..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda de metal duro con fijacion por tornillo, refrigeracion interna y éngulo de posicién de 52,5°
para plaquitas positivas EP... Para torneado interior longitudinal sin escuadra, multidireccional y achaflanado interior frontal y trasero. Disponible

para voladizo > 3xD.

% o ) DCON MS/2
52° 52° o)
q / o
A Y
/ 2 _/II 7\
- 1= ) © °
ol w
- ——. | L/
1 y525° "\52.5°
B LH | °
) LF R ‘cy
) [y
, =i === =&
d
< = - = \ (0] D¥
2 = = = . §
Product § 2 = = B Bﬁ* QA [e=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()
E0608H-SEXPR 05 8 9.5 6 5.5 100 28.0 -7 4 0.07 Gl212 SE21
R E0810J-SEXPR 05 10 1 8 6 110 36.0 -5 v 0.10 G212 SE22
E1012K-SEXPR 05 12 13 10 7 125 44,0 -5 v 0.16 G212 SE22
E1216M-SEXPR 05 16 16 12 9 150 55.0 -2 v 0.32 G212 SE22
I_ E0608H-SEXPL 05 8 9.5 6 5.5 100 28.0 -7 v 0.06 Gl212 SE21
(o]
el g
@l212 EP. 0502..
df’ ? %
13 Od l®) = I L
SE21 28992 M2.2 4.2 MA2-8304
SE22 28588 M2.2 5.6 MA2-8304
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https://dormerpramet.com/p/6760773
https://dormerpramet.com/p/6760774
https://dormerpramet.com/p/6760775
https://dormerpramet.com/p/6760777
https://dormerpramet.com/p/6760772
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Palanca para Plaquitas Redondas RC..
Portaherramientas de exterior neutro con fijacion por palanca para plaquitas positivas RC ... Adecuado para torneado longitudinal sin escuadra,
refrentado, copiado hasta 90°, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.

HF
H

90°

Xz

©
@

nEmE
£

H Wk E B B

v o \
= B Ly == = = E ) ?
Product = . = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PRDCN 3225P 16 32 25 32 20.5 170 34.0 0 0 0.80 61090 PRO1
PRDCN 3232 P 20 32 32 32 26 170 42.0 0 0 1.16 6069 PRO3
N PRDCN 4040 S 20 40 40 40 30 250 40.0 0 0 2.82 6069 PRO3
PRDCN 4040 S 25 40 40 40 325 250 40.0 0 0 2.75 G122 PR02
PRDCN 5050V 32 50 50 50 41 400 52.0 0 0 7.30 Gl096 PRO4
3 ©
C
G069 RCMX 2006MO
G090 RCMX 1606MO
Gl096 RCMX 3209MO
Gl122 RCMX 2507MO
n = ® B (¥ s
Al & & @ ] [ & :
PRO1 PRS 816 (L116 (5706 2.0 M 6x1 20.7 TR16 MT 05 HXK 2.5
PR0O2 PRS 825 CL125 (5710 3.5 M 10x1 30.4 TR19 MT 06 HXK 4
PRO3 PRS 820 (L7120 (5708 3.0 M 8x1 23.5 TR15 MT 07 HXK 3
PRO4 PRS 832 (L132 (5612 4.0 M 12x1 36 TR25 MT 08 HXK 5


https://dormerpramet.com/p/6757144
https://dormerpramet.com/p/6756904
https://dormerpramet.com/p/6757911
https://dormerpramet.com/p/6758511
https://dormerpramet.com/p/8281353

A ¢« >

I@I@@@

Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Palanca para Plaquitas Redondas RC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién por palanca para plaquitas positivas RC... Adecuado para torneado y refrentado
sin escuadra, copiado hasta 27°, torneado en cono y achaflanado, incluyendo copiado frontal. Cuerpo tratado para una vida util més larga.

27°

C N °
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3 ISO ISO ISO

: a L 13399

PVD
CVD

o
Q

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

P

HF

WF

(©)

LF

14

=
7N

b

R

61069
61090
G122

Product

PRSCR3225P 16
PRSCR3232P20
PRSCR 4040516
PRSCR 4040 S 25
PRSCL3225P 16
PRSCL 40405 16
PRSCL3232P20
PRSCL 4040 S 25

PRS 816
PRS 825
PRS 820

(L116
(L125
cL120

pom [==)
(mm) (mm)
32 25
32 32
40 40
40 40
32 25
40 40
32 32
40 40

(5706
710
(5708

v
= = e %
(mm) (mm) (mm) ()
32 32 170 0
32 40 170 0
40 50 250 0
40 50 250 0
32 32 170 0
40 50 250 0
32 40 170 0
40 50 250 0

©

RCMX 2006MO

RCMX 1606MO

RCMX 2507M0O
®) = ¥
2.0 M 6x1 20.7
3.5 M 10x1 30.4
3.0 M 8x1 23.5

GAMO

O O O O O © o o

TR16
TR19
TR15

1.05
1.29
3.00
3.04
0.90
2.38
132
3.06

MT 05
MT 06
MT 07

(1090
Gl069
Gl090
G122
Gl090
Gl090
Glo69
G122

PRO1
PRO3
PRO1
PRO2
PRO1
PRO1
PRO3
PRO2

3

HXK 2.5
HXK 4
HXK3


https://dormerpramet.com/p/6757185
https://dormerpramet.com/p/6757174
https://dormerpramet.com/p/8281355
https://dormerpramet.com/p/6758534
https://dormerpramet.com/p/6757179
https://dormerpramet.com/p/8281354
https://dormerpramet.com/p/6757180
https://dormerpramet.com/p/6758533
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo para Plaquitas RC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo para plaquitas positivas RC... Adecuado para torneado longitudinal
sin escuadra, refrentado, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.

1 [ I
= T
Y v
i
@ m
|

=2z, = I 1
H i e E B
v o \
L = Ly E= = = E ) ?
Product = . = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SRDCR 2020 K 08-A 20 20 20 20.5 125 20.0 0 0 0.36 Gl051 SR21
R SRDCR 2525 M 08-A 25 25 25 25.5 150 20.0 0 0 0.66 Gl051 SR21
SRDCR 3225 P 08-A 32 25 32 25.5 170 20.0 0 0 0.95 Gl051 SR21
SRDCL 2020 K 08-A 20 20 20 20.5 125 20.0 0 0 0.37 Gl051 SR21
I_ SRDCL 2525 M 08-A 25 25 25 25.5 150 20.0 0 0 0.66 G051 SR21
SRDCL 3225 P 08-A 32 25 32 25.5 170 20.0 0 0 0.96 Gl051 SR21
3 ©
A
Gl051 RC.. 0803MO0
2] 74 ) % E e
@ W N@ = v &
SR21 5513 020-04 1.5 M3 7.2 PT-8002


https://dormerpramet.com/p/6760489
https://dormerpramet.com/p/6760490
https://dormerpramet.com/p/6760491
https://dormerpramet.com/p/6760486
https://dormerpramet.com/p/6760487
https://dormerpramet.com/p/6760488
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo para Plaquitas Redondas RC..
Portaherramientas de exterior neutro con fijacion por tornillo para plaquitas positivas RC... Adecuado para torneado longitudinal sin escuadra,
refrentado, copiado, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.

- WF
B

LF

EORE )

=T

7o\

Glo13
Gl014
Gl051
Gl054
Gl064
Gl61

D¥

S01
S03
SR10
SR12
SR16

Product

SRDCN 1212 F 06

SRDCN 1616 H 06
SRDCN 2020 K 08

SRDCN 2020 K 1003-M-A
SRDCN 2020 K 10-M-A
SRDCN 2525 M 10-M-A
SRDCN 2525 M 12-M-A
SRDCN 3225 P 10-M
SRDCN 3225 P 12-M
SRDCN 3225 P 16-M

D

US 2506-T07P
US 3007-T09P
US 3510-T15P
US 3510-T15P
US 5018-T20P

o o B
= = = £ = = £ Z @ 1
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

12 12 12 9 80 12.0 0 0 0.10 Gl054 S01
16 16 16 1 100 12.0 0 0 0.20 Gl054 S01
20 20 20 14 125 20.0 0 0 0.37 GI051 S03
20 20 20 15 125 25.0 0 0 0.38 G064 SR10
20 20 20 15 125 25.0 0 0 0.37 G013 SR10
25 25 25 17.5 150 25.0 0 0 0.67 G013 SR10
25 25 25 18.5 150 30.0 0 0 0.08 G014 SR12
32 25 32 17.5 170 25.0 0 0 0.90 G013 SR10
32 25 32 18.5 170 30.0 0 0 0.90 G014 SR12
32 25 32 20.5 170 32.0 0 0 1.00 Gle1 SR16
RC.. 10T3MO
RC.. 1204MO
RC..0803MO
RC..0602MO
RC.. 1003MO
RC.. 1606MO
Q) = I » =& <
0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
2.0 M3 73 - - FLAGTO9P -
3.0 M3.5 10.6 SRN 100300 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
3.0 M3.5 10.6 SRN 120300 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
5.0 M5 18.2 SRN 16T3MO MS 5015 FLAGT20P HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6757150
https://dormerpramet.com/p/6756811
https://dormerpramet.com/p/6757097
https://dormerpramet.com/p/6756875
https://dormerpramet.com/p/6756588
https://dormerpramet.com/p/6756589
https://dormerpramet.com/p/6756590
https://dormerpramet.com/p/6758436
https://dormerpramet.com/p/6758437
https://dormerpramet.com/p/6758444
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo para Plaquitas RC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo para plaquitas positivas RC.. 06 hasta 16. Adecuado para torneado
longitudinal sin escuadra, refrentado, torneado en cono, copiado y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.

WF

LF
A = OBl Bl
o o p
Product = . = = = = % % @g dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

SRSCR 1212 F 06 12 12 12 16 80 12.0 0 0 0.09 Gl054 SO1
SRSCR 1616 H 06 16 16 16 20 100 12.0 0 0 0.21 Gl054 S01
SRSCR 2020 K 08 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.40 GI051 S03

R SRSCR 2020 K 10-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.41 G013 SR10
SRSCR 2525 M 10-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.75 G013 SR10
SRSCR 3225 P 10-M 32 25 32 32 170 20.0 0 0 1.06 G013 SR10
SRSCR 2525 M 12-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.75 G014 SR12
SRSCR 3225 P 16-M 32 25 32 32 170 20.0 0 0 1.08 Gl61 SR16
SRSCL 1212 F 06 12 12 12 16 80 12.0 0 0 0.10 Gl054 S01
SRSCL 1616 H 06 16 16 16 20 100 12.0 0 0 0.22 Gl054 S01
SRSCL 2020 K 08 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.45 GI051 S03

l. SRSCL 2020 K 10-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.42 G013 SR10
SRSCL 2525 M 10-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.74 Gl013 SR10
SRSCL3225P 10-M 32 25 32 32 170 20.0 0 0 1.06 G013 SR10
SRSCL 2525 M 12-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.75 G014 SR12
SRSCL 3225 P 16-M 32 25 32 32 170 20.0 0 0 1.08 Gl61 SR16

R ©

G013 RC.. 10T3MO

Gl014 RC.. 1204MO

Gl051 RC..0803MO

Gl054 RC..0602MO

Gl161 RC.. 1606M0


https://dormerpramet.com/p/6756873
https://dormerpramet.com/p/6756785
https://dormerpramet.com/p/6756780
https://dormerpramet.com/p/6756594
https://dormerpramet.com/p/6756595
https://dormerpramet.com/p/6758438
https://dormerpramet.com/p/6756596
https://dormerpramet.com/p/6758442
https://dormerpramet.com/p/6756994
https://dormerpramet.com/p/6757213
https://dormerpramet.com/p/6756889
https://dormerpramet.com/p/6756591
https://dormerpramet.com/p/6756592
https://dormerpramet.com/p/6758439
https://dormerpramet.com/p/6756593
https://dormerpramet.com/p/6758443
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@ ? o) L 13399 VD OQ — NSH
df' ? M) e
%q & ® E I = P s 7o
S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
S03 US 3007-T09P 2.0 M3 73 - - FLAGTO9P -
SR10 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 SRN 100300 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
SR12 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 SRN 120300 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
SR16 US 5018-T20P 5.0 M5 18.2 SRN 16T3M0 MS 5015 FLAGT20P HXK 5
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion por Tornillo para Plaquitas Redondas RC..
Portaherramientas de exterior neutro con refrigeracion interna y fijacion por tornillo para plaquitas positivas RC... Adecuado para torneado
longitudinal sin escuadra, refrentado, copiado, torneado en cono y achaflanado. Disponible con mango poligonal PSC (Acoplamiento de Mango
Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.

BNy

LU

LF
|

C g L) . ooouns

Al
8]
r
]

g (V) o p
= = w = = = q ?
Product S = s 3 B GA [
(mm) (mm) (mm) (mm) () ()
(4-SRDCN-00050-12A 40 6 50 28 0 0 v 0.32 Gl014 (-SR12V-1
N (5-SRDCN-00060-10A 50 5 60 25 0 0 v 0.56 Glo13 C-SR10V
(5-SRDCN-00060-12A 50 6 60 28 v 0.56 Gl014 (-SR12V-2
3 ©
Gy
G013 RC.. 10T3MO
Gl014 RC.. 1204MO
2] N o
v ® B I = ® % -
C-SR10V US 2010-T15P 3.0 M3.5 10.1 SRS 110-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-02
(-SR12V-1 US 2001-T15P 3.0 M3.5 121 SRS 110-02 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-SR12V-2 US 2001-T15P 3.0 M3.5 121 SRS 110-02 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-02


https://dormerpramet.com/p/7809842
https://dormerpramet.com/p/7809841
https://dormerpramet.com/p/7809843
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Cartucho para Torneado KHP, Fijacion por Palanca para Plaquita RC..

(artucho para torneado con fijacion por palanca a derecha o izquierda, para montaje en cola de milano en portaherramientas DKH. Adecuado
para torneado pesado longitudinal sin escuadra, refrentado, torneado en cono y achaflanado con plaquitas RC... Portaherramientas tratado para
una vida util mds larga.

WF

%,

DKHR+KHP-RSCR

8 3O
H B B B e

=] [ 7]

i)

[Ya) o fl
= = = = B d ?
Product = = S eA =i
(mm) (mm) () ()
R KHP-RSCR 20 35 45 0 0 1.25 Gl069 PRP90
KHP-RSCL 20 35 45 0 0 1.30 Gl069 PRP90

R ©

Gl069 RCMX 2006MO

DF I

n @ R o ® B N § & =
PRP90 RCU 200400 CL120 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4
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https://dormerpramet.com/p/6757409
https://dormerpramet.com/p/6757403
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Portaherramientas de Exterior para Cartuchos de Torneado Pesado KHP/KHS
Portaherramientas modular a derecha o izquierda, para montaje con cola de milano en cartuchos KHP/KHS. Adecuado para torneado pesado.

3 ISO ISO ISO
‘ 13399

Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.

PMK
NSH
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H
vy vv v [ LF >
37 i
o = = = Y
Product = = € N4 [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
DKHR 4050V 40 50 400 425 100.0 7.10 Gl098 DKH10
R DKHR 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 61098 DKH10
DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.65 61098 DKH10
DKHL 4050V 40 50 400 425 100.0 7.10 61098 DKH10
L DKHL 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 Gl098 DKH10
DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.28 Gl098 DKH10
2 L
N &/ &
Gl098 KHP KHS
$¥
@ & ﬂ
DKH10 SR 14 HXK 10


https://dormerpramet.com/p/6757384
https://dormerpramet.com/p/6757219
https://dormerpramet.com/p/6758501
https://dormerpramet.com/p/6757385
https://dormerpramet.com/p/6757220
https://dormerpramet.com/p/6758516
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, a 75°, para Plaquitas SC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo para plaquitas positivas SC... Adecuado para torneado longitudinal
sin escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.
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v,x1000
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D/PRAMET
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NSH

S

L
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8
) [ Ly
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Product . ® = = S S GA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SSBCR 1212 F 09 12 12 12 1 80 0 0 0.10 Gl053 S08
SSBCR 1616 H 09 16 16 16 13 100 0 0 0.20 Gl053 S08
SSBCR2020 K 12-M-A 20 20 20 17 125 0 0 0.40 G015 $S20
R SSBCR 2525 M 12-M-A 25 25 25 22 150 0 0 0.76 G015 $S20
SSBCR 4040 S 25 40 40 40 35 250 0 0 3.01 G131 $S25
SSBCR 5050T 25 50 50 50 43 300 0 0 5.65 G131 $S25
SSBCR 5050 T 38-A 50 50 50 43 300 0 0 4.84 Gl164 SS38A
SSBCR 6060 V 38-A 60 60 60 53 400 0 0 11.10 Gl164 SS38A
SSBCL1212F 09 12 12 12 1 80 0 0 0.10 Gl053 S08
SSBCL 1616 H 09 16 16 16 13 100 0 0 0.22 Gl053 S08
SSBCL 2020 K 12-M-A 20 20 20 17 125 0 0 0.40 Glo15 $S20
I. SSBCL 2525 M 12-M-A 25 25 25 22 150 0 0 0.70 Gl015 $S20
SSBCL 4040 S 25 40 40 40 35 250 0 0 3.01 G131 §S25
SSBCL 5050 T 25 50 50 50 43 300 0 0 5.65 G131 5§25
SSBCL 5050 T 38-A 50 50 50 43 300 0 0 5.78 Gl164 SS38A
SSBCL 6060 V 38-A 60 60 60 53 400 0 0 11.16 G164 SS38A
3 =
Sy
Gl015 SC.. 1204..
Gl053 SC.. 09T3..
Gl131 SC.. 2509..
Gl164 SC.. 3809..
¥ /=) D et
L (O) = '§ O ) N
S08 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 - - FLAGT15P - -
$S20 US 5012-T15P 5.0 M5 12.2 SSN 120304 MS 5008 FLAGT15P HXK 5 -
§S25 US 8025-T30P 13.0 M8 24.2 SSN 250620 MS 8020 - HXK 5 SDRT30P
SS38A US 8025-T30P 13.0 M8 24.2 SSN 380920 MS 8020 - HXK 5 SDRT30P

119


https://dormerpramet.com/p/6756887
https://dormerpramet.com/p/6756784
https://dormerpramet.com/p/6756599
https://dormerpramet.com/p/6756600
https://dormerpramet.com/p/6757890
https://dormerpramet.com/p/6757892
https://dormerpramet.com/p/6759703
https://dormerpramet.com/p/6759657
https://dormerpramet.com/p/6757214
https://dormerpramet.com/p/6756993
https://dormerpramet.com/p/6756597
https://dormerpramet.com/p/6756598
https://dormerpramet.com/p/6757891
https://dormerpramet.com/p/6757893
https://dormerpramet.com/p/6759704
https://dormerpramet.com/p/6759638
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, a 45°, para Plaquitas SC..
Portaherramientas de exterior neutro con fijacion por tornillo para plaquitas positivas SC... Adecuado para torneado longitudinal sin escuadra,
copiado, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida (til mas larga.
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vvv
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AR ) : : ]
= =gx =
H g
v o [
Product = = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SSDCN 1212 F 09 12 12 12 6 80 - 0 0 0.11 Gl053 S08
N SSDCN 1616 H 09 16 16 16 8 100 - 0 0 0.20 Gl053 S08
SSDCN 2020 K 12-M-A 20 20 20 10 125 - 0 0 0.41 Gl015 $520
SSDCN 2525 M 12-M-A 25 25 25 12.5 150 - 0 0 0.74 Gl015 $S20
& o
N
Glo15 SC.. 1204..
Gl053 SC..09T3..
DF N
AN SO = I & &® K 7
S08 US 3510-T15P M3.5 10.6 - - FLAGT15P -
$520 US 5012-T15P M5 12.2 SSN 120304 MS 5008 FLAGT15P HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6756823
https://dormerpramet.com/p/6756802
https://dormerpramet.com/p/6756601
https://dormerpramet.com/p/6756602
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, a 75°, (Refrentado) para Plaquitas SC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo para plaquitas positivas SC... Adecuado para refrentado sin escuadra
y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.
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Product = = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SSKCR1212F 09 12 12 12 16 80 320 0 0 0.10 G053 S08
R SSKCR 1616 H 09 16 16 16 20 100 320 0 0 0.25 Gl053 S08
SSKCR 2020 K 12-M-A 20 20 20 25 125 36.0 0 0 0.75 Gl015 5520
SSKCR 2525 M 12-M-A 25 25 25 32 150 36.0 0 0 0.75 Gl015 $S20
3 Lo
C
Gl015 SC.. 1204..
Gl053 SC.. 09T3..
DF N
L ¥ @ = i & &® % <
S08 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 - - FLAGT15P -
$S20 US 5012-T15P 5.0 M5 12.2 SSN 120304 MS 5008 FLAGT15P HXK 5


https://dormerpramet.com/p/6756888
https://dormerpramet.com/p/6756840
https://dormerpramet.com/p/6756605
https://dormerpramet.com/p/6756606
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 45°, para Plaquitas SC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo y dngulo de posicién de 45° para plaquitas positivas SC... Para
achaflanado frontal y trasero, torneado interior longitudinal sin escuadra y multidireccional. Cuerpo tratado para una vida Gtil més larga.

=
O H
T I
?)—\0 <_l_> zZ ] | 7777777777777777 ,,g /!J\ o
= Y I
|2 £er k@ : ‘f
(%) ()
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1) :‘\V Q
o
LF HE
) [y
= = g (=
2 = @2 = o] D¥
[ e = = d
Product § 2 = = “ S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R §20S-SSSCR 09 20 25 13 18 18.5 250 -5 0 0.61 Gl053 S04
$25T-SSSCR 09 25 32 17 23 23 300 -3 0 1.10 Gl053 S04
I. §205-SSSCL 09 20 25 13 18 18.5 250 -5 0 0.05 Gl053 S04
S25T-SSSCL 09 25 32 17 23 23 300 -3 0 1.10 Gl053 S04
& o
CAN
Gl053 SC.. 09T3..

i g ®) = I

S04 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 FLAGT15P
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https://dormerpramet.com/p/6757069
https://dormerpramet.com/p/6757095
https://dormerpramet.com/p/6756854
https://dormerpramet.com/p/6757094
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Cartucho para torneado KHS, Fijacion por Tornillo y Angulo de Posicion 75° para Plaquita SC..

(artucho para torneado con fijacion por tornillo a derecha e izquierda, con angulo de posicion de 75°, para montaje en cola de milano en
portaherramientas DKH. Adecuado para torneado pesado longitudinal sin escuadra, refrentado, torneado en cono y achaflanado con plaquitas
positivas SC... Portaherramientas tratado para una vida dtil mas larga.

DKHR+KHS-SBCR DKHR+KHS-SBCL

00
SI= =

=] [ V]

i)

[Va) o 0
= = = = B d’ ?
Product = = S eA =i
(mm) (mm) () ()
R KHS-SBCR 25 47 36 0 0 1.50 Gl131 $S26
KHS-SBCR 38-A 47 36 0 0 1.47 Gl164 §S38
I. KHS-SBCL 25 47 36 0 0 1.45 Gl131 §526
KHS-SBCL 38-A 47 36 0 0 1.48 Gl164 §S38
3 Lol
G
@31 SC.. 2509..
Gl164 SC.. 3809..

% & »®» B § &2 ® £ 7

$526 US 8025-T30P 13.0 M8 24.2 SSN 250620 MS 8020 SDRT30P HXK'5
SS38 US 8025-T30P 13.0 M3 242 SSN 380620 MS 8020 SDRT30P HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6758301
https://dormerpramet.com/p/6758503
https://dormerpramet.com/p/6758300
https://dormerpramet.com/p/6758514
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Portaherramientas de Exterior para Cartuchos de Torneado Pesado KHP/KHS
Portaherramientas modular a derecha o izquierda, para montaje con cola de milano en cartuchos KHP/KHS. Adecuado para torneado pesado.
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‘ 13399

Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.
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o = = = Y
Product = = € N4 [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
DKHR 4050V 40 50 400 425 100.0 7.10 Gl098 DKH10
R DKHR 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 61098 DKH10
DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.65 61098 DKH10
DKHL 4050V 40 50 400 425 100.0 7.10 61098 DKH10
L DKHL 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 Gl098 DKH10
DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.28 Gl098 DKH10
2 L
N &/ &
Gl098 KHP KHS
$¥
@ & ﬂ
DKH10 SR 14 HXK 10
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https://dormerpramet.com/p/6757384
https://dormerpramet.com/p/6757219
https://dormerpramet.com/p/6758501
https://dormerpramet.com/p/6757385
https://dormerpramet.com/p/6757220
https://dormerpramet.com/p/6758516
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Portaherramientas de exterior con fijacion por tornillo con angulo de posicion de 91° para Plaquita TC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo para plaquitas positivas TC... Adecuado para torneado longitudinal
con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Utilizables en maquinas de cabezal mdvil. Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.

STAC(RL) EXT

HF
H

- |
N

B
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=] | [¥)
M0 - s
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5 B 8
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Product = = = = = = % % @g dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R STACR1212K 11-S 12 12 12 12 125 15.2 0 0 0.14 Gl056 S01
STACR1616 K 11-S 16 16 16 16 125 15.2 0 0 0.25 Gl056 S01
|. STACL1212K11-S 12 12 12 12 125 15.2 0 0 0.14 Gl056 S01
STACL1616 K 11-S 16 16 16 16 125 15.2 0 0 0.25 Gl056 SO1

R A

Gl056 TC. 1102..

i g ®) = I

S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 FLAGTO7P
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https://dormerpramet.com/p/8181055
https://dormerpramet.com/p/8181056
https://dormerpramet.com/p/8181053
https://dormerpramet.com/p/8181054
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, con angulo de posicion a 91°, (Refrentado) para
Plaquitas TC..

Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo para plaquitas positivas TC... Adecuado para refrentado con escuadra
y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.
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Product = = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
STFCR1616 H 11 16 16 16 20 100 18.0 0 0 0.20 Gl056 S01
R STFCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 25.0 0 0 0.40 G016 ST10
STFCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25.0 0 0 0.75 G016 ST10
STFCL1616 H 11 16 16 16 20 100 18.0 0 0 0.22 Gl056 S01
l_ STFCL2020K 16-M-A 20 20 20 25 125 25.0 0 0 0.40 Glo16 ST10
STFCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25.0 0 0 0.75 G016 ST10
o]
e A
G016 TC.. 16T3..
Gl056 TC.. 1102..
DY \ e
%t & @ = I v & Y
S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
ST10 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 STN 160308 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
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https://dormerpramet.com/p/6756805
https://dormerpramet.com/p/6756609
https://dormerpramet.com/p/6756610
https://dormerpramet.com/p/6756788
https://dormerpramet.com/p/6756607
https://dormerpramet.com/p/6756608
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, a 90°, (Refrentado) para Plaquitas TC..

ISO
13399

PVD
CVD

Fo) v,x1000
Q nxD
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S

Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo para plaquitas positivas TC... Adecuado para torneado refrentado con
escuadra y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida util més larga.
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L = Ly E= = = E ) ?
Product = . = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R STFCR2020K11-A 20 20 20 25 125 213 0 0 0.37 Gl056 ST21
|_ STFCL2020K 11-A 20 20 20 25 125 213 0 0 0.36 Gl056 ST21
o]
Gt A
Gl056 TC.. 1102..
® = §
[ @ N<m® 13 -
ST21 5513 020-03 0.8 M2.5 6.5 PT-8001
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https://dormerpramet.com/p/6760493
https://dormerpramet.com/p/6760492
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, con angulo de posicion a 93°, para Plaquitas TC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo para plaquitas positivas TC... Adecuado para torneado longitudinal

ISO
13399

PVD
CVD

con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida Gtil mas larga.
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Product = = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
STJICR1616 H 11 16 16 16 20 100 18.0 0 0 0.22 Gl056 S01
R STJCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 25.0 0 0 0.43 Gl016 ST10
STJCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25.0 0 0 0.76 Gl016 ST10
STICL1616 H 11 16 16 16 20 100 18.0 0 0 0.22 Gl056 S01
I_ STJCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 25.0 0 0 0.43 Glo16 ST10
STJCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25.0 0 0 0.75 Gl016 ST10
o]
e A
Gl016 TC.. 16T3..
Gl056 TC.. 1102..
DY \ e
1 & ) = ' O 5 o
S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
ST10 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 STN 160308 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 91°, para Plaquitas TC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo, refrigeracion interna y dngulo de posicion de 91° para plaquitas
positivas TC... Para torneado en cono, interior longitudinal con escuadra y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.
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Product § 2 = = ® - = x‘E.'v: N @E dJ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
AO6F-STFCR 06 6 8.5 4.5 5 - 80 -12 0 v 0.02 G217 ST12
AO8H-STFCR 06 8 N 5.9 7 - 100 -10 0 v 0.05 Gl217 ST13
A10K-STFCR 09 10 13 7 9 - 125 -9 0 v 0.06 GI218 ST14
A12M-STFCR 09 12 16 9 n - 150 -6.5 0 v 0.12 G218 ST14
ST0H-STFCR 11 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 - 0.08 Gl056 502
A12M-STFCR 11 12 16 9 n 15 150 -10 0 4 0.14 Gl056 S01
S12K-STFCR 11 12 16 9 n 1.5 125 -7 0 - 0.13 Gl056 S01
R A16R-STFCR 11 16 20 1 14.5 15 200 -7 0 v 0.30 Gl056 SO1
S16M-STFCR 11 16 20 1 14.5 15 150 -7 0 - 0.24 Gl056 S01
A20S-STFCR 11 20 25 13 18 18.5 250 -7 0 v 0.53 Gl056 S01
$20Q-STFCR 11 20 25 13 18 18.5 180 -7 0 - 0.40 Gl056 S01
A25R-STFCR 16 25 32 17 23 23 200 -3 0 v 0.66 Gl016 S08
S25T-STFCR 16 25 32 17 23 23 300 -3 0 - 1.08 G016 S08
A32S-STFCR 16 32 40 22 30 30 250 -10 0 4 135 Gl016 ST10
$32U-STFCR 16-A 32 40 22 30 30 350 -10 0 - 2.10 Gl016 ST10
AO6F-STFCL 06 6 85 45 5 - 80 -12 0 v 0.03 GI217 ST12
AO8H-STFCL 06 8 N 5.9 7 - 100 -10 0 v 0.05 G217 ST13
A10K-STFCL 09 10 13 7 9 - 125 -9 0 v 0.06 GI218 ST14
A12M-STFCL 09 12 16 9 n - 150 -6.5 0 v 0.03 G218 ST14
S10H-STFCL 11 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 - 0.06 Gl056 S02
I. A12M-STFCL 11 12 16 9 1 11.5 150 -10 0 v 0.12 Gl056 S01
S12K-STFCL 11 12 16 9 1 11.5 125 -7 0 - 0.12 Gl056 S01
A16R-STFCL 11 16 20 n 14.5 15 200 -7 0 v 0.00 G6l056 S01
S16M-STFCL 11 16 20 n 14.5 15 150 -7 0 - 0.24 Gl056 S01
A20S-STFCL 11 20 25 13 18 18.5 250 -7 0 v 0.00 Gl056 S01
$20Q-STFCL 11 20 25 13 18 18.5 180 -7 0 - 0.42 Gl056 S01
A25R-STFCL 16 25 32 17 23 23 200 -3 0 0.00 Gl016 S08
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https://dormerpramet.com/p/6760912
https://dormerpramet.com/p/6760914
https://dormerpramet.com/p/6760916
https://dormerpramet.com/p/6760918
https://dormerpramet.com/p/6756911
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https://dormerpramet.com/p/6761015
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https://dormerpramet.com/p/6760915
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https://dormerpramet.com/p/6756858
https://dormerpramet.com/p/6761010
https://dormerpramet.com/p/6757091
https://dormerpramet.com/p/6761012
https://dormerpramet.com/p/6757227
https://dormerpramet.com/p/6761014
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Product § S = - “ S S B‘i‘* QA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
S25T-STFCL 16 25 32 17 23 23 300 -3 0 - 1.08 Glo16 S08
I_ A32S-STFCL16 32 40 22 30 30 250 -10 0 v 1.36 Gl016 ST10
S32U-STFCL16-A 32 40 22 30 30 350 -10 0 - 2.06 Glo16 ST10
(o]
cH A
Glo16 TC.. 16T3..
Gl056 TC.. 1102..
G217 TC.. 06T1..
G218 TC..0902..
B, ) < e
2 & @ B [§ P o F
S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P - -
S02 US 2505-T07P 0.9 M2.5 5.2 - - FLAGTO7P - -
S08 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 - - FLAGT15P - -
ST10 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 STN 160308 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5 -
ST12 5513 020-28 0.6 M2 4.2 - - - - PT-8000
ST13 5513 020-27 0.6 M2 49 - - - - PT-8000
ST14 5513 020-05 0.8 M2.2 6.4 - - - - PT-8001
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https://dormerpramet.com/p/6756656

3 o IS0 IS0 1SO g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 o 20 NeH

TLEEE -

Portaherramientas de Interior de Metal Duro con Fijacion por Tornillo, a 91°, para Plaquitas TC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda de metal duro con fijacién por tornillo, refrigeracién interna y dngulo de posicion de 91°
para plaquitas positivas TC... Para torneado interior longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Disponible para voladizo > 3xD.
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Product § 2 = = = = S B*f* eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
EO6H-STFCR 06-R 6 8.5 45 6 3 100 -10 0 v 0.05 G217 ST2
EO8K-STFCR 06-R 8 1 5.9 8 4 125 -10 0 v 0.09 G217 ST23
R E10M-STFCR 09-R 10 13 7 10 5 150 -8 0 v 0.15 GI218 ST24
E12Q-STFCR 09-R 12 16 9 12 6 180 -6 0 v 0.26 GI218 ST24
E16R-STFCR 11-R 16 20 1 16 8 200 -5 0 v 0.48 Gl056 ST21
EO6H-STFCL 06-R 6 85 45 6 3 100 -10 0 v 0.05 GI217 ST22
EO8K-STFCL 06-R 8 n 5.9 8 4 125 -10 0 v 0.09 GI217 ST123
|_ E10M-STFCL 09-R 10 13 7 10 5 150 -8 0 v 0.15 GI218 ST24
E12Q-STFCL 09-R 12 16 9 12 6 180 -6 0 v 0.26 GI218 ST24
E16R-STFCL11-R 16 20 1 16 8 200 -5 0 4 0.48 G056 S121
o]
) A
Gl056 TC.. 1102..
GI217 TC.. 06T1..
GI218 TC.. 0902..
) | 73 ) % E 2%
[ W Nr(ﬂ@ i
ST121 5513 020-03 0.8 M2.5 6.5 PT-8001
ST22 5513 020-28 0.6 M2 4.2 PT-8000
ST23 5513 020-27 0.6 M2 49 PT-8000
ST24 5513 020-05 0.8 M2.2 6.4 PT-8001


https://dormerpramet.com/p/6760495
https://dormerpramet.com/p/6760497
https://dormerpramet.com/p/6760501
https://dormerpramet.com/p/6760505
https://dormerpramet.com/p/6760509
https://dormerpramet.com/p/6760494
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, a 107,5°, para Plaquitas VB/VC..

Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo para plaquitas positivas VB.. y VC... Adecuado para torneado
longitudinal y refrentado con escuadra, torneado en cono, copiado axial y radial hasta 35°y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mas
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Product = = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SVHBR1616 H 11 16 16 16 20 100 14.0 0 0 0.20 G194 S01
R SVHCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.39 Gl017 SV10
SVHCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.71 Glo17 SV10
SVHBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 14.0 0 0 0.19 Gl194 S01
|_ SVHCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.40 G017 SV10
SVHCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.07 Gl017 SV10
o]
Cx o o
Gl017 VB.. 1604.. V(.. 1604..
Gl194 VB.. 1103.. V(.. 1103..
® B 0§ » #
ﬁ] W Nr<n*> v == @ / o)
S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
SV10 US 3512-T15P 3.0 M3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
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https://dormerpramet.com/p/6760328
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Portaherramientas de exterior con fijacion por tornillo con angulo de posicion de 93° para plaquitas VB/
VC..

Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo para plaquitas positivas VB y VC... Adecuado para torneado
longitudinal, torneado en cono, achaflanado y copiado hasta 50°. Algunos utilizables en maquinas de cabezal mdvil. Cuerpo tratado para una
vida ttil mas larga.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SVIBR1212F 11 12 12 12 16 80 20.0 0 0 0.09 G194 S01
SVIBR1212K 11-S 12 12 12 12 125 25.6 0 0 0.13 Gl194 S01
SVIBR1616 H 11 16 16 16 20 100 20.0 0 0 0.20 Gl194 S01
SVIBR1616 K11-S 16 16 16 16 125 25.6 0 0 0.22 Gl194 S01
SVJCR1212N 13 12 12 12 16 160 27.0 0 0 0.19 G211 SV21
R SVICR1616 H13 16 16 16 20 100 30.0 0 0 0.20 GI211 SV21
SVICR2020K 13 20 20 20 25 125 30.0 0 0 0.37 GI211 SV22
SVJCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28.0 0 0 0.35 G017 SV10
SVJCR2525M 13 25 25 25 32 150 30.0 0 0 0.67 GI211 SV22
SVJCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32.0 0 0 0.66 G017 SV10
SVJCR3225P 16-M-A 32 25 32 32 170 32.0 0 0 0.99 G017 SV10
SVIBL1212F 11 12 12 12 16 80 20.0 0 0 0.09 Gl194 S01
SVIBL1212K11-S 12 12 12 12 125 25.6 0 0 0.13 Gl194 S01
SVIBL1616 H11 16 16 16 20 100 20.0 0 0 0.19 Gl194 S01
SVIBL1616 K 11-S 16 16 16 16 125 25.6 0 0 0.22 Gl194 S01
SVICL1212N 13 12 12 12 16 160 27.0 0 0 0.19 G211 SV21
I_ SVJCL1616 H 13 16 16 16 20 100 30.0 0 0 0.20 Gl211 SV21
SVJCL2020K 13 20 20 20 25 125 30.0 0 0 0.37 G211 SV22
SVJCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28.0 0 0 0.38 G017 SV10
SVJCL2525M 13 25 25 25 32 150 30.0 0 0 0.67 GI211 SV22
SVJCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32.0 0 0 0.68 Gl017 SV10
SVJCL3225P 16-M-A 32 25 32 32 170 32.0 0 0 0.99 G017 SV10
@E & o
Gl017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
Gl194 VB.. 1103.. V(.. 1103..
G211 - V(.. 1303..
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https://dormerpramet.com/p/6760331
https://dormerpramet.com/p/8181059
https://dormerpramet.com/p/6760332
https://dormerpramet.com/p/8181060
https://dormerpramet.com/p/6760440
https://dormerpramet.com/p/6760441
https://dormerpramet.com/p/6760442
https://dormerpramet.com/p/6756622
https://dormerpramet.com/p/6760443
https://dormerpramet.com/p/6756623
https://dormerpramet.com/p/6756624
https://dormerpramet.com/p/6760329
https://dormerpramet.com/p/8181057
https://dormerpramet.com/p/6760330
https://dormerpramet.com/p/8181058
https://dormerpramet.com/p/6760436
https://dormerpramet.com/p/6760437
https://dormerpramet.com/p/6760438
https://dormerpramet.com/p/6756619
https://dormerpramet.com/p/6760439
https://dormerpramet.com/p/6756620
https://dormerpramet.com/p/6756621
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S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
SV10 US 3512-T15P 3.0 M3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 15 M3 8.5 - - PT-8002 -
SV22 DVF 0573 15 M3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, a 117,5°, para Plaquitas VB/VC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo para plaquitas positivas VB.. y VC... Adecuado para torneado
longitudinal y refrentado con escuadra, torneado en cono, refrentado en copia hasta 25° y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida util mas

o vx1000 PMK

PVD

cVD 3 D NSH
2PRAMET S

larga.
A ! A
e T
Y A
A A
3 m
L
o
; ,\'\’\ Y
Y )
«009
N
v
v v i
B5 g ] =1
(%) = L
= = Ly == = = E ) ?
Product = = = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SVPBR1616 H 11 16 16 16 20 100 12.0 0 0 0.20 Gl194 S01
SVPBR2020K 11 20 20 20 25 125 12.0 0 0 0.40 G194 S01
R  svPcR2020K 16-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.40 G017 SV10
SVPCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25.0 0 0 0.73 G017 V10
SVPCR 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 25.0 0 0 1.03 Gl017 SV10
SVPBL1616 H 11 16 16 16 20 100 12.0 0 0 0.20 G194 S01
SVPBL2020K 11 20 20 20 25 125 12.0 0 0 0.39 G194 S01
L  svPcL2020K 16-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.40 G017 SV10
SVPCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25.0 0 0 0.70 Gl017 SV10
SVPCL 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 25.0 0 0 1.10 G017 SV10
o]
O £ od
G017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
G194 VB..1103.. V(.. 1103..
3% 7 ) % E ) e ﬂ/
@ W Nr@ ' == @W P 5
S01 US 2506-107P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
SV10 US 3512-T15P 3.0 M3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
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https://dormerpramet.com/p/6760335
https://dormerpramet.com/p/6760336
https://dormerpramet.com/p/6756628
https://dormerpramet.com/p/6756629
https://dormerpramet.com/p/6756630
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, a 72,5°, para Plaquitas VB/VC..
Portaherramientas de exterior neutro con fijacién por tornillo para plaquitas positivas VB.. y VC... Adecuado para torneado longitudinal sin
escuadra, torneado en cono, copiado hasta 72.5°y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida Gtil més larga.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SVVBN 1212 F 11 12 12 12 6 80 - 0 0 0.10 Gl194 S01
SVVBN 1616 H 11 16 16 16 8 100 - 0 0 0.20 Gl194 S01
SVVBN 2020 K 11 20 20 20 10 125 - 0 0 0.36 Gl194 S01
SVVCN 1212N 13 12 12 12 6 160 - 0 0 0.19 GI211 SV21
N SVVCN 1616 H 13 16 16 16 8 100 - 0 0 0.20 Gl211 SV21
SVVCN 2020K 13 20 20 20 10 125 - 0 0 0.36 GI211 SV22
SVVCN 2525 M 13 25 25 25 12.5 150 - 0 0 0.66 GI211 SV22
SVVCN 2020 K 16-M-A 20 20 20 10 125 - 0 0 0.34 Glo17 SV10
SVVCN 2525 M 16-M-A 25 25 25 12.5 150 - 0 0 0.67 Gl017 SV10
SVVCN 3225 P 16-M-A 32 25 32 12.5 170 - 0 0 0.97 Glo17 SV10
o]
@A g od
Glo17 VB.. 1604.. V(.. 1604..
Gl194 VB.. 1103.. V(.. 1103..
@l211 - V(.. 1303..
A /®) E I D ¥ (o
g o N —— Q) e o
S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
SV10 US 3512-T15P 3.0 M3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 15 M3 8.5 - - PT-8002 -
SV22 DVF 0573 15 M3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870
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https://dormerpramet.com/p/6760337
https://dormerpramet.com/p/6760338
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo a, 98/113°, para Plaquitas VB/VC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo para plaquitas positivas VB.. y VC... Adecuado para torneado
longitudinal con escuadra, torneado en cono, copiado hasta 30°y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()

SVXBR1212F 11 12 12 12 16 80 20.0 98 0 0 0.09 G194 S01
SVXBR 1616 H 11 16 16 16 20 100 14.0 98 0 0 0.19 G194 S01

R SVXCR2020K 13 20 20 20 25 125 12.0 113 0 0 0.41 G211 SV22
SVXCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28.0 98 0 0 0.38 Gl017 SV10
SVXCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32.0 98 0 0 0.68 G017 SV10
SVXCR 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32.0 98 0 0 1.00 Gl017 SV10
SVXBL 1212 F 11 12 12 12 16 80 20.0 98 0 0 0.09 G194 S01
SVXBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 14.0 98 0 0 0.19 G194 S01

I. SVXCL2020K 13 20 20 20 25 125 12.0 113 0 0 0.38 GI211 SV22
SVXCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28.0 98 0 0 0.38 Gl017 SV10
SVXCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32.0 98 0 0 0.69 Gl017 SV10
SVXCL 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32.0 98 0 0 0.99 Gl017 SV10

eg L7 o

Gl017 VB.. 1604.. V(.. 1604..

G194 VB.. 1103.. V(. 1103..

GI211 - V(.. 1303..

2 & @ = I = & £ 7
S01

US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
V10 US 3512-T15P 3.0 M35 12,6 SUN 160304 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
V22 DVF 0573 15 M3 103 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870
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https://dormerpramet.com/p/6760342
https://dormerpramet.com/p/6760343
https://dormerpramet.com/p/6760449
https://dormerpramet.com/p/6756637
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https://dormerpramet.com/p/6756639
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion por Tornillo, a 107,5°, Plaquitas VB/VC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo y refrigeracién interna para plaquitas positivas VB.. y VC... Adecuado
para torneado longitudinal con escuadra, torneado en cono, copiado hasta 35°y achaflanado. Disponible con mango poligonal PSC (Acoplamiento
de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.
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Product § = S < s B:;} GA [
(mm) (mm) (mm) () () ()
C4-SVHBR-27050-16 40 27 50 107.5 0 0 v 0.35 Glo17 (-SV16S-1
R (5-SVHBR-35060-16 50 35 60 107.5 0 0 v 0.64 Gl017 (-5V165-2
C6-SVHBR-45065-16 63 45 65 107.5 0 0 v 1.13 Gl017 (-SV165-2
(4-SVHBL-27050-16 40 27 50 107.5 0 0 v 0.35 Glo17 (-SV165-1
l_ (5-SVHBL-35060-16 50 35 60 107.5 0 0 v 0.64 Glo17 (-SV16S-2
(6-SVHBL-45065-16 63 45 65 107.5 0 0 v 1.12 Gl017 (-SV165-2
o]
@A o g
Glo17 VB.. 1604.. V(.. 1604..
LY S
1 o (@) = I = P z =
(-SV165-1 US 2001-T15P M3.5 121 SVS 270-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-SV16S-2 US 2001-T15P M3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-02
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https://dormerpramet.com/p/7809845
https://dormerpramet.com/p/7809847
https://dormerpramet.com/p/7809849
https://dormerpramet.com/p/7809844
https://dormerpramet.com/p/7809846
https://dormerpramet.com/p/7809848

A ¢« >

?

3 ISO

c-susie o JERTY RURERC

Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion por Tornillo, a 93°, para Plaquitas VB/VC..

Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo y refrigeracién interna para plaquitas positivas VB.. y VC... Adecuado
para torneado longitudinal con escuadra, torneado en cono, copiado hasta 50°y achaflanado. Disponible con mango poligonal PSC (Acoplamiento
de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.
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Product § = S < s B:;} GA [
(mm) (mm) (mm) () () ()
(3-SVJBR-22040-11-B1 32 2 40 93 0 0 v 0.17 Gl194 C-SV11
C4-SVJBR-27050-11-B1 40 27 50 93 0 0 v 0.34 G194 CSV11
R ca-sviBR-27050-16 40 27 50 93 0 0 v 0.35 G017 C-SV165-1
(5-SVJBR-35060-16 50 35 60 93 0 0 v 0.63 G017 C-SV165-2
6-SVJBR-45065-16 63 45 65 93 0 0 v 1 G017 C-SV165-2
(4-SVJBL-27050-16 40 27 50 93 0 0 v 0.34 G017 C-SV165-1
L  ¢5-svIBL-35060-16 50 35 60 93 0 0 v 0.64 G017 C-SV165-2
6-SVJBL-45065-16 63 45 65 93 0 0 v 1.1 G017 C-SV165-2
(o]
@A o o
Gl017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
G194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
¥ B D
[ ® m@ % E = o) 5 Z
C-SV11 US 2003-T07P 038 M2.5 6.5 - - FLAGTO7P (N 034-01
C-SV165-1  US2001-T15P 3.0 M3.5 121 SVS 270-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-01
C-SV1652  US2001-T15P 3.0 M35 121 SVS 270-01 MS 9001 FLAGTI5P/3,5 (N 034-02
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https://dormerpramet.com/p/7809850
https://dormerpramet.com/p/7809851
https://dormerpramet.com/p/7809853
https://dormerpramet.com/p/7809855
https://dormerpramet.com/p/7809857
https://dormerpramet.com/p/7809852
https://dormerpramet.com/p/7809854
https://dormerpramet.com/p/7809856
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion por Tornillo, a 72,5°, para Plaquitas VB/VC..
Portaherramientas de exterior neutro con fijacion por tornillo y refrigeracién interna para plaquitas positivas VB.. y VC... Adecuado para torneado
longitudinal sin escuadra, torneado en cono, copiado hasta 72.5°y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.
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= = o = = q B d) ?
Product § = S = 3 B GA [
(mm) (mm) (mm) () () ()
(C4-SVVBN-00050-16 40 0.6 50 72.5 0 0 v 0.32 Glo17 (-5V165-1
N (5-SVVBN-00060-16 50 0.6 60 72.5 0 0 v 0.56 Gl017 (-5V165-2
C6-SVVBN-00065-16 63 0.6 65 72.5 v 0.99 Gl017 (-SV165-2
o]
@A g g
Gl017 VB.. 1604.. V(.. 1604..
DF (¢ ) = N ¢
@ W Nr<n*) % E @\\\X @ %
(-SV16S-1 US 2001-T15P M3.5 121 SVS 270-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-SV165-2 US 2001-T15P M3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAGT15P/3,5 (N 034-02
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https://dormerpramet.com/p/7809858
https://dormerpramet.com/p/7809859
https://dormerpramet.com/p/7809860
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 93°, para Plaquitas VB/VC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo, refrigeracion interna y dngulo de posicion de 93° para plaquitas
positivas VB.. y VC... Adecuado para torneado frontal en copia por debajo de 50°. Cuerpo tratado para una vida (til mas larga.
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Product § 2 = = = S B‘** eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R A20R-SVJBR 11 20 25 2 18 200 40.0 -5 -5 v 0.40 G194 S07
A255-SVIBR 11 25 32 35 23 250 50.0 -5 -5 v 0.81 G194 S07
I. A20R-SVJBL 11 20 25 2 18 200 40.0 -5 -5 v 0.41 Gl194 S07
A25S-SVIBL 11 25 32 35 23 250 50.0 -5 -5 v 0.81 G194 S07
o]
O L7 £
Gl194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
df’ ? (01
iz o ) = I &
S07 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 FLAGTO7P


https://dormerpramet.com/p/6759718
https://dormerpramet.com/p/6759720
https://dormerpramet.com/p/6759717
https://dormerpramet.com/p/6759719
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 107,5°, para Plaquitas VB/VC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tomnillo, refrigeracién interna y dngulo de posicion de 107,5° para plaquitas
VB../VC... Para una amplia gama de operaciones de torneado interior.
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Product § 2 = = ® - = TEE N @g dJ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A16R-SVQBR 11 16 20 1 14.5 15 200 -5 0 v 0.33 G194 S01
A20S-SVQBR 11 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 4 0.57 G194 S01
A16R-SVQCR 13 16 21 1 15 15 200 -6 0 v 0.29 G211 SV21
R A20S-SVQCR 13 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 v 0.12 GI211 SV21
$25T-SVQCR 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 - 1.08 Glo17 S08
$32U-SVQCR 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 - 2.07 G017 S08
S40V-SVQCR 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 - 3.80 G017 SV10
A16R-SVQBL 11 16 20 1 14.5 15 200 -5 0 v 0.32 G194 S01
A20S-SVQBL 11 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 v 0.57 G194 S01
A16R-SVQCL 13 16 21 1 15 15 200 -6 0 4 0.29 G211 SvV21
|_ A20S-SVQCL 13 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 v 0.54 GI211 SV21
$25T-SVQCL 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 - 1.08 G017 S08
$32U-SVQCL 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 - 2.07 Gl017 S08
S40V-SVQCL 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 - 4.10 G017 SV10
@E e o
G017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
G194 VB..1103.. V(. 1103..
G211 - V(.. 1303..
1 ¢ ®» B [ = &@® %
S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
S08 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 - - FLAGT15P -
SV10 US 3512-T15P 3.0 M3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M3 8.5 - - PT-8002 -
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https://dormerpramet.com/p/6760320
https://dormerpramet.com/p/6760322
https://dormerpramet.com/p/6760920
https://dormerpramet.com/p/6760902
https://dormerpramet.com/p/6756834
https://dormerpramet.com/p/6756835
https://dormerpramet.com/p/6756660
https://dormerpramet.com/p/6760319
https://dormerpramet.com/p/6760321
https://dormerpramet.com/p/6760919
https://dormerpramet.com/p/6760901
https://dormerpramet.com/p/6757300
https://dormerpramet.com/p/6757010
https://dormerpramet.com/p/6756659
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 93°, para Plaquitas VB/VC..

Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo, refrigeracion interna disponible y dngulo de posicién de 93° para
plaquitas VB../VC... Para una amplia gama de operaciones de torneado interior y copiado por debajo de 50°. Cuerpo tratado para una vida ttil
més larga.
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Product § 2 = = ® = S B*f* eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A16R-SVUBR 11 16 20 1 14.5 15 200 -5 0 v 0.32 Gl194 S01
A20S-SVUBR 11 20 25 13 18 18.8 250 -4 0 v 0.57 G194 S01
A20S-SVUCR 13 20 25 13 19 18.5 250 -4 2 v 0.54 GI211 SV21
R A25T-SVUCR 13 25 32 17 24 23 300 -2 2 v 0.96 GI211 SV22
A32T-SVUCR 13 32 40 22 30 30 300 -1 2 v 1.66 G211 SV22
$25T-SVUCR 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 - 1.08 Gl017 S08
$32U-SVUCR 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 - 2.10 Glo17 S08
S40V-SVUCR 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 - 4.10 Glo17 SV10
A16R-SVUBL 11 16 20 1l 14.5 15 200 -5 0 v 0.32 G194 S01
A20S-SVUBL 11 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 v 0.57 G194 S01
A20S-SVUCL 13 20 25 13 19 18.5 250 -4 2 v 0.32 GI211 SV21
I. A25T-SVUCL 13 25 32 17 24 23 300 -2 2 v 0.96 G211 SV22
A32T-SVUCL13 32 40 22 30 30 300 -1 2 v 1.66 G211 SV22
$25T-SVUCL 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 - 1.09 Glo17 S08
$32U-SVUCL 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 - 2.10 Glo17 S08
S40V-SVUCL 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 410 Gl017 SV10
o]
@A o £
Gl017 VB.. 1604.. V(.. 1604..
Gl194 VB.. 1103.. V(.. 1103..
GI211 - V(.. 1303..
# & ® B I = &® » 7
2 wn Q) - g
S01 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P -
S08 US 3510-T15P 3.0 M3.5 10.6 - - FLAGT15P -
SV10 US 3512-T15P 3.0 M3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAGT15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M3 8.5 - - PT-8002 -
SV22 DVF 0573 1.5 M3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

143


https://dormerpramet.com/p/6760324
https://dormerpramet.com/p/6760326
https://dormerpramet.com/p/6760922
https://dormerpramet.com/p/6760909
https://dormerpramet.com/p/6760742
https://dormerpramet.com/p/6756833
https://dormerpramet.com/p/6756849
https://dormerpramet.com/p/6756662
https://dormerpramet.com/p/6760323
https://dormerpramet.com/p/6760325
https://dormerpramet.com/p/6760921
https://dormerpramet.com/p/6760910
https://dormerpramet.com/p/6760743
https://dormerpramet.com/p/6757187
https://dormerpramet.com/p/6757296
https://dormerpramet.com/p/6756661
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Herramienta de Interior PSC de Cambio Rapido con Fijacion por Tornillo, a 107,5°, Plaquitas VB/VC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tomnillo, refrigeracién interna y dngulo de posicion de 107,5° para plaquitas
VB..oVC... Para una amplia gama de operaciones de torneado interior. Mango PSC (Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling)
con opciones de longitud. Cuerpo tratado para mayor vida util.
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Product § = = “ S = 3 B eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()

R (4-SVQBR-18090-16 40 33 18 90 68 25 107.5 -71.2 0 v 0.48 Glo17 SV16
(5-SVQBR-18090-16 50 33 18 90 67 25 107.5 -7.2 0 v 0.67 G017 SV16

l. (4-SVQBL-18090-16 40 33 18 90 68 25 107.5 -7.2 0 v 0.48 Glo17 SV16
(5-SVQBL-18090-16 50 33 18 90 67 25 107.5 -7.2 0 4 0.68 G017 SV16
o]

O L7 £

Gl017 VB.. 1604.. VC.. 1604..

i g ®) = I

SV16 US2010-T15P 3.0 M35 10.1 FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/7809897
https://dormerpramet.com/p/7809899
https://dormerpramet.com/p/7809896
https://dormerpramet.com/p/7809898
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Portaherramientas de Exterior para Decoletaje con Fijacion por Tornillo, a 90°, para Plaquitas VCGX 13
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo para plaquitas positivas VCGX 13 para decoletaje. Adecuado para
torneado longitudinal con escuadra, refrentado, torneado en cono, copiado hasta 53°y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.
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Product = . = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SVACR 1010 L 13-DC 10 10 10 10 140 25.0 0 0 0.12 Gl222 SV20
R SVACR 1212 L 13-DC 12 12 12 12 140 25.0 0 0 0.17 G222 SV20
SVACR 1616 M 13-DC 16 16 16 16 150 25.0 0 0 0.29 G222 SV20
SVACR 2020 M 13-DC 20 20 20 20 150 25.0 0 0 0.46 G222 SV20
SVACL1212L 13-DC 12 12 12 12 140 25.0 0 0 0.19 Gl222 SV20
|. SVACL1616 M 13-DC 16 16 16 16 150 25.0 0 0 0.29 G222 SV20
SVACL 2020 M 13-DC 20 20 20 20 150 25.0 0 0 0.43 G222 SV20
SVACL 2525 M 13-DC 25 25 25 25 150 25.0 0 0 0.67 G222 SV20
o]
Coy —
G222 V(GX 1303..
o) | e ) % 2
[ W N@ S
SV20 5513 020-24 15 M3 PT-8002
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https://dormerpramet.com/p/6760607
https://dormerpramet.com/p/6760608
https://dormerpramet.com/p/6760610
https://dormerpramet.com/p/6760834
https://dormerpramet.com/p/6760609
https://dormerpramet.com/p/6760833
https://dormerpramet.com/p/6760835
https://dormerpramet.com/p/6760611
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Portaherramientas de Exterior para Decoletaje con Fijacion por Tornillo, con angulo de posicion a 93°,

para Plaquitas VCGX 13

13399

PVD
CVD

o
Q

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

S

Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo para plaquitas positivas VCGX 13 para decoletaje. Adecuado para
torneado longitudinal con escuadra, refrentado, torneado en cono, copiado hasta 50°y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.
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Product = . = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SVJCR 1212 L 13-DC 12 12 12 - 140 25.0 0 0 0.17 G222 SV20
R SVJCR 1616 M 13-DC 16 16 16 - 150 25.0 0 0 0.29 G222 SV20
SVJCR 2020 M 13-DC 20 20 20 - 150 25.0 0 0 0.45 G222 SV20
SVJCR 2525 M 13-DC 25 25 25 - 150 25.0 0 0 0.68 G222 SV20
SVJCL1212L13-DC 12 12 12 - 140 25.0 0 0 0.17 G222 SV20
|. SVJCL 1616 M 13-DC 16 16 16 - 150 25.0 0 0 0.30 G222 SV20
SVJCL 2020 M 13-DC 20 20 20 - 150 25.0 0 0 0.47 G222 SV20
SVJCL 2525 M 13-DC 25 25 25 - 150 25.0 0 0 0.69 G222 SV20
o]
O o
G222 V(GX 1303..
5e)'| 73 > % % 284
[ W N@ v S
SV20 5513 020-24 15 M3 8.5 PT-8002
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https://dormerpramet.com/p/6760599
https://dormerpramet.com/p/6760601
https://dormerpramet.com/p/6760603
https://dormerpramet.com/p/6760605
https://dormerpramet.com/p/6760600
https://dormerpramet.com/p/6760602
https://dormerpramet.com/p/6760604
https://dormerpramet.com/p/6760830
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 50°, para Plaquitas V(..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo, refrigeracion interna y dngulo de posicion de 50° para plaquitas
positivas VC... Para una amplia gama de operaciones de torneado interior a traccién y copiado por debajo de 48°. Cuerpo tratado para una vida
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(til més larga.
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Product § = = - = = = S Bﬁ:}; @A =
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A20S-SVLCR 13-X 20 27 15 18 250 9 15 -4 -2 v 0.57 G221 SV21
R A25T-SVLCR 13-X 25 35 20 24 300 12 18 -2 -2 v 1.01 GI21 SV22
A32T-SVLCR 13-X 32 43 25 30 300 15 18 -1 -2 v 1.75 G211 SV22
A20S-SVLCL 13X 20 27 15 18 250 9 15 -4 -2 v 0.57 G211 SV21
I_ A25T-SVLCL 13-X 25 35 20 24 300 12 18 -2 -2 v 0.05 GI21 SV22
A32T-SVLCL 13-X 32 43 25 30 300 15 18 -1 -2 v 1.75 G211 SV22
o]
Cx o
GI211 V(.. 1303..
¥ 28 D
& @ = I sz P® £ 7
SV21 5513 020-24 1.5 M3 8.5 - - PT-8002 .
SV22 DVF 0573 15 M3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870
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https://dormerpramet.com/p/6760904
https://dormerpramet.com/p/6760906
https://dormerpramet.com/p/6760905
https://dormerpramet.com/p/6760903
https://dormerpramet.com/p/6760907
https://dormerpramet.com/p/6760908
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 113°, para Plaquitas VC..

Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo, refrigeracién interna y dngulo de posicion de 113° para plaquitas
positivas V/C... Para una amplia gama de operaciones de torneado interior y copiado por debajo de 32°. Cuerpo tratado para una vida (til mas
larga.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()
A10H-SVXCR 07 10 12.5 7 9 100 45 22.0 3 -10 v 0.06 G234 SV23
R A12K-SVXCR 07 12 15.5 9 n 125 55 28.0 3 -8 v 0.1 GI234 SV23
A16M-SVXCR 07 16 17.5 1 15 150 75 36.0 3 -6 4 0.19 GI234 SvV23
A10H-SVXCL 07 10 12.5 7 9 100 45 220 3 -10 v 0.06 GI234 SV23
l_ A12K-SVXCL 07 12 15.5 9 1 125 5.5 28.0 3 -8 4 0.11 G234 Sv23
A16M-SVXCL 07 16 17.5 1 15 150 75 36.0 3 -6 v 0.20 GI234 SvV23
o]
Cx o
G234 VC..0702..
2] 74 ) % E e
@ W N@ = v &
SV23 DVF 3584 0.6 M2 55 DMD 1650
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https://dormerpramet.com/p/6760753
https://dormerpramet.com/p/6760754
https://dormerpramet.com/p/6760755
https://dormerpramet.com/p/6760756
https://dormerpramet.com/p/6760757
https://dormerpramet.com/p/6760758

3 o IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s o 20 NeH

IR s

Portaherramientas de Interior de Metal Duro con Fijacion por Tornillo, a 113°, para Plaquitas VC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda de metal duro con fijacién por tornillo, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 113° para
plaquitas positivas VC... Para una amplia gama de operaciones de torneado interior y copiado por debajo de 32°. Disponible para voladizo > 3xD.

H
png
[ Sy N | < (D
Z y % \ §
4= R o o
(@] g /\'\'b @ L 8 \[L/
a
y
A
N
L
. =/ LH | LnF
LF i A&
vy vv v
(= (== =5 ===
Vi
= =z . L CI)
e = = = = ! d
Product E = = = = = 3 B*? eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()
E10H-SVXCR 07 10 12.5 7 9 4.5 100 22.0 3 -10 v 0.10 G234 SV23
R E12K-SVXCR 07 12 15.5 9 n 5.5 125 28.0 3 -8 v 0.18 GI234 SV23
E16M-SVXCR 07 16 17.5 1 15 75 150 36.0 3 -6 4 0.33 GI234 SV23
|. E10H-SVXCL 07 10 12.5 7 9 45 100 220 3 -10 v 0.10 GI234 SV23
E16M-SVXCL 07 16 17.5 1 15 75 150 36.0 3 -6 v 0.33 G234 SvV23
o]
@A £
G234 V(.. 0702..

i g ®) = I

V23 DVF 3584 0.6 M2 55 DMD 1650

149


https://dormerpramet.com/p/6760760
https://dormerpramet.com/p/6760761
https://dormerpramet.com/p/6760759
https://dormerpramet.com/p/6760762
https://dormerpramet.com/p/6760764
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ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

TLEED S

.

)

-y (Y]
3

Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Tornillo, con angulo de posicion a 95°, para Plaquitas WC..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo para plaquitas positivas WC... Adecuado para torneado longitudinal
y refrentado con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.

HF
H

. WF
‘\"?5\0
o \&

v LH
D LF _
I
Vi
v o \
Product = = = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
SWLCR 1616 H 06 16 16 16 20 100 15.0 0 0 0.23 G055 S04
R SWLCR 2020 K 06 20 20 20 25 125 15.0 0 0 0.42 GI055 S04
SWLCR 2525 M 08 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.76 61049 S09
SWLCL 1616 H 06 16 16 16 20 100 15.0 0 0 0.23 Gl055 S04
l_ SWLCL 2020 K 06 20 20 20 25 125 15.0 0 0 0.40 Gl055 S04
SWLCL 2525 M 08 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.75 61049 S09
3 Vo
A
61049 WC.. 0804..
Gl055 WC.. 06T3..
df’ ? %
il Od ) = ' Z
S04 US 3510-T15P M3.5 10.6 FLAGT15P
S09 US 4512-T15P M4.5 12.2 FLAGT15P
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https://dormerpramet.com/p/6756786
https://dormerpramet.com/p/6756809
https://dormerpramet.com/p/6756766
https://dormerpramet.com/p/6756995
https://dormerpramet.com/p/6756798
https://dormerpramet.com/p/6757190
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 95°, para Plaquitas WC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por tornillo, refrigeracion interna y dngulo de posicion de 95° para plaquitas
positivas WC... Para torneado interior longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.

ISO T
13399 CvD

o
Q

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK

NS

H

S

d H >
Z ° // ,,,,,,,,,,,,,,, g =
3w 2 z
= ' = o
: 8
qb
- LF HF
l | [
- H >
‘ // 2
zZ
|| (] 5, %, s
vvv vv Y ° 8
gb
% 3 s "
= = ]
= = w 2 = \ o] Y
=) = = = | el
Product § 2 = = = S B‘** eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A20Q-SWLCR 06 20 25 13 18 18.5 180 -7 0 v 0.37 Gl055 S04
$20S-SWLCR 06 20 25 13 18 18.5 250 -7 0 - 0.60 Gl055 S04
R $25T-SWLCR 06 25 32 17 23 23 300 -7 0 - 1.12 Gl055 S04
A25R-SWLCR 08 25 32 17 23 23 200 -7 0 v 0.70 61049 S04
A32S-SWLCR 08 32 40 22 30 30 250 -5 0 v 1.32 61049 S09
$32U-SWLCR 08 32 40 22 30 30 350 -5 0 - 2.05 Gl049 S09
A20Q-SWLCL 06 20 25 13 18 18.5 180 -7 0 4 0.00 Gl055 S04
I_ $20S-SWLCL 06 20 25 13 18 18.5 250 -7 0 - 0.60 Gl055 S04
A25R-SWLCL 06 25 32 17 23 23 200 -7 0 v 0.66 G055 S04
3 o
G
Gl049 WC.. 0804..
Gl055 WC.. 06T3..
dlb ? ” <
[ @ N@E % E -
S04 US 3510-T15P M3.5 10.6 FLAGT15P
S09 US 4512-T15P M4.5 12.2 FLAGT15P


https://dormerpramet.com/p/6761021
https://dormerpramet.com/p/6756825
https://dormerpramet.com/p/6756826
https://dormerpramet.com/p/6761025
https://dormerpramet.com/p/6761027
https://dormerpramet.com/p/6756850
https://dormerpramet.com/p/6761020
https://dormerpramet.com/p/6756877
https://dormerpramet.com/p/6761022
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TLEED S

Portaherramientas de Interior con Fijacion por Tornillo, a 93°, para Plaquitas WC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacion por tornillo, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 93° para plaquitas WC...
Para torneado interior longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.

S..
i
z! [ =
e oo ——;
< Y a
/)2 | !
[/ - LH -
- LF - Qd/2?
P W
} ce
A gl
zZ ‘ \ ‘ [ =
=T w @> ) v { )z
o )
A ; 4‘ L 8‘7
vvv vv B LH -
LF @d/2
8 3 o
=
= = " s q o Y
a s = = d
Product § 2 = = 3 B QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()
A0508H-SWUCR 02 8 5.8 5 2.9 100 18.0 -17 v 0.04 G221 SW21
R S0508H-SWUCR 02 8 5.8 5 29 100 18.0 -17 - 0.03 G221 SW21
A0608H-SWUCR 02 8 7.8 6 3.9 100 24.0 -12 v 0.04 G221 SW21
S0608H-SWUCR 02 8 7.8 6 3.9 100 24.0 -12 - 0.04 G221 SW21
A0508H-SWUCL 02 8 5.8 5 2.9 100 18.0 -17 v 0.04 G221 SW21
I. S0508H-SWUCL 02 8 5.8 5 29 100 18.0 -17 - 0.04 G221 SW21
A0608H-SWUCL 02 8 7.8 6 3.9 100 24.0 -12 v 0.04 G221 SW21
S0608H-SWUCL 02 8 7.8 6 39 100 24.0 -12 - 0.04 G221 SW21

R o)

GI221 WC..0201..

i o ®) = I

SW21 120.037 0.6 M2 3.7 DMD 1650
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https://dormerpramet.com/p/6760579
https://dormerpramet.com/p/6760583
https://dormerpramet.com/p/6760581
https://dormerpramet.com/p/6760585
https://dormerpramet.com/p/6760580
https://dormerpramet.com/p/6760584
https://dormerpramet.com/p/6760582
https://dormerpramet.com/p/6760586
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Portaherramientas de Interior de Metal Duro con Fijacion por Tornillo, a 93°, para Plaquitas WC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda de metal duro con fijacién por tornillo, refrigeracién interna y dngulo de posicion de 93°
para plaquitas positivas WC... Para torneado interior longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Disponible para voladizo > 3xD.

ISO

PVD
CVD

o vx1000 PMK
e rxD NS H
2PRAMET S

(@]
m
A
r | ¢
e O PR e
3 o é 2 ) / L o
A b ' 1 oy
yi 8> LH
L/ . .
- LF - » @d/2
= W
‘_l - N
(@]
O
‘ Oy
g L o N \ H\
58 T8> ¢ o
A
\'s
8 8 I
=8
= = w = \ o] DY
2 = = = . §
Product § 2 = = B Bﬁ* QA [e=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()
E0508H-SWUCR 02 8 5.8 5 29 100 24.0 -17 v 0.06 G221 SW21
R EO5F-SWUCR 02 5 5.8 - 29 85 - -17 v 0.03 G221 SW21
E0608H-SWUCR 02 8 7.8 6 3.9 100 32.0 -12 4 0.06 G221 SW21
E06G-SWUCR 02 6 7.8 - 39 95 - -12 v 0.04 G221 SW21
E0508H-SWUCL 02 8 5.8 5 29 100 24.0 -17 v 0.06 G221 SW21
l. EO5F-SWUCL 02 5 5.8 - 29 85 - -17 v 0.03 G221 SW21
E0608H-SWUCL 02 8 7.8 6 3.9 100 32.0 -12 v 0.06 G221 SW21
E06G-SWUCL 02 6 7.8 - 39 95 - -12 v 0.04 G221 SW21
3 o)
AN
G221 WC..0201..
af' 9/
[ @ NQE % E -
SW21 T20.037 0.6 M2 3.7 DMD 1650
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https://dormerpramet.com/p/6760587
https://dormerpramet.com/p/6760591
https://dormerpramet.com/p/6760589
https://dormerpramet.com/p/6760593
https://dormerpramet.com/p/6760588
https://dormerpramet.com/p/6760592
https://dormerpramet.com/p/6760590
https://dormerpramet.com/p/6760594

é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
s : 13399 CvD nxD NSH

TIPO DE FIJACION HERRAMIENTAS: NAVEGADOR

TORNEADO ISO - EXTERIOR
PIEZAS LARGAS E INESTABLES (plaquitas positivas)

90°

75° 90° 90° 90°
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
s : 13399 CvD nxD NSH

TIPO DE FIJACION HERRAMIENTAS: NAVEGADOR
TORNEADO ISO - EXTERIOR
PIEZAS LARGAS E INESTABLES (plaquitas positivas)

m SVHB(C)(RL) 281107°30° SVJB(C)(RL) EXT BCE% SVPB(C)(RL) el 117°30°

VB, VC.. VB, VC.. VB, VC..

VB, VC.. VB, VC..

TIPO DE FIJACION HERRAMIENTAS: NAVEGADOR

TORNEADO ISO - DESBASTE PESADO - EXTERIOR ,,
CABEZAS (KH)




é 9 ? 3 ISO ISO ISO 7 o v,x1000 PMK
s : 13399 CvD nxD NSH

TIPO DE FIJACION HERRAMIENTAS: NAVEGADOR
TORNEADO ISO - INTERIOR &ﬂ
PIEZAS LARGAS E INESTABLES (plaquitas positivas) %

45° 90°

SVQB(C)(RL) INT ([7A{/SSE SVUB(C)(RL) INT X5

e VB, VC.. L VB, VC..

0

2
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
e : 13399 CVD nxD NSH

TIPO DE FIJACION HERRAMIENTAS: NAVEGADOR

TORNEADO ISO - INTERIOR
PIEZAS LARGAS E INESTABLES (plaquitas positivas)

-

[ |
o VC oY wC..
487/ | ‘%\’
N “
93° 93°
oY WC
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
e : 13399 CVvD nxD NSH

TIPO DE FIJACION HERRAMIENTAS: NAVEGADOR
TORNEADO ISO - EXTERIOR PSC
PIEZAS LARGAS E INESTABLES (plaquitas positivas)

mmmm

C.- SVJB(RL) 3N 93° 72°30°

VB, VC.. VB, VC..

TORNEADO ISO - INTERIOR PSC
PIEZAS LARGAS E INESTABLES (plaquitas positivas)

i

95° 93° C.-SVQB(C)(RL) INT [}

63 .. L7 DC.. L& VB, VC..

________________
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ﬁ é 9 ? ? a L 13399 (P:¥B OQ nxD NSH

PLAQUITAS DE CORTE NEGATIVAS




ISO ISO ISO E— o v,x1000 PMK
@ é 9 ? ? a L 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

PLAQUITAS DE CORTE ISO NEGATIVAS: NAVEGADOR DE ROMPEVIRUTAS

@ . Primera eleccion
e

! E Uso posible
Condiciones

muy
inestables -

P

8|

Condiciones
inestables

o,

Condiciones
estables

+I

Piezas
delgadasy
de paredes

delgadas

0.05 - 0.2 mm/rev 0.05 - 0.2 mm/rev 0.2 - 0.4 mm/rev 0.4 - 1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev

0.05-2mm 0.05-2mm 2—-4mm 4-10mm >10mm

K -

Geometria positiva disefiada para mecanizado
Geometria altamente positiva disefiada para 135 _ 0,25 medio, aceros inoxidables, superaleaciones, aceros
mecanizado de acabado fino, acero inoxidable y acero, SM ‘éép y fundiciones, potencialmente materiales no férreos
potencialmente fundiciones, cortes continuos 5 y materiales duros y para el mecanizado de paredes

delgadas, cortes continuos e interrumpidos

0,06

-
M
<

‘ .EN ks
N

0,09

015 Disefio altamente positivo para mecanizado de acabado
NE fino a medio, aceros inoxidables, acero, potencialmente RM
2 fundiciones, materiales no férreos y superaleaciones,
cortes continuos

Apta para mecanizado de semideshaste y de deshaste,
aceros, aceros inoxidables y fundiciones, potencialmente
superaleaciones, cortes continuos e interrumpidos

N
ST
3

02 Geometria positiva disefiada para mecanizado de . .
positv pa 0.22:045 | Anta nara mecanizado de acabado y de deshaste pesado,
107 20° acabado a mecanizado de semidesbaste, acero y 01+015 L ) L
M . ) : OR 180 aceros y fundiciones, potencialmente acero inoxidable y
h fundiciones, potencialmente superaleaciones, cortes 4 ) i ) )
S superaleaciones, cortes continuos e interrumpidos

continuos y moderadamente interrumpidos
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Condiciones
muy
inestables

8|

Condiciones
inestables

o,

Condiciones
estables

Piezas
delgadasy
de paredes

delgadas

® -

-V

ISO

ISO

ISO
13399

v.x1000 PMK

NSH

PVD
CVD

g

nxD

PLAQUITAS DE CORTE ISO NEGATIVAS: NAVEGADOR DE ROMPEVIRUTAS

Primera eleccion

W

Uso posible

0.05-0.2 mm/rev

M

0.05-0.2 mm/rev

0.05-2mm 0.05-2mm
=% g Geometria altamente positiva disefiada para
FF 7\ e mecanizado de acabado fino, acero inoxidable y acero,
-

SF

NF

potencialmente fundiciones, cortes continuos

Geometria positiva versatil disefiada para mecanizado
de acabado fino, aceros, aceros inoxidables, fundiciones,
superaleaciones y materiales duros, potencialmente
materiales no férreos y para el mecanizado de paredes
delgadas, con cortes continuos

Disefio altamente positivo para mecanizado de acabado
fino a medio, aceros inoxidables, acero, potencialmente
fundiciones, materiales no férreos y superaleaciones,
cortes continuos

0.2- 0.4 mm/rev

2-4mm

SM wléépj/;n =

0,31
22
NMR “F o

NR2

1

iy

0,41

0,13
21°

&

0.4—1.0mm/rev

\Al

> 1.0 mm/rev

4—-10mm >10mm

Geometria positiva disefiada para mecanizado
medio, aceros inoxidables, superaleaciones, aceros
y fundiciones, potencialmente materiales no férreos
y materiales duros y para el mecanizado de paredes
delgadas, cortes continuos e interrumpidos

Disefio positivo para mecanizado medio hasta
mecanizado de deshaste, aceros inoxidables, asi como
aceros suaves y superaleaciones, cortes continuos

Apta para mecanizado de acabado hasta mecanizado de
deshaste, aceros inoxidables y aceros, potencialmente
fundiciones y superaleaciones, cortes continuos e
interrumpidos
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ISO ISO ISO T OQ v,x1000 PMK
o) L 13399 Vb o — NSH

A € > | 2

PLAQUITAS DE CORTE ISO NEGATIVAS: NAVEGADOR DE ROMPEVIRUTAS

-V

. Primera eleccion
[

t 1 Usoposible

e

Condiciones
muy
inestables

8|

Condiciones
inestables

o,

Condiciones
estables

+I

Piezas
delgadasy
de paredes
delgadas
|:f> 0.05—0.2 mm/rev 0.05 - 0.2 mm/rev 0.2 - 0.4 mm/rev 0.4—1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev
E 0.05-2mm 0.05-2mm 2-4mm 4-10mm >10mm
Apta para mecanizado de acabado fino a semidesbaste, 81220-?;5 Apta para mecanizado de acabado y de desbaste pesado,
undiciones, potencialmente materiales duros, cortes N aceros y fundiciones, potencialmente acero inoxidable y
. T fundiciones, potencialmente materiales duros, cort e fundiciones, potencialmente acero inoxidabl
continuos y ligeramente interrumpidos ‘ superaleaciones, cortes continuos e interrumpidos
0.3 Apta para mecanizado de acabado y de semidesbaste, 0.72 Apta para mecanizado de desbaste a mecanizado de
0.1 16° o ) ) ' deshaste pesado con alto avance, aceros y fundiciones,
M 10° fundiciones, potencialmente aceros y materiales duros, HR2 20° . s .
cortes continuos e interrumpidas potencialmente aceros inoxidables, cortes continuos e

interrumpidos

Apta para mecanizado de semideshaste y de desbaste,
L fundiciones, potencialmente acero y materiales duros,
o cortes continuos e interrumpidos
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Condiciones
muy
inestables

8|

Condiciones
inestables

o,

Condiciones
estables

Piezas
delgadasy
de paredes

delgadas

= ? ? B

ISO

ISO
13399 cvD

¥, 1000 PMK
7ixD NS H

e
PVD
O

PLAQUITAS DE CORTE ISO NEGATIVAS: NAVEGADOR DE ROMPEVIRUTAS

N

I
I

Primera eleccion

Uso posible

SF

NF

-

f _ _
= 0.05 - 0.2 mm/rev 0.05 - 0.2 mm/rev

% 0.05—

S |
14,5°
25° 0,15
NF %E/

SM mlé%.P:/;D -

2mm 0.05-2mm

Geometria positiva versatil disefiada para mecanizado
de acabado fino, aceros, aceros inoxidables, fundiciones,
superaleaciones y materiales duros, potencialmente
materiales no férreos y para el mecanizado de paredes
delgadas, con cortes continuos

Disefio altamente positivo para mecanizado de acabado
fino a medio, aceros inoxidables, acero, potencialmente
fundiciones, materiales no férreos y superaleaciones,
cortes continuos

Geometria positiva disefiada para mecanizado
medio, aceros inoxidables, superaleaciones, aceros
y fundiciones, potencialmente materiales no férreos
y materiales duros y para el mecanizado de paredes
delgadas, cortes continuos e interrumpidos

NM

)

0.2 - 0.4 mm/rev

2—-4mm

SI

&

0.4 - 1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev

4-10mm >10mm

Disefio altamente positivo para mecanizado de

NM 32@{6 acabado fino, medio y mecanizado de desbaste, aceros
10°

S|

15182

inoxidables, aceros, potencialmente materiales no
férreos y superaleaciones, cortes continuos

Geometria positiva para el mecanizado fino hasta
mecanizado de semidesbaste, aceros, aceros inoxidables
y fundiciones, y potencialmente materiales no férreos,
cortes continuos
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Condiciones
muy
inestables

8|

Condiciones
inestables

o,

Condiciones
estables

Piezas
delgadasy
de paredes

delgadas

&

f 0.05 - 0.2 mm/rev

137 0,25

NRM {1y

164

0.05-2mm

ISO ISO

o <

ISO
13399

¥x1000 PMK

NSH

e
PVD
O

CVD ntxD

PLAQUITAS DE CORTE ISO NEGATIVAS: NAVEGADOR DE ROMPEVIRUTAS

S

Primera eleccion

Uso posible

SE

NM

=

0.05-0.2 mm/rev

&2

0.2 - 0.4 mm/rev

0.05-2mm 2—-4mm

Geometria positiva versatil disefiada para mecanizado
de acabado fino, aceros, aceros inoxidables, fundiciones,
superaleaciones y materiales duros, potencialmente
materiales no férreos y para el mecanizado de paredes
delgadas, con cortes continuos

Geometria positiva disefiada para mecanizado
medio, aceros inoxidables, superaleaciones, aceros
y fundiciones, potencialmente materiales no férreos
y materiales duros y para el mecanizado de paredes
delgadas, cortes continuos e interrumpidos

Disefio positivo para mecanizado de semideshaste
y de deshaste, acero inoxidable, aceros suaves y
superaleaciones, cortes continuos

NR2

S NRVE

&

0.4 - 1.0 mm/rev

> 1.0 mm/rev

4-10mm >10mm



é

% =

Condiciones
muy
inestables

8|

Condiciones
inestables

o,

Condiciones
estables

Piezas
delgadasy
de paredes

delgadas

&

0.05-0.2 mm/rev

=>

4

f
3 0.05-

1,94

| e

M L4

.NMA

-V

ISO

ISO

ISO
13399

.x1000
PVD &
cvD

o
o

nxD

PMK
NSH

PLAQUITAS DE CORTE ISO NEGATIVAS: NAVEGADOR DE ROMPEVIRUTAS

Primera eleccion

I

Uso posible

.NMA

R

SM

SF

=

0.05-0.2 mm/rev

2mm 0.05-2mm

Geometria positiva versatil disefiada para mecanizado
de acabado fino, aceros, aceros inoxidables, fundiciones,
superaleaciones y materiales duros, potencialmente
materiales no férreos y para el mecanizado de paredes
delgadas, con cortes continuos

Geometria positiva disefiada para mecanizado
medio, aceros inoxidables, superaleaciones, aceros
y fundiciones, potencialmente materiales no férreos
y materiales duros y para el mecanizado de paredes
delgadas, cortes continuos e interrumpidos

Apta para mecanizado de acabado fino a semidesbaste,
fundiciones, potencialmente materiales duros, cortes
continuos y ligeramente interrumpidos

H

)

0.2- 0.4 mm/rev

2—-4mm

&

0.4—1.0mm/rev

> 1.0 mm/rev

4-10mm >10mm

Apta para mecanizado de semidesbaste y de desbaste,
fundiciones, potencialmente acero y materiales duros,
cortes continuos e interrumpidos

0.4
HI;5°515°
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ACABADO FINO — NAVEGADOR

0.15
25° NF El rompevirutas NF es afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.
AL @ Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo y un estrecha faceta T muy positiva. También es
12° adecuado para fundiciones, aleaciones no férreas y superaleaciones.
*% g FF es un rompevirutas afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.
N ° i@]} g Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y fina. También es
\70 _ condicionalmente adecuado para fundiciones.
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NF El rompevirutas NF es afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.
Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo y un estrecha faceta T muy positiva. También es
adecuado para fundiciones, aleaciones no férreas y superaleaciones.

2/PRAMET

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0903 9.525 3.81 9.70 3.18 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1504 12.700 5.16 15.50 4.76

1506 12700  5.16 15.50 6.35

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

g <
O a
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product

CNMG 090304E-NF:T6310
CNMG 090304E-NF:T7335
CNMG 090304E-NF:T8430
CNMG 090304E-NF:T9325
CNMG 090308E-NF:T8430
CNMG 090308E-NF:T9325
CNMG 120404E-NF:HF7

CNMG 120404E-NF:T6310
CNMG 120404E-NF:T7325
C(NMG 120404E-NF:T7335
CNMG 120404E-NF:T8315
CNMG 120404E-NF:T8430
CNMG 120404E-NF:T9325
C(NMG 120404E-NF:T9415
CNMG 120408E-NF:HF7

CNMG 120408E-NF:T6310
CNMG 120408E-NF:17325
C(NMG 120408E-NF:T7335
CNMG 120408E-NF:T8315
CNMG 120408E-NF:T8430
CNMG 120408E-NF:T9325
CNMG 120408E-NF:T9415
CNMG 120412E-NF:T6310
CNMG 120412E-NF:T7325
CNMG 120412E-NF:T7335
C(NMG 120412E-NF:T8430
C(NMG 120412E-NF:T9415

DNMG 110404E-NF:T6310
DNMG 110404E-NF:17325
DNMG 110404E-NF:17335
DNMG 110404E-NF:T8430
DNMG 110404E-NF:T9325
DNMG 110408E-NF:T6310
DNMG 110408E-NF:T7325
DNMG 110408E-NF:T7335
DNMG 110408E-NF:T8430
DNMG 110408E-NF:T9325
DNMG 110408E-NF:T9415
DNMG 150404E-NF:T6310
DNMG 150404E-NF:T7325
DNMG 150404E-NF:T7335
DNMG 150404E-NF:T8430
DNMG 150404E-NF:T9325
DNMG 150404E-NF:T9415
DNMG 150408E-NF:T6310
DNMG 150408E-NF:T7325
DNMG 150408E-NF:T7335
DNMG 150408E-NF:T8430
DNMG 150408E-NF:T9325
DNMG 150408E-NF:T9415

25°

N
N
3

0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

0.15

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

?

vC

(m/min)

A

EEEENE

EEENNNE

EENNEEEENNNE

EEENNEEEENNEEEENNEEENOEHE

190
210
225
265
245
300

180
200
195
185
200
250
315

200
235
225
215
235
285
360
185
205
200
200
315

155
170
165
190
210
175
200
195
205
250
315
140
160
155
165
200
260
165
190
185
190
235
300

P

f

(mm/rev)

(s

0.17
0.18
0.17
0.18
0.19
0.19

0.17
0.18
0.18
0.17
0.17
0.18
0.17

0.19
0.19
0.19
0.19
0.19
0.19
0.19
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30

(s

0.15
0.18
0.18
0.15
0.18
0.17
0.18
0.18
0.17
0.18
0.17
0.17
0.18
0.18
0.17
0.18
0.15
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.17

ap
(mm)

0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0

1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7

1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17

2

EEEEEENEEEENERN

EEEEEEN

Ve

(m/min)

M

f

(mm/rev

ISO ISO

o <

ap Ve

) (mm)

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

ISO
13399

vC

(m/min) ~ (mm/rev)

f

PVD
CVD

ap

(mm)

vC

(m/min)

3

Lo

S

f

(mm/rev)

ap

(mm)

v.x1000

nxD

Ve

H

f

PMK
NSH

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

NF El rompevirutas NF es afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.

Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo y un estrecha faceta T muy positiva. También es
adecuado para fundiciones, aleaciones no férreas y superaleaciones.

135
160
120
155
135
180
95
125
155
150
110
110
150

110
140
180
175
125
125
170

130
155
155
110

0.15
0.16
0.15
0.16
0.17
0.17
0.15
0.15
0.16
0.16
0.15
0.15
0.16
0.17
0.17
0.17
0.17
0.17
0.17
0.17
0.27
0.27
0.27
0.27

0.8 7 150
08 | -
08 7 185
0.8 P 250
10 71 200
10 7] 285
17 7 155
17 7 145
7l -
¢ =
17 /75
17 1 165
17 7 235
- 729
17 7 180
17 71 160
7l -
¢ =
17 7 200
17 71 190
17 7 270
- 7 3%
21 s
-
-
21 7 165
- 7295

0.17
0.17
0.18
0.19
0.19
0.17
0.17

0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.7
1.7

1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7

1.7
1.7
1.7
1.7
2.1

21
2.1

¥ 570

¥ 615

Pl 675
P 495
¥ 540

Pl 555
P 555

¥ 570
¥ 600

¥l 645
¥ 645

Pl 555

Pl 555

0.20

0.20

0.23

0.20
0.20

0.20
0.20

0.23
0.23

0.23
0.23

0.36

0.36

0.8

0.8

1.0
17
17

17
17

17
17

17
17

2.1

2.1

NNNNNN NNNNNN NNNNNN

NNNN

55
65
45
55
50
65

50
65
60
45
40
55

60
75
70
50
50
60

55
65
65
40

0.12
0.16
0.12
0.16
0.15
0.15

0.14
0.16
0.16
0.14
0.14
0.16

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

0.21
0.21
0.21
0.21

0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8

14
14
14
14
14
14

14
14
14
14
14
14

1.7
1.7
1.7
1.7

NF El rompevirutas NF es afilado y la primera eleccién para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.

Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo y un estrecha faceta T muy positiva. También es
adecuado para fundiciones, aleaciones no férreas y superaleaciones.

110
130
125
105
125
125
155
150
110
150
100
120
120
90
120

15
145
140
105
140

0.14
0.16
0.16
0.14
0.16
0.15
0.16
0.16
0.15
0.16
0.15
0.16
0.16
0.15
0.16
0.16
0.16
0.16
0.16
0.16

08 A 125
08 | -
08 [ -
08 P 155
08 7 195
10 71 140
=
] =
10 71 170
10 7 235
- 71 2%
17 7 110
7l -
7Tl -
17 7135
17 71 190
- 7w
17 7 130
7Tl -
17l -
17 1 155
17 7 220
- 7 285

0.15

0.15
0.18
0.17

0.17
0.18
0.17
0.17

0.17
0.18
0.15
0.18

0.18
0.18
0.17

0.8 21 465 0.18

0.8
0.8
1.0

1.0
1.0
1.0
1.7

1.7
1.7
1.7
1.7

1.7
1.7
1.7

¥ 525

4 5;5
4 5;0
4 4;0
4 4;0
4 4;5
4 5;5

0.8

0.8

10
10
177
1?7
1?7
177

NNNNNNNNNN

NNNNN

NNNNN

45
55
50
40
45
50
65
60
45
55

40
50
50
35
45

45
60
60
40
50

0.12
0.16
0.16
0.12
0.16
0.14
0.16
0.16
0.14
0.16

0.15
0.16
0.16
0.15
0.16

0.16
0.16
0.16
0.16
0.16

0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

14
1.4
14
14
14

14
1.4
14
14
14

169


https://dormerpramet.com/p/6922831
https://dormerpramet.com/p/6834619
https://dormerpramet.com/p/7977311
https://dormerpramet.com/p/6834642
https://dormerpramet.com/p/7977313
https://dormerpramet.com/p/6834646
https://dormerpramet.com/p/6834647
https://dormerpramet.com/p/6922833
https://dormerpramet.com/p/7156187
https://dormerpramet.com/p/6834648
https://dormerpramet.com/p/6834649
https://dormerpramet.com/p/7977059
https://dormerpramet.com/p/6834652
https://dormerpramet.com/p/8345269
https://dormerpramet.com/p/6834653
https://dormerpramet.com/p/6922834
https://dormerpramet.com/p/7156196
https://dormerpramet.com/p/6834654
https://dormerpramet.com/p/6834655
https://dormerpramet.com/p/7977106
https://dormerpramet.com/p/6834658
https://dormerpramet.com/p/8345515
https://dormerpramet.com/p/6922835
https://dormerpramet.com/p/7156205
https://dormerpramet.com/p/6834659
https://dormerpramet.com/p/7977317
https://dormerpramet.com/p/8345518
https://dormerpramet.com/p/6922836
https://dormerpramet.com/p/7156259
https://dormerpramet.com/p/6834663
https://dormerpramet.com/p/7977347
https://dormerpramet.com/p/6834666
https://dormerpramet.com/p/6922837
https://dormerpramet.com/p/7156267
https://dormerpramet.com/p/6834667
https://dormerpramet.com/p/7977353
https://dormerpramet.com/p/6834670
https://dormerpramet.com/p/8345545
https://dormerpramet.com/p/6922838
https://dormerpramet.com/p/7156277
https://dormerpramet.com/p/6834671
https://dormerpramet.com/p/7977360
https://dormerpramet.com/p/6834674
https://dormerpramet.com/p/8345549
https://dormerpramet.com/p/6922839
https://dormerpramet.com/p/7156281
https://dormerpramet.com/p/6834675
https://dormerpramet.com/p/7977365
https://dormerpramet.com/p/6834678
https://dormerpramet.com/p/8345550
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

° P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.15
25° NF El rompevirutas NF es afilado y la primera eleccién para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.
& @ Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo y un estrecha faceta T muy positiva. También es
129 adecuado para fundiciones, aleaciones no férreas y superaleaciones.
DNMG 150604E-NF:HF7 ® (04 - - - w8 014 19 ! 130 015 1.9 w1 420 0.18 1.9 = = = = = =
DNMG 150604E-NF:T6310 ® 04 M 140 017 19 W 100 015 1.9 u 10 017 19 ® 420 020 19 ® 40 0.15 15 = = =
DNMG 150604E-NF:T7325 ® 04 P 15 018 19 W 120 0.6 1.9 . - = = - - - ® 5 016 15 = = =
DNMG 150604E-NF:T7335 ([ 04 2 150 018 1.9 M 115 016 1.9 . - - = - - - ?m 45 016 15 = = =
DNMG 150604E-NF:T8315 ® 04 P 145 017 19 W 8 015 19 ! 135 017 19 ® 435 020 19 B 35 015 15 = = =
DNMG 150604E-NF:T8430 ® 04 M 165 017 19 W 9 015 19 u 135 017 19 ® 45 020 19 ® 35 015 15 = = =
DNMG 150604E-NF:T9325 ® 04 M 195 018 19 W 115 016 1.9 u 185 0.18 1.9 - - - ® 40 016 15 = = =
DNMG 150604E-NF:T9415 ® 04 MW 260 015 19 - - - u 245 015 1.9 - - - = = = = = =
DNMG 150608E-NF:HF7 ® 038 - - - ®m 9 015 19 ! 145 017 19 ® 465 020 19 = = = = = =
DNMG 150608E-NF:T6310 ® 08 M 165 018 19 W 115 016 1.9 u 130 018 19 ® 495 022 19 ® 45 0.6 15 = = =
DNMG 150608E-NF:T7325 ® 08 P 185 018 19 M 140 0.6 1.9 . - = = - - - 60 016 15 = = =
DNMG 150608E-NF:T7335 o 08 ® 180 018 1.9 M 140 0.16 1.9 . - - = - - - 5 016 15 = = =
DNMG 150608E-NF:T8315 ® 08 P 175 018 19 M 105 016 19 u 165 0.18 19 P 525 022 19 P 40 0.16 15 = = =
DNMG 150608E-NF:T8430 ® 08 M 19 018 19 W 105 016 1.9 u 155 018 19 ® 525 022 19 ® 40 0.6 15 = = =
DNMG 150608E-NF:T9325 ® 08 W 230 018 19 m 135 0.6 1.9 u 215 018 1.9 - - - ® 5 016 15 = = =
DNMG 150608E-NF:T9415 ® 0383 M 295 017 19 - - - u 280 0.17 1.9 = = = = = = = = =
DNMG 150612E-NF:T6310 ® 12 M 15 030 15 W 105 027 15 u 120 030 1.5 P .450 036 15 P 45 021 12 = = =
DNMG 150612E-NF:T8430 € 12 W 165 030 15 W 90 027 15 u 135 030 15 P 45 036 15 & 35 021 12 = = =
0.15
25° NF El rompevirutas NF es afilado y la primera eleccién para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.
& @ Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo y un estrecha faceta T muy positiva. También es
129 adecuado para fundiciones, aleaciones no férreas y superaleaciones.
SNMG 120404E-NF:T6310 ([ 04 W 18 017 1.7 W 130 015 17 ! 145 017 1.7 2 555 020 17 P 55 0.4 14 = = =
SNMG 120404E-NF:T7335 o 04 w205 018 1.7 W 155 0.16 1.7 . = = = - - - B 65 016 14 = = =
SNMG 120404E-NF:T8430 ® 04 W 210 017 1.7 W 115 0.15 17 u 175 017 1.7 ® 585 020 17 2 45 014 14 = = =
SNMG 120404E-NF:T9325 ® 04 M 260 018 1.7 M 155 0.16 u 245 018 1.7 - - - 5 01 14 = = =
SNMG 120408E-NF:HF7 ® 03 - - - ®m120 0717 u 190 0.19 17 ® 600 023 1.7 = = = = = =
SNMG 120408E-NF:T6310 € 08 M 210 019 1.7 W 150 0.7 u 165 019 17 ® 630 023 17 ® 60 015 14 = = =
SNMG 120408E-NF:17325 € 08 ® 245 019 1.7 W 190 0.7 . - - - - - m75 015 14 = = =
SNMG 120408E-NF:17335 ® 08 ® 240 019 17 W 185 0.7 . = = - - - ®m75 015 14 = = =
SNMG 120408E-NF:T8315 € 08 ®» 230 019 1.7 W 135 0.17 u 215 019 1.7 ® 690 023 17 ® 5 015 14 = = =
SNMG 120408E-NF:T8430 ® 08 M 25 019 1.7 W 135 0.17 u 205 019 1.7 P 690 023 17 ® 5 015 14 - - -
SNMG 120408E-NF:T9325 £ 08 W 300 019 17 m 180 017 17 ! 285 019 17 - - - »m65 015 14 = = =
0.15
25° NF El rompevirutas NF es afilado y la primera eleccién para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.
& @ Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo y un estrecha faceta T muy positiva. También es
129 adecuado para fundiciones, aleaciones no férreas y superaleaciones.
TNMG 160404E-NF:HF7 ® 04 - - - ® 9 014 14 u 140 015 14 ® 450 0.8 14 - - - - - -
TNMG 160404E-NF:T6310 o 04 M 150 0.17 1.4 W 105 0.15 u 120 017 1.4 w1 450 020 1.4 P 45 015 1.1 = = =
TNMG 160404E-NF:T7325 ® 04 ® 170 018 1.4 M 130 0.16 1.4 . - - - - - - »m5 016 11 = = =
TNMG 160404E-NF:T7335 ® 04 P 165 018 14 W 125 016 14 . = = = - - - B 5 01 11 = = =
TNMG 160404E-NF:T8315 ® 04 P 160 017 14 WM 95 015 14 u 150 017 14 ® 430 020 14 2 40 015 1.1 = = =
TNMG 160404E-NF:T8430 o 04 M 175 017 1.4 W 95 015 14 u 140 017 1.4 w1 480 020 1.4 P 35 015 1.1 = = =
TNMG 160404E-NF:T9325 ® 04 M 215 018 14 MW 125 016 14 ! 200 0.18 14 - - - »m 45 016 11 = = =
TNMG 160404E-NF:T9415 ® 04 MW 285 015 14 = = = u 270 015 14 = = = - - - - - -
TNMG 160408E-NF:HF7 ® 038 - - - ®m100 015 14 u 160 0.17 14 ® 510 020 14 - - - - - -
TNMG 160408E-NF:T6310 ® 0383 W 180 018 14 W 125 016 14 u 145 018 14 ® 540 022 14 ®m 50 016 1.1 = = =
TNMG 160408E-NF:T7325 ® 08 P 20 018 14 M 15 016 14 . - - - - - - m65 016 11 = = =
TNMG 160408E-NF:T7335 ® 08 ® 195 018 14 W 150 0.6 14 . = = = - - - B 60 016 11 = = =
TNMG 160408E-NF:T8315 ® 08 ®” 19 018 14 W 110 0.16 14 u 180 0.18 14 ® 570 022 14 ® 45 016 1.1 = = =
TNMG 160408E-NF:T8430 ® (083 M 205 018 14 W 110 0.6 u 170 0.18 14 ® 570 022 14 ® 45 016 1.1 = = =
TNMG 160408E-NF:T9325 ® 03 W 255 018 14 W 150 0.16 u 240 018 14 - - - ®m5 016 11 = = =
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https://dormerpramet.com/p/6834679
https://dormerpramet.com/p/6922840
https://dormerpramet.com/p/7156287
https://dormerpramet.com/p/6834680
https://dormerpramet.com/p/6834681
https://dormerpramet.com/p/7977121
https://dormerpramet.com/p/6834684
https://dormerpramet.com/p/8345552
https://dormerpramet.com/p/6834685
https://dormerpramet.com/p/6922841
https://dormerpramet.com/p/7156295
https://dormerpramet.com/p/6834686
https://dormerpramet.com/p/6834687
https://dormerpramet.com/p/7977125
https://dormerpramet.com/p/6834690
https://dormerpramet.com/p/8345555
https://dormerpramet.com/p/6922842
https://dormerpramet.com/p/7977378
https://dormerpramet.com/p/6922843
https://dormerpramet.com/p/6834694
https://dormerpramet.com/p/7977130
https://dormerpramet.com/p/6834697
https://dormerpramet.com/p/6834698
https://dormerpramet.com/p/6922844
https://dormerpramet.com/p/7156335
https://dormerpramet.com/p/6834699
https://dormerpramet.com/p/6834700
https://dormerpramet.com/p/7977383
https://dormerpramet.com/p/6834703
https://dormerpramet.com/p/6834704
https://dormerpramet.com/p/6922845
https://dormerpramet.com/p/7156378
https://dormerpramet.com/p/6834705
https://dormerpramet.com/p/6834706
https://dormerpramet.com/p/7977138
https://dormerpramet.com/p/6834709
https://dormerpramet.com/p/8345592
https://dormerpramet.com/p/6834710
https://dormerpramet.com/p/6922846
https://dormerpramet.com/p/7156386
https://dormerpramet.com/p/6834711
https://dormerpramet.com/p/6834712
https://dormerpramet.com/p/7977142
https://dormerpramet.com/p/6834715
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

° P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.15
25° NF El rompevirutas NF es afilado y la primera eleccion para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.
& @ Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo y un estrecha faceta T muy positiva. También es
129 adecuado para fundiciones, aleaciones no férreas y superaleaciones.
VNMG 160404E-NF:T6310 ([ 04 M 140 02 1.2 W 100 0.1 1.2 u 110 012 12 420 014 12 P 40 011 1.0 = = =
VNMG 160404E-NF:T7325 ® 04 P 140 018 12 W 105 016 1.2 . - - - - - - ®m 45 016 1.0 = = =
VNMG 160404E-NF:T7335 ® 04 ® 140 018 12 W 105 016 1.2 . = = = - - - ®m 45 016 1.0 = = =
VNMG 160404E-NF:T8315 ® 04 P 15 012 12 W 9% 011 1.2 ! 140 012 12 ® 45 014 12 2 35 011 1.0 = = =
VNMG 160404E-NF:T8430 ([ 04 M 175 012 1.2 W 9 011 12 u 140 012 1.2 P 480 014 12 ® 35 011 1.0 = = =
VNMG 160404E-NF:T9325 ® 04 M 180 018 12 W 105 016 1.2 ! 170 018 1.2 - - - ® 40 01 10 = = =
VNMG 160404E-NF:T9415 ® 04 M 25 012 12 = = = ! 240 012 1.2 = = = - - - - - -
VNMG 160408E-NF:T6310 ® 08 M 145 017 14 W 100 015 14 ! 15 017 14 ® 435 020 14 ® 40 014 1.1 = = =
VNMG 160408E-NF:T7325 o 08 P 165 018 1.4 M 125 016 14 . - = = - - - P?m 5 016 11 = = =
VNMG 160408E-NF:T7335 ® 08 P 160 018 14 M 120 0.6 14 . - - - - - - ®m 5 01 11 = = =
VNMG 160408E-NF:T8315 ® 08 ® 160 017 14 W 95 015 14 ! 150 017 14 ® 430 020 14 ® 40 0.4 1.1 = = =
VNMG 160408E-NF:T8430 ® 08 M 175 017 14 m 95 015 14 ! 140 017 14 ® 430 020 14 ® 35 014 1.1 = = =
VNMG 160408E-NF:T9325 ® (083 M 210 018 14 W 125 016 14 ! 195 018 14 - - - ®m 45 016 11 = = =
UNMG 160408E-NF:T9415 @ 08 M 270 0.17 14 - - - M55 017 14 = = = = = = = = =
0.15
25° NF El rompevirutas NF es afilado y la primera eleccién para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.
& g Presenta un dngulo de desprendimiento muy positivo y un estrecha faceta T muy positiva. También es
129 adecuado para fundiciones, aleaciones no férreas y superaleaciones.
WNMG 060404E-NF:T6310 @ 04 M 190 0.17 0.8 M 135 015 038 ! 150 0.17 0.8 ® 570 020 08 ® 55 0.12 0.6 = = =
WNMG 060404E-NF:T7325 @ 04 P 215 0.18 08 M 165 0.16 0.8 . - - - - - - ?m65 016 06 = = =
WNMG 060404E-NF:T7335 @ 04 P 210 0.18 08 M 160 0.16 08 . = = = - - - 65 016 06 = = =
WNMG 060404E-NF:T8315 @ 04 P 200 0.17 08 M 120 0.15 0.8 u 190 0.17 0.8 P 600 020 08 P 50 0.2 0.6 = = =
WNMG 060404E-NF:T8430 @ 04 M 225 0.17 08 M 120 015 038 ! 185 0.17 0.8 ® 615 020 08 2 45 0.12 0.6 = = =
WNMG 060404E-NF:T9325 e 04 M 265 0.18 08 M 155 0.16 0.8 u 250 0.18 038 - - - m 55 016 06 = = =
WNMG 060404E-NF:T9415 @ 04 M 340 017 08 = = = ! 320 0.17 08 = = = - - - - - -
WNMG 060408E-NF:T6310 & 083 M 215 019 1.0 M 150 0.17 1.0 u 170 019 1.0 P 645 023 1.0 ® 60 015 0.8 = = =
WNMG 060408E-NF:T7325 E 08 P 245 019 1.0 W 190 0.17 1.0 . - = = - - - ®m 7 015 08 = = =
WNMG 060408E-NF:T8430 & 03 W 245 0.19 1.0 M 135 017 1.0 u 200 019 1.0 P 675 023 1.0 P 5 0.15 08 = = =
WNMG 060408E-NF:T9325 ¢ 08 M 300 0.19 1.0 M 180 0.17 1.0 ! 285 0.19 1.0 - - - 65 015 08 = = =
WNMG 060408E-NF:T9415 @ 08 M 380 0.19 1.0 = = = ! 360 0.19 1.0 = = = - - - - - -
WNMG 080404E-NF:HF7 ® 04 - - - ®m 9% 015 17 ! 155 017 1.7 ® 495 020 1.7 = = = = = =
WNMG 080404E-NF:T6310 ® 04 W 180 017 1.7 W 125 015 17 u 145 017 1.7 2 540 020 17 P 50 0.4 14 = = =
WNMG 080404E-NF:T7325 @ 04 P 200 0.18 17 W 155 016 1.7 . - - - - - - ®m65 016 14 = = =
WNMG 080404E-NF:T7335 @ 04 P 195 018 1.7 M 150 016 17 . = = = - - - 60 016 14 = = =
WNMG 080404E-NF:T8315 @ 04 ® 185 0.17 1.7 MW 110 015 17 ! 175 017 17 ® 555 020 17 2 45 014 14 = = =
WNMG 080404E-NF:T8430 o 04 W 200 017 17 ® 110 015 17 u 165 0.17 1.7 2 555 020 17 P 40 0.4 14 = = =
WNMG 080404E-NF:T9325 e 04 M 250 0.18 17 M 150 016 1.7 ! 235 018 17 - - - ®m 55 016 14 = = =
WNMG 080408E-NF:HF7 ® 038 - - - ®m110 017 17 ! 180 0.19 1.7 ® 570 023 1.7 = = = = = =
WNMG 080408E-NF:T6310 ® 03 W 200 0.19 17 M 140 017 1.7 ! 160 0.19 17 ® 600 023 17 ® 60 015 14 = = =
WNMG 080408E-NF:T7325 E J 08 » 235 019 1.7 W 180 0.17 1.7 . - - = - - - ®m7 015 14 = = =
WNMG 080408E-NF:T7335 E 08 ® 225 019 1.7 W 175 017 1.7 . = = = - - - P70 015 14 = = =
WNMG 080408E-NF:T8315 & 08 ® 215 019 17 W 125 017 17 ! 200 019 1.7 P 645 023 17 ® 5 015 14 = = =
WNMG 080408E-NF:T8430 & 03 M 235 019 17 W 125 017 1.7 ! 190 019 17 ® 645 023 17 ® 50 015 14 = = =
WNMG 080408E-NF:T9325 E J 08 M 28 019 1.7 W 170 017 1.7 u 270 019 1.7 - - - P60 015 14 = = =
WNMG 080408E-NF:T9415 @ 08 M 360 0.19 17 = = = ! 340 019 17 = = = = = = = = =
WNMG 080412E-NF:T6310 @ 12 W 185 030 21 W 130 027 2.1 ! 145 030 21 ® 555 036 21 B 55 021 1.7 = = =
WNMG 080412E-NF:T7325 @ 12 w1205 030 2.1 W 155 027 2.1 . - = = - - - 6 021 17 = = =
WNMG 080412E-NF:T8430 ¢ 12 M 200 030 2.1 W 110 027 2.1 ! 165 030 2.1 P 555 036 21 P 40 021 17 = = =
WNMG 080412E-NF:T9415 @ 1.2 W 315 030 21 - - - u 295 030 21 = = = = = = = = =


https://dormerpramet.com/p/6922852
https://dormerpramet.com/p/7156433
https://dormerpramet.com/p/6834716
https://dormerpramet.com/p/6834717
https://dormerpramet.com/p/7977413
https://dormerpramet.com/p/6834720
https://dormerpramet.com/p/8345602
https://dormerpramet.com/p/6922853
https://dormerpramet.com/p/7156439
https://dormerpramet.com/p/6834721
https://dormerpramet.com/p/6834722
https://dormerpramet.com/p/7977156
https://dormerpramet.com/p/6834725
https://dormerpramet.com/p/8244317
https://dormerpramet.com/p/6922847
https://dormerpramet.com/p/7156454
https://dormerpramet.com/p/6834726
https://dormerpramet.com/p/6834727
https://dormerpramet.com/p/7977424
https://dormerpramet.com/p/6834730
https://dormerpramet.com/p/8345607
https://dormerpramet.com/p/6922848
https://dormerpramet.com/p/7156461
https://dormerpramet.com/p/7977158
https://dormerpramet.com/p/6834733
https://dormerpramet.com/p/8345609
https://dormerpramet.com/p/6834734
https://dormerpramet.com/p/6922849
https://dormerpramet.com/p/7156473
https://dormerpramet.com/p/6834735
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https://dormerpramet.com/p/7977162
https://dormerpramet.com/p/6834739
https://dormerpramet.com/p/6834740
https://dormerpramet.com/p/6922850
https://dormerpramet.com/p/7156482
https://dormerpramet.com/p/6834741
https://dormerpramet.com/p/6834742
https://dormerpramet.com/p/7977168
https://dormerpramet.com/p/6834745
https://dormerpramet.com/p/8345617
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FF es un rompevirutas afilado y esta disefiado para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.

0| B
2 g [ ) . I ” 2 9
© ‘ ' Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y fina. También es
70 ‘ a condicionalmente adecuado para fundiciones.

____ DNMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
o ] ]

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1604 9.525 3.81 16.50 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

2/PRAMET

&

g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12700  5.16 8.70 476
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
< 0:06
oo B FF es un rompevirutas afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.
N ° {\Q} @ Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y fina. También es
%o — condicionalmente adecuado para fundiciones.
CNMG 120404E-FF:T7325 e 04 ®235 012 10m180 011 108 - - - - - - - - -
CNMG 120404E-FF:T8315 ® 04 P 220 012 10 W 130 011 1.0 ! 205 012 1.0 - - - - - - - - -
CNMG 120404E-FF:T8415 ® 04 M 20 012 10 W 135 011 1.0 ! 240 012 1.0 - - - - - - - - -
(NMG 120408E-FF:T7325 @ 08 1 265 015 10 M 205 014 10 [ - - - - - - - - = - -
CNMG 120408E-FF:T8315 ® 08 245 015 1.0 W 145 014 1.0 u 230 015 1.0 - - - - - - - - -
CNMG 120408E-FF:T8415 ® (03 W 300 015 1.0 m 155 014 1.0 ! 270 015 1.0 - - - - - - - - -
+<0:06
9y 8 FF es un rompevirutas afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.
N ° {\';J:% g Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y fina. También es
%o _ condicionalmente adecuado para fundiciones.
DNMG 110402E-FF:T8315 ® 02 ®m175 010 08 m 105 009 08 [# 165 0.10 08 - - - - - - = = =
DNMG 110402E-FF:T8415 ® 04 M 215 010 08 M 110 009 08 ¥ 195 0.10 08 - - - - - - - - -
DNMG 110404E-FF:T8315 ® 04 W 175 012 08 M 105 0.11 08 ® 165 0.12 08 - - - - - - = = =
DNMG 110404E-FF:T8415 ® 04 W 215 012 08 M 110 0.11 08 # 195 0.12 08 - - - - - - - - -
DNMG 110404E-FF:T8430 ® 04 W25 012 08 M 110 011 08 ® 170 0.12 08 - - - - - - = = =
DNMG 110408E-FF:T8315 ® 08 ® 200 015 08 M 120 014 08 # 190 0.15 038 - - - - - - - - -
DNMG 110408E-FF:T8415 ® 04 W 240 015 08 W 125 014 08 ® 215 0.15 08 - - - - - - - - -
DNMG 150404E-FF:T8315 ® 04 W75 012 10 M 105 0.11 1.0 ] 165 0.12 1.0 - - - - - - - - -
DNMG 150604E-FF:T8315 ® 04 W75 012 1.0 M 105 011 1.0 ® 165 012 1.0 - - - - - - - - -
DNMG 150604E-FF:T8415 ® 03 W 210 012 1.0 m 110 011 1.0 # 190 012 1.0 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-FF:T7325 @ 08 #1210 015 10 M 160 014 10 [ - - - = = = - - - - - -
DNMG 150608E-FF:T8315 ® 08 ® 19 015 1.0 MW 115 014 1.0 ] 185 0.15 1.0 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-FF:18415 ® 03 M 240 015 1.0 W 125 014 1.0 ® 215 015 1.0 - - - - - - - = =
»y<0:08
oy 8 FF es un rompevirutas afilado y esta disefiado para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.
NS il:]} @ Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y fina. También es
§o e condicionalmente adecuado para fundiciones.
TNMG 160404E-FF:T7325 @ 04 1 200 012 10 m 155 011 1.0 [ - - - - = = - - - - - -
TNMG 160404E-FF:T8315 ® 04 P18 012 1.0 M 110 011 1.0 ® 175 012 1.0 - - - - - - = = =
TNMG 160404E-FF:T8415 ® 04 W25 012 10 m 115 011 1.0 # 205 012 1.0 - - - - - - - - -
TNMG 160404E-FF:T8430 ® 04 W20 012 1.0 W 115 011 1.0 ® 175 012 1.0 - - - - - - - - -
TNMG 160408E-FF:T8315 ® 08 ® 205 015 1.0 W 120 014 1.0 # 190 015 1.0 - - - - - - - - -
TNMG 160408E-FF:T8415 ® 03 W25 015 1.0 W 130 014 1.0 ® 225 015 1.0 - - - - - - - - -
. 0.06
0 8 FF es un rompevirutas afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.
N ° ‘Z\Q} g Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y fina. También es
‘% e condicionalmente adecuado para fundiciones.
VNMG 160404E-FF:T7325 ® 04 W65 012 10 m 125 011 10 - - - = = = = = = = = =
VNMG 160404E-FF:T8315 ® 04 P 15 012 1.0 W 9% 011 1.0 ! 140 012 1.0 = = = - - - - - -
VNMG 160404E-FF:T8415 ® 04 W18 012 10 W 95 011 1.0 u 165 0.12 1.0 - - - - - - - - -
VNMG 160404E-FF:T8430 ® 04 W17 012 10 W 95 011 1.0 ! 140 012 1.0 - - - - - - - - -
+y<0:08
oy 8 FF es un rompevirutas afilado y estd disefiado para el acabado fino de aceros y aceros inoxidables.
N ° {\lﬁJ} @ Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y fina. También es
‘}o — condicionalmente adecuado para fundiciones.
WNMG 060402E-FF:T8315 ® 02 ®m 215 010 1.0 m 125 009 1.0 # 200 0.10 1.0 - - - - - - = = =
WNMG 060402E-FF:T8415 ® 02 W20 010 1.0 W 135 009 1.0 # 240 0.0 1.0 - - - - - - - - -
WNMG 060404E-FF:T8315 ® 04 P 220 012 10 M 130 011 1.0 ¥ 205 012 10 - - - - - - - - -
WNMG 060404E-FF:T8415 ® 04 M 260 012 1.0 W 135 011 1.0 # 240 012 1.0 - - - - - - - - -
WNMG 080404E-FF:T7325 ([ ] 04 w1 235 012 1.0 W 180 0.11 1.0 . - - - - - - - - = = = =
WNMG 080404E-FF:T8315 ® 04 P20 012 1.0 W 130 011 1.0 # 205 0.12 1.0 - - - - - - = = =
WNMG 080404E-FF:T8415 ® 04 W20 012 1.0 W 135 011 1.0 ¥ 240 0.12 1.0 - - - - - - - - -
WNMG 080408E-FF:T7325 [ ] 08 » 265 015 1.0 W 205 0.14 1.0 . - - - - - - - - — = = =
WNMG 080408E-FF:T8315 ® 08 P 245 015 1.0 W 145 014 1.0 # 230 0.15 1.0 - - - - - - = = =
WNMG 080408E-FF:T8415 ® 03 M 300 015 1.0 M 155 0.4 10 # 270 0.15 1.0 - - - - - - - - -


https://dormerpramet.com/p/7156501
https://dormerpramet.com/p/6753584
https://dormerpramet.com/p/8552988
https://dormerpramet.com/p/7156502
https://dormerpramet.com/p/6753586
https://dormerpramet.com/p/8553062
https://dormerpramet.com/p/6753601
https://dormerpramet.com/p/8553078
https://dormerpramet.com/p/6753602
https://dormerpramet.com/p/8553079
https://dormerpramet.com/p/7977345
https://dormerpramet.com/p/6753604
https://dormerpramet.com/p/8553083
https://dormerpramet.com/p/6753606
https://dormerpramet.com/p/6753607
https://dormerpramet.com/p/8553092
https://dormerpramet.com/p/7156504
https://dormerpramet.com/p/6753609
https://dormerpramet.com/p/8553097
https://dormerpramet.com/p/7156505
https://dormerpramet.com/p/6753624
https://dormerpramet.com/p/8553119
https://dormerpramet.com/p/7977402
https://dormerpramet.com/p/6753626
https://dormerpramet.com/p/8553125
https://dormerpramet.com/p/7156507
https://dormerpramet.com/p/6753632
https://dormerpramet.com/p/8553141
https://dormerpramet.com/p/7977152
https://dormerpramet.com/p/6753637
https://dormerpramet.com/p/8553150
https://dormerpramet.com/p/6753638
https://dormerpramet.com/p/8553151
https://dormerpramet.com/p/7156508
https://dormerpramet.com/p/6753640
https://dormerpramet.com/p/8553156
https://dormerpramet.com/p/7156509
https://dormerpramet.com/p/6753644
https://dormerpramet.com/p/8553162

3 ISO ISO ISO T o V%1000 PMK
: 13399 CVD nxD NSH

ACABADO - NAVEGADOR

FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccion para el acabado de aceros y fundiciones. Presenta un
angulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para
aceros inoxidables y superaleaciones.

SF es un rompevirutas afilado y la primera eleccién para el acabado de aceros inoxidables y superaleaciones.
Presenta un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros,
fundiciones, materiales duros y, condicionalmente, para aleaciones no férreas.

W-M El rompevirutas W-M tiene filo rascador y esta disefiado para el acabado de aceros. Presenta un dngulo
de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y moderada. También es condicionalmente adecuado para
hierros fundidos.

W-MR El rompevirutas W-MR tiene un filo rascador y estd disefiado para el acabado de aceros. Se caracteriza
por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros
inoxidables y fundiciones.
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FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccion para el acabado de aceros y fundiciones. Presenta un

é& w ‘ ' angulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para
10° )

aceros inoxidables y superaleaciones.

2/PRAMET

_ onvc J  S\MG
Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0903 9.525 3.81 9.70 3.18 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1504 12.700 5.16 15.50 4.76

1506 12700  5.16 15.50 6.35

g Ic D1 L S g Ic D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0613 9.525 3.81 6.50 3.97

0804 12700  5.16 8.70 4.76

80°

g <
O a

176



A ¢« >

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product

CNMG 090304E-FM:T8430
C(NMG 090304E-FM:T9325
CNMG 090304E-FM:T9415
CNMG 090308E-FM:T8430
C(NMG 090308E-FM:T9325
C(NMG 090308E-FM:T9415
CNMG 120404E-FM:T7325
CNMG 120404E-FM:T7335
CNMG 120404E-FM:T8315
C(NMG 120404E-FM:T8415
CNMG 120404E-FM:T8430
CNMG 120404E-FM:T9325
CNMG 120404E-FM:T9415
C(NMG 120404E-FM:TT310
CNMG 120408E-FM:T7325
CNMG 120408E-FM:T7335
CNMG 120408E-FM:T8315
C(NMG 120408E-FM:T8415
CNMG 120408E-FM:T8430
CNMG 120408E-FM:T9310
CNMG 120408E-FM:T9315
C(NMG 120408E-FM:T9325
C(NMG 120408E-FM:T9415
CNMG 120408E-FM:TT310
CNMG 120412E-FM:T7325
C(NMG 120412E-FM:T9325
CNMG 120412E-FM:T9415

DNMG 110404E-FM:T8315
DNMG 110404E-FM:T8415
DNMG 110404E-FM:T8430
DNMG 110404E-FM:T9325
DNMG 110404E-FM:T9415
DNMG 110408E-FM:T7325
DNMG 110408E-FM:T8315
DNMG 110408E-FM:T8415
DNMG 110408E-FM:T8430
DNMG 110408E-FM:T9310
DNMG 110408E-FM:T9325
DNMG 110408E-FM:T9415
DNMG 150404E-FM:T7325
DNMG 150404E-FM:T8430
DNMG 150404E-FM:T9325
DNMG 150404E-FM:T9415
DNMG 150408E-FM:T7325
DNMG 150408E-FM:T8430
DNMG 150408E-FM:T9325
DNMG 150408E-FM:T9415

1

N
Q
o

'

N
Q
o

0.15

RE

(mm)

0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2
1.2

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8

?

vC

(m/min)

e

EENEEEEEEENNNEEEEENNNEEEERRER

EEENEEENEEEEENNEEERN

195
240
305
235
285
365
185
180
175
215
190
230
290
260
220
215
205
250
225
335
305
275
350
310
210
255
330

150
185
165
200
260
200
180
220
195
295
240
305
150
150
190
235
180
185
225
280

P

f

(mm/rev)

(s

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.27
0.27
0.27

(s

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

ap
(mm)

14
1.4
14
14
14
1.4
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7

2

NN

NNNNNN

NNNNNN

NNNN

NNNN

Ve

(m/min)

M

f

(mm/rev)  (mm)

ISO

ap Ve

ISO
L

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

ISO

13399

(m/min) ~ (mm/rev)

PVD
CVD

ap

(mm)

vC

(m/min)

3

Lo

S

f

(mm/rev)

ap

(mm)

v.x1000

nxD

H

Ve f

(m/min) ~ (mm/rev)

FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccién para el acabado de aceros y fundiciones. Presenta un
dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para
aceros inoxidables y superaleaciones.

105
140

125
170

140
140
105
110
105
135

155
170
165
120
130
120

165

185
160
150

0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18

0.18
0.18
0.24
0.24

14 7 160
14 7 225
- 71 285
14 7 19
14 7 270
- 734
i =
1 -
21 W 165
21 W 195
21 7 155
21 7 25
- w s
L -
il =
1 -
21 W 1%
21 W 25
21 7 185
- 7315
- 7 285
21 7 260
- 7 330
-
-
21 7 240
- 730

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

14
14
1.4
14
14
1.4

21
21
21
2.1
21

21
2.1
2.1
2.1
21
2.1
2.1

21
2.1

NN

NNNNNN

NNNNN

40

55

0.14
0.16

0.14
0.16

0.16
0.16
0.14
0.14
0.14
0.16

0.16
0.16
0.16
0.16
0.16

0.16

0.19
0.19

1.1

FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccién para el acabado de aceros y fundiciones. Presenta un
dangulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para
aceros inoxidables y superaleaciones.

90
95
90
120

155
105
15
105

140

115
80
110

140
100
135

0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18

0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18

0.8 W 140
08 W 165
08 P 135
08 P 19
- 7w
08 [ -
0.8 W 170
0.8 W 200
0.8 P 160
- 7 280
08 P 225
- 7 285
M =
17 /125
17 71 180
- 7
¢ =
17 7 150
17 7 210
- 7 265

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7

NN

NN N NNNN

NN

35
40
35
45

65
45
50
40

50

45
30
40

55
40
50

0.14
0.14
0.14
0.20

0.16
0.14
0.14
0.14

0.16

0.20
0.14
0.20

0.16
0.16
0.16

0.6
0.6
0.6
0.6

0.6
0.6
0.6
0.6

0.6

14
14
14

1.4
14
14

PMK
NSH

ap

(mm)
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https://dormerpramet.com/p/7977310
https://dormerpramet.com/p/6753875
https://dormerpramet.com/p/8244146
https://dormerpramet.com/p/7977312
https://dormerpramet.com/p/6753876
https://dormerpramet.com/p/8244147
https://dormerpramet.com/p/7156185
https://dormerpramet.com/p/6754747
https://dormerpramet.com/p/6753585
https://dormerpramet.com/p/8552989
https://dormerpramet.com/p/7977057
https://dormerpramet.com/p/6753878
https://dormerpramet.com/p/8244148
https://dormerpramet.com/p/6798556
https://dormerpramet.com/p/7156194
https://dormerpramet.com/p/6754751
https://dormerpramet.com/p/6753587
https://dormerpramet.com/p/8553063
https://dormerpramet.com/p/7977103
https://dormerpramet.com/p/6755027
https://dormerpramet.com/p/6753719
https://dormerpramet.com/p/6753899
https://dormerpramet.com/p/8183351
https://dormerpramet.com/p/6798557
https://dormerpramet.com/p/7156204
https://dormerpramet.com/p/6753889
https://dormerpramet.com/p/8244244
https://dormerpramet.com/p/6753603
https://dormerpramet.com/p/8553080
https://dormerpramet.com/p/7977117
https://dormerpramet.com/p/6753939
https://dormerpramet.com/p/8244263
https://dormerpramet.com/p/7156265
https://dormerpramet.com/p/6753605
https://dormerpramet.com/p/8553084
https://dormerpramet.com/p/7977351
https://dormerpramet.com/p/6755041
https://dormerpramet.com/p/6753944
https://dormerpramet.com/p/8244264
https://dormerpramet.com/p/7156276
https://dormerpramet.com/p/7977358
https://dormerpramet.com/p/6753952
https://dormerpramet.com/p/8244268
https://dormerpramet.com/p/7156279
https://dormerpramet.com/p/7977363
https://dormerpramet.com/p/6753954
https://dormerpramet.com/p/8244269

3 o IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s8] o 20 NeH

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

1

15 FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccién para el acabado de aceros y fundiciones. Presenta un
ﬂ < S dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para
aceros inoxidables y superaleaciones.

N
Q
o

DNMG 150604E-FM:T7325 ® 04 P 150 020 17 m 115 018 17 . - - - - - - »m 45 020 14 - - -
DNMG 150604E-FM:T7335 ® 04 P15 020 17 ® 115 018 17 . - - - - - - »m 45 020 14 = = =
DNMG 150604E-FM:T8315 ® 04 W 140 020 1.7 ® 80 018 1.7 . 130 020 1.7 - - - ®m 3 014 14 = = =
DNMG 150604E-FM:T8415 ® 04 M 170 020 1.7 ® 90 018 1.7 . 155 020 1.7 - - - ®m 3 014 14 - - -
DNMG 150604E-FM:T8430 e 04 M 150 020 17 ® 80 0.18 17 ! 125 020 1.7 - - - » 3 014 14 - - -
DNMG 150604E-FM:T9310 e 04 M 230 020 17 - - - ! 215 020 17 - - - - - - - - -
DNMG 150604E-FM:T9315 ® 04 MW 210 020 17 - - - ! 195 020 1.7 = = = = = = = = =
DNMG 150604E-FM:T9325 ® 04 M 190 020 17 2 110 018 17 u 180 020 1.7 - - - » 40 020 14 - - -
DNMG 150604E-FM:T9415 ® 04 MW 235 020 17 - - - ! 220 020 17 = = = = = = = = =
DNMG 150608E-FM:T7325 ® 03 P 180 020 17 P 140 018 1.7 . - - - - - - w5 016 14 = = =
DNMG 150608E-FM:T7335 ® 08 ® 175 020 1.7 ® 135 018 1.7 . - - - - - - ®m 5 01 14 = = =
DNMG 150608E-FM:T8315 ® 08 ® 170 020 1.7 ® 100 018 1.7 . 160 020 1.7 - - - ® 4 01 14 - - -
DNMG 150608E-FM:T8415 ® 08 M 210 020 1.7 ® 110 018 1.7 . 190 020 1.7 - - - P45 016 14 - - -
DNMG 150608E-FM:T8430 e 08 M 185 020 17 ® 100 0.18 17 ! 150 020 1.7 - - - » 40 016 14 = = =
DNMG 150608E-FM:T9310 e 08 M 275 020 17 - - - ! 260 020 17 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-FM:T9315 ® 03 W 250 020 17 - - - ! 235 020 17 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-FM:T9325 ® 03 M 225 020 17 ® 135 018 17 u 210 020 17 - - - ® 5 016 14 - - -
DNMG 150608E-FM:T9415 ® 083 W 280 020 17 - - - ! 265 020 17 - - - - - - - - -
DNMG 150612E-FM:T7325 ® 12 W 180 025 17 ® 140 023 1.7 . - - - - - - ®m 55 018 14 = = =
DNMG 150612E-FM:T8430 ¢ 12 W 175 025 17 & 95 023 17 ! 140 025 1.7 - - - ®m 3 018 14 - = =
DNMG 150612E-FM:T9315 ® 12 M 240 025 17 - - - u 225 025 17 - - - = = = = = =
DNMG 150612E-FM:T9325 ® 12 MW 215 025 17 m 125 023 17 ! 200 025 17 - - - »m 45 018 14 = = =
DNMG 150612E-FM:T9415 ® 12 MW 275 025 17 - - - ! 260 025 1.7 - - - - - - - - -
DNMG150616E-FM:T9315 @ 16 M 235 030 1.7 - - - W20 030 17 - - - - - - - - -
DNMG 150616E-FM:T9325 ® 16 M 210 030 17 ®m 125 027 17 u 195 030 1.7 - - - ®m 45 021 14 - - -
DNMG 150616E-FM:T9415 ® 16 MW 270 030 17 - - - ! 255 030 17 - - - - - - - - -
M :);5 FM es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el acabado de aceros y fundiciones. Presenta un
ﬂ‘ @ angulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para
10° aceros inoxidables y superaleaciones.

SNMG 120404E-FM:T6310 ® 04 MW 175 020 21 ® 125 018 2.1 . 140 020 2.1 - - - ®m 5 014 17 = = =
SNMG 120404E-FM:T7325 ® 04 P 195 020 21 2 150 0.8 2.1 . - - - - - - 60 016 17 - - -
SNMG 120404E-FM:T8315 ® 04 P 180 020 2.1 P 105 0.18 2.1 . 170 020 2.1 - - - »m 45 014 17 - - -
SNMG 120404E-FM:T8415 ® 04 W 220 020 21 ® 115 018 2.1 . 200 020 2.1 - - - »m 5 014 17 = = =
SNMG 120404E-FM:T8430 ® 04 W 195 020 21 ® 105 018 2.1 ! 160 020 2.1 - - - ® 40 014 17 = = =
SNMG 120404E-FM:T9325 ® 04 W 240 020 21 ® 140 018 2.1 u 225 020 21 - - - ®m 5 016 17 - - -
SNMG 120404E-FM:T9415 ® 04 W 305 020 21 - - - ! 285 020 2.1 = = = = = = = = =
SNMG 120408E-FM:T7325 € 08 P 235 020 2.1 P 180 0.18 2.1 . - - - - - - »m75 016 17 = = =
SNMG 120408E-FM:T8315 e 08 ® 215 020 21 0 125 018 2.1 . 200 020 21 - - - ®m5 016 17 = = =
SNMG 120408E-FM:T8415 € 08 M 260 020 21 P 135 018 2.1 . 240 020 21 - - - 60 016 17 - - -
SNMG 120408E-FM:T8430 € 08 W 235 020 21 P 125 018 2.1 ! 190 020 2.1 - - - ®m 5 016 17 = = =
SNMG 120408E-FM:T9325 € 03 W29 020 21 P 170 018 2.1 ! 275 020 21 - - - »m65 016 17 = = =
SNMG 120408E-FM:T9415 ® 03 W 365 020 21 - - - ! 345 020 21 = = = = = = = = =
SNMG 120412E-FM:T8430 € 12 W 220 027 21 2 120 024 2.1 u 180 027 2.1 - - - »m 45 019 17 - - -
SNMG 120412E-FM:T9325 € 12 W20 027 21 2 160 024 2.1 ! 255 027 21 - - - P60 019 17 = = =
SNMG 120412E-FM:T9415 e 12 MW 345 027 21 - - - ! 325 027 21 - - - - - - - - -
SNMG 120416E-FM:T8430 € 16 W 220 032 21 ® 120 029 2.1 ! 180 032 2.1 - - - |45 022 17 = = =


https://dormerpramet.com/p/7156285
https://dormerpramet.com/p/6754786
https://dormerpramet.com/p/6753608
https://dormerpramet.com/p/8553093
https://dormerpramet.com/p/7977119
https://dormerpramet.com/p/6755042
https://dormerpramet.com/p/6753738
https://dormerpramet.com/p/6753960
https://dormerpramet.com/p/8183395
https://dormerpramet.com/p/7156293
https://dormerpramet.com/p/6754790
https://dormerpramet.com/p/6753610
https://dormerpramet.com/p/8553098
https://dormerpramet.com/p/7977123
https://dormerpramet.com/p/6755043
https://dormerpramet.com/p/6753739
https://dormerpramet.com/p/6753964
https://dormerpramet.com/p/8183396
https://dormerpramet.com/p/7156302
https://dormerpramet.com/p/7977377
https://dormerpramet.com/p/6754070
https://dormerpramet.com/p/6753967
https://dormerpramet.com/p/8244276
https://dormerpramet.com/p/6922829
https://dormerpramet.com/p/6922830
https://dormerpramet.com/p/8244280
https://dormerpramet.com/p/6922777
https://dormerpramet.com/p/7156332
https://dormerpramet.com/p/6753617
https://dormerpramet.com/p/8553107
https://dormerpramet.com/p/7977129
https://dormerpramet.com/p/6754004
https://dormerpramet.com/p/8244282
https://dormerpramet.com/p/7156334
https://dormerpramet.com/p/6753618
https://dormerpramet.com/p/8553108
https://dormerpramet.com/p/7977131
https://dormerpramet.com/p/6754005
https://dormerpramet.com/p/8244283
https://dormerpramet.com/p/7977387
https://dormerpramet.com/p/6754008
https://dormerpramet.com/p/8244286
https://dormerpramet.com/p/7977389
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product

TNMG 160404E-FM:T7325
TNMG 160404E-FM:T7335
TNMG 160404E-FM:T8315
TNMG 160404E-FM:T8415
TNMG 160404E-FM:T8430
TNMG 160404E-FM:T9325
TNMG 160404E-FM:T9415
TNMG 160404E-FM:TT310
TNMG 160408E-FM:T7325
TNMG 160408E-FM:T7335
TNMG 160408E-FM:T8315
TNMG 160408E-FM:T8415
TNMG 160408E-FM:T8430
TNMG 160408E-FM:T9310
TNMG 160408E-FM:T9325
TNMG 160408E-FM:T9415
TNMG 160408E-FM:TT310
TNMG 160412E-FM:T8430
TNMG 160412E-FM:T9325
TNMG 160412E-FM:T9415
TNMG 220404E-FM:T8430
TNMG 220404E-FM:T9325
TNMG 220404E-FM:T9415
TNMG 220408E-FM:T8430
TNMG 220408E-FM:T9325
TNMG 220408E-FM:T9415

VNMG 160404E-FM:T7325
VNMG 160404E-FM:T8430
VNMG 160404E-FM:T9315
VNMG 160404E-FM:T9325
VNMG 160404E-FM:T9415
VNMG 160408E-FM:T7325
VNMG 160408E-FM:T8430
VNMG 160408E-FM:T9315
VNMG 160408E-FM:T9325
VNMG 160408E-FM:T9415
VNMG 160412E-FM:T8430
VNMG 160412E-FM:T9315
VNMG 160412E-FM:T9325
VNMG 160412E-FM:T9415

1

N
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o

1

N
(=}
o

0.15

RE

(mm)

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2
1.2
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2
1.2
1.2

?

vC

(m/min)

e
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160
160
150
185
165
200
250
225
195
190
180
220
195
290
235
300
270
185
225
290
165
200
250
195
235
300

140
135
190
170
215
160
165
220
200
255
165
225
200
255

P

f

(mm/rev)

(s

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.25
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

(s

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.22
0.22
0.22
0.22

ap
(mm)

1.7
17
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7

1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.4
14
14
14
1.4
14
14
14
1.4

?

Ve

(m/min)

M

f

(mm/rev)  (mm)

ISO ISO

ap Ve

L

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

ISO

13399

(m/min) ~ (mm/rev)

PVD
CVD

ap

(mm)

vC

(m/min)

3

Lo

S

f

(mm/rev)

ap

(mm)

v.x1000

nxD

Ve

PMK
NSH

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccién para el acabado de aceros y fundiciones. Presenta un
dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para
aceros inoxidables y superaleaciones.
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FM es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el acabado de aceros y fundiciones. Presenta un
angulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para
aceros inoxidables y superaleaciones.
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
I :)'515 FM es un rompevirutas versétil y la primera eleccién para el acabado de aceros y fundiciones. Presenta un
ﬁ @ dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T positiva y estrecha. También es adecuado para
10° aceros inoxidables y superaleaciones.

WNMG 060404E-FM:T7325 @ 04 P 195 020 14 P 150 0.18 14 . - - - - - - 60 016 11 = = =
WNMG 060404E-FM:T8315 @ 04 P 180 020 14 P 105 018 14 . 170 020 1.4 - - - »m 45 014 11 = = =
WNMG 060404E-FM:T8415 @ 04 M 220 020 14 ® 115 018 14 . 200 020 14 - - - B 5 014 11 = = =
WNMG 060404E-FM:T8430 e 04 M 195 020 14 P 105 018 14 ! 160 020 1.4 - - - ® 40 014 11 = = =
WNMG 060404E-FM:T9325 @ 04 W 240 020 14 P 140 018 14 u 225 020 14 - - - ®m 5 01 11 = = =
WNMG 060404E-FM:T9415 e 04 M 305 020 14 - - - ! 285 020 1.4 = = = = = = = = =
WNMG 060404E-FM:TT310 @ 04 M 275 020 14 ® 165 018 14 || - - - = = = = = = = = =
WNMG 060408E-FM:T7325 @& 08 P 235 020 14 P 180 0.18 14 . = = = - - - m7 016 11 = = =
WNMG 060408E-FM:T8430 & 03 M 235 020 14 P 125 018 14 ! 190 020 14 - - - ® 5 014 11 = = =
WNMG 060408E-FM:T9315 e 08 M 315 020 14 - - - u 295 020 1.4 = = = = = = = = =
WNMG 060408E-FM:T9325 @ 08 M 285 020 14 w1 170 0.18 14 ! 270 020 14 - - - B 60 016 11 = = =
WNMG 060408E-FM:T9415 @ 08 M 365 020 14 = = = ! 345 020 14 - - - - - - - - -
WNMG 060412E-FM:T9415 @ 12 M 350 027 1.2 - - - ! 330 027 1.2 - - - - - - - - -
WNMGO06T304E-FM:T8430 @ 04 M 195 020 14 P 105 018 14 u 160 020 14 - - - 740 014 11 = = =
WNMGO06T304E-FM:T9325 @ 04 M 240 020 14 w1 140 018 14 ! 225 020 14 - - - B 5 01 11 = = =
WNMG 06T308E-FM:T8430 & 03 M 235 020 14 P 125 018 14 ! 190 020 14 - - - 5 014 11 = = =
WNMG 06T308E-FM:T9325 @ 03 M 285 020 14 W 170 0.18 14 ! 270 020 14 - - - 60 016 11 = = =
WNMG 080404E-FM:T7325 @ 04 P 190 020 19 P 145 018 19 . - - - - - - B 60 016 15 = = =
WNMG 080404E-FM:T7335 @ 04 P 180 020 19 P 140 0.18 19 . = = = - - - B 5 016 15 = = =
WNMG 080404E-FM:T8315 @ 04 P 180 020 19 P 105 0.18 1.9 . 170 020 1.9 - - - B 45 014 15 = = =
WNMG 080404E-FM:T8415 @ 04 M 215 020 19 P 110 0.18 19 . 195 020 1.9 - - - 45 014 15 = = =
WNMG 080404E-FM:T8430 @ 04 M 190 020 19 P 105 0.18 19 u 155 020 1.9 - - - 7 40 014 15 = = =
WNMG 080404E-FM:T9325 @ 04 M 245 020 12 P 145 018 12 ! 230 020 1.2 - - - 5 016 10 = = =
WNMG 080404E-FM:T9415 e 04 M 310 020 1.2 = = = ! 290 020 1.2 = = = - - - - - -
WNMG 080408E-FM:T7325 & 08 ® 225 020 19 P 175 018 19 . - - - - - - ®m 70 016 15 = = =
WNMG 080408E-FM:T7335 ® 08 ® 215 020 19 P 165 0.18 1.9 . - - - - - - m65 016 15 = = =
WNMG 080408E-FM:T8315 & 08 » 210 020 19 P 125 0.18 19 . 195 020 1.9 - - - B 5 016 15 = = =
WNMG 080408E-FM:T8415 & 03 M 250 020 19 P 130 0.18 19 . 225 020 19 - - - B 5 016 15 = = =
WNMG 080408E-FM:T8430 & 08 M 225 020 19 P 120 018 19 ! 185 020 1.9 - - - B 45 016 15 = = =
WNMG 080408E-FM:T9325 e 03 M 280 020 19 P 165 0.18 1.9 u 265 020 19 - - - 60 016 15 = = =
WNMG 080408E-FM:T9415 @ 08 M 350 020 19 = = = ! 330 020 1.9 = = = - - - - - -
WNMG 080412E-FM:T7325 @ 12 ® 220 027 19 ® 170 024 1.9 . = = = - - - B 70 019 15 = = =
WNMG 080412E-FM:T7335 @ 12 P 205 027 1.9 m 155 024 19 . - = = - - - ®B65 019 15 = = =
WNMG 080412E-FM:T8430 @ 12 M 210 027 19 ® 115 024 19 u 175 027 1.9 - - - 45 019 15 - - -
WNMG 080412E-FM:T9310 @ 1.2 W 310 027 19 = = = ! 290 027 1.9 = = = - - - - - -
WNMG 080412E-FM:T9325 @ 12 W 255 027 19 ® 150 024 1.9 ! 240 027 19 - - - B 5 019 15 = = =
WNMG 080412E-FM:T9415 @ 12 M 335 027 19 - = = ! 315 027 19 = = = = = = = = =
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1.94 Y ~— SFesunrompevirutas afilado y la primera eleccién para el acabado de aceros inoxidables y superaleaciones.
‘? i | ‘ @ ‘ ' Presenta un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros,
14.5° ) / ) fundiciones, materiales duros y, condicionalmente, para aleaciones no férreas.

cngG/cnvic Ml onvic M SNMG
Q Ic D1 L S Q IC D1 L S Q Ic D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

2/PRAMET

g Ic D1 L S g Ic D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M K N S H
Product g 7q f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

1.94 SF es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables y superaleaciones.
‘%p : i ] AL & E Presenta un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros,
14.5°

fundiciones, materiales duros y, condicionalmente, para aleaciones no férreas.

CNGG 120402E-SF:H07 ® 02 - - - 2105 009 10 M 165 010 1.0 P 525 012 1.0 W 50 0.08 08 - - -
CNGG 120402E-SF:T6310 ® (02 M 195 010 1.0 W 140 0.9 1.0 M 155 0.0 1.0 P 585 012 1.0 W 55 008 08 M 35 0.10 02
CNGG 120402E-SF:T8315 ® 02 P 205 010 1.0 W 120 0.09 1.0 M 190 0.0 1.0 P 615 012 1.0 » 50 008 08 W 40 0.0 02
CNGG 120402E-SF:T8415 ® 02 W 25 010 1.0 W 130 0.09 1.0 M 225 010 1.0 P 630 072 1.0 W 55 008 08 W 40 0.10 02
CNGG 120402E-SF:T8430 ® 02 W 240 010 1.0 W 130 0.9 1.0 ® 195 0.10 1.0 P 660 0.12 1.0 » 50 008 08 ® 40 0.10 02
1.94 SF es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables y superaleaciones.
‘%p i.;ij AL @ Presenta un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros,

14.5 fundiciones, materiales duros y, condicionalmente, para aleaciones no férreas.
CNMG 120404E-SF:H07 ® 04 - - - 2 9% 014 10 W 145 015 1.0 P 470 018 1.0 W 45 0.2 038 = = =
CNMG 120404E-SF:T6310 ([ 04 M 180 015 1.0 W 125 014 10 M 145 015 1.0 P 540 018 10 W 50 012 08 W 35 011 03
CNMG 120404E-SF:T7325 ® 04 P 205 017 1.0 M 155 015 1.0 - - - - - - W65 015 08 = = =
CNMG 120404E-SF:T8315 ® 04 P 195 015 1.0 W 115 014 1.0 M 18 015 1.0 P 585 0.18 1.0 » 45 012 08 W 35 0.11 03
CNMG 120404E-SF:T8415 ® 04 M 240 015 1.0 W 125 014 1.0 W 215 015 1.0 P 600 018 1.0 W 55 012 08 W 40 0.10 03
CNMG 120404E-SF:T8430 ([ 04 M 220 015 1.0 W 120 0.14 1.0 ® 180 0.15 1.0 P 600 0.18 1.0 P 45 0.12 08 2 35 0.11 03
CNMG 120404E-SF:T9325 ® 04 M 255 017 1.0 MW 150 0.5 1.0 ® 240 0.17 1.0 - - - ® 5 015 08 = = =
CNMG 120404E-SF:T9415 ® (04 MW 315 017 1.0 - - - m2295 017 1.0 - - - - - - »m 60 013 03
CNMG 120408E-SF:H07 gz 038 - - - 2 9 018 10 M 155 020 1.0 P 495 024 1.0 W 50 015 08 = = =
CNMG 120408E-SF:T6310 $ 08 MW 20 020 10 W 140 018 1.0 M 160 020 1.0 P 600 024 1.0 W 60 014 08 MW 40 0.10 07
CNMG 120408E-SF:T7325 € 08 P 230 020 10 W 175 018 1.0 - - - - - - m 70 016 08 - - -
CNMG 120408E-SF:T7335 € 08 P 220 020 10 W 170 018 1.0 - - - - - - m 7 016 08 = = =
CNMG 120408E-SF:T8315 € 08 P 210 020 1.0 W 125 018 1.0 M 195 020 1.0 P 630 024 1.0 » 50 0.14 08 W 40 0.10 07
CNMG 120408E-SF:T8415 E Z 08 M 255 020 1.0 W 135 018 1.0 M 230 020 10 P 645 024 10 W 55 014 08 MW 45 010 0.7
CNMG 120408E-SF:T8430 ® 08 M 230 020 1.0 W 125 018 1.0 ® 18 020 1.0 P 630 024 1.0 ® 45 0.14 08 ® 35 0.10 07
CNMG 120408E-SF:T9325 ® 03 W 280 020 1.0 m 165 0.18 1.0 P 265 020 1.0 - - - »m 60 016 08 = = =
CNMG 120412E-SF:T6310 £ 12 W19 025 15 W 135 023 1.5 M 150 025 1.5 P 570 030 1.5 W 55 018 12 W 35 013 10
CNMG 120412E-SF:T8315 $ 12 w200 025 15 MW 120 023 1.5 M 190 025 1.5 P 600 030 1.5 » 50 018 12 W 40 013 10
CNMG 120412E-SF:T8415 € 12 W 250 025 15 M 130 023 1.5 M 225 025 1.5 P 630 030 1.5 W 55 017 12 W 40 013 10
CNMG 120412E-SF:T8430 € 12 W20 025 15 W 115 023 1.5 ® 175 025 1.5 P 585 030 1.5 » 45 018 12 ®m 35 013 10
1.94 SF es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables y superaleaciones.
‘%p i.;ij AL @ Presenta un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros,

14.5 fundiciones, materiales duros y, condicionalmente, para aleaciones no férreas.
DNMG 110404E-SF:T6310 ® 04 M 15 015 08 W 105 014 08 M 120 0.15 08 P 450 0.18 0.8 W 45 012 06 W 30 0.11 03
DNMG 110404E-SF:T8315 ® 04 P 160 015 08 W 95 014 08 M 150 0.15 08 P 480 0.8 0.8 P 40 012 06 W 30 0.11 03
DNMG 110404E-SF:T8415 ® 04 W19 015 08 M 100 0.4 08 M 170 0.15 0.8 P 480 0.8 0.8 M 40 012 06 M 30 0.10 03
DNMG 110404E-SF:T8430 ® 04 W18 015 08 W 95 014 08 ® 145 0.15 08 P 495 0.18 08 ® 35 0.12 06 ® 30 0.11 03
DNMG 110408E-SF:T6310 ® 03 M 175 017 08 W 125 015 08 M 140 0.7 08 P 525 020 0.8 W 50 0.14 06 W 35 0.11 07
DNMG 110408E-SF:T8415 (] 08 M 220 017 08 ® 115 015 0.8 W 200 0.17 08 P 555 020 08 M 50 0.14 06 MW 35 011 0.7
DNMG 110408E-SF:T8430 ® 03 W 20 017 08 MW 110 015 08 ® 165 0.17 0.8 P 555 020 0.8 P 40 0.14 06 ® 35 0.11 07
DNMG 150404E-SF:T6310 ® (04 W 140 015 15 W 100 0.4 1.5 M 110 015 1.5 ®1 420 018 1.5 W 40 012 12 W 25 011 03
DNMG 150404E-SF:18315 ® 04 P15 015 15 W 9 014 1.5 M 140 015 1.5 w450 018 1.5 ® 35 012 12 W 30 011 03
DNMG 150404E-SF:T8415 ([ 04 M 180 015 1.5 H 9% 014 15 M 160 015 15 P 450 018 15 MW 40 012 12 W 30 010 03
DNMG 150404E-SF:T8430 ® 04 M 165 015 15 W 9 014 15 ® 135 015 1.5 P 450 018 1.5 P 35 012 12 ® 25 011 03
DNMG 150408E-SF:T6310 ® (03 M 160 017 15 W 115 015 1.5 M 125 017 1.5 P 480 020 1.5 W 45 014 12 W 30 011 07
DNMG 150408E-SF:18315 ® 08 P 170 017 15 W 100 015 1.5 M 160 0.17 1.5 ® 510 020 1.5 » 40 0.14 12 W 30 011 07
DNMG 150408E-SF:T8415 ([ 08 M 210 017 1.5 ® 110 015 15 M 19 017 15 P 525 020 15 W 45 014 12 W 35 011 07
DNMG 150408E-SF:T8430 ® 08 M 19 017 15 M 105 015 1.5 ® 155 017 1.5 P 525 020 1.5 P 40 014 12 ® 30 011 07
DNMG 150604E-SF:H07 ® 04 - - - w70 014 15 WM 115 015 15 P 360 0.18 1.5 W 35 012 12 = = =
DNMG 150604E-SF:T6310 ® 04 M 140 015 15 W 100 014 1.5 M 110 015 1.5 ® 420 078 1.5 W 40 012 12 W 25 011 03
DNMG 150604E-SF:T7325 ® 04 P 155 017 15 W 120 015 15 - - - - - - W 5 015 12 - = =
DNMG 150604E-SF:T8315 ® 04 P15 015 15 W 9 014 1.5 M 140 015 1.5 P 450 018 1.5 ® 35 012 12 W 30 011 03
DNMG 150604E-SF:T8415 ® 04 W18 015 15 W 9 014 1.5 M 160 015 1.5 P 450 018 1.5 W 40 012 12 W 30 0.10 03
DNMG 150604E-SF:T8430 ® 04 M 165 015 15 W 90 014 15 ® 135 015 1.5 P 450 018 1.5 ® 35 012 12 ®m 25 011 03
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product 5.3
2 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
1.94

SF es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables y superaleaciones.
Presenta un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros,

0
|i
)

14.5° fundiciones, materiales duros y, condicionalmente, para aleaciones no férreas.
DNMG 150608E-SF:H07 o 0.8 - - - m8 015 15 . 130 017 15 2 415 020 15 W 40 014 12 = = =
DNMG 150608E-SF:T6310 ® (03 M 160 017 15 M 115 015 15 . 125 017 1.5 #1480 020 15 M 45 014 12 W 30 011 07
DNMG 150608E-SF:17325 ® 038 P 18 017 15 W 140 015 15 . = = = - - — m 6 015 12 = = =
DNMG 150608E-SF:T8315 ® 038 ® 170 017 15 M 100 015 15 . 160 0.17 1.5 #1510 020 15 P 40 0.14 12 W 30 011 07
DNMG 150608E-SF:T8415 ([ 08 M 210 017 1.5 M 110 015 15 . 190 017 15 #1525 020 15 W 45 014 12 W 35 011 07
DNMG 150608E-SF:T8430 £ 08 M 190 017 15 M 105 015 15 ! 155 017 1.5 #1525 020 15 P 40 0.14 12 ® 30 011 07
DNMG 150608E-SF:T9325 ® 08 M 235 017 15 W 140 015 15 ! 220 017 15 - - - ®m5 015 12 = = =
DNMG 150608E-SF:T9415 ® 08 M 29 017 15 - - - ! 275 017 15 = = = - - - B 5 012 07
DNMG 150612E-SF:T6310 € 12 W15 025 15 W 110 023 15 . 125 025 15 P 465 030 15 M 45 018 12 W 30 013 09
DNMG 150612E-SF:T8415 € 12 W19 025 15 M 100 023 15 . 180 025 1.5 P1495 030 15 M 45 017 12 W 30 013 09
1.94 SF es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables y superaleaciones.
@ ] & E Presenta un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros,

14.5 fundiciones, materiales duros y, condicionalmente, para aleaciones no férreas.
SNMG 120408E-SF:H07 g 038 - - - »m105 018 10 . 165 020 1.0 1 525 024 10 W 50 0.14 08 - = =
SNMG 120408E-SF:T6310 £ 08 M 210 020 1.0 W 150 018 1.0 . 165 020 1.0 1 630 024 10 W 60 0.4 08 W 40 0.10 07
SNMG 120408E-SF:T8415 $ 08 M 275 020 1.0 m 140 0.8 1.0 . 250 020 1.0 P 690 024 10 W 60 0.4 08 m 45 0.10 07
SNMG 120408E-SF:T8430 ¢ 03 MW 245 020 1.0 W 135 018 1.0 u 200 020 1.0 ® 675 024 1.0 P 50 0.14 08 ® 40 0.10 0.7
SNMG 120408E-SF:T9325 ¢ 03 M 29 020 10 W 175 018 1.0 ! 280 020 1.0 - - - B 65 016 08 = = =
SNMG 120412E-SF:T6310 € 12 W20 025 15 MW 140 023 15 . 160 025 1.5 P 600 030 15 M 60 0.18 12 H 40 013 1.0
SNMG 120412E-SF:T8415 € 12 MW 260 025 15 W 135 023 15 . 240 025 15 P 660 030 1.5 M 60 017 12 WM 45 013 1.0
SNMG 120412E-SF:T8430 € 12 W 225 025 1.5 W 120 023 15 u 185 025 1.5 ® 615 030 15 ® 45 018 12 ® 35 013 1.0
1.94 SF es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables y superaleaciones.
@ ] & ﬁ Presenta un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros,

14.5° fundiciones, materiales duros y, condicionalmente, para aleaciones no férreas.
TNMG 160404E-SF:T6310 ® 04 W15 015 13 W 105 014 13 . 120 015 13 #1450 018 13 M 45 012 10 W 30 011 03
TNMG 160404E-SF:T7325 ® 04 w170 017 13 W 130 015 13 . - - - - - - W5 015 10 = = =
TNMG 160404E-SF:T8315 ® 04 P 160 015 13 W 95 014 13 . 150 015 1.3 ®1 480 018 13 ® 40 0.12 1.0 W 30 011 03
TNMG 160404E-SF:T8415 ® 04 M 19 015 13 W 100 014 13 . 180 015 13 P71 495 018 13 M 45 012 10 W 30 010 03
TNMG 160404E-SF:T8430 ® 04 W18 015 13 W 95 014 13 u 145 015 13 P 495 018 13 P 35 012 10 2 30 011 03
TNMG 160408E-SF:T6310 ® (03 M 175 017 13 W 125 015 13 . 140 017 13 #1525 020 13 MW 50 0.14 10 W 35 011 07
TNMG 160408E-SF:T8315 ® 08 P 18 017 13 m 110 015 13 . 175 0417 13 ®1 555 020 13 ® 45 014 1.0 m 35 011 07
TNMG 160408E-SF:T8415 ® 03 MW 225 017 13 W 115 015 13 . 205 017 13 ® 570 020 13 W 50 0.4 1.0 W 35 011 07
TNMG 160408E-SF:T8430 E 08 M 205 017 13 W 110 015 1.3 u 170 017 13 2 570 020 13 P 45 014 1.0 ®m 35 011 0.7
TNMG 160412E-SF:T6310 £ 12 M165 025 15 W 115 023 15 . 130 025 1.5 P1495 030 15 M 45 018 12 W 30 013 09
TNMG 160412E-SF:T8415 € 12 W 210 025 1.5 W 110 023 15 . 190 025 1.5 ®1 525 030 15 W 45 017 12 W 35 013 09
TNMG 220404E-SF:T6310 ® 04 MW 145 017 17 W 100 015 17 . 15 017 1.7 1 435 020 17 W 40 015 14 W 25 012 03
TNMG 220404E-SF:T8415 ([ 04 M 18 017 17 W 95 015 17 . 165 0.17 1.7 P 465 020 17 W 40 015 14 W 30 072 03
TNMG 220408E-SF:T6310 ® (03 M 170 017 17 W 120 015 17 . 135 017 17 P 510 020 17 M 50 015 14 W 30 012 07
TNMG 220408E-SF:T8315 ® 08 w180 017 1.7 m 105 015 17 . 170 017 1.7 ®1 540 020 17 ® 45 015 14 m 35 0712 07
TNMG 220408E-SF:T8415 ® 03 M 220 017 17 W 115 015 17 . 200 017 17 #1555 020 17 W 50 015 14 W 35 0712 07
TNMG 220408E-SF:T8430 ¢ 03 M 19 017 17 W 105 015 17 ! 160 0.17 1.7 P 540 020 17 P 40 015 14 ®& 30 012 07
TNMG 220412E-SF:T6310 € 12 M 155 030 17 W 110 027 17 . 125 030 1.7 P 465 036 17 M 45 021 14 W 30 015 09
TNMG 220412E-SF:T8415 $ 12 W19 030 17 m 100 027 17 . 180 030 1.7 ®1 495 036 17 W 45 021 14 m 30 015 09
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product 5.4
2 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
1.94

SF es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables y superaleaciones.
Presenta un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros,

§
L
A

14.5° fundiciones, materiales duros y, condicionalmente, para aleaciones no férreas.
VNMG 160404E-SF:T6310 ® 04 M 125 015 12 W 9 0.4 1.2 . 100 015 1.2 2 375 018 12 W 35 014 10 W 25 015 03
VNMG 160404E-SF:T7325 () 04 P 145 015 1.2 H 110 0.4 1.2 . = = = = = - W 45 014 1.0 = = =
VNMG 160404E-SF:T8315 ® 04 P 135 015 12 W 80 014 12 . 125 015 1.2 w1405 018 12 P 30 0.14 10 W 25 015 03
VNMG 160404E-SF:T8415 ® 04 M 160 015 12 W 8 014 1.2 . 145 015 12 ® 405 018 12 W 35 014 10 W 25 015 03
VNMG 160404E-SF:T8430 ® 04 M 145 015 12 W 80 0.4 1.2 u 120 015 1.2 P 405 018 12 ® 30 014 10 ® 25 0.15 03
VNMG 160408E-SF:T6310 () 08 M 140 017 1.4 ®W 100 015 14 . 10 017 14 P 420 020 1.4 W 40 014 1.1 B 25 011 0.7
VNMG 160408E-SF:T8315 ® 038 P 150 017 14 W 90 015 14 . 140 017 14 w1 450 020 14 w35 014 1.1 W 30 011 07
VNMG 160408E-SF:T8415 ® 08 W 185 017 14 m 9 015 14 . 165 017 14 ® 465 020 14 W 40 014 1.1 W 30 011 07
VNMG 160408E-SF:T8430 ([ 08 M 165 017 1.4 W 9 015 14 u 135 017 1.4 » 450 020 14 ® 35 014 11 2 25 011 07
VNMG 160408E-SF:T9325 o 08 M 205 017 1.4 W 120 015 14 u 190 017 14 = = - 45 015 1.1 = = =
VNMG 160408E-SF:T9415 ® 08 MW 25 017 14 - - - ! 240 017 14 - - - - - - ®m 5 012 07
1.94 SF es un rompevirutas afilado y la primera eleccion para el acabado de aceros inoxidables y superaleaciones.
A%D ] & E Presenta un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo sin faceta T. También es adecuado para aceros,

14.5° fundiciones, materiales duros y, condicionalmente, para aleaciones no férreas.
WNMG 060404E-SF:T6310 ® 04 M 180 015 1.0 W 125 014 1.0 . 145 015 1.0 P 540 018 10 W 50 012 08 W 35 011 03
WNMG 060404E-SF:T8315 ® 04 P 195 015 1.0 W 115 014 1.0 . 185 0.15 1.0 #1585 0.18 1.0 P 45 0.12 08 W 35 011 03
WNMG 060404E-SF:T8415 ® 04 M 240 015 1.0 W 125 014 1.0 . 215 015 1.0 P 600 018 1.0 W 55 012 08 M 40 0.0 03
WNMG 060404E-SF:T8430 ® 04 M 220 015 1.0 W 120 014 1.0 ! 180 0.15 1.0 P 600 018 1.0 P 45 012 08 ® 35 011 03
WNMG 060408E-SF:T6310 € 08 M 200 020 1.0 W 140 018 1.0 . 160 0.20 1.0 P 600 024 10 M 60 014 08 M 40 010 07
WNMG 060408E-SF:T8315 € 08 P 210 020 1.0 W 125 018 1.0 . 195 020 1.0 P71 630 024 10 P 50 0.4 08 W 40 0.10 07
WNMG 060408E-SF:T8415 € 03 M 255 020 10 W 135 018 1.0 . 230 020 1.0 P 645 024 1.0 W 55 014 08 W 45 070 0.7
WNMG 060408E-SF:T8430 € 08 M 230 020 1.0 W 125 018 1.0 ! 185 020 1.0 P 630 024 10 ® 45 014 08 ® 35 010 0.7
WNMG 080404E-SF:H07 ® 04 - - - ®m 9% 014 10 . 145 015 1.0 P 470 018 1.0 W 45 012 0.8 = = =
WNMG 080404E-SF:T6310 ® 04 M 180 015 10 W 125 014 1.0 . 145 015 1.0 #1540 0.18 1.0 W 50 0.12 08 W 35 011 03
WNMG 080404E-SF:T7325 ® 04 P 205 017 1.0 W 155 015 1.0 . - - - - - - W65 015 08 = = =
WNMG 080404E-SF:T8315 ® 04 P 195 015 1.0 W 115 014 1.0 . 185 0.15 1.0 P 585 018 1.0 ® 45 012 08 W 35 011 03
WNMG 080404E-SF:T8415 ® 04 M 240 015 1.0 W 125 014 1.0 . 215 015 1.0 P 600 018 1.0 M 55 012 08 M 40 0.0 03
WNMG 080404E-SF:T8430 ® 04 W 220 015 1.0 W 120 014 1.0 ! 180 0.15 1.0 P 600 0.18 1.0 ® 45 012 08 ® 35 0.11 03
WNMG 080408E-SF:H07 T 038 - - - »m 9% 018 10 . 155 020 1.0 P71 495 024 10 W 50 0.14 08 = = =
WNMG 080408E-SF:T6310 € 08 W 200 020 1.0 W 140 018 1.0 . 160 020 1.0 P 600 024 10 M 60 014 08 M 40 010 0.7
WNMG 080408E-SF:T7325 € 08 ® 230 020 1.0 W 175 018 1.0 . - - - - - - H 70 01 08 - - -
WNMG 080408E-SF:T7335 € 08 ®» 220 020 1.0 W 170 018 1.0 . - - - - - - m 70 01 08 = = =
WNMG 080408E-SF:T8315 € 08 P 210 020 1.0 W 125 018 1.0 . 195 020 1.0 P 630 024 10 P 50 0.14 08 W 40 0.10 07
WNMG 080408E-SF:T8415 € 08 M 25 020 1.0 W 135 018 1.0 . 230 020 1.0 P 645 024 10 W 55 0714 08 W 45 0710 07
WNMG 080408E-SF:T8430 € 08 M 230 020 1.0 W 125 018 1.0 ! 185 020 1.0 P 630 024 10 ® 45 014 08 ® 35 010 07
WNMG 080408E-SF:T9325 € 08 W 280 020 1.0 W 165 0.18 1.0 ! 265 020 1.0 - - - »m 60 016 08 = = =
WNMG 080408E-SF:T9415 ® 083 W 35 020 1.0 - - - ! 335 020 1.0 - - - - - - »m 7 013 07
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W-M El rompevirutas W-M tiene filo rascador y esta disefiado para el acabado de aceros. Presenta un dngulo
de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y moderada. También es condicionalmente adecuado para
hierros fundidos.

W-MR El rompevirutas W-MR tiene un filo rascador y esté disefiado para el acabado de aceros. Se caracteriza
por un &ngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros
inoxidables y fundiciones.
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
. .03
*E ) a W-M El rompevirutas W-M tiene filo rascador y estd disefiado para el acabado de aceros. Presenta un dngulo
20 - g de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y moderada. También es condicionalmente adecuado para
5 hierros fundidos.
CNMG 120408W-M:T5315 ® 08 ® 230 045 15 - - - u 215 045 15 - - - - - - - - -
CNMG 120408W-M:T9315 € 08 M 200 045 15 - - - ! 190 045 1.5 - - - - - - - - -
CNMG 120408W-M:T9325 e 08 M 185 045 15 - - - u 175 045 15 - - - - - - - - -
CNMG 120408W-M:T9415 $ 08 MW 245 045 15 - - - u 230 045 15 = = = - - - - - -
0.28
= W-MR El rompevirutas W-MR tiene un filo rascador y estd disefiado para el acabado de aceros. Se caracteriza
{ - g porgnénguloded.e.sprend|m|entop05|tivoyunafacetaTestableyancha.Tambiénesadecuadoparaaceros
‘\1906 inoxidables y fundiciones.
(NMG 120404W-MR:T9415 @ 04 M 240 030 15 - - - u 225 030 15 - - - - - - - - -
(NMG 120408W-MR:T5315 & 08 P 230 045 15 - - - s 045 15 = = = = = = = o =
C(NMG 120408W-MR:T9325 ¢ 08 M 185 045 15 ® 110 041 15 u 175 045 15 - - - - - - - - -
(NMG 120408W-MR:T9415 & 08 W 245 045 15 - - - u 230 045 15 - - - - - - - - -
C(NMG 120412W-MR:T5315 ® 12 P 230 055 15 - - - u 215 055 15 - - - - - - - - -
(NMG 120412W-MR:T9315 @ 12 M 200 055 15 - - - Mo 055 15 = = = = = = = o =
(NMG120412W-MR:T9325 € 12 M 180 055 15 P 105 050 15 u 170 0.55 1.5 - - - - - - - - -
(NMG 120412W-MR:T9415 & 12 W 245 055 15 - - - u 230 055 15 - - - - - - - - -
0.28
W-MR El rompevirutas W-MR tiene un filo rascador y estd disefiado para el acabado de aceros. Se caracteriza
fped — ingulo de desprendimi iti faceta T estable y ancha. También es adecuad
£ - @ porgn angulo de .e‘spren imiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros
\1906 inoxidables y fundiciones.

DNMG150608W-MR:T9325 @ 08 M 155 040 15 P 90 036 15 u 145 040 1.5 = = = = = = - - -

DNMG 150608W-MR:T9415 @ 0.8 M 205 040 15 - - - u 190 040 15 - - - - - - - - -
DNMG150612W-MR:T9315 & 12 M 160 050 15 - - - ! 150 0.50 1.5 - - - - - - - - -
DNMG150612W-MR:T9325 ® 12 M 145 050 15 ® 85 045 15 ! 135 050 1.5 - - - - - - - - -
DNMG 150612W-MR:T9415 ¢ 12 M 200 050 15 - - - @0 050 15 = = = - = = = = =
. .03
*E ) a W-M El rompevirutas W-M tiene filo rascador y estd disefiado para el acabado de aceros. Presenta un dngulo
20 - @ de desprendimiento positivo y una faceta T positiva y moderada. También es condicionalmente adecuado para
5 hierros fundidos.
WNMG 060408W-M:T9325 @ 08 M 190 045 1.2 - - - u 180 045 12 - - - - - - - - -
WNMG 060408W-M:T9415 @ 08 M 255 045 12 - - - u 240 045 12 - - - - - - - - -
WNMG060412W-M:T5315 & 12 P 235 055 1.2 - - - ! 220 055 1.2 - - - - - - - - -
WNMG060412W-M:T9415 ¢ 12 W 250 055 1.2 - - - ! 235 055 12 - - - - - - - - -
WNMG 080408W-M:T9325 ¢ 08 M 185 045 15 - - - s 045 15 = = = - = = = = =
WNMG 080408W-M:T9415 & 08 M 245 045 15 - - - u 230 045 15 - - - - - - - - -
WNMG 080412W-M:T9325 ¢ 12 M 180 055 15 - - - ! 170 0.55 1.5 - - - - - - - - -
0.28
W-MR El rompevirutas W-MR tiene un filo rascador y estd disefiado para el acabado de aceros. Se caracteriza
fhe = ingulo de desprendimi iti faceta T estable y ancha, También es adecuad
£ - @ por un angulo de despren imiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros
‘\190 6° inoxidables y fundiciones.
WNMG 060408W-MR:T9415 @ 0.8 M 255 045 1.2 - - - ! 240 045 12 = = = - - - - - -
WNMG 080404W-MR:T9415 @ 04 M 240 030 15 - - - u 225 030 15 - - - - - - - - -
WNMG 080408W-MR:T5315 & 08 P 230 045 15 - - - ! 215 045 15 - - - - - - - - -
WNMG 080408W-MR:T9310 & 08 M 215 045 15 - - - ! 200 045 15 - - - - - - - - -
WNMG 080408W-MR:T9325 ® 08 M 185 045 15 P 110 041 15 ! 175 045 15 = = = - - - - - -
WNMG 080408W-MR:T9415 & 08 M 245 045 15 - - - u 230 045 15 - - - - - - - - -
WNMG 080412W-MR:T5315 € 12 P 230 055 15 - - - ! 215 055 15 - - - - - - - - -
WNMG 080412W-MR:T9415 & 12 M 245 055 15 - - - ! 230 055 1.5 - - - - - - - - -
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MEDIUM — NAVEGADOR

SM es un rompevirutas versatil y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros y superaleaciones.
Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.
También es adecuado para aceros inoxidables, fundiciones y, condicionalmente, para aleaciones no férreas y
materiales duros.

M El rompevirutas M es versatil y la primera eleccion para el mecanizado medio de hierros fundidos. Se
caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa/estable y moderada. También
es adecuado para aceros, y condicionalmente para materiales duros.

Sl es un rompevirutas afilado y esté disefiado para el mecanizado medio de aceros y aceros inoxidables.
Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aleaciones no férreas
y superaleaciones.

NMR El rompevirutas NMR es versatil y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros inoxidables.
Se caracteriza por un angulo de desprendimiento positivo y una amplia faceta T positiva. También es adecuado
para aceros y superaleaciones.

NM es un rompevirutas afilado y esté disefiado para el mecanizado medio de aceros, aceros inoxidables y
superaleaciones. Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento muy positivo y una faceta T positiva y
moderada. También es condicionalmente adecuado para aleaciones no férreas.

.NMA es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un dngulo de
desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.

.NMA..S la plaquita plana .NMA..S esté disefiada para el mecanizado medio de fundiciones. Se caracteriza
por un dngulo de desprendimiento neutro y una faceta T negativa y moderada. También es condicionalmente
adecuada para materiales duros.
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0.25

SM es un rompevirutas versatil y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros y superaleaciones.
Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.
También es adecuado para aceros inoxidables, fundiciones y, condicionalmente, para aleaciones no férreas y
materiales duros.

2/PRAMET

Q IC D1 S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1906 19.050 1.94 19.05 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35

g IC D1 S g IC D1 L s g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76

2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

g <
0 a
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

[ 4
Product 5.3 i
2 Ve
(mm) (m/min)
0.25
g =

CNMG 120404E-SM:T6310 ® 04 W 15
C(NMG 120404E-SM:T7325 ® 04 m 180
CNMG 120404E-SM:T7335 ® 04 ®m 175
CNMG 120404E-SM:T8415 ® 04 W 200
C(NMG 120404E-SM:T8430 ® 04 MW 180
C(NMG 120404E-SM:T9325 ® 04 W 22
CNMG 120404E-SM:T9415 ® 04 W 280
CNMG 120408E-SM:T6310 ® 08 W15
C(NMG 120408E-SM:T7325 e 08 P& 200
CNMG 120408E-SM:T7335 ® 08 ® 19
CNMG 120408E-SM:T8415 $ 08 W 225
CNMG 120408E-SM:T8430 ® 08 M 1%
CNMG 120408E-SM:T9325 ¢ 038 W 235
CNMG 120408E-SM:T9415 ® 083 MW 305
CNMG 120412E-SM:T6310 £ 2 12 W 175
CNMG 120412E-SM:T7325 £ 12 7 195
C(NMG 120412E-SM:T7335 £ 2 12?190
C(NMG 120412E-SM:T8415 £ 2 12 W 225
CNMG 120412E-SM:T8430 £ 2 12 W 190
CNMG 120412E-SM:T9325 £ 12 W 235
C(NMG 120412E-SM:T9415 £ 2 1.2 W 300
C(NMG 160608E-SM:T7325 ® 08 m 185
CNMG 160608E-SM:T8430 ® 08 MW 180
CNMG 160608E-SM:T9325 ® 08 MW 225
(NMG 160612E-SM:T6310 £ 2 1.2 W 170
(NMG 160612E-SM:T7325 £ 2 12 7 190
C(NMG 160612E-SM:T7335 £ 2 12 7 180
CNMG 160612E-SM:T8415 £ 2 1.2 W 215
CNMG 160612E-SM:T9325 £ 12 W 225
(NMG 160612E-SM:T9415 £ 2 12 W 29
CNMG 190612E-SM:T6310 £ 2 12 W 165
CNMG 190612E-SM:T7325 2 12 7 185
CNMG 190612E-SM:T7335 2 12 | 175
C(NMG 190612E-SM:T8415 £ 2 1.2 W 210
C(NMG 190612E-SM:T9415 £ 2 12 W 280

P

f

(mm/rev)

(s

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30
0.26
0.26
0.26
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30

ap
(mm)

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

?

ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
(o] L 13399 VD x D NS H

Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

SM es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros y superaleaciones.
Se caracteriza por un angulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.
También es adecuado para aceros inoxidables, fundiciones y, condicionalmente, para aleaciones no férreas y
materiales duros.

170 018 20 M 125 020 20 P 465 024 20 M 45 018 16 ® 30 013 03
4 018 20 | - - - - - -5 o008 6@ - - -
135 08 200 - - - - - -5 08 @ - - -
105 018 20 M 185 020 20 P 510 024 20 M 45 018 16 ® 35 013 03
95 018 20 P 145 020 20 1 495 024 20 ® 35 018 16 ® 30 013 03
130 018 20 #1205 020 20 - - - w45 018 16 - - -
- - - P25 020 20 - - - - - - w55 0B 03
125 023 20 M 140 025 20 #1525 030 20 W 50 020 16 ® 35 013 07
155 023 20 0 - - - - - - W65 020 16 - - -
4 03 20 0 - - - - - - ®m60 020 16 - - -
115 023 20 M 205 025 20 #1570 030 20 M 50 020 16 ¥ 35 013 07
105 023 20 ¥ 160 025 20 #1540 030 20 #1 40 020 16 ® 30 013 07
140 023 20 #1220 025 20 - - - W5 020 16 - - -
- - - pm® 05 20 - - - - - - me 013 07
125 027 20 M 140 030 20 P 55 036 20 M 50 024 16 ¥ 35 015 10
150 027 20 | - - - - - - ®m60 024 16 - - -
45 027 20 0 - - - - - - W60 04 16 - - -
115 027 20 M 205 030 20 #1570 036 20 M 50 024 16 ¥ 35 015 10
105 027 20 #1155 030 20 P 55 036 20 #1 40 024 16 ¥ 30 015 10
140 027 20 ¥ 220 030 20 - - - W 50 024 16 - - -
- - - m|® 03 20 - - - - - - @m0 015 10
140 03 308 - - - - - - m60 03 24 - - -
95 023 30 P] 145 026 30 #1495 031 30 ¥ 35 023 24 W 30 013 07
135 023 30 W 210 026 30 - - - W 50 023 24 - - -
120 027 30 M 135 030 30 P 510 036 30 M 50 027 24 ® 30 015 10
45 027 30 8 - - - - - -0 07 - - -
4 027 300 - - - - - -5 0w - - -
110 027 30 M 195 030 30 ® 540 036 30 M 45 027 24 ® 35 015 10
135 027 30 W 210 030 30 - - - W 50 027 24 - - -
- - - pmw5 03 30 - - - - - - w55 015 10
115 027 40 M 130 030 40 P 495 036 40 M 45 027 32 » 30 015 10
4 027 40 0 - - - - - - ®me60 027 32 - - -
135 027 40 | - - - - - - W55 027 32 - - -
170 027 40 M 19 030 40 P 525 036 40 M 45 027 32 ® 35 015 10
- - - m2%5 03 40 - - - - - - ®m 55 015 10
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o & P M K N S H
Product g 7q f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.25 SM es un rompevirutas versétil y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros y superaleaciones.
AL Se caracteriza por un angulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.

= @ También es adecuado para aceros inoxidables, fundiciones y, condicionalmente, para aleaciones no férreas y

13° materiales duros.
DNMG 110404E-SM:T6310 ® (04 M 140 020 0.8 W 100 0.8 0.8 M 110 020 08 P 420 024 08 W 40 018 06 ® 25 0.14 03
DNMG 110404E-SM:T7325 ® 04 ® 160 020 08 W 120 0.18 0.8 = = = - - - W 5 018 06 = = =
DNMG 110404E-SM:T8415 ® 04 M 18 020 08 W 9 018 0.8 M 160 020 08 P 450 024 08 M 40 018 06 » 30 0.14 03
DNMG 110404E-SM:T8430 ® 04 M 155 020 08 W 8 0.8 08 P 130 020 08 P 435 024 08 P 30 018 06 » 25 0.14 03
DNMG 110404E-SM:T9325 ® (04 M 19 020 08 W 170 0.8 0.8 ® 180 0.20 0.8 - - - 7 40 018 06 = = =
DNMG 110408E-SM:T6310 ® 08 M 150 025 12 W 105 023 12 W 120 025 12 P 450 030 12 W 45 020 1.0 2 30 013 0.7
DNMG 110408E-SM:T7325 ® 08 ®” 170 025 12 W 130 023 1.2 - - - - - - W 5 02 10 = = =
DNMG 110408E-SM:T7335 ® 08 » 160 025 12 W 120 023 1.2 - - - - - - W 5 02 10 = = =
DNMG 110408E-SM:T8415 ® 08 M 19 025 12 MW 100 023 1.2 M 170 025 1.2 P 480 030 1.2 M 40 020 1.0 2 30 013 0.7
DNMG 110408E-SM:T8430 € 08 M 170 025 12 W 9 023 12 2 135 025 12 P 465 030 12 » 35 020 1.0 & 25 013 0.7
DNMG 110408E-SM:T9325 ® 08 M 200 025 12 W 120 023 12 P 190 025 1.2 - - - ®m 45 020 1.0 = = =
DNMG 150404E-SM:T6310 ® 04 M 130 020 1.7 W 9 018 1.7 W 100 020 1.7 2 39 024 17 MW 35 018 14 »m 25 0.14 03
DNMG 150404E-SM:T8415 ® 04 M 165 020 1.7 W 8 018 1.7 M 150 020 1.7 P 420 024 1.7 W 35 018 14 » 25 0.14 03
DNMG 150408E-SM:T6310 ® 08 M 140 025 17 W 100 023 17 M 110 025 1.7 1 420 030 1.7 W 40 020 14 »m 25 013 0.7
DNMG 150408E-SM:T8415 ® 08 M 18 025 1.7 W 9 023 1.7 M 165 025 17 P 465 030 17 M 40 020 14 »m 30 013 0.7
DNMG 150604E-SM:T6310 ® 04 M 130 020 1.7 W 9 018 1.7 W 100 020 1.7 2 39 024 17 MW 35 018 14 »m 25 0.14 03
DNMG 150604E-SM:T7325 ® 04 P 145 020 17 W 110 018 1.7 - - - - - - W 45 018 14 - - -
DNMG 150604E-SM:T7335 ® 04 w140 020 17 W 105 018 1.7 = = = - - - W 45 018 14 = = =
DNMG 150604E-SM:T8415 ® 04 MW 165 020 1.7 W 8 018 1.7 M 150 020 17 ® 420 024 17 W 35 018 1.4 »m 25 0.14 03
DNMG 150604E-SM:T8430 ® 04 M 145 020 1.7 W 8 018 1.7 1 120 020 1.7 P 405 024 17 »m 30 018 14 »m 25 0.14 03
DNMG 150604E-SM:T9325 ® 04 M 180 020 17 W 105 018 1.7 ® 170 020 1.7 - - - ®m 4 018 14 - - -
DNMG 150604E-SM:T9415 ® 04 W 225 020 17 - - - ®210 020 1.7 = = = - - - ®m 4 014 03
DNMG 150608E-SM:T6310 ® 08 M 140 025 17 W 100 023 1.7 M 110 025 1.7 1 420 030 1.7 W 40 020 14 »m 25 013 07
DNMG 150608E-SM:T7325 ® 08 » 160 025 17 W 120 023 1.7 - - - - - - W 5 02 14 = = =
DNMG 150608E-SM:T7335 ® 08 ® 155 025 17 W 120 023 17 - - - - - - W 5 020 14 - - -
DNMG 150608E-SM:T8415 ® 08 M 185 025 17 W 9 023 17 M 165 025 1.7 P 465 030 1.7 M 40 020 14 »m 30 013 0.7
DNMG 150608E-SM:T8430 € 08 M 15 025 17 W 8 023 17 ® 130 025 1.7 P 435 030 1.7 ® 30 020 14 »m 25 013 07
DNMG 150608E-SM:T9325 ® 08 M 195 025 17 W 115 023 17 P 185 0.25 1.7 - - - ® 4 02 14 = = =
DNMG 150608E-SM:T9415 ® 08 M 25 025 17 - - - 235 025 17 - - - - - - ®m 5 013 07
DNMG 150612E-SM:T6310 £ 12 W 145 030 17 W 100 027 17 M 115 030 1.7 P 435 036 1.7 W 40 024 14 »m 25 015 09
DNMG 150612E-SM:T7325 T 12 ® 160 030 17 W 120 027 1.7 = = = - - - W 5 024 14 = = =
DNMG 150612E-SM:T8415 £ 12 M 18 030 1.7 W 95 027 1.7 M 165 030 1.7 P 465 036 17 M 40 024 14 »m 30 015 09
DNMG 150612E-SM:T8430 £ 12 M 155 030 1.7 W 8 027 17 ® 130 030 1.7 » 435 036 1.7 ® 30 024 14 ® 25 015 09
DNMG 150612E-SM:T9415 ® 1.2 W 245 030 17 - - - 7230 03 17 - - - - - - »m 4 015 09
0.25 SM es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros y superaleaciones.

L AL @ Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.

\ \5 También es adecuado para aceros inoxidables, fundiciones y, condicionalmente, para aleaciones no férreas y

13° materiales duros.
SNMG 120408E-SM:T6310 $ 08 M 18 025 1.8 M 130 023 1.8 M 145 025 18 P 555 030 18 M 55 020 14 »m 35 013 0.7
SNMG 120408E-SM:T7325 € 08 P 210 025 18 W 160 023 1.8 - - - - - - W65 020 14 - - -
SNMG 120408E-SM:T7335 £ 08 P 205 025 1.8 W 155 023 18 - - - - - - W65 02 14 = = =
SNMG 120408E-SM:T8415 ® 08 M 240 025 18 W 125 023 1.8 W 215 025 1.8 P 600 030 1.8 M 55 020 14 » 40 013 0.7
SNMG 120408E-SM:T8430 $ 08 M 25 025 1.8 W 110 023 1.8 ® 170 025 18 P 570 030 18 P 45 020 14 » 35 013 0.7
SNMG 120408E-SM:T9325 € 08 M 255 025 18 W 150 023 1.8 P 240 025 1.8 - - - ®m 55 02 14 = = =
SNMG 120408E-SM:T9415 € 08 M 325 025 18 - - - P35 025 1.8 - - - - - - P65 013 07
SNMG 120412E-SM:T7325 T 12 ® 210 030 18 W 160 027 1.8 = = = - - - W65 024 14 = = =
SNMG 120412E-SM:T9415 £ 12 M 325 030 1.8 - - - P 305 030 1.8 = = = - - - 65 015 10
SNMG 190612E-SM:T6310 t 1.2 M 175 030 40 W 125 027 40 M 140 030 40 P 525 036 40 MW 50 027 32 »m 35 015 1.0
SNMG 190612E-SM:T7325 £ 1.2 w195 030 40 W 150 027 4.0 - - - - - - W 60 027 32 = = =
SNMG 190612E-SM:T7335 T 12 ® 185 030 40 W 140 027 40 = = = - - - H 60 027 32 = = =
SNMG 190612E-SM:T8415 £ 2 12 M 220 030 40 W 115 027 40 M 200 030 40 P 555 036 40 MW 50 027 32 ®m 35 015 1.0
SNMG 190612E-SM:T9325 t 12 M 230 030 40 W 135 027 40 P 215 030 4.0 - - - B 5 027 32 = = =
SNMG 190616E-SM:T7335 £ 1.6 P 175 040 40 W 135 036 4.0 - - - - - - =55 032 32 = = =
SNMG 190616E-SM:T9325 T 16 W 210 040 40 W 125 036 40 ® 195 040 4.0 - - - B 45 03 32 = = =
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https://dormerpramet.com/p/8244288
https://dormerpramet.com/p/6915849
https://dormerpramet.com/p/7156353
https://dormerpramet.com/p/6915850
https://dormerpramet.com/p/8553115
https://dormerpramet.com/p/6915851
https://dormerpramet.com/p/6915852
https://dormerpramet.com/p/6915853
https://dormerpramet.com/p/6915817
https://dormerpramet.com/p/7156264
https://dormerpramet.com/p/8553082
https://dormerpramet.com/p/7977350
https://dormerpramet.com/p/6915820
https://dormerpramet.com/p/6915821
https://dormerpramet.com/p/7156273
https://dormerpramet.com/p/6915822
https://dormerpramet.com/p/8553087
https://dormerpramet.com/p/7977357
https://dormerpramet.com/p/6915825
https://dormerpramet.com/p/7168666
https://dormerpramet.com/p/8553089
https://dormerpramet.com/p/7168667
https://dormerpramet.com/p/8553091
https://dormerpramet.com/p/6915826
https://dormerpramet.com/p/7156292
https://dormerpramet.com/p/6915827
https://dormerpramet.com/p/8553096
https://dormerpramet.com/p/7977373
https://dormerpramet.com/p/6915830
https://dormerpramet.com/p/8244273
https://dormerpramet.com/p/6915831
https://dormerpramet.com/p/7156301
https://dormerpramet.com/p/6915832
https://dormerpramet.com/p/8553103
https://dormerpramet.com/p/7977376
https://dormerpramet.com/p/6915835
https://dormerpramet.com/p/8244275
https://dormerpramet.com/p/6915836
https://dormerpramet.com/p/7156307
https://dormerpramet.com/p/8553105
https://dormerpramet.com/p/7977381
https://dormerpramet.com/p/8244278

A € > | 2

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product i RE v

(mm) (m/min)
0.25
g =
13°
TNMG 160404E-SM:T6310 (] 04 W 135
TNMG 160404E-SM:T7325 (] 04 » 155
TNMG 160404E-SM:T7335 (] 04 #1150
TNMG 160404E-SM:T8415 ® 04 MW 170
TNMG 160404E-SM:T8430 () 04 M 15
TNMG 160404E-SM:T9325 (] 04 W 19
TNMG 160404E-SM:T9415 (] 04 W 240
TNMG 160408E-SM:T6310 ® 08 MW 150
TNMG 160408E-SM:T7325 () 08 » 170
TNMG 160408E-SM:T7335 (] 08 » 165
TNMG 160408E-SM:T8415 (] 08 M 19
TNMG 160408E-SM:T8430 £ 3 08 W 170
TNMG 160408E-SM:T9325 (] 08 W 205
TNMG 160408E-SM:T9415 [} 08 W 265
TNMG 160412E-SM:T6310 E 1.2 W 155
TNMG 160412E-SM:T7325 £ 3 12?7 170
TNMG 160412E-SM:T7335 £ 2 1.2 P 165
TNMG 160412E-SM:T8415 £ 1.2 M 19
TNMG 160412E-SM:T9325 £ 1.2 W 205
TNMG 220404E-SM:T6310 (] 04 M 135
TNMG 220404E-SM:T7325 (] 04 P 155
TNMG 220404E-SM:T8415 [} 04 m 170
TNMG 220404E-SM:T8430 [} 04 M 155
TNMG 220404E-SM:T9325 (] 04 W 19
TNMG 220408E-SM:T6310 (] 08 W 150
TNMG 220408E-SM:T7325 (] 08 ® 170
TNMG 220408E-SM:T7335 ® 08 P 165
TNMG 220408E-SM:T8415 (] 08 M 19
TNMG 220408E-SM:T8430 £ 3 08 W 170
TNMG 220408E-SM:T9325 (] 08 W 205
TNMG 220408E-SM:T9415 [} 08 M 265
TNMG 220412E-SM:T6310 £ 2 1.2 W 155
TNMG 220412E-SM:T7325 £ 3 1.2 w7 170
TNMG 220412E-SM:T7335 £ 1.2 P 165
TNMG 220412E-SM:T8415 £ 1.2 M 195
TNMG 220412E-SM:T9325 £ 2 1.2 W 205
TNMG 220412E-SM:T9415 ® 12 MW 260
0.25

VNMG 160404E-SM:T6310 ® 04 MW 120
VNMG 160404E-SM:T7325 ® 04 »m 135
VNMG 160404E-SM:T8415 ® 04 M 15
VNMG 160404E-SM:T8430 ® 04 W 135
VNMG 160404E-SM:T9325 ® 04 MW 170
VNMG 160404E-SM:T9415 ® 04 MW 210
VNMG 160408E-SM:T6310 ® 08 MW 125
VNMG 160408E-SM:T7325 ® 038 145
VNMG 160408E-SM:T8415 ® 0383 MW 160
VNMG 160408E-SM:T8430 ® 083 MW 140
VNMG 160408E-SM:T9325 ® 0383 W 170

P

f

(mm/rev)

(s

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30

0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25

ap
(mm)

1.7
17
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7

1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
14
1.4
1.4
14
14

2

ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
(o] L 13399 VD x D NS H

Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

SM es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros y superaleaciones.
Se caracteriza por un angulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.
También es adecuado para aceros inoxidables, fundiciones y, condicionalmente, para aleaciones no férreas y
materiales duros.

95 018 17 M 105 020 17 #1405 024 17 W 40 018 14 W 25 014 03
120 018 178 - - - - m 50 018 14 - - -
15 018 17.— - - - - - W45 018 14 - - -
90 018 17 M 155 020 17 #1435 024 17 M 35 018 14 ® 30 014 03
85 018 17 #] 130 020 17 #1435 024 17 w1 30 0.18 14 ® 25 014 03
110 018 1.7!180 020 17 - - - w40 018 14 - - -
- - @\ o0 17 - - - - - - w45 014 03
105 023 17 M 120 025 17 #1450 030 17 M 45 020 14 ® 30 013 07
130 03 1700 - - - - - - ® 55 020 14 - - -
125 03 17 0 - - - - - - ®m 5 020 14 - - -
100 023 17 M 180 025 17 #1495 030 17 M 45 020 14 ® 30 013 07
9 023 17 P 135 025 17 #1465 030 17 ¥ 35 020 14 ¥ 25 013 07
10 023 17 # 19 025 17 - - - w45 020 14 - - -
- - - @» 05 17 - - - - - - ®m 50 013 07
110 027 17 M 125 030 17 ¥ 465 036 17 M 45 024 14 ® 30 015 09
130 027 17 00 - - - - - - W55 04 14 - - -
125 07 Tl - - - - - - E 5 024 14 - - -
100 027 17 M 180 030 17 P 495 036 17 M 45 024 14 ¥ 30 015 09
120 027 17 ¥ 19 030 17 - - - w45 024 14 - - -
95 0.8 17 M 105 020 17 #1405 024 17 M 40 018 14 ¥ 25 014 03
120 018 17 | - - - - - - m 5 018 14 - - -
90 0.18 17 M 155 020 17 #1435 024 17 M 35 018 14 ® 30 014 03
85 018 17 #1130 020 17 #1435 024 17 ¥ 30 018 14 ¥ 25 014 03
110 018 17 ¥ 180 020 1.7 - - - w40 018 14 - - -
105 023 17 M 120 025 17 #1450 030 17 M 45 020 14 » 30 013 07
10 03 1700 - - - - - - ®m 5 020 14 - - -
125 03 170 - - - - - - ®m 5 020 14 - - -
100 023 17 M 180 025 17 #1495 030 17 M 45 020 14 ® 30 013 07
90 023 17 P 135 025 17 #1465 030 17 ® 35 020 14 W 25 013 07
120 023 17 ¥ 19 025 17 - - - w45 020 14 - - -
- - - WPl 0xn 17 - - - - - - ®m 50 013 07
110 027 17 M 125 030 17 ¥ 465 036 17 M 45 024 14 ® 30 015 09
130 027 1700 - - - - - - W55 04 14 - - -
125 07 170 - - - - - - m 5 04 14 - - -
100 027 17 M 180 030 17 P 495 036 17 M 45 024 14 » 30 015 09
120 027 17 ¥ 19 030 17 - - - w45 024 14 - - -
- - -m\|w 03 17 - - - - - - @5 015 09

SM es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros y superaleaciones.
Se caracteriza por un angulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.
También es adecuado para aceros inoxidables, fundiciones y, condicionalmente, para aleaciones no férreas y
materiales duros.

85 0.6 12 M 95 018 12 #1360 022 12 MW 35 016 10 ¥ 20 013 03
05 016 12 [ - - - - - - ®m 4 016 10 - - -
80 0.6 12 M 140 018 12 #1390 022 12 M 35 016 10 ¥ 25 013 03
75 016 12 #1110 018 12 #1375 022 12 ® 25 016 10 P 20 013 03
100 016 12 ¥ 160 018 1.2 - - - w35 016 10 - - -
- - - W5 08 12 - - - - - - w4 0B 03
90 023 14 M 100 025 14 #1375 030 14 M 35 020 11 W 25 013 07
1M 03 140 - - - - - - m 45 020 11 - - -
85 023 14 M 145 025 14 #1405 030 14 M 35 020 11w 25 013 07
75 023 14 P 115 025 14 #1390 030 14 # 30 020 11 W 20 013 07
100 03 14 P 160 025 14 - - - w35 020 11 - - -


https://dormerpramet.com/p/6915877
https://dormerpramet.com/p/7156437
https://dormerpramet.com/p/8553144
https://dormerpramet.com/p/7977415
https://dormerpramet.com/p/6915881
https://dormerpramet.com/p/8345603
https://dormerpramet.com/p/6915882
https://dormerpramet.com/p/7156442
https://dormerpramet.com/p/8553147
https://dormerpramet.com/p/7977419
https://dormerpramet.com/p/6915886
https://dormerpramet.com/p/6915854
https://dormerpramet.com/p/7156383
https://dormerpramet.com/p/6915855
https://dormerpramet.com/p/8553124
https://dormerpramet.com/p/7977406
https://dormerpramet.com/p/6915858
https://dormerpramet.com/p/8244298
https://dormerpramet.com/p/6915859
https://dormerpramet.com/p/7156392
https://dormerpramet.com/p/6915860
https://dormerpramet.com/p/8553131
https://dormerpramet.com/p/7977146
https://dormerpramet.com/p/6915863
https://dormerpramet.com/p/8244301
https://dormerpramet.com/p/7763106
https://dormerpramet.com/p/7156396
https://dormerpramet.com/p/6915864
https://dormerpramet.com/p/8553133
https://dormerpramet.com/p/6915865
https://dormerpramet.com/p/6915866
https://dormerpramet.com/p/7156397
https://dormerpramet.com/p/8553135
https://dormerpramet.com/p/7977411
https://dormerpramet.com/p/6915868
https://dormerpramet.com/p/6915869
https://dormerpramet.com/p/7156401
https://dormerpramet.com/p/6915870
https://dormerpramet.com/p/8553138
https://dormerpramet.com/p/7977150
https://dormerpramet.com/p/6915873
https://dormerpramet.com/p/8244309
https://dormerpramet.com/p/7763113
https://dormerpramet.com/p/7156405
https://dormerpramet.com/p/6915874
https://dormerpramet.com/p/8553140
https://dormerpramet.com/p/6915876
https://dormerpramet.com/p/8244313
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.25 SM es un rompevirutas versatil y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros y superaleaciones.
& Se caracteriza por un angulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.
- @ También es adecuado para aceros inoxidables, fundiciones y, condicionalmente, para aleaciones no férreas y
13 materiales duros.
WNMG 060404E-SM:T7335 @ 04 1 180 020 17 m 140 018 17 [ - - - - - - Wm 5 018 14 = = =
WNMG 060404E-SM:T8430 @ 04 M 185 020 17 M 100 0.8 17 ® 150 020 17 1 510 024 17 ® 40 018 14 ® 30 013 03
WNMG 060404E-SM:T9325 @ 04 M 225 020 17 M 135 018 17 # 210 020 17 - - - w5 018 14 - - -
WNMG 060408E-SM:T6310 & 0.8 W 175 025 17 M 125 023 17 M 140 025 17 #1525 030 17 M 50 020 14 » 35 013 07
WNMG 060408E-SM:T7325 & 08 # 200 025 17 W 155 023 17 | - - - - - - W 65 020 14 - - -
WNMG 060408E-SM:T7335 & 08 #1195 025 17 M 150 023 17 | - - - - - - ®m 60 02 14 - - -
WNMG 060408E-SM:T8415 & 083 M 225 025 17 M 115 023 17 M 205 025 17 P 570 030 17 M 50 020 14 ® 35 013 07
WNMG 060408E-SM:T8430 & 0.8 W 195 025 17 M 105 023 17 P 160 025 17 #1540 030 17 1 40 020 14 » 30 013 07
WNMG 060408E-SM:T9325 & 0.8 M 240 025 17 W 140 023 17 P 225 025 17 - - - »m 5 02 14 - - -
WNMG 060412E-SM:T7325 & 12 #1200 030 17 W 155 027 17 L - - - - - - W65 024 14 = = =
WNMG060412E-SM:T8430 & 12 M 195 030 17 M 105 027 17 # 160 030 17 1 540 036 17 ® 40 024 14 ® 30 015 1.0
WNMG 060412E-SM:T9325 & 12 M 240 030 17 M 140 027 17 P 225 030 17 - - - » 5 024 14 = = =
WNMG 080404E-SM:T6310 @ 04 M 155 020 20 M 110 018 2.0 M 125 020 20 P 465 024 20 M 45 018 16 ® 30 013 03
WNMG 080404E-SM:T7325 @ 04 ) 180 020 20 W 140 018 20 |° - - - - - - MW 5 018 16 - - -
WNMG 080404E-SM:T7335 @ 04 #1175 020 20 W 135 018 20 |° - - - - - - MW 5 018 16 - - -
WNMG 080404E-SM:T8415 @ 04 M 200 020 20 M 105 018 2.0 M 185 020 20 P 510 024 20 M 45 018 16 ® 35 013 03
WNMG 080404E-SM:T8430 @ 0.4 M 180 020 20 M 95 0.8 20 P 145 020 20 P 495 024 20 ® 35 018 16 ® 30 013 03
WNMG 080404E-SM:T9325 @ 04 M 220 020 20 M 130 0.8 20 P 205 020 20 - - - »m 4 018 16 = = =
WNMG 080404E-SM:T9415 @ 04 M 280 020 20 - - - ! 265 020 20 - - - - - - ?m 5 013 03
WNMG 080408E-SM:T6310 ¢ 08 M 175 025 20 W 125 023 20 . 140 025 2.0 P 525 030 20 W 50 020 16 P 35 013 07
WNMG 080408E-SM:T7325 & 08 P 200 025 2.0 W 155 023 20 . - - - - - - W65 02 16 - - -
WNMG 080408E-SM:T7335 & 08 P 190 025 2.0 M 145 023 20 . - - - - - - W60 020 16 - - -
WNMG 080408E-SM:T8415 & 08 M 225 025 20 W 115 023 20 . 205 025 20 P 570 030 20 W 50 020 16 ® 35 013 0.7
WNMG 080408E-SM:T8430 ¢ 08 M 195 025 20 M 105 023 20 u 160 025 2.0 P 540 030 20 P 40 020 16 P 30 013 07
WNMG 080408E-SM:T9325 ¢ 08 M 235 025 20 W 140 023 20 ! 220 025 20 - - - »m 5 02 16 - - -
WNMG 080408E-SM:T9415 & 08 M 305 025 2.0 - - - ! 285 025 20 - - - - - - ®»m 60 013 07
WNMG 080412E-SM:T6310 ¢ 12 W 175 030 2.0 W 125 027 20 . 140 030 2.0 P71 525 036 20 W 50 024 16 ®m 35 015 1.0
WNMG 080412E-SM:T7325 € 12 P 195 030 20 M 150 027 20 . - - - - - - H 60 024 16 - - -
WNMG 080412E-SM:T7335 & 12 » 190 030 2.0 W 145 027 20 . - - - - - - ®m 60 024 16 - - -
WNMG 080412E-SM:T8415 & 1.2 M 225 030 20 W 115 027 20 . 205 030 20 P 570 036 20 W 50 024 16 ® 35 015 1.0
WNMG 080412E-SM:T8430 ¢ 12 W 190 030 2.0 W 105 027 20 ! 155 030 2.0 P 525 036 20 P 40 024 16 2 30 015 1.0
WNMG 080412E-SM:T9325 & 12 M 235 030 20 W 140 027 20 u 220 030 2.0 - - - » 5 024 16 - - -
WNMG 080412E-SM:T9415 & 12 M 300 030 20 - - - ! 285 030 20 - - - - - - ®m60 015 10

192


https://dormerpramet.com/p/6915889
https://dormerpramet.com/p/7977429
https://dormerpramet.com/p/6915892
https://dormerpramet.com/p/6915893
https://dormerpramet.com/p/7156464
https://dormerpramet.com/p/6915894
https://dormerpramet.com/p/8553155
https://dormerpramet.com/p/7977431
https://dormerpramet.com/p/6915896
https://dormerpramet.com/p/7156468
https://dormerpramet.com/p/7977432
https://dormerpramet.com/p/6915899
https://dormerpramet.com/p/6915900
https://dormerpramet.com/p/7156478
https://dormerpramet.com/p/6915901
https://dormerpramet.com/p/8553161
https://dormerpramet.com/p/7977437
https://dormerpramet.com/p/6915904
https://dormerpramet.com/p/8244323
https://dormerpramet.com/p/6915905
https://dormerpramet.com/p/7156488
https://dormerpramet.com/p/6915906
https://dormerpramet.com/p/8553166
https://dormerpramet.com/p/7977173
https://dormerpramet.com/p/6915909
https://dormerpramet.com/p/8183411
https://dormerpramet.com/p/6915910
https://dormerpramet.com/p/7156495
https://dormerpramet.com/p/6915911
https://dormerpramet.com/p/8553168
https://dormerpramet.com/p/7977444
https://dormerpramet.com/p/6915914
https://dormerpramet.com/p/8183414

? ‘ 3 ‘ ISO ISO ISO v oo v.x1000 PMK
: : L 13399 &%) O %D NS H
]
.1 MEHrompevirutas M es versdtil y la primera eleccién para el mecanizado medio de hierros fundidos. Se =
. . z Y eee . 3
“ E ‘ . caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa/estable y moderada. También g
) es adecuado para aceros, y condicionalmente para materiales duros. %

CNMG ____owwe i S\WWG__

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0903 9.525 3.81 9.70 3.18 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76

2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

g <
0 a

193
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
03

. . M El rompevirutas M es versatil y la primera eleccion para el mecanizado medio de hierros fundidos. Se
PRI H 4 P caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa/estable y moderada. También

10°| B es adecuado para aceros, y condicionalmente para materiales duros.
(NMGO090308E-M:T9325 ¢ 08 M 205 032 18 - - - P10 032 18 - - - - - - - - -
CNMG 090308E-M:T9335 £ 08 W 18 032 18 - - -B- - - - - - - _ - -
(NMG090308E-M:T9415 @ 08 M 275 032 18 - - - P 260 032 18 - - - - - - w5 016 05
(NMG120404E-M:T5315 @ 04 #1245 020 21 - - — M 230 020 21 - - - e N RERE
CNMG 120404E-M:T9325 ® 04 W20 02 21 - - - 195 020 21 - - - - - - - - -
CNMG 120404E-M:T9335 £ 04 W 180 020 21 - - -B- - - - - - - _ - -
(NMG 120404E-M:T9415 @ 04 M 265 020 21 - - - P25 020 21 - - - - - - w5 013 03
CNMG 120408E-M:6640 £ 08 MW 165 032 21 - - - m55 032 2 - - - - - - - -
CNMG 120408E-M:T5305 £ 08 » 280 032 21 - - - ma6s 032 21 = = = - - - @55 016 07
C(NMG 120408E-M:T5315 & 08 P 250 032 2.1 - - - m235 032 2 - - - e Y
(NMG 120408E-M:T8430 ¢ 08 M 170 032 21 - - - W 135 032 21 - - - - - - ®m 2% 016 07
(NMG120408E-M:T9310 & 08 M 245 032 21 - - - W 230 032 21 - - - - - - @m 4 016 07
CNMG 120408E-M:T9315 £ 08 W25 032 21 - - - o 032 21 = = = - - - @45 016 07
(NMG120408E-M:T9325 & 03 M 200 032 21 - - - P19 032 21 - - - - - - - - -
CNMG 120408E-M:T9335 £ 08 W 180 032 21 - - - e - - - _ -
(NMG120408E-M:T9415 ¢ 08 M 270 032 21 - - - @255 032 21 - - - - - - @5 016 07
(NMG120412E-M:T5305 & 12 #1275 040 21 - - — M 260 040 21 - - - - - - w55 02 10
(NMG120412E-M:T5315 & 12 P 245 040 2.1 - - - m 230 040 21 - - - - - - ®m 45 02 10
(NMG 120412E-M:T9315 ¢ 12 M 220 040 21 - - - P 205 040 21 - - - - - - W4 020 10
(NMG 120412E-M:T9325 ¢ 12 M 195 040 2.1 - - - 185 040 21 - - - - - - - - -
CNMG 120412E-M:T9335 £ 12 MW 170 040 21 - - -B- - - o - _ o
(NMG120412E-M:T9415 & 12 M 265 040 21 - - - P25 040 21 - - - - - - ®m5 020 10
(NMG 120416E-M:T9325 ¢ 16 M 200 040 2.1 - - - %0 040 21 - - - - - - - - -
CNMG 120416E-M:T9335 £ 16 MW 175 040 21 - - - e - - - _
(NMG160608E-M:T9310 & 03 M 235 032 36 - - - P20 032 36 - - - - - - m 45 016 07
(NMG160608E-M:T9325 & 03 M 19 032 36 - - - P 180 032 36 - - - - - - - - -
CNMG 160608E-M:T9335 £ 08 MW 170 032 36 - - -B- - - - - - - _ - -
(NMG 160608E-M:T9415 & 08 M 255 032 36 - - - P 240 032 36 - - - - - - ®m 5 016 07
CNMG 160612E-M:T9325 £ 12 W18 040 36 - - -5 o040 36 - - - - - - - - -
CNMG 160612E-M:T9335 £ 12 MW 160 040 36 - - -B- - - o _ -
(NMG 160612E-M:T9415 ¢ 12 M 250 040 36 - - - P 235 040 36 - - - - - - ®m 5 020 10
(NMG160616E-M:T9325 & 16 M 190 040 36 - - - P 180 040 36 - - - - - - - - -
CNMG 160616E-M:T9335 £ 16 M 165 040 36 - - -B- - - - - - -
CNMG 190608E-M:6630 £ 038 M5 032 42 - - - P65 032 42 - - - - - - - - -
(NMG 190608E-M:T9325 ¢ 03 M 19 032 42 - - - w180 032 42 - - - - - - - - -
CNMG 190608E-M:T9335 £ 08 MW 165 032 42 - - - e - - -~ _ -
(NMG 190608E-M:T9415 ¢ 08 M 250 032 42 - - - w235 032 42 - - - - - - ®m 50 016 07
CNMG 190612E-M:6630 $ 12 M0 040 42 - - - P 160 040 42 - - - - - - - - -
CNMG 190612E-M:6640 T 12 W45 040 42 - - - M35 040 42 - - - - - - - - -
(NMG190612E-M:T9325 @ 12 M 185 040 42 - - - Pl 175 040 42 - - - - - - - - -
CNMG 190612E-M:T9335 ® 1) M 160 040 42 - - -B- - - - - _ -
CNMG190612E-M:T9415 @ 12 M 245 040 42 - - - W1 230 040 42 - - - - - - W4 00 10
(NMG 190616E-M:T9325 @ 16 M 19 040 42 - - - Wl 180 040 42 - - - - - - - - -
CNMG 190616E-M:T9335 ® 16 M 165 040 42 - - - e - - - - _ -
CNMG190616E-M:T9415 @ 16 M 255 040 42 - - — Pl 240 040 42 - - - - - - @5 020 13
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https://dormerpramet.com/p/6753903
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https://dormerpramet.com/p/8244253
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
03

. . M El rompevirutas M es versatil y la primera eleccion para el mecanizado medio de hierros fundidos. Se
f Y H 4 P caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa/estable y moderada. También

10°| B es adecuado para aceros, y condicionalmente para materiales duros.
DNMG 110404E-M:T5315 E 2 04 2 210 020 1.2 - - = . 195 020 1.2 - = = - - - P 40 014 03
DNMG 110404E-M:T9325 (] 04 M 175 020 1.2 = = = ! 165 020 1.2 = = = - - - - - -
DNMG 110404E-M:T9335 @ 04 MW 150 020 1.2 - - - e - - = - - - -
DNMG 110404E-M:T9415 (] 04 M 225 020 1.2 - - - u 210 020 1.2 = = = - - - 45 014 03
DNMG 110408E-M:T5315 ([ 08 P 215 030 1.2 - - - . 200 030 1.2 - - = = = - » 40 015 07
DNMG110408E-M:T9325 e 03 M 175 030 12 - - - P 165 030 12 - - - - - - - -
DNMG 110408E-M:T9335 ® 038 MW 15 030 12 - - - e - - - - _ -
DNMG110408E-M:T9415 @ 08 M 235 030 12 - - - Pl 220 030 12 - - - - - - @45 015 07
DNMG 110412E-M:T9325 @ 12 M 165 040 12 - - - |55 040 12 - - - - - - - - -
DNMG110412E-M:T9415 & 12 M 220 040 12 - - - Pl 205 040 12 - - - - - - »W 4 020 09
DNMG150404E-M:T5315 @ 04 #1200 020 19 - - - ®19 020 19 - - - - - - w4 014 03
DNMG150404E-M:T9325 e 04 M 170 020 19 - - — P 160 020 19 - - - - - - - - -
DNMG 150404E-M:T9415 @ 04 M 210 020 19 - - - P 195 020 19 - - - - - - »m 40 014 03
DNMG 150408E-M:T5315 @ 08 #1205 030 19 - - - M 1% 030 19 - - - - - - m 4 015 07
DNMG 150408E-M:T9315 @ 08 M 19 030 19 - - - Pl 180 030 19 - - - - - - w»m 35 015 07
DNMG150408E-M:T9325 e 03 M 170 030 19 - - — P 160 030 19 - - - - - - - - -
DNMG 150408E-M:T9335 ® 038 M 145 030 19 - - _ . - - - - - - _ - -
DNMG 150408E-M:T9415 e 08 M 220 030 19 - - - Pl 205 030 19 - - - - - - ®m 4 015 07
DNMG150412E-M:T5315 @ 12 P 200 040 19 - - - W19 040 19 - - - - - - w4 02 09
DNMG150412E-M:T9315 @ 12 M 175 040 19 - - - Pl 165 040 19 - - - - - - w35 02 09
DNMG 150412E-M:T9325 @ 12 M 160 040 19 - - - m50 040 19 - - - = = = - - -
DNMG150412E-M:T9415 & 12 M 210 040 19 - - - P 195 040 19 - - - - — — w4 020 09
DNMG150604E-M:T5315 @ 04 ® 200 020 19 - - - ®19 020 19 - - - - - - »W 4 014 03
DNMG150604E-M:T9325 ¢ 04 M 170 020 19 - - - Pl 160 020 19 - - - - - - - - -
DNMG 150604E-M:T9335 £ 04 MW 145 020 19 - - -B- - - - - o -
DNMG 150604E-M:T9415 £ 04 M 210 020 19 - - - u 195 020 1.9 - - - - - - P 40 014 03
DNMG 150608E-M:T5315 E 08 ® 205 030 1.9 = = = . 190 030 1.9 = = = - - - ® 40 015 07
DNMG 150608E-M:T9310 E 2 08 M 205 030 1.9 = = = u 190 030 1.9 = = = - - - ® 40 015 07
DNMG 150608E-M:T9315 ¢ 03 M 19 030 19 - - - P 180 030 19 - - - - - - @35 015 07
DNMG 150608E-M:T9325 & 03 M 170 030 19 - - - P 160 030 19 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-M:T9335 £ 08 MW 145 030 19 - - -B- - - - - - - _ -
DNMG150608E-M:T9415 & 08 M 220 030 19 - - - P 205 030 19 - - - - - - »W 4 015 07
DNMG150612E-M:T5315 ¢ 12 #1200 040 19 - - - M 19 040 19 - - - - - - ®m 40 020 09
DNMG150612E-M:T9310 ¢ 12 M 1% 040 19 - - - Pl 180 040 19 - - - - - - ®m 35 02 09
DNMG150612E-M:T9315 & 12 M 175 040 19 - - - Pl 165 040 19 - - - - - - w35 020 09
DNMG150612E-M:T9325 ¢ 12 M 160 040 19 - - - Pl 150 040 19 - - - - - - - - -
DNMG 150612E-M:T9335 £ 12 MW 140 040 19 - - -B- - - - - - -
DNMG150612E-M:T9415 ¢ 12 M 210 040 19 - - - #1955 040 19 - - - - - - W4 02 09
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https://dormerpramet.com/p/6754905
https://dormerpramet.com/p/8183397
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https://dormerpramet.com/p/6754071
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

° & P M N s H
Product : Ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0,3
01 : . M El rompevirutas M es versatil y la primera eleccion para el mecanizado medio de hierros fundidos. Se
P \\16 ué P caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa/estable y moderada. También
10| B es adecuado para aceros, y condicionalmente para materiales duros.
SNMG 120408E-M:T5305 e 08 P 290 032 21 - - - m 25 032 21 = = = - - - w55 016 0.7
SNMG 120408E-M:T5315 e 08 ” 260 032 21 - - - m 245 032 21 - = = - - - ®m 5 016 07
SNMG 120408E-M:T9325 € 08 M 210 032 21 - - - ?195 032 21 - - - - - - = = =
SNMG 120408E-M:T9335 ® 08 W18 032 21 - - -§- - - - - - - - - - - -
SNMG 120408E-M:T9415 ® 08 W 280 032 21 - - - w®mw5 032 21 = = = - - - ®m 5 016 07
SNMG 120412E-M:T9325 ® 12 W 20 040 21 - - - 710 040 21 - - - - - - - - -
SNMG 120412E-M:T9335 ® 12 M 175 040 21 - - - - - - - - - - - - - - -
SNMG 120412E-M:T9415 ® 12 MW 275 040 21 - - - Wm0 040 21 - - - - - - ®m 5 02 10
SNMG 120416E-M:T9325 (] 16 M 210 040 2.1 - - - 195 040 21 - - = - - - - - -
SNMG 150612E-M:T9325 ® 12 W 195 040 34 - - - 7185 040 34 - - - = = = = = =
SNMG 150612E-M:T9335 ® 12 M0 040 34 - - - B - - - - - - - - - - - -
SNMG 150612E-M:T9415 £ 3 12 M 260 040 34 - - - W45 040 34 - = = - - - ®m 5 02 10
SNMG 190612E-M:6630 $ 12 MW 175 040 40 - - - 7165 040 40 - - - - - - = = =
SNMG 190612E-M:T9325 ® 12 MW 19 040 4.0 - - - 7 180 040 40 = = = = = = = = =
SNMG 190612E-M:T9335 ® 12 W 165 040 4.0 - - - - - - - - - - = = =
SNMG 190612E-M:T9415 () 12 W 255 040 4.0 - - - 7 240 040 40 - - - - - - ®m 5 02 10
SNMG 190616E-M:T9325 ® 16 W 200 040 40 - - - 7190 040 40 = = = = = = = = =
SNMG190616E-M:T9335 @ 16 M 175 040 40 - - - | - - - - - - - - - - - -
SNMG 190616E-M:T9415 t 16 M 270 040 4.0 - - - 725 040 40 - - = - - - ®m 5 02 13
01| TM M El rompevirutas M es versétil y la primera eleccion para el mecanizado medio de hierros fundidos. Se

( P caracteriza por un angulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa/estable y moderada. También
es adecuado para aceros, y condicionalmente para materiales duros.

o
°

N
T,
>
i
[}
z )
e

TNMG 160404E-M:T5315 ® 04 P 215 020 16 - - - ® 200 020 16 - - - - - - P 40 014 03
TNMG 160404E-M:T9325 ® 04 M 180 020 16 - - - ! 170 020 1.6 - - - = = = = = =
TNMG 160404E-M:T9335 & 04 M 155 020 16 - - - | - - - - = - - = - - = -
TNMG 160404E-M:T9415 e 04 MW 230 020 16 - - - u 215 020 16 - - - - - - »m 45 014 03
TNMG 160408E-M:T5305 ® 038 P 250 030 16 - - - . 235 030 16 - - - - - - »m5 015 07
TNMG 160408E-M:T5315 ® 038 P 225 030 16 - - - . 210 030 16 - - - - - - »m 45 015 07
TNMG 160408E-M:T9310 ® 08 M 220 030 16 - - - ! 205 030 16 - - - - - - »m 4 015 07
TNMG 160408E-M:T9325 ® 03 M 18 030 16 - - - ! 175 030 1.6 = = = = = = = = =
TNMG 160408E-M:T9335 ® 03 MW 160 030 16 - - - e - - - _ _
TNMG 160408E-M:T9415 ® 03 M 240 030 16 - - - ! 225 030 16 - - - - - - »m 45 015 07
TNMG 160412E-M:T5315 ® 12 m 215 040 16 - - - . 200 040 16 - - - - - - ® 40 020 09
TNMG 160412E-M:T9325 ® 12 M 170 040 16 - - - u 160 0.40 1.6 - - - - - - = = =
TNMG160412E-M:T9335 @ 12 M 145 040 16 - - - | - - - - - - - - - - - -
TNMG 160412E-M:T9415 ® 12 MW 225 040 16 - - - ! 210 040 16 - - - - - - »m 45 020 09
TNMG 220408E-M:T5315 ® 08 ®” 215 030 21 - - - . 200 030 2.1 - - - - - - »m 4 015 07
TNMG 220408E-M:T9325 ¢ 03 W 180 030 21 - - - ! 170 030 2.1 = = = = = = = = =
TNMG 220408E-M:T9335 £ 08 MW 155 030 2.1 - - _ . - - - - - _ _
TNMG 220408E-M:T9415 ¢ 03 W 230 030 21 - - - s 030 21 - - - - - - »m 45 015 07
TNMG 220412E-M:T5315 ® 12 w7 205 040 2.1 - - - . 190 040 2.1 - - - - - - » 4 020 09
TNMG 220412E-M:T9325 € 12 MW 165 040 21 - - - u 155 040 2.1 - - - - - - - - -
TNMG220412E-M:T9335 @ 12 M 140 040 2.1 - - - e - = - - = - - = -
TNMG 220412E-M:T9415 e 12 W 225 040 21 - - - ! 210 040 21 - - - - - - »m 45 020 09
03

01 i . M El rompevirutas M es versétil y la primera eleccion para el mecanizado medio de hierros fundidos. Se

Y |\\16 H i @ caracteriza por un angulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa/estable y moderada. También

10| & es adecuado para aceros, y condicionalmente para materiales duros.
VNMG 160404E-M:T5315 ® 04 P 180 02 12 - - - . 170 020 1.2 - - - - - - »m 35 014 03
VNMG 160404E-M:T9325 ® 04 M 15 020 12 - - - u 145 020 1.2 - - - - - - - - -
VNMG 160404E-M:T9415 e 04 W 195 020 12 - - - ! 185 020 1.2 - - - - - - »m 3 014 03
VNMG 160408E-M:T5305 e 08 P 205 030 14 - - - . 190 030 1.4 - - - - - - » 4 015 07
VNMG 160408E-M:T5315 ® 08 P 185 030 14 - - - . 175 030 14 - - - - - - »m 35 015 07
VNMG 160408E-M:T9325 € 08 W 150 030 14 - - - u 140 030 14 - - - - - - - - -
UNMG 160408E-M:T9335 ¢ 08 M 130 030 14 - - - [ - - - - = - - - - - = -
VNMG 160408E-M:T9415 € 03 W 20 030 14 - - - ! 190 030 1.4 - - - - - - » 4 015 07
VNMG 160412E-M:T9325 $ 12 M 140 040 14 - - - @130 040 14 = = = = = = = = =
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é > ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
ﬁ ? ? u L 13399 CVD O nxD NSH

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

° P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0,3
01 i . M El rompevirutas M es versatil y la primera eleccion para el mecanizado medio de hierros fundidos. Se
P \\16 H& P caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T negativa/estable y moderada. También
10°| B es adecuado para aceros, y condicionalmente para materiales duros.
WNMG 060404E-M:T5315 ® 04 ®» 25 020 1.8 - - - . 235 020 18 - - - - - - ®m 5 013 03
WNMG 060404E-M:T9325 ® 04 MW 215 020 1.8 = = = ! 200 020 1.8 = = = - - - - - -
WNMG 060404E-M:T9415 ® 04 M 20 02 18 = = = u 255 020 18 = = = - - - ®m 5 013 03
WNMG 060408E-M:T5315 e 08 w255 032 1.8 - - - . 240 032 18 = = = - - - ®m 5 016 07
WNMG 060408E-M:T9325 $ 08 W 205 032 18 - - - u 190 032 1.8 - - - - - - - - -
WNMG 060408E-M:T9335 £ 08 W 18 032 18 - - -B- - - - - - - _ - -
WNMG 060408E-M:T9415 € 03 W25 032 18 = = = ! 260 032 18 = = = - - - ®m 5 016 07
WNMG 080404E-M:T5315 ® 04 ™ 260 020 1.2 = = = . 245 020 1.2 = = = - - - ®m 5 013 03
WNMG 080404E-M:T9325 o 04 M 210 020 21 - - = u 195 020 2.1 = = = - - - - - -
WNMG 080404E-M:T9335 @ 04 M 180 020 2.1 - - -B- - - - - - - - - -
WNMG 080404E-M:T9415 ® 04 M 265 020 2.1 = = = ! 250 020 21 = = = - - - ®m5 013 03
WNMG 080408E-M:T5305 ® 08 ™ 280 032 21 = = = . 265 032 2.1 = = = - - - &5 016 07
WNMG 080408E-M:T5315 o 08 P 250 032 21 - - - . 235 032 21 - = = = = - 5 016 07
WNMG 080408E-M:T8430 € 08 W 170 032 21 - - - u 135 032 21 - - - - - - B2 016 07
WNMG 080408E-M:T9310 ® 03 W 245 032 21 = = = ! 230 032 21 = = = - - - ®m 4 016 07
WNMG 080408E-M:T9315 ® 08 W 225 032 21 = = = u 210 032 21 = = = - - - ®m 4 016 07
WNMG 080408E-M:T9325 ® 08 MW 200 032 21 - - - u 190 032 21 - - - - - - - - -
WNMG 080408E-M:T9335 ¢ 08 M 180 032 2.1 - - -B- - - - - - - - - -
WNMG 080408E-M:T9415 € 03 W 20 032 21 = = = ! 255 032 21 = = = - - - ®m 5 01 07
WNMG 080412E-M:T5305 e 12 w275 040 21 = = = . 260 040 2.1 = = = - - - ®m 5 02 10
WNMG 080412E-M:T5315 t 12 2 245 040 2.1 - - - . 230 040 21 - - - - - - ®m 45 020 1.0
WNMG 080412E-M:T9310 e 12 W 235 040 21 - - - u 220 040 21 - - - - - - ®m 45 020 1.0
WNMG 080412E-M:T9315 ® 12 MW 220 040 21 = = = ! 205 040 2.1 = = = - - - ®m 4 02 10
WNMG 080412E-M:T9325 ® 12 M 195 040 21 = = = u 185 040 2.1 = = = - - - - - -
WNMG 080412E-M:T9335 & 12 W 170 040 2.1 - - -B- - - - - - - - - - - =
WNMG 080412E-M:T9415 ® 12 M 265 040 21 - - - u 250 040 21 - - - - - - B 5 02 10
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https://dormerpramet.com/p/8345606
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¢ Slesunrompevirutas afilado y estd disefiado para el mecanizado medio de aceros y aceros inoxidables.
15°—18° h‘ ‘? i | ‘ ‘ ' Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aleaciones no férreas
y superaleaciones.

____ DNMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
o ] ]

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1604 9.525 3.81 16.50 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

2/PRAMET

g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12700  5.16 8.70 476

80°

<
\I ‘ ?\e E
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product

CNMG 120404ER-SI:T7335
CNMG 120404ER-S1:T8430
CNMG 120404ER-S1:T9325
CNMG 120408ER-S1:T7325
CNMG 120408ER-SI:T7335
CNMG 120408ER-SI:T8430
CNMG 120408ER-S1:T9325
CNMG 120412ER-51:T8430

CNMG 120404EL-SI:T7335
CNMG 120404EL-S1:T8430
CNMG 120404EL-S1:T9325
CNMG 120408EL-SI:T7325
CNMG 120408EL-SI:T7335
CNMG 120408EL-S1:T8430
CNMG 120408EL-SI:T9325
C(NMG 120412EL-SI:T8430

DNMG 110404ER-S1:T7325
DNMG 110404ER-S1:T7335
DNMG 110404ER-51:T8430
DNMG 110404ER-51:T9325
DNMG 110408ER-SI:T7335
DNMG 110408ER-51:T8430
DNMG 110408ER-51:T9325
DNMG 150404ER-51:T8430
DNMG 150404ER-51:T9325
DNMG 150408ER-51:T8430
DNMG 150408ER-51:T9325
DNMG 150604ER-SI:T7325
DNMG 150604ER-SI:T7335
DNMG 150604ER-SI:T8315
DNMG 150604ER-SI:T8415
DNMG 150604ER-S1:T8430
DNMG 150604ER-S1:T9325
DNMG 150604ER-S1:T9335
DNMG 150608ER-SI:T7325
DNMG 150608ER-SI:T7335
DNMG 150608ER-SI:T8315
DNMG 150608ER-S1:T8415
DNMG 150608ER-S1:T8430
DNMG 150608ER-51:T9325
DNMG 150608ER-51:T9335

RE

(mm)

15°—18°

0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2

152182

0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2

15°—-18°

0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.4
0.4
0.8
0.8
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

v

?

vC

(m/min)

+

EEENNEEREN

215
225
270
215
205
210
255
225

TI

EEENNEEN

EEEENNNEEEENNNEESEEEEERENEEQNN

215
225
270
215
205
210
255
225

185
180
185
225
175
180
210
175
220
170
200
180
170
165
195
175
220
185
180
170
165
200
170
200
180

P

f

(mm/rev)

0.20
0.20
0.20
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35

0.20
0.20
0.20
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35

0.20
0.20
0.20
0.20
0.35
0.35
0.35
0.20
0.20
0.35
0.35
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35

2

ap
(mm)

\E

1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
17

\E

17
17
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7

\E

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

Ve

(m/min)

ISO

M

f

ap

(mm/rev)  (mm)

ISO

L

Ve

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

ISO

(m/min) ~ (mm/rev)

13399

vC

f

PVD
CVD

ap

(mm)

vC

(m/min)

3

Lo

S

f

(mm/rev)

ap

(mm)

v.x1000

nxD

Ve

PMK
NSH

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

Sl es un rompevirutas afilado y estd disefiado para el mecanizado medio de aceros y aceros inoxidables.
Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aleaciones no férreas
y superaleaciones.

165
120
160
165
155
15
150
120

0.18
0.18
0.18
0.32
0.32
0.32
0.32
0.32

P [N S P Q) [P G (P
NN N N N N NN

P 615 0.24

7 585 0.42

¥ 615 042

1.7

1.7

17

NNNNNNNN

65
45
60
65
65
45
55
45

0.18
0.18
0.18
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25

14
14
14
14
1.4
14
14
14

Sl es un rompevirutas afilado y estd disefiado para el mecanizado medio de aceros y aceros inoxidables.
Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aleaciones no férreas
y superaleaciones.

165
120
160
165
155
15
150
120

0.18
0.18
0.18
0.32
0.32
0.32
0.32
0.32

PO N [P O (PO [N G
NN N N N N NN

615 024 1.7

” 585 0.42

P 615 042

17

1.7

NNNNNNNN

65
45
60
65
65
45
55
45

0.18
0.18
0.18
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25

14
14
14
1.4
14
14
14
1.4

Sl es un rompevirutas afilado y esté disefiado para el mecanizado medio de aceros y aceros inoxidables.
Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aleaciones no férreas
y superaleaciones.

140
140
100
135
135
95
125
95
130
90
120
140
130
95
100
95
130
110
140
130
95
105
90
120
105

0.18
0.18
0.18
0.18
0.32
0.32
0.32
0.18
0.18
0.32
0.32
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.32
0.32
0.32
0.32
0.32
0.32
0.32

JEEP [P U [P (N [P U P (P [PUIE N P P (PP |PSIE N | PO (PP [P |pUI G PQ Q JPU | S P pry
L bn i n L L i it L L it it Lt n W o o o o o o o

NN

NN

510

NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN

60
55
40
50
55
35
45
35
45
35
45
55
55
40
45
35
45
40
55
55
40
45
35
45
40

0.18
0.18
0.18
0.18
0.25
0.25
0.25
0.18
0.18
0.25
0.25
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.25
0.25
0.25
0.24
0.25
0.25
0.25

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
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https://dormerpramet.com/p/6754750
https://dormerpramet.com/p/7977101
https://dormerpramet.com/p/6753776
https://dormerpramet.com/p/7156200
https://dormerpramet.com/p/6754754
https://dormerpramet.com/p/7977110
https://dormerpramet.com/p/6753783
https://dormerpramet.com/p/7977319
https://dormerpramet.com/p/6754748
https://dormerpramet.com/p/7977058
https://dormerpramet.com/p/6753879
https://dormerpramet.com/p/7156195
https://dormerpramet.com/p/6754752
https://dormerpramet.com/p/7977104
https://dormerpramet.com/p/6753883
https://dormerpramet.com/p/7977316
https://dormerpramet.com/p/7156262
https://dormerpramet.com/p/6754780
https://dormerpramet.com/p/7977118
https://dormerpramet.com/p/6753943
https://dormerpramet.com/p/6754783
https://dormerpramet.com/p/7977355
https://dormerpramet.com/p/6753949
https://dormerpramet.com/p/7977361
https://dormerpramet.com/p/7035031
https://dormerpramet.com/p/7977368
https://dormerpramet.com/p/6753957
https://dormerpramet.com/p/7156290
https://dormerpramet.com/p/6754789
https://dormerpramet.com/p/6922729
https://dormerpramet.com/p/8553094
https://dormerpramet.com/p/7977122
https://dormerpramet.com/p/6753788
https://dormerpramet.com/p/8014992
https://dormerpramet.com/p/7156299
https://dormerpramet.com/p/6754793
https://dormerpramet.com/p/6922731
https://dormerpramet.com/p/8553101
https://dormerpramet.com/p/7977128
https://dormerpramet.com/p/6753791
https://dormerpramet.com/p/8014994
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

; Sl es un rompevirutas afilado y esta disefiado para el mecanizado medio de aceros y aceros inoxidables.
e z PRY P . s . I
15°—18° _l4 | & E Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aleaciones no férreas
y superaleaciones.

DNMG 110404EL-SI:T8430 ® 04 M 185 020 1.0 W 100 0.18 1.0 . - - - m510 024 1.0 m 40 0.8 0.8 - - -
DNMG 110404EL-SI:T9325 ° 04 M 225 020 1.0 W 135 0.18 1.0 . - - - - - - m 5 018 08 - - -
DNMG 110408EL-SI:T8430 ® 08 M 180 035 10 W 95 032 10 . - - - »m 495 042 1.0 m 35 025 0.8 - - -
DNMG 110408EL-SI:T9325 ® 08 M 210 035 1.0 W 125 032 1.0 . - - - - - - m 45 025 08 - - -
DNMG 150404EL-SI:T8430 ® 04 M 175 020 15 M 95 018 15 . - - - m480 024 15 m 35 0718 1.2 - - -
DNMG 150404EL-SI:T9325 ® 04 M 220 020 15 M 130 0.18 1.5 . - - - - - - m 45 018 12 - - -
DNMG 150408EL-SI:T7335 ® 08 ® 170 035 15 M 130 032 15 . - - - - - - M55 025 12 - - -
DNMG 150408EL-S1:T8430 () 08 M 170 035 15 M 9 032 15 . - - - 465 042 15 P 35 025 1.2 - - -
DNMG 150408EL-S1:T9325 ® 08 M 200 035 15 M 120 032 15 . - - - - - - m 45 025 12 - - -
DNMG 150604EL-SI:T7325 ° 04 » 180 020 15 M 140 0.18 1.5 . - - - - - - m 5 018 12 - - -
DNMG 150604EL-SI:T7335 o 04 » 170 020 15 M 130 0.18 1.5 . - - - - - - m 5 018 12 - - -
DNMG 150604EL-SI:T8315 ° 04 » 165 020 15 M 95 018 15 . - - - »m495 024 15 »m 40 078 1.2 - - -
DNMG 150604EL-SI:T8430 ° 04 M 175 020 15 M 95 018 15 . - - - m 480 024 15 m 35 0718 1.2 - - -
DNMG 150604EL-SI:T9325 ® 04 M 220 020 15 M 130 0.18 1.5 . - - - - - - m 45 018 12 - - -
DNMG 150604EL-SI:T9335 ® 04 M 18 020 15 M 110 018 1.5 . - - - - - - m 4 018 12 - - -
DNMG 150608EL-SI:T7325 ® 08 » 180 035 15 M 140 032 15 . - - - - - - |55 025 12 - - -
DNMG 150608EL-SI:T7335 ® 08 P 170 035 15 M 130 032 15 . - - - - - - |55 025 12 - - -
DNMG 150608EL-SI:T8315 ® 08 P 165 035 15 M 95 032 15 . - - - 7495 042 15 P 40 025 1.2 - - -
DNMG 150608EL-SI:T8415 ° 08 M 200 035 15 M 105 032 15 . - - - m510 042 15 »m 45 024 1.2 - - -
DNMG 150608EL-SI:T8430 ° 08 M 170 035 15 m 9 032 15 . - - - "’ 465 042 15 »m 35 025 1.2 - - -
DNMG 150608EL-SI:T9325 ® 08 M 200 035 15 M 120 032 15 . - - - - - - m 45 025 12 - - -
DNMG 150608EL-SI:T9335 ® 08 M 180 035 15 M 105 032 15 . - - - - - = m 4 025 12 - - -
. Sl es un rompevirutas afilado y esté disefiado para el mecanizado medio de aceros y aceros inoxidables.
15°—18° TI @ Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aleaciones no férreas
y superaleaciones.

TNMG 160404ER-S1:T7325 o 04 P 19 020 1.5 MW 145 0.18 1.5 . - - - - - - P 60 018 1.2 - - =
TNMG 160404ER-SI:T7335 ® 04 » 180 020 15 M 140 0.18 1.5 . - - - - - - m 55 018 12 - - -
TNMG 160404ER-SI:T8315 o 04 ® 175 020 1.5 M 105 0.18 1.5 . - - - P 525 024 15 2 40 018 1.2 - - -
TNMG 160404ER-SI:T8415 ® 04 M 210 020 15 M 110 0.18 1.5 . - - - M55 024 15 M 45 078 1.2 - - -
TNMG 160404ER-S1:T8430 ° 04 M 185 020 15 M 100 0.18 1.5 . - - - m510 024 15 »m 40 0.8 1.2 - - -
TNMG 160404ER-S1:T9325 ° 04 M 230 020 15 W 135 0.18 1.5 . - - - - - - m 5 018 12 - - -
TNMG 160404ER-S1:T9335 ® 04 M 19 020 15 = 115 018 1.5 . - - - - - - m 40 018 12 - - -
TNMG 160408ER-SI1:T7325 ® 08 ® 190 035 15 M 145 032 15 . - - - - - - m60 025 12 - - -
TNMG 160408ER-SI1:T7335 ® 08 ™ 180 035 15 M 140 032 15 . - - - - - - m 55 025 12 - - -
TNMG 160408ER-SI:T8315 o 0.8 ® 175 035 1.5 M 105 032 1.5 . - - - w525 042 15 2 40 025 1.2 - - -
TNMG 160408ER-S1:T8415 o 0.8 M 215 035 1.5 M 110 032 1.5 . - - - P 540 042 15 ® 45 024 12 - - -
TNMG 160408ER-S1:T8430 ® 08 M 180 035 15 W 95 032 15 . - - - ?m495 042 15 P 35 025 1.2 - - -
TNMG 160408ER-S1:T9325 ® 08 M 215 035 15 M 125 032 15 . - - - - - - |45 025 12 - - -
TNMG 160408ER-S1:T9335 ° 08 M 190 035 15 M 110 032 15 . - - - - - - m 40 025 12 - - -

; Sl es un rompevirutas afilado y esta disefiado para el mecanizado medio de aceros y aceros inoxidables.
e z Y e . s . I
15°—18° _l4 | & E Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aleaciones no férreas
y superaleaciones.

TNMG 160404EL-S1:T7325 ® 04 P 19 020 1.5 W 145 018 15 . = = = - - - 60 018 12 = = =
TNMG 160404EL-S1:T7335 ® 04 ®» 180 020 15 W 140 018 15 . = = = - - - ;5 018 12 = = =
TNMG 160404EL-S1:T8315 ® 04 ® 175 020 15 W 105 018 15 . - - - ®m525 024 15 ¢ 40 018 1.2 = = =
TNMG 160404EL-SI:T8415 ® (04 W 210 020 1.5 W 110 018 15 . - - - ®m525 024 15 ¢ 45 018 12 = = =
TNMG 160404EL-SI:T8430 ® 04 W 18 020 15 M 100 018 15 . - - - m510 024 15 ® 40 018 1.2 = = =
TNMG 160404EL-SI:T9325 ® 04 W 230 020 15 M 135 018 15 . = = = - - - 5 018 12 = = =
TNMG 160404EL-SI:T9335 ® 04 W 195 020 15 W 115 018 15 . = = = - - - 4 018 12 = = =
TNMG 160408EL-SI:T7325 ® 083 ® 19 035 15 W 145 032 15 . = = = - - - 60 025 12 = = =
TNMG 160408EL-SI:T7335 ® 08 P 180 035 1.5 W 140 032 15 . = = = - - - |5 025 12 = = =
TNMG 160408EL-S1:T8315 ® 038 ® 175 035 15 W 105 032 15 . - - - ®m525 04 15 ¢ 40 025 12 = = =
TNMG 160408EL-S1:T8415 ® (03 W 215 035 15 W 110 032 15 . - - - ®m540 042 15 ¢ 45 024 12 = = =
TNMG 160408EL-SI:T8430 ® (03 W 180 035 15 W 9 032 15 . - - - ;495 04 15 m 35 025 12 = = =
TNMG 160408EL-SI:T9325 ® 03 W 215 035 15 W 125 032 15 . = = = - - - |4 025 12 = = =
TNMG 160408EL-SI:T9335 ® (03 W19 03 15 W 110 032 15 . = = = - - - |4 025 12 = = =
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o i P M N S H
Product 5.3
2 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

, Sl es un rompevirutas afilado y estd disefiado para el mecanizado medio de aceros y aceros inoxidables.
e z PR e . s . 7
15°—18° _l4 : l | & E Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aleaciones no férreas
y superaleaciones.

WNMG 060404ER-SI:T8430 @ 04 W 225 020 17 W 120 018 17 . - - - m615 024 17 m 45 018 14 = = =
WNMG 060404ER-SI:T9325 @ 04 M 270 020 17 M 160 018 17 . = = = - - - P?m60 018 14 = = =
WNMG 080404ER-SI:T7325 @ 04 w1 220 020 1.7 W 170 018 17 . = = = - - - m7 018 14 = = =
WNMG 080404ER-SI:T7335 @ 04 1 215 020 1.7 M 165 018 17 . = = = - - - 65 018 14 = = =
WNMG 080404ER-SI:T8315 @ 04 P 205 020 1.7 M 120 018 17 . - - - m615 024 1.7 m 50 018 14 = = =
WNMG 080404ER-SI:T8415 @ 04 W 250 020 17 MW 130 018 17 . - - - P63 024 1.7 ®mW 55 018 14 = = =
WNMG 080404ER-SI:T8430 @ 04 M 225 020 17 W 120 018 17 . - - - mo6l5 024 17 m 45 018 14 = = =
WNMG 080404ER-SI:T9325 e 04 W 270 020 1.7 M 160 018 17 . = = = - - - 60 018 14 = = =
WNMG 080408ER-SI:T7325 € 08 P 215 035 17 M 165 032 17 . = = = - - - 65 025 14 = = =
WNMG 080408ER-SI:T7335 & 08 ® 205 035 17 MW 155 032 17 . = = = - - - |65 025 14 = = =
WNMG 080408ER-SI:T8315 & 08 ® 205 035 17 W 120 032 17 . - - - me6l5 042 17 m 50 025 14 = = =
WNMG 080408ER-SI:T8430 ¢ 08 M 210 035 17 W 115 032 17 . - - - ;585 04 17 m 45 025 14 = = =
WNMG 080408ER-SI:T9325 @ 08 W 255 035 17 M 150 032 17 . = = = - - - 55 025 14 = = =
WNMG 080412ER-SI:T8430 @ 12 W 225 035 17 W 120 032 17 . - - - ;615 042 1.7 B 45 025 14 = = =

, Sl es un rompevirutas afilado y esta disefiado para el mecanizado medio de aceros y aceros inoxidables.
- z PRY P . s . e
15°—18° _l4 | & E Presenta un dngulo de desprendimiento positivo sin faceta T. También es adecuado para aleaciones no férreas
y superaleaciones.

WNMG 060404EL-SI:T8430 e 04 W 225 020 1.7 W 120 018 17 . - - - m615 024 1.7 m 45 018 14 = = =
WNMG 060404EL-SI:T9325 e 04 MW 270 020 17 M 160 018 17 . = = = - - - 60 018 14 = = =
WNMG 080404EL-SI:T7325 @ 04 w1 220 020 1.7 W 170 018 1.7 . = = = - - - m7 018 14 = = =
WNMG 080404EL-SI:T7335 @ 04 w1 215 020 1.7 W 165 018 17 . = = = - - - 65 018 14 = = =
WNMG 080404EL-SI.T8315 @ 04 1 205 020 1.7 M 120 018 17 . - - - ;615 024 1.7 m 50 018 14 = = =
WNMG 080404EL-SI:T8415 e 04 W 250 020 17 MW 130 018 17 . - - - ;630 024 1.7 m 55 018 14 = = =
WNMG 080404EL-SI:T8430 @ 04 MW 225 020 17 W 120 018 17 . - - - P65 024 1.7 ®m 45 018 14 = = =
WNMG 080404EL-SI:T9325 e 04 M 270 020 1.7 M 160 0.18 17 . = = = - - - 60 018 14 = = =
WNMG 080408EL-SI.T7325 ¢ 08 I 215 035 1.7 M 165 032 17 . = = = - - - 65 025 14 = = =
WNMG 080408EL-SI:T7335 & 08 1 205 035 17 MW 15 032 17 . = = = - - - 65 025 14 = = =
WNMG 080408EL-SI:T8315 & 08 ® 205 035 17 M 120 032 17 . - - - P65 042 1.7 B 50 025 14 = = =
WNMG 080408EL-SI:T8430 & 03 M 210 035 17 W 115 032 17 . - - - ;55 04 17 m 45 025 14 = = =
WNMG 080408EL-SI.T9325 e 08 M 255 035 1.7 M 150 032 17 . = = = - - - 5 025 14 = = =
WNMG 080412EL-SI:T8430 @ 12 W 225 035 17 W 120 032 17 . - - - m615 042 17 m 45 025 14 = = =
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NMR El rompevirutas NMR es versétil y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros inoxidables.
Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una amplia faceta T positiva. También es adecuado
para aceros y superaleaciones.

2/PRAMET

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0903 9.525 3.81 9.70 3.18 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35

1906 19.050  7.94 19.30 6.35

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76

2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76
80°

g <
| - a

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

EER: M N S H
Product ; % ve f ap ve f ap Ve f ap ve f ap ve f ap ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

para aceros y superaleaciones.

. 0.31 ) - ) iy . ) -
22 o - NMR El rompevirutas NMR es versétil y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros inoxidables.
h‘ w ‘ ' Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una amplia faceta T positiva. También es adecuado
10°

CNMG 090308E-NMR:T7325 ¢ 0.8 175 035 16 W 135 032 16 - - - - - - H 5 025 13 = = =
CNMG 090308E-NMR:T7335 @ 0.8 170 035 1.6 W 130 032 1.6 - = = - - - W5 025 13 - - =
CNMG 120404E-NMR:T7325 @ 04 155 025 27 W 120 023 27 - - - - - - H 5 020 22 - - -
CNMG 120404E-NMR:T7335 @ 0.4 155 025 20 W 120 023 20 - - - - - — H 5 02 16 = = =
CNMG 120404E-NMR:T8430 ¢ 0.4 150 025 27 W 80 023 27 - - - - - - ? 3 020 22 = = =
CNMG 120404E-NMR:T9325 @ 0.4 190 025 20 W 110 023 20 - - - - - - P 40 020 1.6 - - =
CNMG 120404E-NMR:T9415 @ 0.4 245 025 2.0 - - - - - - - - - - - _ - - _
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o & P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0 0.31 . - ) » . . .
22y~ . NMR El rompevirutas NMR es versatil y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros inoxidables.
_l4 & ( S Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una amplia faceta T positiva. También es adecuado
10° para aceros y superaleaciones.

CNMG 120408E-NMR:T6310 ¢ 0.8 M 150 035 27 W 105 032 27 . - - - - - - W 45 025 22 - - -
CNMG 120408E-NMR:T7325 ¢ 08 ® 170 035 27 W 130 032 27 . - - - - - - W 5 025 22 = = =
CNMG 120408E-NMR:T7335 ¢ 0.8 P 160 035 2.7 W 120 032 2.7 . - - - = = - W 5 025 22 = = -
CNMG 120408E-NMR:T8430 g 0.8 M 155 035 27 W 8 032 27 . - - - - - - 7 30 025 22 - - -
CNMG 120408E-NMR:T9325 ¢ 0.8 M 190 035 27 W 110 032 27 . - - - - - - 7 40 025 22 - - -
CNMG 120408E-NMR:T9415 & 08 M 255 035 27 - - - e - - - - _ -
CNMG 120412E-NMR:T6310 ¢ 1.2 M 150 040 27 W 105 036 2.7 . - - - = = - W 45 028 22 = = =
CNMG 120412E-NMR:T7325 ¢ 1.2 w170 040 2.7 W 130 036 2.7 . - - - - - - W 5 028 22 - - =
C(NMG 120412E-NMR:T7335 ¢ 12 P 160 040 27 M 120 036 27 . - - - - - - W 5 028 22 - - =
C(NMG 120412E-NMR:T8430 & 1.2 M 155 040 27 W 8 036 27 . - - - - - - P 30 028 22 = = =
CNMG 120412E-NMR:T9325 ¢ 1.2 M 19 040 27 W 110 036 2.7 . - - - = = - P 40 028 22 = - =
(NMG120412E-NMR:T9415 ¢ 12 M 255 040 27 - - - |f - - - - - - - - - - - -
C(NMG 120416E-NMR:T7325 ¢ 16 P2 170 045 27 W 130 041 27 . - - - - - - W 5 032 22 - - =
CNMG 120416E-NMR:T7335 ¢ 16 » 160 045 2.7 W 120 041 27 . - - - - - - W 50 032 22 = = =
CNMG 120416E-NMR:T8430 4 16 W 155 045 27 M 8 041 27 . - - - = = - P 30 032 22 = = =
CNMG 160608E-NMR:T7325 ¢ 0.8 P 160 035 4.0 MW 120 032 4.0 . - - - - - - W 5 025 32 - - =
C(NMG 160608E-NMR:T7335 g 0.8 ™ 150 035 4.0 M 115 032 4.0 . - - - - - - W 45 025 32 - - =
C(NMG 160608E-NMR:T9325 ¢ 08 M 18 035 40 M 110 032 4.0 . - - - - - - P 40 025 32 = = =
(NMG 160608E-NMR:T9415 & 08 W 245 035 40 - - -B- - - o - - _
CNMG 160612E-NMR:T7325 ¢ 1.2 P 165 040 40 M 125 036 4.0 . - - - - - - W 5 028 32 - - =
C(NMG 160612E-NMR:T7335 g 12 P 155 040 40 M 120 036 4.0 . - - - - - - W 5 028 32 - = =
C(NMG 160612E-NMR:T8430 & 1.2 M 150 040 40 W 80 036 4.0 . - - - - - - P 30 028 32 = = =
C(NMG 160612E-NMR:T9325 ¢ 1.2 M 185 040 40 W 110 036 4.0 . - - - - - - P 40 028 3.2 = = =
(NMG 160612E-NMR:T9415 & 12 M 245 040 40 - - -B- - - o - o
C(NMG 160616E-NMR:T7325 & 16 P 165 045 40 M 125 041 40 . - - - - - - W 5 032 32 - - =
C(NMG 160616E-NMR:T7335 & 16 155 045 40 W 120 041 40 . - - - - - - W 50 032 32 = = =
CNMG 160616E-NMR:T8430 & 16 M 150 045 40 W 80 041 40 . - - - - - - P 30 032 32 = = =
CNMG 160616E-NMR:T9325 ¢ 16 M 180 045 40 M 105 041 4.0 . - - - - - - P 40 032 32 - - =
(NMG 160616E-NMR:T9415 & 16 M 240 045 6.0 - - -B- - - - - -~ _ - -
CNMG 190608E-NMR:T6310 ¢ 08 M 140 035 52 W 100 032 52 . - - - - - - W 40 025 42 = = =
CNMG 190608E-NMR:T7325 ¢ 08 ® 155 035 52 M 120 032 5.2 . - - - - - - W 50 025 42 = = =
CNMG 190608E-NMR:T7335 ¢ 0.8 ™ 150 035 52 M 115 032 5.2 . - - - - - - W 45 025 42 - - =
CNMG 190608E-NMR:T9325 g 08 M 180 035 52 M 105 032 52 . - - - - - - P 40 025 42 - - -
CNMG 190608E-NMR:T9415 & 08 W 225 035 80 - - -B- - - - - - - _ -
C(NMG 190612E-NMR:T6310 ¢ 1.2 M 140 040 52 M 100 036 5.2 . - - - - - - W 40 028 42 = = =
CNMG 190612E-NMR:T7325 ¢ 1.2 P 160 040 52 M 120 036 5.2 . - - - = = - W 50 028 42 = = =
C(NMG 190612E-NMR:T7335 g 12 P 150 040 52 M 115 036 5.2 . - - - - - - W 45 028 42 - - -
C(NMG 190612E-NMR:T8430 & 12 M 145 040 52 W 80 036 5.2 . - - - - - - P 30 028 42 - - =
C(NMG 190612E-NMR:T9325 ¢ 1.2 M 180 040 52 M 105 036 5.2 . - - - - - - P 40 028 42 = = =
CNMG 190616E-NMR:T7325 & 16 P 160 045 52 M 120 041 52 . - - - = = - W 50 032 42 = = =
(NMG190616E-NMR:T7335 % 16 #] 150 045 52 W 115 041 52 || - - - - - - W45 03 42 - - -
C(NMG 190616E-NMR:T8430 & 16 M 145 045 52 W 80 041 52 . - - - - - - 7 30 032 42 - - =
C(NMG 190616E-NMR:T9325 ¢ 16 W 175 045 52 W 105 041 5.2 . - - - - - - P 35 032 42 = = =
(NMG190616E-NMR:T9415 & 16 M 240 045 52 - - - || = - - - - - - - - - - -

0.31 . - ) o . . .
NMR El rompevirutas NMR es versatil y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros inoxidables.

22% .
é % Tl & ( S Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una amplia faceta T positiva. También es adecuado

O para aceros y superaleaciones.
DNMG 110404E-NMR:T7325 @ 04 ® 150 020 0.8 W 115 0.18 0.8 . - - - - - - W 45 018 0.6 - - =
DNMG 110404E-NMR:T9325 @ 04 M 18 020 0.8 M 110 0.18 0.8 . - - - - - - P 40 018 0.6 - = =
DNMG 110408E-NMR:T7325 ¢ 0.8 ™ 155 030 0.8 W 120 027 0.8 . - - - - - - W 50 024 06 = = =
DNMG 110408E-NMR:T9415 @ 08 W 240 030 038 - - -B- - - o - - _
DNMG 110412E-NMR:T7325 ¢ 1.2 P 155 030 1.6 M 120 027 1.6 . - - - - - - W 5 024 13 - - =
DNMG 110412E-NMR:T9325 @ 12 M 180 030 16 M 105 027 16 . - - - - - - 7 40 024 13 - - =
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https://dormerpramet.com/p/7156221
https://dormerpramet.com/p/7038049
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https://dormerpramet.com/p/8345525
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product 5.4
2 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0 0.31 . - ) » . ) L
22y ~ . NMR El rompevirutas NMR es versétil y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros inoxidables.
TI & § S Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una amplia faceta T positiva. También es adecuado
10° para aceros y superaleaciones.

DNMG 150404E-NMR:T7325 @ 04 ™ 140 020 1.9 M 105 0.18 1.9 . - - - - - - W 45 018 15 - - =
DNMG 150404E-NMR:T9325 @ 04 M 170 020 1.9 M 100 0.18 1.9 . - - - - - - P 35 018 15 = = =
DNMG 150408E-NMR:T7325 ¢ 0.8 ™ 145 030 19 M 110 027 1.9 . - - - - - - W 45 024 15 = = -
DNMG 150408E-NMR:T8430 g 0.8 M 135 030 19 W 75 027 19 . - - - - - - P 25 024 15 - - -
DNMG 150408E-NMR:T9325 @ 0.8 ™ 170 030 1.9 M 100 027 1.9 . - - - - - - P 35 024 15 - - -
DNMG 150408E-NMR:T9415 @ 08 m 220 030 19 - - - e - - - - _ -
DNMG 150604E-NMR:T7325 e 04 » 140 020 1.9 M 105 018 1.9 . - - - - - - W 45 018 15 = = -
DNMG 150604E-NMR:T7335 @ 04 ® 130 020 1.9 M 100 0.18 1.9 . - - - - - - W 40 018 15 - - -
DNMG 150604E-NMR:T8430 @ 04 M 135 020 19 W 75 038 1.9 . - - - - - - 25 018 15 - - -
DNMG 150604E-NMR:T9325 @ 04 M 170 020 1.9 M 100 0.18 1.9 . - - - - - - P 35 018 15 = = =
DNMG 150604E-NMR:T9415 @ 04 M 210 020 19 - - -B- - - o - _ - _
DNMG 150608E-NMR:T6310 ¢ 0.8 M 125 030 19 W 9 027 19 . - - - - - - W 35 024 15 - - -
DNMG 150608E-NMR:T7325 @ 0.8 ™ 145 030 19 M 110 027 1.9 . - - - - - - W 45 024 15 - - -
DNMG 150608E-NMR:T7335 ¢ 0.8 ™ 140 030 1.9 M 105 027 1.9 . - - - - - - W 45 024 15 = = =
DNMG 150608E-NMR:T8430 ¢ 08 M 135 030 19 W 75 027 19 . - - - - - - 25 024 15 = - -
DNMG 150608E-NMR:T9325 ¢ 0.8 M 170 030 1.9 M 100 027 1.9 . - - - - - - P 35 024 15 - - -
DNMG 150608E-NMR:T9415 @ 08 W 220 030 19 - - -B- - - - - - - _ - -
DNMG 150612E-NMR:T7325 ¢ 12 P2 155 030 19 W 120 027 19 . - - - - - - W 5 024 15 = = =
DNMG 150612E-NMR:T8430 ¢ 12 M 145 030 19 W 8 027 19 . - - - - - - P 30 024 15 = - -
DNMG 150612E-NMR:T9325 ¢ 1.2 M 180 030 19 M 105 027 19 . - - - - - - P 40 024 15 - - -
DNMG 150612E-NMR:T9415 & 12 ® 235 030 19 - - -B- - - - - - - _ - -

0.31 . - ) iy . ) -
NMR El rompevirutas NMR es versétil y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros inoxidables.

229
é '
Tl & ( S Se caracteriza por un angulo de desprendimiento positivo y una amplia faceta T positiva. También es adecuado

100 para aceros y superaleaciones.

SNMG 120408E-NMR:T7325 ® 08 P 175 035 2.6 M 135 032 26 . - - - - - - W 5 025 21 = = =
SNMG 120408E-NMR:T7335 ® 08 P 165 035 2.6 M 125 032 26 . - - - - - - W 5 025 21 - = =
SNMG 120408E-NMR:T8430 € 08 M 165 035 26 M 90 032 26 . - - - - - - ®m 3 025 21 - - -
SNMG 120408E-NMR:T9325 ¢ 08 M 200 035 2.6 M 120 032 26 . - - - - - - »m 45 025 21 = = =
SNMG 120412E-NMR:T6310 ® 12 M 160 040 26 M 115 036 26 . - - - - - - W45 028 21 = = =
SNMG 120412E-NMR:T7335 @& 12 2 165 040 26 M 125 036 26 . - - - - - - W 5 02 21 - = =
SNMG 120412E-NMR:T9325 @ 12 W 200 040 2.6 M 120 036 26 . - - - - - - 45 028 21 - - -
SNMG 120416E-NMR:T7325 ® 16 P 180 045 2.6 M 140 041 26 . - - - - - - W 5 032 21 - - -
SNMG 150612E-NMR:T6310 ® 12 W 150 040 3.8 M 105 036 3.8 . - - - - - - MW 45 028 30 = = =
SNMG 150612E-NMR:T7325 & 1.2 2 170 040 38 M 130 036 3.8 . = = = - - - W 5 028 30 = = 0=
SNMG 150612E-NMR:T8430 # 12 W 155 040 38 M 85 036 3.8 . - - - - - - ® 30 028 30 - - -
SNMG 150612E-NMR:T9325 ® 12 M 190 040 3.8 M 110 036 3.8 . - - - - - - » 40 028 30 - - -
SNMG 190612E-NMR:T6310 ® 12 M 145 040 52 W 100 036 52 . - - - - - - MW 40 028 42 = = =
SNMG 190612E-NMR:T7325 & 1.2 P 165 040 52 M 125 036 5.2 . = = = - - - W 50 028 42 = = 0=
SNMG 190612E-NMR:T7335 # 12 ® 155 040 52 M 120 036 5.2 . - - - - - - W 50 028 42 - - -
SNMG 190612E-NMR:T9325 ¢ 12 W 185 040 52 M 110 036 52 . - - - - - - 7 40 028 42 - - -
SNMG 190616E-NMR:T6310 ® 16 M 150 045 52 M 105 041 52 . - - - - - - MW 45 032 42 = = =
SNMG 190616E-NMR:T7325 & 1.6 ® 170 045 52 M 130 041 52 . = = = - - - W 5 032 42 = = 0=
SNMG 190616E-NMR:T7335 ®# 16 P 155 045 52 M 120 041 52 . - - - - - - W 5 032 42 - - -
SNMG 190616E-NMR:T8430 ® 16 M 150 045 52 M 80 041 52 . - - - - - - P 3 032 42 - - -
SNMG190616E-NMR:T9415 & 16 M 250 045 5.2 - - - - - - - _ -

22 o031 . NMR El rompevirutas NMR es versatil y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros inoxidables.

é% —4l & @ Se caracteriza por un angulo de desprendimiento positivo y una amplia faceta T positiva. También es adecuado

10° para aceros y superaleaciones.

TNMG 160404E-NMR:T6310 @ 04 M 130 020 1.7 W 9% 018 17 . = = = - - - | 35 018 14 = = =
TNMG 160404E-NMR:T7325 @ 04 w7 145 020 1.7 ® 110 018 1.7 . - = = - - - W 45 018 14 = = =
TNMG 160404E-NMR:T7335 @ 04 1 145 020 1.7 H 110 018 17 . - - - - - - W 45 018 14 - - -
TNMG 160404E-NMR:T8430 @ 04 W 145 020 1.7 ®W 80 018 17 . - - - - - - w3 018 14 = = =
TNMG 160404E-NMR:T9325 @ 04 M 180 020 1.7 W 105 0.8 1.7 . = = = - - - 40 018 14 = = =
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o & P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

227 031 . NMR El rompevirutas NMR es versétil y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros inoxidables.
TI & § S Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una amplia faceta T positiva. También es adecuado

o para aceros y superaleaciones.

TNMG 160408E-NMR:T6310 & 08 M 140 030 17 m 100 027 17 [ - - - - - - W40 04 14 - - -
TNMG 160408E-NMR:T7325 @ 08 #1155 030 17 W 120 027 17 | - - - - - - m 50 04 14 - - -
TNMG 160408E-NMR:T7335 @ 08 1 145 030 17 W 110 027 17 || - - - - - - m 45 0414 - - -
TNMG 160408E-NMR:T8430 @ 08 M 150 030 17 W 80 027 17 | - - - - - - »m30 04 14 - - -
TNMG 160408E-NMR:T9325 & 08 M 185 030 17 M 110 027 17 [ - - - - - - w4 0414 - - -
TNMG 160408E-NMR:T9415 @ 0.8 W 235 030 17 - - - e -~ - _ -
TNMG 160412E-NMR:T7325 & 12 1 165 030 17 M 125 027 17 | - - - - - - ®m50 04 148 - - -
TNMG 160412E-NMR:T8430 & 12 M 155 030 17 M 8 027 17 [ - - - - - - »m30 024 14 - - -
TNMG 160412E-NMR:T9415 & 12 M 250 030 17 - - - | - - - - = - - - - - - -
TNMG 220408E-NMR:T6310 ¢ 08 M 135 030 21 W 95 027 21| - - - - - - W40 0417 - - -
TNMG 220408E-NMR:T7325 @ 08 #1150 030 2.1 W 115 027 21 | - - - - - - W45 0417 - - -
TNMG 220408E-NMR:T7335 @ 08 1 145 030 2.1 W 110 027 21 | - - - - - - m 5 0417 - - -
TNMG 220408E-NMR:T8430 & 08 M 145 030 21 M 8 027 21 [ - - - - - - w30 0417 - - -
TNMG 220408E-NMR:T9325 & 08 M 180 030 21 M 105 027 21 [ - - - - - - 04 M- - -
TNMG 220412E-NMR:T6310 & 12 M 140 030 21 M 100 027 21 [ - - - - - -®w0 04 VM- - -
TNMG220412E-NMR:T7325 @ 12 1 160 030 21 M 120 027 21 [ - - - - - - m50 0417 - - -
TNMG220412E-NMR:T9325 & 12 M 190 030 21 M 110 027 21 [ - - - - - - W4 02417 - - -
TNMG 220412E-NMR:T9415 & 12 W 245 030 2.1 - - - - = - - = - - - -

031 NMR El rompevirutas NMR es versétil y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros inoxidables.
+I & ( S Se caracteriza por un angulo de desprendimiento positivo y una amplia faceta T positiva. También es adecuado

para aceros y superaleaciones.

W
2 )

R
o

UNMG 160404E-NMR:T7325 @ 04 1 125 020 12 m 95 018 12 [ - - - - - -W» 03 0N - - -
UNMG 160404E-NMR:T9325 @ 04 M 155 020 12 M 90 018 12 | - - - - - -3 0180 - - -
UNMG 160408E-NMR:T7325 @ 08 ) 130 030 14 M 100 027 14 | - - - - - - W40 024 11 - - -
UNMG 160408E-NMR:T8430 & 08 M 125 030 14 M 65 027 14 [ - - - - - - »m 25 024 11 - - -
UNMG 160408E-NMR:T9325 @ 08 M 150 030 14 M 90 027 14 [ - - - - - - »m30 024 11 - - -
UNMG 160408E-NMR:T9415 @ 08 M 200 030 14 - - - | - - - - - - - - - - - -
UNMG 160412E-NMR:T8430 & 12 M 130 030 14 W 70 027 14 [ - - - - - - w25 04 1] - - -

para aceros y superaleaciones.

22 o031 ; NMR El rompevirutas NMR es versétil y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros inoxidables.
_4l & ( S Se caracteriza por un angulo de desprendimiento positivo y una amplia faceta T positiva. También es adecuado
10°

WNMG 060404E-NMR:T6310 @ 04 M 145 025 16 m 100 023 16 M - - - - - - ®m 4 020 13 - - -
WNMG 060404E-NMR:T7325 @ 04 #1160 025 16 M 120 023 16 |» - - - - - - ®m5 020 13 - - -
WNMG 060404E-NMR:T8430 & 04 M 165 025 16 M 9% 023 16 | - - - - - - w35 020 13 - - -
WNMG 060404E-NMR:T9325 @ 04 M 200 025 16 M 120 023 16 | - - - - - - m 4 020 13 - - -
WNMG 060408E-NMR:T7325 & 08 #] 175 035 16 M 135 032 16 | - - - - - —m55 05 3@ - - -
WNMG 060408E-NMR:T7335 & 08 #1170 035 16 W 130 032 16 | - - - - - -Ns5 05 W - - -
WNMG 060408E-NMR:T8430 & 08 M 155 035 27 M 85 032 27 | - - - - - - ®m3 035 2 - - -
WNMG 060408E-NMR:T9325 & 08 M 200 035 16 M 120 032 16 | - - - - - - m4# 025 13 - - -
WNMG 080404E-NMR:T6310 @ 04 M 140 025 27 W 100 023 27 | - - - - - - m 4 020 22 - - -
WNMG 080404E-NMR:T7325 @ 04 1 155 025 27 M 120 023 27 | - - - - - - m5 020 22 - - -
WNMG 080404E-NMR:T7335 @ 04 #] 150 025 27 W 115 023 27 | - - - - - - m 4 020 2 - - -
WNMG 080404E-NMR:T8430 & 04 M 150 025 27 W 8 023 27 | - - - - - - w30 020 2 - - -
WNMG 080404E-NMR:T9415 @ 0.4 W 240 025 27 - - - = = = - = = - - -
WNMG 080408E-NMR:T6310 & 08 M 150 035 27 M 105 032 27 | - - - - - - ®m 4 05 2 - - -
WNMG 080408E-NMR:T7325 @ 08 #] 170 035 27 W 130 032 27 | - - - - - - m5 05 N - - -
WNMG 080408E-NMR:T7335 & 08 #] 160 035 27 W 120 032 27 | - - - - - - m50 05 2 - - -
WNMG 080408E-NMR:T8430 & 08 M 155 035 27 M 85 032 27 | - - - - - - ®m3 035 2 - - -
WNMG 080408E-NMR:T9325 & 08 M 190 035 27 M 110 032 27 | - - - - - - m4 025 2 - - -
WNMG 080408E-NMR:T9415 & 0.3 W 255 035 27 - - - . = = = - = = - - -
WNMG080412E-NMR:T6310 & 12 M 150 040 27 M 105 036 27 | - - - - - - m 45 082 - - -
WNMGO080412E-NMR:T7325 & 12 #] 170 040 27 W 130 036 27 | - - - - - - ®m 55 028 22 - - -
WNMGO080412E-NMR:T7335 & 12 #1160 040 27 W 120 036 27 |° - - - - - - ®m50 08 22 - - -
WNMGO080412E-NMR:T8430 # 12 M 155 040 27 M 85 036 27 | - - - - - - w®m3 08 22 - - -
WNMG080412E-NMR:T9325 & 12 M 190 040 27 M 110 036 27 | - - - - - - ®m4 028 22 - - -
WNMGO80412E-NMR:T9415 & 12 M 255 040 27 - - - o - - - - = - - = - - = =
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NM es un rompevirutas afilado y estd disefiado para el mecanizado medio de aceros, aceros inoxidables y
superaleaciones. Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento muy positivo y una faceta T positiva y
moderada. También es condicionalmente adecuado para aleaciones no férreas.

2/PRAMET

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1906 19.050 794 19.30 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35

g Ic D1 L S g Ic D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76
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Product

CNMG 120404E-NM:T7325
CNMG 120404E-NM:T7335
CNMG 120404E-NM:T8430
CNMG 120404E-NM:T9325
CNMG 120404E-NM:T9415
CNMG 120408E-NM:T7325
CNMG 120408E-NM:T7335
CNMG 120408E-NM:T8315
CNMG 120408E-NM:T8415
CNMG 120408E-NM:T8430
CNMG 120408E-NM:T9315
CNMG 120408E-NM:T9325
CNMG 120408E-NM:T9415
CNMG 120412E-NM:T7325
CNMG 120412E-NM:T7335
CNMG 120412E-NM:T8430
CNMG 120412E-NM:T9325
CNMG 160608E-NM:T7325
CNMG 160608E-NM:T7335
C(NMG 160608E-NM:T8430
C(NMG 160608E-NM:T9325
C(NMG 160612E-NM:T7325
C(NMG 160612E-NM:T7335
C(NMG 160612E-NM:T8315
CNMG 160612E-NM:T9325
CNMG 190612E-NM:T7325
CNMG 190612E-NM:T7335
CNMG 190612E-NM:T8430
CNMG 190612E-NM:T9325

DNMG 110404E-NM:T7325
DNMG 110404E-NM:T7335
DNMG 110404E-NM:T8430
DNMG 110404E-NM:T9325
DNMG 110408E-NM:T7325
DNMG 110408E-NM:T7335
DNMG 110408E-NM:T8315
DNMG 110408E-NM:T8415
DNMG 110408E-NM:T8430
DNMG 110408E-NM:T9325
DNMG 150408E-NM:T8430
DNMG 150408E-NM:T9325
DNMG 150604E-NM:T7325
DNMG 150604E-NM:T7335
DNMG 150604E-NM:T8430
DNMG 150604E-NM:T9325
DNMG 150608E-NM:T7325
DNMG 150608E-NM:T7335
DNMG 150608E-NM:T8315
DNMG 150608E-NM:T8430
DNMG 150608E-NM:T9325
DNMG 150608E-NM:T9415
DNMG 150612E-NM:T7325
DNMG 150612E-NM:T7335
DNMG 150612E-NM:T9325
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
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NM es un rompevirutas afilado y estd disefiado para el mecanizado medio de aceros, aceros inoxidables y
superaleaciones. Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento muy positivo y una faceta T positiva y
moderada. También es condicionalmente adecuado para aleaciones no férreas.
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NM es un rompevirutas afilado y estd disefiado para el mecanizado medio de aceros, aceros inoxidables y
superaleaciones. Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento muy positivo y una faceta T positiva y
moderada. También es condicionalmente adecuado para aleaciones no férreas.
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
% 025 NM es un rompevirutas afilado y esté disefiado para el mecanizado medio de aceros, aceros inoxidables y
ﬁ il_? @ superaleaciones. Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento muy positivo y una faceta T positiva y
10° moderada. También es condicionalmente adecuado para aleaciones no férreas.
SNMG 120408E-NM:T7325 E 08 ® 225 025 21 W 175 023 2.1 . - - = - - - m7 02 117 = = =
SNMG 120408E-NM:T7335 E 08 #1220 025 2.1 W 170 023 2.1 . = = = - - - m 70 02 17 = = =
SNMG 120408E-NM:T8430 & 08 W 225 025 21 W 120 023 21 . - - - ®m615 030 21 & 45 020 17 = = =
SNMG 120408E-NM:T9325 @& 08 M 275 025 2.1 W 165 023 2.1 . - = = - - - B 6 020 17 = = =
SNMG 120412E-NM:T7325 E 12 P 225 030 21 W 175 027 21 . - - = - - - m70 024 17 = = =
SNMG 120412E-NM:T7335 E 12 P 220 030 21 W 170 027 2.1 . = = = - - - B 70 024 17 = = =
SNMG 120412E-NM:T9325 ¢ 12 H 270 030 21 W 160 027 2.1 . = = = - - - /60 024 17 = = =
% 025 NM es un rompevirutas afilado y esté disefiado para el mecanizado medio de aceros, aceros inoxidables y
# i% @ superaleaciones. Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento muy positivo y una faceta T positiva y
10° moderada. También es condicionalmente adecuado para aleaciones no férreas.
TNMG 160404E-NM:T7325 o 04 » 170 020 19 M 130 018 19 . - - = - - - W5 02 15 = = =
TNMG 160404E-NM:T7335 @ 04 1 160 020 1.9 M 120 018 1.9 . - - - - - - W 5 02 15 = = =
TNMG 160404E-NM:T8430 e 04 M 170 020 1.9 W 90 018 19 . - - - ®465 024 19 m 35 020 15 = = =
TNMG 160404E-NM:T9325 @ 04 M 210 020 19 M 125 018 19 . - = = - - - B 4 020 15 = = =
TNMG 160408E-NM:T7325 @ 08 ® 190 025 19 M 145 023 19 . - - - - - - W60 020 15 = = =
TNMG 160408E-NM:T7335 @ 08 1 180 025 1.9 M 140 023 19 . - - - - - - W 5 02 15 = = =
TNMG 160408E-NM:T8315 @ 08 #1175 025 1.9 M 105 023 19 . - - - ®m 525 030 19 ®m 40 02 15 = = =
TNMG 160408E-NM:T8415 @ 08 M 215 025 19 MW 110 023 19 . - - — ® 540 030 19 W 45 020 15 = = =
TNMG 160408E-NM:T8430 & 08 M 185 025 19 M 100 023 19 . - - - ® 510 030 19 P 40 020 15 = = =
TNMG 160408E-NM:T9325 e 08 M 225 025 19 M 135 023 19 . - - - - - - P 5 02 15 = = =
TNMG 160408E-NM:T9415 @ 08 M 290 025 19 - - - e - - - _ -
TNMG 220408E-NM:T7325 @ 08 ® 190 025 1.7 MW 145 023 17 . = = = - - - W60 020 14 = = =
TNMG220408E-NM:T7335 @ 08 ® 185 025 1.7 M 140 023 17 . - - - - - - W6 020 14 = = =
TNMG 220408E-NM:T8315 @ 08 1 175 025 1.7 M 105 023 17 . - - - P55 03 17 ® 40 020 14 = = =
TNMG 220408E-NM:T8415 e 08 W 215 025 1.7 ® 110 023 17 . - - — P 540 030 17 W 45 020 14 = = =
TNMG 220408E-NM:T8430 ® 08 M 185 025 1.7 M 100 023 17 . - - - ®510 030 1.7 ® 40 020 14 = = =
TNMG220408E-NM:T9325 @ 08 M 225 025 17 M 135 023 17 . - - - - - - B 5 020 14 = = =
TNMG 220412E-NM:T7325 ¢ 12 P 190 030 1.7 M 145 027 17 . - - - - - - W60 024 14 = = =
TNMG 220412E-NM:T7335 ¢ 12 w1 180 030 2.1 W 140 027 2.1 . = = = - - - W 5 024 17 = = =
TNMG220412E-NM:T9325 ® 12 M 215 030 2.1 W 125 027 21 . = = = - - - ®m45 024 17 = = =
% 025 NM es un rompevirutas afilado y esté disefiado para el mecanizado medio de aceros, aceros inoxidables y
ﬂ iqﬂf @ superaleaciones. Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento muy positivo y una faceta T positiva y
10° moderada. También es condicionalmente adecuado para aleaciones no férreas.
VNMG 160404E-NM:T7325 @ 04 w1 145 020 1.2 ® 110 018 1.2 . = = = - - - W 45 020 10 = = =
VNMG 160404E-NM:T7335 @ 04 P 140 020 1.2 W 105 018 1.2 . = = = - - - W 45 02 10 = = =
VNMG 160404E-NM:T8315 ® 04 P 135 020 12 W 80 018 1.2 . - - - P45 024 12 ®m 30 020 1.0 = = =
VNMG 160404E-NM:T8415 e 04 M 160 020 1.2 W 85 018 1.2 . - - - P 405 024 12 W 35 02 10 = = =
VNMG 160404E-NM:T8430 e 04 M 145 020 1.2 W 80 018 1.2 . - - - ® 405 024 12 m 30 020 1.0 = = =
VNMG 160404E-NM:T9325 @ 04 M 180 020 1.2 M 105 018 12 . = = = - - - ®m 4 02 10 = = =
VNMG 160408E-NM:T7325 ® 08 ® 160 025 14 W 120 023 14 . - = = - - - W 5 02 11 = = =
VNMG 160408E-NM:T7335 @ 08 1 155 025 14 M 120 023 14 . - - - - - - W5 02 11 - - -
VNMG 160408E-NM:T8315 @ 08 W1 145 025 14 W 85 023 14 . - - - w435 030 14 m 35 02 1.1 = = =
VNMG 160408E-NM:T8415 @ 08 M 180 025 14 W 90 023 14 . - - - ® 45 030 14 W 40 020 1.1 = = =
VNMG 160408E-NM:T8430 @ 08 M 155 025 14 W 85 023 14 . - - - ® 435 030 14 ®m 30 020 1.1 = = =
VNMG 160408E-NM:T9325 e 03 M 190 025 14 M 110 023 14 . - - - - - - ® 40 020 11 - - -
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
o P M N S
Product : Ve f ap ve f ap ve Ve f ap Ve f ap Ve ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
=025 NM es un rompevirutas afilado y estd disefiado para el mecanizado medio de aceros, aceros inoxidables y
ﬁ il_? @ superaleaciones. Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento muy positivo y una faceta T positiva y
10° moderada. También es condicionalmente adecuado para aleaciones no férreas.
WNMG 060404E-NM:T7325 @ 04 #1200 020 1.8 W 155 0.18 18 . - - - - W 65 016 14 - -
WNMG 060404E-NM:T7335 @ 04 P 195 020 18 M 150 0.18 1.8 . - - - - ®m 60 016 14 - -
WNMG 060404E-NM:T8430 @ 04 M 185 025 1.8 W 100 023 18 . - 7l 510 030 18 P 40 020 14 - -
WNMG 060404E-NM:T9325 @ 04 M 245 020 1.8 M 145 018 1.8 . — = = - 5 016 14 = =
WNMG 060408E-NM:T7325 ¢ 08 ® 220 025 1.8 W 170 023 18 . - - - - m 70 020 14 - -
WNMG 060408E-NM:T7335 @ 08 » 215 025 18 M 165 023 18 . - - - - H 65 02 14 - -
WNMG 060408E-NM:T8430 ¢ 08 W 220 025 1.8 W 120 023 18 . - 7l 600 030 18 P 45 020 14 - -
WNMG 060408E-NM:T9325 @ 0.8 W 265 025 1.8 M 155 023 1.8 . = = = - P 5 020 14 = =
WNMG 060412E-NM:T7325 ¢ 12 #1220 030 18 M 170 0.27 1.8 . - - - - W 70 024 14 = =
WNMG 060412E-NM:T7335 ¢ 12 w220 030 12 W 170 027 1.2 . - - - - H 70 024 1.0 - =
WNMG 060412E-NM:T9325 ¢ 12 M 255 030 18 W 150 027 18 . - - - - P55 024 14 - -
WNMG 080404E-NM:T7325 @ 04 ® 195 020 2.1 W 150 0.18 2.1 . = = = - W 60 016 1.7 = =
WNMG 080404E-NM:T7335 @ 04 ® 190 020 2.1 W 145 0.8 2.1 . - - - - W 60 016 1.7 = =
WNMG 080404E-NM:T8430 @ 04 M 180 025 21 W 95 023 21 . - P 495 030 21 P 35 020 1.7 - -
WNMG 080404E-NM:T9315 @ 04 M 270 020 2.1 - - - . - = o = - - _ - _
WNMG 080404E-NM:T9325 @ 04 M 240 020 2.1 W 140 0.8 2.1 . = = = - 2 5 016 1.7 = =
WNMG 080404E-NM:T9415 @ 04 M 305 020 2.1 - = = . - = = = = = = = =
WNMG 080408E-NM:T7325 @ 08 P 215 025 2.1 W 165 023 2.1 . - - - - ®m 65 02 17 - -
WNMG 080408E-NM:T7335 @ 08 » 210 025 2.1 W 160 023 2.1 . - - - - W 65 02 17 - -
WNMG 080408E-NM:T8315 ¢ 08 » 205 025 2.1 W 120 023 2.1 . - 7 615 030 21 P 50 020 1.7 - -
WNMG 080408E-NM:T8430 ¢ 08 M 210 025 21 HW 15 023 21 . - P 585 030 21 P 45 020 1.7 - -
WNMG 080408E-NM:T9315 ¢ 08 M 290 025 2.1 - - - . - = = = - - - - _
WNMG 080408E-NM:T9325 @ 08 M 260 025 2.1 W 155 023 2.1 . - - - - »m 55 020 17 - -
WNMG 080408E-NM:T9415 ¢ 08 M 335 025 2.1 - - - . - = = = - - _ — _
WNMG 080412E-NM:T7325 ¢ 1.2 ? 215 030 2.1 W 165 027 2.1 . - - - - W 65 024 17 = =
WNMG 080412E-NM:T7335 @ 1.2 w210 030 21 M 160 027 2.1 . - - - - ®m 65 024 17 - -
WNMG 080412E-NM:T8315 @ 1.2 w7 205 030 2.1 W 120 027 21 . - 7l 615 036 21 P 50 024 17 - -
WNMG 080412E-NM:T8415 ¢ 1.2 MW 245 030 2.1 W 125 027 21 . - 7l 615 036 2.1 W 55 024 17 - -
WNMG 080412E-NM:T9325 ¢ 1.2 M 255 030 21 W 150 027 2.1 . - - - - P 5 024 17 = =
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.NMA es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un angulo de E
desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros. E
8}
[
.NMA..S la plaquita plana .NMA..S esté disefiada para el mecanizado medio de fundiciones. Se caracteriza =
por un dngulo de desprendimiento neutro y una faceta T negativa y moderada. También es condicionalmente g
adecuada para materiales duros. E

(mm) (mm) (mm) (mm)

g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12700  5.16 12.90 4.76

1504 12.700 5.16 15.50 4.76

1606 15.875 6.35 16.10 6.35

1906 19.050  7.94 19.30 6.35

1506 12700  5.16 15.50 6.35

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76

2204 12700  5.16 22.00 4.76

E

0804 12.700 5.16 8.70 4.76
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o i P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

& .NMA es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un dngulo de

E desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.
CNMA 120404:T5305 ® 04 - - - - - — |m 235 010 40 - - - - - - w5 010 03
CNMA 120404:T5315 ® 04 - - - - - - ® 200 010 40 - - - - - - »m 40 010 03
CNMA 120408:T5305 ® 038 - - - - - - W 220 020 40 - - - - - - ®m 45 010 07
CNMA 120408:T5315 e 038 - - - - - - m19% 020 40 - - - - - - » 4 0710 07
CNMA 120408:T6310 e 038 - - - - - - H 100 020 40 - - - - - - »m 25 010 07
CNMA 120408:T8415 g 038 - - - - - — m 145 020 40 - - - - - - »m 25 014 05
CNMA 120412:T5305 T 12 - - - - - - W19 030 40 - - - - - - ® 40 015 1.0
CNMA 120412:T5315 e 12 - - - - - - m 180 030 40 - - - - - - w35 015 10
CNMA 120412:T6310 3 12 - - - - - - H 9% 030 40 - - - - - - »m 2 015 10
CNMA 120412:T8415 T 12 - - - - - - W 135 030 40 - - - - - - ®m 25 021 05
CNMA 120416:T5305 e 16 - - - - - - m 190 040 40 - - - - - - »m 40 020 13
CNMA 120416:T5315 t 1.6 - - - - - - W 170 040 40 - - - - - - »m 3 02 13
CNMA 160612:T5305 T 12 - - - - - - m1% 030 50 - - - - - - ® 4 015 10
C(NMA 160612:T5315 e 12 - - - - - - m 175 030 50 - - - - - - »m35 015 10
CNMA 160616:T5315 e 16 - - - - - - W 165 040 50 - - - - - - »m 3 02 13
CNMA 190612:T5305 t 1.2 - - - - - - m1% 030 60 - - - - - - w4 015 10
CNMA 190612:T5315 T 12 - - - - - - W 170 030 60 - - - - - - ®m 3 015 10
CNMA 190616:T5305 e 16 - - - - - - W 180 040 60 - - - - - - w3 020 13
CNMA 190616:T5315 t 1.6 - - - - - - W 160 040 6.0 - - - - - - »m 3 02 13

. .NMA..S la plaquita plana .NMA..S esté disefiada para el mecanizado medio de fundiciones. Se caracteriza
H N S por un dngulo de desprendimiento neutro y una faceta T negativa y moderada. También es condicionalmente
adecuada para materiales duros.

CNMA 1204085:T5305 T 038 = = = - - - . 220 020 40 - - - - - - w45 0710 07
CNMA 1204125:T5305 T 12 - - - - - - . 190 0.40 4.0 - - - - - - ®m 4 02 13
C(NMA 1606125:T5305 e 12 - - - - - - . 190 030 5.0 - - - - - - ® 4 015 10
CNMA 1906165:T5305 e 16 = = = = = = . 180 0.40 6.0 - - - - - - »m 3 020 13

& .NMA es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un dngulo de

E desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.
DNMA 150408:T5305 ® 038 = = = - - - [m1%0 020 17 - - - - - - w4 0710 07
DNMA 150408:T5315 ® 038 - - - - - — m 165 020 17 - - - - - - ®m 3 010 07
DNMA 150604:T5305 ® 04 - - - - - - m 205 010 17 - - - - - - ® 4 010 03
DNMA 150604:T5315 ® 04 - - - - - - m 180 010 17 - - - - - - ® 3 010 03
DNMA 150604:T6310 ® 04 = = = - - - m 8 010 17 - - - - - - »m 2 007 03
DNMA 150604:T8415 ® 04 - - - - - - m 130 010 17 - - - - - - ®m 25 007 05
DNMA 150608:T5305 ® 038 - - - - - - m19% 020 17 - - - - - - ® 4 0710 07
DNMA 150608:T5315 ® 038 = = = - - - m 165 020 17 - - - - - - w35 0710 07
DNMA 150608:T6310 e 038 - - - - - - m 8 020 17 - - - - - - ®m 2 01 07
DNMA 150608:T8415 g 038 - - - - - - m125 020 17 - - - - - - ®m 2 014 05
DNMA 150612:T5305 ® 12 - - - - - - m 200 020 17 - - - - - - w4 0710 09
DNMA 150612:T5315 e 12 - - - - - - m75 020 17 - - - - - - ®m 3 01 09

s .NMA es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un éngulo de

E desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.
SNMA 120408:T5305 $ 038 - - - - - - . 230 020 40 - - - - - - ®m 45 010 07
SNMA 120408:T5315 e 08 - - - - - - . 200 020 4.0 - - - - - - ® 4 0710 07
SNMA 120408:T6310 e 038 = = = - - - . 100 020 4.0 - - - - - - »m 25 010 07
SNMA 120408:1T8415 T 038 = = = - - - . 150 020 4.0 - - - - - - »m 25 014 05
SNMA 120412:T5305 e 12 - - - - - - . 205 030 40 - - - - - - ® 4 015 10
SNMA 120412:T5315 g 12 - - - - - - . 190 030 4.0 - - - - - - P 4 015 10
SNMA 150612:T5305 T 12 - - - - - - . 200 030 5.0 - - - - - - ®»m 4 015 10
SNMA 150612:T5315 T 12 = = = - - - . 185 030 5.0 - - - - - - »m 3 015 10
SNMA 190612:T5305 e 12 = = = - - — m 195 030 60 - - - - - - w4 015 10
SNMA 190612:T5315 T 12 - - - - - - m 180 030 60 - - - - - - ®m 3 015 10
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o i P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

& .NMA es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un dngulo de

E desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.
SNMA 190616:T5305 e 16 = = = - - - W19 040 60 = = = - - - »m 40 020 13
SNMA 190616:T5315 e 16 - - - - - - m170 040 60 - - - - - - »m 35 02 13
SNMA 250724:T5305 T 24 - - - - - - m 9 060 80 - - - - - - ® 2 03 20
SNMA 250724:T5315 e 24 = = = - - - ®m % 060 80 = = = - - - m 15 030 20
SNMA 250924:T5305 e 24 - - - - - - m 9 060 80 - - - - - - »m 20 030 20
SNMA 250924:T5315 e 24 = = = - - - ®m % 060 80 - - = - - - »m 15 030 20
. .NMA..S la plaquita plana .NMA..S estd disefiada para el mecanizado medio de fundiciones. Se caracteriza
u I @ por un dngulo de desprendimiento neutro y una faceta T negativa y moderada. También es condicionalmente
adecuada para materiales duros.

SNMA 1906165:T5305 e 16 = = = = = = . 195 030 6.0 - - - - - - ®»m 4 015 10
SNMA 2509245:T5305 T 24 = = = = = = . 95 0.60 8.0 = = = - - - »m 20 030 20

s .NMA es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicion. Presenta un éngulo de

E desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.

TNMA 160404:T5305 ® 04 = = = - - - ® 20 010 15 = = = - - - m 45 010 03
TNMA 160404:15315 ® 04 - - - - - - m1% 010 15 - - - - - - »m 40 0710 03
TNMA 160408:T5305 ® 08 - - - - - - ®m 205 020 15 - - - - - - » 40 070 07
TNMA 160408:T5315 ® 038 = = = - - - m180 020 15 - - - - - - ®»m 35 0710 07
TNMA 160408:T6310 e 08 - - - - - - m % 020 15 - - - - - - »m 20 010 07
TNMA 160408:18415 e 08 - - - - - - m 135 020 15 - - - - - - »m 25 014 05
TNMA 160412:T5305 e 12 - - - - - - m 25 020 15 - - - - - - ® 45 010 09
TNMA 160412:15315 T 12 = = = - - - m1% 020 15 = = = - - - »m 40 010 09
TNMA 220408:T5305 ® 038 - - - - - - m19%5 020 20 - - - - - - »m 40 070 07
TNMA 220408:T5315 ® 08 - - - - - - m75 020 20 - - - - - - ® 3 010 07
TNMA 220408:T6310 e 038 = = = - - - ®m % 02 20 = = = - - - »m 2 010 07
TNMA 220408:18415 e 08 - - - - - - m 130 020 20 - - - - - - »m 25 014 05
TNMA 220412:15305 e 12 - - - - - - ®m 205 020 20 - - - - - - » 40 070 09
TNMA 220412:15315 e 12 - - - - - - m 185 020 20 - - - - - - ®»m 35 0710 09

.NMA..S la plaquita plana .NMA..S estd disefiada para el mecanizado medio de fundiciones. Se caracteriza

.
@ u 5 S por un dngulo de desprendimiento neutro y una faceta T negativa y moderada. También es condicionalmente

adecuada para materiales duros.

TNMA 1604085:T5305 ® 038 = = = - - - . 205 020 15 - - - - - - ®» 4 010 07
& .NMA es una plaquita plana disefiada para el mecanizado medio de fundicién. Presenta un dngulo de
E desprendimiento neutro sin faceta T. También es condicionalmente adecuada para materiales duros.
WNMA 080404:T5305 ® 04 - - - - - - 55 010 40 - - - - - - ®m 5 010 03
WNMA 080404:T5315 ® 04 - - - - - - m 20 010 40 - - - - - - » 40 010 03
WNMA 080408:T5305 ® 038 - - - - - - m 220 020 40 - - - - - - ®m 45 010 07
WNMA 080408:T5315 e 08 - - - - - - m 1% 020 40 - - - - - - ® 4 010 07
WNMA 080408:T6310 e 08 = = = - - - m 100 020 40 - - - - - - ®m 25 010 07
WNMA 080408:T8415 e 08 = = = - - — m 145 020 40 - - - - - - »m 25 014 05
WNMA 080412:T5305 e 12 - - - - - — m 195 030 40 - - - - - - ® 4 015 10
WNMA 080412:T5315 T 12 - - - - - - m 180 030 40 - - - - - - ® 35 015 10
WNMA 080412:T6310 e 12 = = = - - - m 9 030 40 - - - - - - »m 2 015 10
WNMA 080412:T8415 e 12 - - - - - - m 135 030 40 - - - - - - ®m25 021 05
. .NMA..S la plaquita plana .NMA..S estd disefiada para el mecanizado medio de fundiciones. Se caracteriza
H 4 por un dngulo de desprendimiento neutro y una faceta T negativa y moderada. También es condicionalmente

adecuada para materiales duros.

WNMA 0804085:T5305 e 038 = = = > o = . 220 020 4.0 = = = - - - ® 4 010 07
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DESBASTE — NAVEGADOR

RM es un rompevirutas robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros. Se caracteriza por un angulo
de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros inoxidables,
fundiciones y, condicionalmente, para superaleaciones.

R Elrompevirutas R es robusto y esté disefiado para el desbaste de aceros y fundiciones. Presenta un dngulo
de desprendimiento ligeramente positivo y un doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es
condicionalmente adecuado para materiales duros.

NMR El rompevirutas NRM es versétil y la primera eleccion para el desbaste de aceros inoxidables. Se
caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado
para aceros y superaleaciones.

KR El rompevirutas KR es robusto y la primera eleccién para el desbaste de hierros fundidos. Presenta un
dangulo de desprendimiento ligeramente positivo y una amplia faceta T. También es adecuado para aceros, y
condicionalmente para materiales duros.
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0.35
- - .~ RMesunrompevirutas robusto y la primera eleccién para el desbaste de aceros. Se caracteriza por un dngulo
) w @ ‘ . de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros inoxidables,
fundiciones y, condicionalmente, para superaleaciones.

_ onvc J  S\MG
Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

2/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 794 19.30 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53 2509 25.400 9.12 25.40 9.53

&

g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 476 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

2706 15.875 6.35 27.50 6.35
3309 19.050  7.94 33.00 9.53
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

° P M K N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.35
— RM es un rompevirutas robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros. Se caracteriza por un dngulo
\'oj’ ﬁl G de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros inoxidables,
! fundiciones y, condicionalmente, para superaleaciones.
CNMG 120408E-RM:T5305 ® 08 W 275 040 4.0 - - - W 260 040 40 = = = = = = = = =
CNMG 120408E-RM:T5315 ® 08 P 250 040 4.0 - - - W 235 040 40 = = = = = = = = =
CNMG 120408E-RM:T6310 ® 08 M 15 040 40 W 110 036 40 W 125 040 40 - - - B 45 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T7325 € 08 P 180 040 4.0 W 140 036 4.0 - = = - - - ® 5 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T7335 € 08 P 165 040 40 W 125 036 4.0 - - - - - - ®m 5 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T8315 ® 08 P 165 040 40 W 9 036 40 M 155 040 40 - - - 74 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T8415 € 08 M 195 040 40 W 100 036 4.0 M 180 040 4.0 - - - B 45 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T8430 € 08 M 165 040 40 M 9 036 4.0 P 135 040 40 - - - 135 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T9310 € 08 W 240 040 4.0 - - - ® 225 040 40 = = = = = = = = =
CNMG 120408E-RM:T9315 ® 08 M 220 040 40 - - - P 205 040 40 = = = = = = = = =
CNMG 120408E-RM:T9325 ® 08 M 200 040 40 W 120 036 40 P 190 040 4.0 - - - B 45 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T9335 € 08 MW 170 040 4.0 W 100 036 4.0 = = = - - - ®m 35 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T9415 € 08 W 265 040 40 - - - ® 25 040 40 = = = = = = = = =
CNMG 120412E-RM:T5305 £ 3 12w 280 045 4.0 - - - W 265 045 40 = = = = = = = = =
CNMG 120412E-RM:T5315 £ 3 12 2 250 045 40 - - - W 235 045 40 - - - - - - - - -
CNMG 120412E-RM:T6310 £ 2 12 M 160 045 40 W 115 041 40 W 125 045 40 - - - B 45 03 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T7325 t 12 P 180 045 40 W 140 041 40 - - - - - - ® 5 032 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T7335 2 1.2 P 170 045 40 W 130 041 4.0 - - - - - - m 5 032 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T8415 T 12 M 200 045 40 W 105 041 40 W 185 045 40 - - - B 45 032 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T8430 ® 12 M 170 045 40 W 90 041 40 P 135 045 40 - - - B3 032 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T9310 £ 12 M 240 045 40 - - - #2255 045 40 = = = = = = = = =
CNMG 120412E-RM:T9315 £ 3 12 M 220 045 40 - - - P 205 045 40 = = = = = = = = =
CNMG 120412E-RM:T9325 £ 12 M 200 045 40 W 120 041 40 ® 190 045 4.0 - - - B 45 032 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T9335 T 12 W 175 045 40 W 105 041 40 = = = - - - B3 032 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T9415 £ 12 M 270 045 4.0 - - - #2555 045 40 = = = = = = = = =
CNMG 120416E-RM:T5315 £ 3 1.6 #0255 050 4.0 - - - W 240 050 4.0 - - - - - - - - -
CNMG 120416E-RM:T7335 z 16 2 175 050 40 W 135 045 40 = = = - - - B 5 03 32 = = =
CNMG 120416E-RM:T8430 ® 16 M 170 050 40 W 9 045 40 ® 135 050 4.0 - - - B3 03 32 = = =
CNMG 120416E-RM:T9325 £ 16 M 205 050 4.0 W 120 045 4.0 P 190 0.50 4.0 - - - B 45 03 32 = = =
CNMG 120416E-RM:T9335 £ 2 16 M 175 050 40 M 105 045 4.0 - - - - - - ®m 3 03 32 - - -
CNMG 120416E-RM:T9415 £ 3 1.6 M 275 050 4.0 - - - 260 050 40 - - - - - - - - -
CNMG 160608E-RM:T5305 ® 08 265 040 6.0 - - — | 250 040 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160608E-RM:T5315 e 08 W 240 040 6.0 - - - W 225 040 6.0 = = = - - - - - -
CNMG 160608E-RM:T8430 € 08 M 155 040 6.0 M 8 036 6.0 P 130 040 6.0 - - - ® 30 028 48 = = =
CNMG 160608E-RM:T9325 ® 08 M 19 040 60 M 110 036 6.0 P 180 0.40 6.0 - - - 7?4 028 48 = = =
CNMG 160608E-RM:T9335 ® 08 M 165 040 60 M 95 036 6.0 = = = - - - ®m 35 028 48 = = =
CNMG 160608E-RM:T9415 € 08 W 255 040 6.0 - - — ® 240 040 6.0 = = = = = = = = =
CNMG 160612E-RM:T5305 2 12 P 270 045 6.0 - - - W 255 045 6.0 = = = = = = = = =
CNMG 160612E-RM:T6310 z 1.2 M 155 045 60 M 110 041 6.0 M 125 045 6.0 - - - m 45 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T7325 T 12 ® 170 045 6.0 W 130 041 6.0 = = = - - - /55 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T7335 £ 12 w1 165 045 6.0 W 125 041 6.0 - = = - - - ® 5 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T8415 £ 1.2 M 195 045 6.0 M 100 041 6.0 M 180 045 6.0 - - - ® 45 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T8430 £ 1.2 W 155 045 60 W 8 041 6.0 ® 130 045 6.0 - - - 30 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T9310 3 12 W 230 045 6.0 - - - ®215 045 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160612E-RM:T9315 £ 2 12 M 215 045 6.0 - - - #2200 045 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160612E-RM:T9325 £ 1.2 M 195 045 6.0 M 115 041 6.0 P 185 045 6.0 - - - ® 40 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T9335 £ 12 M 165 045 60 W 9 041 6.0 = = = - - - 35 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T9415 £ 12 W 260 045 6.0 - - - 245 045 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160616E-RM:T5305 £ 2 16 #2270 050 6.0 - - - W 255 050 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160616E-RM:T5315 £ 1.6 P 245 050 6.0 - - - |H 230 050 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160616E-RM:T7325 2 16 ® 175 050 6.0 W 135 045 6.0 = = = - - - 55 035 48 = = =
CNMG 160616E-RM:T7335 T 16 2 165 050 6.0 M 125 045 6.0 = = = - - - 5 035 48 = = =
CNMG 160616E-RM:T9310 £ 16 M 225 050 6.0 - - - ® 210 050 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160616E-RM:T9315 £ 16 M 215 050 6.0 - - — #2000 050 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160616E-RM:T9325 2 16 M 190 050 6.0 M 110 045 6.0 [ 180 050 6.0 - - - 40 035 48 = = =
CNMG 160616E-RM:T9335 2 16 M 165 050 60 M 95 045 6.0 = = = - - - /35 035 48 = = =
CNMG 160616E-RM:T9415 £ 2 16 M 265 050 6.0 - - - ® 25 050 6.0 - - - - - - - - -
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

° P M N S H

Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.35

— RM es un rompevirutas robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros. Se caracteriza por un dngulo

\'oj’ ﬂ& @ de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros inoxidables,

! fundiciones y, condicionalmente, para superaleaciones.
CNMG 190608E-RM:T5305 € 08 » 260 040 75 - - - . 245 040 75 - - - - - - - - -
CNMG 190608E-RM:T5315 e 08 P 230 040 75 = = = . 215 040 75 - - - - - - - - -
CNMG 190608E-RM:T7335 ® 08 ® 155 040 75 M 120 036 75 . = = = - - - 5 028 60 = = =
CNMG 190608E-RM:T9325 € 08 M 19 040 75 W 110 036 7.5 ! 180 040 7.5 - - - ® 40 028 6.0 = = =
CNMG 190608E-RM:T9335 € 08 M 160 040 75 M 95 036 7.5 . - - - - - - ®m 3 028 6.0 = = =
CNMG 190608E-RM:T9415 ® 08 M 250 040 75 = = = ! 235 040 75 - - - - - - - - -
CNMG 190612E-RM:T5305 £ 2 1.2 P 260 045 7.5 = = = . 245 045 75 = = = - - - - - -
CNMG 190612E-RM:T5315 £ 2 12 P 240 045 75 = = = . 225 045 75 - - - - - - - - -
CNMG 190612E-RM:T6310 £ 12 M 155 045 7.5 M 110 041 75 . 125 045 75 - - - ®m 45 032 60 = = =
CNMG 190612E-RM:T7325 £ 12 ® 170 045 7.5 M 130 041 75 . = = = - - - 5 032 60 = = =
CNMG 190612E-RM:T7335 T 12 ® 160 045 75 W 120 041 75 . = = = - - - 5 032 60 = = =
CNMG 190612E-RM:T8415 £ 2 1.2 M 195 045 75 W 100 041 75 . 180 045 7.5 - - - ®m 45 032 60 = = =
CNMG 190612E-RM:T8430 £ 12 M 150 045 7.5 W 8 041 75 ! 125 045 75 - - - ® 30 032 60 = = =
CNMG 190612E-RM:T9325 £ 12 M 185 045 75 M 110 041 75 u 175 045 75 - - - 40 032 60 = = =
CNMG 190612E-RM:T9335 T 12 M 165 045 75 W 95 041 75 . = = = - - - m 35 032 60 = = =
CNMG 190612E-RM:T9415 £ 2 12 W 250 045 75 = = = u 235 045 75 - - - - - - - - -
(NMG190616E-RM:T5305 & 16 1 265 050 7.5 - - - m»0 o050 75 - - - - - - - - -
CNMG 190616E-RM:T6310 2 16 M 155 050 75 M 110 045 75 . 125 050 7.5 - - - 45 035 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T7325 z 16 2 175 050 75 W 135 045 75 . = = = - - - 5 035 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T7335 : 16 2 160 050 7.5 M 120 045 75 . = = = - - - 5 03 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T8415 £ 16 M 195 050 7.5 M 100 045 75 . 180 0.50 7.5 - - - ®m 45 035 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T8430 £ 16 M 150 050 75 M 8 045 75 u 125 050 7.5 - - - 3 035 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T9315 £ 2 1.6 W 210 050 7.5 = = = ! 195 050 7.5 = = = - - - - - -
CNMG 190616E-RM:T9325 3 16 M 19 050 75 M 110 045 75 u 180 0.50 7.5 - - - ® 40 035 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T9335 £ 16 M 160 050 7.5 W 95 045 75 . - - - - - - ®m 35 035 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T9415 £ 1.6 M 255 050 7.5 = = = u 240 050 7.5 - - - - - - - - -
CNMG 250924E-RM:T7325 $ 24 w105 080 120 W 8 0.72 12.0. = = = - - - ®m 3 05 96 = = =
CNMG 250924E-RM:T7335 $ 24 ® 100 080 120 W 75 0.72 12.0. = = = - - - ®m 30 05 96 = = =
CNMG 250924E-RM:T9226 € 24 W 9% 080 120 m 50 072 12.0! 85 080 120 - - - 15 05 96 = = =
CNMG 250924E-RM:T9325 € 24 W 105 080 120 W 60 0.72 12.0! 95 080 120 - - - ® 20 05 96 = = =
CNMG 250924E-RM:T9335 $ 24 MW 8 080 120 m 50 0.72 12.0. = = = - - - 15 05 96 = = =
CNMG 250924E-RM:T9415 e 24 MW 125 080 120 = = = ! 115 0.80 12.0 = = = - - - - - -

0.35

— RM es un rompevirutas robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros. Se caracteriza por un dngulo

\'C’jy ﬁ& @ de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros inoxidables,

T fundiciones y, condicionalmente, para superaleaciones.
DNMG 110408E-RM:T9325 @ 08 M 170 040 20 M 100 036 2.0 u 160 0.40 2.0 - - - 3 028 16 = = =
DNMG 110408E-RM:T9415 @ 08 M 230 040 20 - - - u 215 040 20 = = = = = = = = =
DNMG 110412E-RM:T9325 @ 12 1 205 030 2.0 W 120 027 20 ! 190 030 2.0 - - - ®m 45 021 16 - = =
DNMG 110412E-RM:T9415 @ 12 M 265 030 2.0 - = = ! 250 030 20 = = = = = = = = =
DNMG 150408E-RM:T9325 @ 03 M 165 040 30 W 95 036 3.0 ! 155 040 3.0 - - - ®m 3 028 24 = = =
DNMG 150408E-RM:T9335 ® 03 M 140 040 30 HW 80 036 3.0 . = = = - - - 3 028 24 = = =
DNMG 150408E-RM:T9415 @ 08 M 220 040 3.0 = = = u 205 040 3.0 - - - - - - - - -
DNMG 150412E-RM:T7325 @ 1.2 ® 155 040 3.0 W 120 036 3.0 . = = = - - - 5 028 24 = = =
DNMG 150412E-RM:T9325 @ 1.2 W 170 040 3.0 W 100 036 3.0 u 160 0.40 3.0 - - - 35 028 24 = = =
DNMG 150412E-RM:T9335 @ 1.2 M 150 040 30 W 9 036 3.0 . - - - - - - ® 3 028 24 - - -
DNMG 150412E-RM:T9415 @ 12 M 230 040 3.0 - - - ! 215 040 3.0 - - - = = = = = =
DNMG 150608E-RM:T5305 @ 08 ® 230 040 3.0 - - - . 215 040 3.0 - = = = = = = = =
DNMG 150608E-RM:T5315 @ 08 ® 205 040 3.0 - = = . 190 040 3.0 = = = = = = = = =
DNMG 150608E-RM:T7325 ® 0.8 » 145 040 3.0 H 110 036 3.0 . = = = - - - ®m 45 028 24 = = =
DNMG 150608E-RM:T7335 ® 0.8 ® 135 040 3.0 B 105 036 3.0 . = = = - - - ®m 4 028 24 = = =
DNMG 150608E-RM:T8315 ® 08 ] 135 040 3.0 M 80 036 3.0 . 125 040 3.0 - - - 3 028 24 = = =
DNMG 150608E-RM:T8415 ® 08 M 160 040 30 M 85 036 3.0 . 145 040 3.0 - - - B3 028 24 = = =
DNMG 150608E-RM:T8430 € 08 M 135 040 30 W 75 036 3.0 u 110 040 3.0 - - - ?m25 028 24 - - -
DNMG 150608E-RM:T9325 & 03 M 165 040 30 W 9 036 3.0 u 155 040 3.0 - - - ®m 35 028 24 - - -
DNMG 150608E-RM:T9335 & 03 M 140 040 30 MW 80 036 3.0 . - - - - - - ® 3 028 24 - - -
DNMG 150608E-RM:T9415 @ 08 W 220 040 3.0 - = = ! 205 040 3.0 = = = = = = = = =
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o & P M N S H

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.35

- RM es un rompevirutas robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros. Se caracteriza por un dngulo

\'oi ﬂ& @ de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros inoxidables,

7 f fundiciones y, condicionalmente, para superaleaciones.
DNMG150612E-RM:T5305 @ 12 P 240 040 3.0 = = = . 225 040 3.0 = = = - - - - - -
DNMG150612E-RM:T5315 & 12 ®1 215 040 3.0 = = = . 200 0.40 3.0 - - - - - - - - -
DNMG 150612E-RM:T7325 @ 12 P 155 040 3.0 W 120 036 3.0 . - - - - - - ®m 5 028 24 = = =
DNMG150612E-RM:T8430 & 12 M 140 040 30 W 75 036 3.0 u 115 040 3.0 - - - P» 3 028 24 = = =
DNMG150612E-RM:T9325 & 12 M 170 040 3.0 M 100 036 3.0 ! 160 0.40 3.0 - - - m 35 028 24 = = =
DNMG 150612E-RM:T9335 ¢ 12 M 150 040 30 M 90 036 3.0 . = = = - - - ® 3 028 24 = = =
DNMG 150612E-RM:T9415 E 1.2 M 230 040 3.0 - - = ! 215 040 3.0 = = = = = = = = =
DNMG150616E-RM:T5315 & 16 P 225 040 3.0 - - - . 210 040 3.0 = = = = = = = = =
DNMG150616E-RM:T9325 & 16 M 180 040 3.0 M 105 036 3.0 ! 170 040 3.0 - - - /40 028 24 = = =
DNMG 150616E-RM:T9335 & 16 B 155 040 30 M 90 036 3.0 . = = = - - - ®m 3 028 24 = = =
DNMG 150616E-RM:T9415 & 1.6 W 245 040 3.0 - - - ! 230 040 3.0 - - - - - - - = =

0.35

— RM es un rompevirutas robusto y la primera eleccion para el desbaste de aceros. Se caracteriza por un dngulo

\'C’jy ﬂ& @ de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros inoxidables,

7 ! fundiciones y, condicionalmente, para superaleaciones.
SNMG 120408E-RM:T5305 e 08 » 29 040 4.0 = = = . 275 0.40 4.0 = = = - - - - - -
SNMG 120408E-RM:T6310 € 08 M 165 040 40 W 115 036 40 . 130 040 4.0 - - - 45 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T7325 € 08 P 185 040 40 W 140 036 4.0 . - - - - - - ® 60 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T7335 € 08 P 175 040 40 W 135 036 4.0 . - - - - - - B 5 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T8315 € 08 ® 175 040 40 W 105 036 4.0 . 165 040 4.0 - - - /40 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T8415 € 08 M 210 040 40 W 110 036 4.0 . 190 040 4.0 - - - 45 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T8430 € 08 M 175 040 40 W 95 036 4.0 ! 140 040 4.0 - - - ®m 3 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T9325 € 08 M 210 040 40 W 125 036 4.0 u 195 040 4.0 - - - P45 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T9335 € 03 M 180 040 40 m 105 036 4.0 . - - - - - - »m 40 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T9415 € 08 W 280 040 4.0 = = = ! 265 0.40 4.0 = = = - - - - - -
SNMG 120412E-RM:T6310 £ 12 M 165 045 40 W 115 041 40 . 130 045 4.0 - - - ®m 45 032 32 = = =
SNMG 120412E-RM:T7325 ® 12 P 19 045 40 W 145 041 40 . - - - - - - 60 032 32 - - -
SNMG 120412E-RM:T7335 € 12 p1180 045 40 W 140 041 40 . - - - - - - »m 5 032 32 = = =
SNMG 120412E-RM:T8415 ® 12 W 215 045 40 W 110 041 40 . 195 045 4.0 - - - 45 032 32 = = =
SNMG 120412E-RM:T9325 £ 12 M 210 045 40 W 125 041 40 ! 195 045 40 - - - ®m 45 032 32 = = =
SNMG 120412E-RM:T9335 € 12 W 185 045 40 W 110 041 40 . - - - - - - ® 40 032 32 - - -
SNMG 120412E-RM:T9415 e 12 MW 280 045 40 - - - ! 265 045 4.0 - - - - - - - - -
SNMG 120416E-RM:T8430 16 H 175 050 40 W 95 045 40 ! 140 0.50 4.0 - - - m 35 035 32 = = =
SNMG 120416E-RM:T9325 £ 16 M 215 050 40 W 125 045 40 ! 200 050 4.0 - - - ®m 45 035 32 = = =
SNMG 120416E-RM:T9335 € 16 W 180 050 40 W 105 045 4.0 . - - - - - - ® 40 035 32 = = =
SNMG 120416E-RM:T9415 16 M 29 050 4.0 = = = ! 275 050 4.0 - - - - - - - - -
SNMG 150612E-RM:T6310 € 12 W 165 045 50 W 115 041 5.0 . 130 045 5.0 - - - 45 032 40 = = =
SNMG 150612E-RM:T7325 £ 12 w1 185 045 50 M 140 041 50 . - = = - - - ®m 60 032 40 = = =
SNMG 150612E-RM:T8415 £ 12 M 215 045 50 M 110 041 50 . 195 045 5.0 - - - ®m 45 032 40 - - -
SNMG 150612E-RM:T9325 € 12 MW 205 045 50 W 120 041 50 ! 190 045 5.0 - - - » 45 032 40 = = =
SNMG 150612E-RM:T9335 € 12 W 180 045 50 W 105 041 5.0 . = = = - - - ®m 40 032 40 = = =
SNMG 150612E-RM:T9415 £ 2 12 M 275 045 50 - = = ! 260 045 5.0 - - - - - - - - -
SNMG 150616E-RM:T7335 E 1.6 P 175 050 50 B 135 045 5.0 . - - = - - - m 55 035 40 = = =
SNMG 150616E-RM:T9325 ¢ 16 W 205 050 50 W 120 045 5.0 ! 190 0.50 5.0 - - - 45 035 40 = = =
SNMG 150616E-RM:T9335 € 16 M 180 050 50 W 105 045 5.0 . = = = - - - /40 035 40 = = =
SNMG 150616E-RM:T9415 £ 2 16 M 285 050 5.0 - = = ! 270 050 5.0 - - - - - - - - -
SNMG 190612E-RM:TS305 ¢ 12 P 275 045 70 - - - M 260 045 70 - - - - - - - - -
SNMG 190612E-RM:T5315 e 12 ® 25 045 7.0 - - - . 235 045 70 = = = = = = = = =
SNMG 190612E-RM:T7325 ® 12 P 180 045 7.0 W 140 041 7.0 . = = = - - - 55 032 56 = = =
SNMG 190612E-RM:T7335 e 12 P 165 045 7.0 W 125 041 7.0 . = = = - - - ®m 5 032 56 = = =
SNMG 190612E-RM:T9325 £ 12 M 195 045 7.0 W 115 041 7.0 ! 185 045 7.0 - - - ® 40 032 56 = = =
SNMG 190612E-RM:T9335 € 12 W15 045 70 W 105 041 7.0 . - - - - - - ® 35 032 56 = = =
SNMG 190612E-RM:T9415 e 12 MW 270 045 7.0 = = = ! 255 045 7.0 = = = - - - - - -
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

° P M N S H

Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.35

— RM es un rompevirutas robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros. Se caracteriza por un dngulo

\'oj’ ﬂ& @ de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros inoxidables,

! fundiciones y, condicionalmente, para superaleaciones.
SNMG 190616E-RM:TS305 ¢ 16 #1285 05 70 - - - M20 05 70 - - - - - - - - -
SNMG 190616E-RM:T6310 T 16 M 160 050 7.0 W 115 045 7.0 . 125 050 7.0 - - - 45 035 56 = = =
SNMG 190616E-RM:T7335 T 16 2 170 050 7.0 W 130 045 7.0 . = = = - - - ®m 5 035 56 = = =
SNMG 190616E-RM:T8415 £ 3 16 M 210 050 7.0 W 110 045 7.0 . 190 0.50 7.0 - - - ®m 45 035 56 = = =
SNMG 190616E-RM:T8430 £ 3 16 M 165 050 7.0 W 90 045 7.0 u 135 0.50 7.0 - - - ®m 35 035 56 - - -
SNMG 190616E-RM:T9325 £ 16 W 200 050 7.0 W 120 045 7.0 ! 190 0.50 7.0 - - - 45 035 56 = = =
SNMG 190616E-RM:T9335 T 16 W 175 050 7.0 W 105 045 7.0 . = = = - - - ®m 35 035 56 = = =
SNMG 190616E-RM:T9415 £ 2 16 M 270 050 7.0 = = = ! 255 050 7.0 - - - - - - - - -
SNMG 250924E-RM:T7325 € 24 » 110 080 120 m 85 0.72 12.0. - - - - - - ®m 35 05 96 = = =
SNMG 250924E-RM:T7335 ® 24 P 105 080 120 m 80 0.72 12.0. = = = - - - 3 05 96 = = =
SNMG 250924E-RM:T9226 € 24 W 9% 080 120 W 55 0.72 12.0! 9 080 120 - - - 2 05 96 = = =
SNMG 250924E-RM:T9315 $ 24 W 125 080 120 = = = ! 115 0.80 12.0 - - - - - - - - -
SNMG 250924E-RM:T9325 € 24 W 110 080 120 m 65 0.72 12.0! 100 0.80 12.0 - - - ® 20 05 96 = = =
SNMG 250924E-RM:T9335 $ 24 W 9% 080 120 m 50 0.72 12.0. = = = - - - B2 05 96 = = =
SNMG 250924E-RM:T9415 e 24 W 130 080 120 = = = ! 120 0.80 12.0 = = = = = = = = =

0.35

- RM es un rompevirutas robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros. Se caracteriza por un dngulo

\'ojy ﬂ'& g de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros inoxidables,

=~ 1 fundiciones y, condicionalmente, para superaleaciones.
TNMG 160408E-RM:T5305 ® 08 » 245 040 3.0 - - - . 230 040 3.0 - - - = = = = = =
TNMG 160408E-RM:T5315 ® 08 » 215 040 3.0 - - - . 200 040 3.0 - = = = = = = = =
TNMG 160408E-RM:T7325 € 08 P 155 040 3.0 W 120 036 3.0 . = = = - - - ®m 5 028 24 = = =
TNMG 160408E-RM:T7335 € 08 ® 145 040 3.0 W 110 036 3.0 . = = = - - - ®m 45 028 24 = = =
TNMG 160408E-RM:T9325 € 08 M 175 040 3.0 W 105 036 3.0 u 165 040 3.0 - - - m 35 028 24 = = =
TNMG 160408E-RM:T9335 € 08 M 150 040 3.0 WM 9 036 3.0 . = = = - - - ®m 3 028 24 = = =
TNMG 160408E-RM:T9415 ® 083 M 235 040 3.0 = = = ! 220 0.40 3.0 = = = = = = = = =
TNMG 160412E-RM:T5305 () 1.2 w1 255 040 3.0 = = = . 240 0.40 3.0 = = = = = = = = =
TNMG 160412E-RM:T7335 £ 12 ® 155 040 3.0 W 120 036 3.0 . - - - - - - ®m 5 028 24 - - -
TNMG 160412E-RM:T8430 t 12 M 150 040 3.0 MW 8 036 3.0 ! 125 040 3.0 - - - ® 30 028 24 - - -
TNMG 160412E-RM:T9325 3 12 M 185 040 3.0 W 110 036 3.0 ! 175 040 3.0 - - - ® 4 028 24 = = =
TNMG 160412E-RM:T9335 2 12 M 160 040 3.0 W 95 036 3.0 . = = = - - - ®m 3 028 24 = = =
TNMG 160412E-RM:T9415 £ 3 12 W 245 040 3.0 = = = ! 230 040 3.0 = = = = = = = = =
TNMG 220408E-RM:T7325 ® 08 P 150 040 40 m 115 036 4.0 . = = = - - - 45 028 32 = = =
TNMG 220408E-RM:T9325 € 08 M 170 040 40 W 100 036 4.0 ! 160 0.40 4.0 - - - m 3 028 32 = = =
TNMG 220408E-RM:T9335 € 08 M 145 040 40 W 8 036 40 . = = = - - - 3 028 32 = = =
TNMG 220408E-RM:T9415 ® 08 W 225 040 40 - - - u 210 0.40 4.0 = = = = = = = = =
TNMG 220412E-RM:T5305 () 12 P 245 040 4.0 - - - . 230 040 4.0 - - - - - - = = =
TNMG 220412E-RM:T7325 3 12 P 160 040 40 M 120 036 4.0 . - - - - - - ®m 5 028 32 - - -
TNMG 220412E-RM:T7335 £ 2 1.2 w7 150 0.40 4.0 W 115 036 4.0 . = = = - - - ®m 45 028 32 = = =
TNMG 220412E-RM:T9325 £ 12 M 180 040 40 W 105 036 4.0 ! 170 040 4.0 - - - 40 028 32 = = =
TNMG 220412E-RM:T9335 T 12 M 155 040 40 W 9 036 40 . = = = - - - 3 028 32 = = =
TNMG 220412E-RM:T9415 £ 3 1.2 M 235 040 4.0 = = = u 220 0.40 4.0 = = = = = = = = =
TNMG 220416E-RM:T7325 z 16 2 165 040 40 W 125 036 4.0 . = = = - - - 5 028 32 = = =
TNMG 220416E-RM:T9325 t 16 W 185 040 40 W 110 036 4.0 u 175 040 4.0 - - - 740 028 32 = = =
TNMG 220416E-RM:T9335 2 16 M 160 040 40 W 95 036 4.0 . - - - - - - ®m 35 028 32 - - -
TNMG 220416E-RM:T9415 t 16 M 250 040 4.0 - - - ! 235 040 4.0 - = = = = = = = =
TNMG 270612E-RM:T7325 3 12 2 110 040 6.0 MW 8 036 6.0 . - = = - - - ®m 35 028 48 = = =
TNMG 270612E-RM:T9325 £ 2 12 M 120 040 6.0 W 70 036 6.0 ! 110 040 6.0 - - - 25 028 48 = = =
TNMG 270616E-RM:T7325 £ 16 2 115 040 60 M 8 036 6.0 . = = = - - - m 35 028 48 = = =
TNMG 270616E-RM:T9325 T 16 W 125 040 60 M 75 036 6.0 u 115 040 6.0 - - - 25 028 48 = = =
TNMG 270616E-RM:T9335 2 16 M 100 040 60 M 60 036 6.0 . = = = - - - 20 028 48 = = =
TNMG 270616E-RM:T9415 t 1.6 M 140 040 6.0 = = = u 130 040 6.0 = = = = = = = = =
TNMG 270624E-RM:T7325 € 24 115 050 60 M 8 045 6.0 . = = = - - - 35 035 48 = = =
TNMG 270624E-RM:T9325 € 24 MW 120 050 60 M 70 045 6.0 u 110 0.50 6.0 - - - 25 035 48 - - -
TNMG 270624E-RM:T9335 £ 24 W 9% 050 60 M 5 045 6.0 . - - - - - - 20 035 48 - - -
TNMG 270632E-RM:T9335 € 32 W 9% 060 60 M 50 054 6.0 . = = = - - - 2 04 48 = = =
TNMG 330924E-RM:T9226 € 24 W 100 050 100 W 60 045 10.0! 95 050 10.0 - - - 2 03 80 = = =
TNMG 330924E-RM:T9335 € 24 W 9% 050 100 W 50 045 10.0. - - - - - - 2 03 80 - - -
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product

WNMG 060412E-RM:T9315
WNMG 060412E-RM:T9325
WNMG 060412E-RM:T9415
WNMG 080408E-RM:T5305
WNMG 080408E-RM:T5315
WNMG 080408E-RM:T7325
WNMG 080408E-RM:T7335
WNMG 080408E-RM:T8315
WNMG 080408E-RM:T8415
WNMG 080408E-RM:T8430
WNMG 080408E-RM:T9310
WNMG 080408E-RM:T9315
WNMG 080408E-RM:T9325
WNMG 080408E-RM:T9335
WNMG 080408E-RM:T9415
WNMG 080412E-RM:T5305
WNMG 080412E-RM:T5315
WNMG 080412E-RM:T9325
WNMG 080412E-RM:T9335
WNMG 080412E-RM:T9415
WNMG 080416E-RM:T5305
WNMG 080416E-RM:T5315
WNMG 080416E-RM:T8430
WNMG 080416E-RM:T9310
WNMG 080416E-RM:T9325
WNMG 080416E-RM:T9335
WNMG 080416E-RM:T9415

</

0606866066066 66666666666606606

1.2
1.2
1.2
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6

vC

(m/min)

P

f

(mm/rev)

ap
(mm)

i @

EEEEENNEEENNEEEEEEENNNNNEETR

230
230
280
275
250
180
165
165
195
165
240
220
200
170
265
280
250
200
175
270
280
255
170
240
205
175
275

0.45
0.45
0.45
0.40
0.40
0.40
0.40
0.40
0.40
0.40
0.40
0.40
0.40
0.40
0.40
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50

3.0
1.2
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

Ve

(m/min)

M

f

(mm/rev)  (mm)

ap Ve

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

vC

(m/min)

ap

(mm)

vC

(m/min)

S

f

(mm/rev)

ap

(mm)

Ve

(m/min)

ap

(mm/rev)  (mm)

RM es un rompevirutas robusto y la primera eleccion para el deshaste de aceros. Se caracteriza por un dngulo
de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado para aceros inoxidables,

fundiciones y, condicionalmente, para superaleaciones.
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[

—lery 1P R El rompevirutas R es robusto y esté disefiado para el desbaste de aceros y fundiciones. Presenta un dngulo E
“ E ‘ . de desprendimiento ligeramente positivo y un doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es g
) condicionalmente adecuado para materiales duros. E

CNMG ____owwe i S\WG__

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.880 6.35 16.10 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35

g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

2204 12700 5.16 22.00 4.76

80°
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

°o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.4
0.1 R El rompevirutas R es robusto y estd disefiado para el desbaste de aceros y fundiciones. Presenta un dngulo

Bl .
? \5° H 4 { P de desprendimiento ligeramente positivo y un doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es
condicionalmente adecuado para materiales duros.

(8}
o

CNMG 120408E-R:6640 $ 03 M 140 040 40 - - - . 130 040 4.0 - - - - - - - - -
CNMG 120408E-R:T5305 e 08 P 240 040 40 - - - . 225 040 40 - - - - - - ®m 45 020 07
CNMG 120408E-R:T5315 e 08 » 215 040 4.0 - - - . 200 040 4.0 - - - - - - » 40 020 07
CNMG 120408E-R:T9325 € 03 MW 175 040 40 - - - ! 165 040 4.0 - - - - - - - - -
CNMG 120408E-R:T9335 £ 08 MW 150 040 40 - - -B- - - - - -~ _ - -
CNMG 120408E-R:T9415 ® 08 M 230 040 40 - - - ! 215 040 4.0 - - - - - - ®m 45 020 07
CNMG 120412E-R:T9325 e 12 W 175 045 40 - - - ! 165 045 4.0 - - - - - - - - -
CNMG 120412E-R:T9335 £ 12 MW 155 045 40 - - -B- - - o - - _
CNMG 120412E-R:T9415 e 12 MW 235 045 40 - - - ! 220 045 40 - - - - - - »m 45 023 10
CNMG 120416E-R:T5315 e 16 P 225 050 40 - - - . 210 050 4.0 - - - - - - ®m 45 025 13
CNMG 120416E-R:T9335 ® 16 M 150 050 40 - - - e - - - _ -
CNMG 160608E-R:T5315 $ 08 ® 210 040 55 - - - . 195 040 55 - - - - - - »m 40 020 07
CNMG 160612E-R:T5315 $ 12 »m 215 045 55 - - - . 200 045 5.5 - - - - - - » 40 023 10
CNMG 160612E-R:T7335 £ 12 ® 145 045 55 - - -B- - - - - - - _ - -
CNMG 160612E-R:T9315 e 12 M 19 045 55 - - - ! 180 045 5.5 - - - - - - »m35 023 10
CNMG 160612E-R:T9325 ¢ 12 MW 170 045 55 - - - ! 160 0.45 5.5 - - - - - - - - -
CNMG 160612E-R:T9415 e 12 MW 230 045 55 - - - ! 215 045 55 - - - - - - ¢4 023 10
CNMG 190612E-R:6630 € 12 W 150 045 7.0 - - - u 140 045 7.0 - - - - - - - - -
CNMG 190612E-R:6640 € 12 W 135 045 7.0 - - - . 125 045 7.0 - - - - - - - - -
CNMG 190612E-R:T5315 e 12 w210 045 7.0 - - - . 195 045 7.0 - - - - - - » 40 023 10
CNMG 190612E-R:T9325 $ 12 MW 165 045 7.0 - - - ! 155 045 7.0 - - - - - - - - -
CNMG 190612E-R:T9335 £ 12 MW 145 045 7.0 - - -B- - - - - -~ _ - -
CNMG 190612E-R:T9415 e 12 W 225 045 70 - - - ! 210 045 7.0 - - - - - - »m 45 023 10
CNMG 190616E-R:6630 € 16 W 15 050 7.0 - - - u 140 050 7.0 - - - - - - - - -
CNMG 190616E-R:6640 € 16 M 130 05 7.0 - - - . 120 0.50 7.0 - - - - - - - - -
CNMG 190616E-R:T5315 e 16 P 210 050 7.0 - - - . 195 0.50 7.0 - - - - - - ® 40 025 13
CNMG 190616E-R:T9315 € 16 W 180 050 7.0 - - - ! 170 050 7.0 - - - - - - »m 3 025 13
CNMG 190616E-R:T9325 € 16 W 165 050 7.0 - - - ! 155 050 7.0 - - - - - - - - -
CNMG 190616E-R:T9335 £ 16 MW 145 050 7.0 - - -B- - - - - o -
CNMG 190616E-R:T9415 e 16 MW 225 05 70 - - - u 210 050 7.0 - - - - - - ®m 45 025 13
0.4
:TOT . R El rompevirutas R es robusto y estd disefiado para el deshaste de aceros y fundiciones. Presenta un dngulo
? \5° H i KF de desprendimiento ligeramente positivo y un doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es
5° condicionalmente adecuado para materiales duros.
DNMG 150408E-R:T5315 ® 03 ® 175 040 30 - - - . 165 0.40 3.0 - - - - - - »m 3 02 07
DNMG 150608E-R:T5305 ® 038 P 200 040 3.0 - - - . 190 040 3.0 - - - - - - » 40 020 07
DNMG 150608E-R:T5315 ® 08 ® 175 040 3.0 - - - . 165 040 3.0 - - - - - - ®m 3 02 07
DNMG 150608E-R:T9325 € 08 M 140 040 3.0 - - - ! 130 040 3.0 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-R:T9415 ¢ 03 M 190 040 30 - - - ! 180 0.40 3.0 - - - - - - »m 3 02 07
DNMG 150612E-R:T5315 $ 12 w185 040 3.0 - - - . 175 040 3.0 - - - - - - »m 3 02 09
DNMG 150612E-R:T9325 € 12 MW 150 040 3.0 - - - u 140 040 3.0 - - - - - - - - -
DNMG 150612E-R:T9415 € 12 MW 200 040 3.0 - - - ! 190 0.40 3.0 - - - - - - ®» 40 020 09
DNMG 150616E-R:T9325 e 16 MW 155 040 3.0 - - - u 145 040 3.0 - - - - - - - - -
0.4
*E R El rompevirutas R es robusto y estd disefiado para el deshaste de aceros y fundiciones. Presenta un dngulo

> .
5‘@ N5° H N P de desprendimiento ligeramente positivo y un doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es
condicionalmente adecuado para materiales duros.

SNMG 120408E-R:6640 $ 03 M 145040 38 - - - M35 040 38 - - - - - - -
SNMG 120408E-R:T5305 @ 08 #1250 040 38 - - — M 235 040 38 - - - - - — w50 020 07
SNMG 120408E-R:T9325 £ 08 M8 04 38 - - - W70 040 38 - - - - - - - - -
SNMG 120408E-R:T9335 £ 08 M 155 040 38 - - -B- - - o - _ -
SNMG 120412E-R:T9325 $ 12 M8 045 38 - - - P70 045 38 - - - - - - - -
SNMG 120412E-R:T9335 £ 12 MW 160 045 38 - - -B- - - - - - - _ - -
SNMG 120416E-R:T9325 £ 16 W18 05 38 - - - W75 05 38 - - - - - - - - -
SNMG 120416E-RT9415 ¢ 16 M 250 050 38 - - — 1235 05 38 - - - - - — w50 025 13
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é > ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
ﬁ ? ? u L 13399 CVD Q nxD NSH

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product 5.4
2 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.4
0.1 R El rompevirutas R es robusto y estd disefiado para el desbaste de aceros y fundiciones. Presenta un dngulo

*
\5° H 4 { P de desprendimiento ligeramente positivo y un doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es
condicionalmente adecuado para materiales duros.

T,

(&)}
o

SNMG 150612E-R:T5315 F 3 12 w1 230 045 45 - - - . 215 045 45 - - - - - - »m 45 023 10
SNMG 150612E-R:T9325 £ 1.2 M 180 045 45 - - - ! 170 045 45 - - - - - - - - -
SNMG 150612E-R:T9415 E 3 1.2 M 245 045 45 - - - ! 230 045 45 - - - - - - »m 45 023 10
SNMG 150616E-R:T5315 £ 1.6 P 230 0.50 45 - - - . 215 0.50 45 - - - - - - ®m 45 025 13
SNMG 150616E-R:T9325 £ 1.6 M 180 050 45 - - - u 170 0.50 45 - - - - - - S
SNMG 190612E-R:6630 8 1.2 M 160 045 6.0 - - - ! 150 045 6.0 - - = - - - - - -
SNMG 190612E-R:6640 ® 1.2 M 140 045 6.0 - - - . 130 045 6.0 - - - - - - - - -
SNMG 190612E-R:T9325 £ 1.2 M 175 045 6.0 - - - ! 165 045 6.0 - - - - - - = = =
SNMG 190616E-R:6630 8 1.6 M 165 0.50 6.0 - - - ! 155 050 6.0 - - - - - - S
SNMG 190616E-R:T9325 8 1.6 M 175 050 6.0 - - - u 165 0.50 6.0 - - - - - - - - -
SNMG 190616E-R:T9335 £ 16 M 150 050 60 - - - e - - - _ -
SNMG 190616E-R:T9415 £ 16 M 240 050 6.0 - - - ! 225 0.50 6.0 - - - - - - »m 45 025 13
0.4
+E R El rompevirutas R es robusto y estd disefiado para el deshaste de aceros y fundiciones. Presenta un dngulo

- .
5@ = u N P de desprendimiento ligeramente positivo y un doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es
condicionalmente adecuado para materiales duros.

TNMG 160408E-R:T5305 ° 08 P 210 040 3.0 - - - . 195 040 3.0 - - - - - - »m 40 020 07
TNMG 160408E-R:T5315 3 08 P 185 040 3.0 - - - . 175 040 3.0 - - - - - - »m 3 02 07
TNMG 160408E-R:T9325 £ 08 W 150 040 30 - - - @140 040 30 = = = = = = - - -
TNMG 160408E-R:T9335 £ 08 MW 130 040 3.0 - - -B- - - - - -~ _ - -
TNMG 160408E-R:T9415 £ 08 M 205 040 3.0 - - - ! 190 040 3.0 - - - - - - »m 40 02 07
TNMG 160412E-R:T5315 3 1.2 7 195 040 3.0 - - - . 185 040 3.0 - - - - - - »m 3 02 09
TNMG 160412E-R:T9325 £ 12 M 160 040 3.0 - - - @50 040 30 = = = = = = - - -
TNMG 160412E-R:T9335 £ 12 MW 140 040 30 - - -B- - - o _ -
TNMG 160412E-R:T9415 £ 1.2 M 215 040 3.0 - - - ! 200 040 3.0 - - - - - - »m 40 020 09
TNMG 220408E-R:T9325 £ 08 M 145 040 4.0 - - - ! 135 040 4.0 - - - - - - = = =
TNMG 220408E-R:T9335 £ 08 M 125 040 40 - - -B- - - - - - -
TNMG 220408E-R:T9415 £ 08 M 195 040 40 - - - u 185 040 4.0 - - - - - - »m 3 02 07
TNMG 220412E-R:T9325 £ 1.2 M 155 040 4.0 - - - ! 145 040 4.0 - - - - - - - - -
TNMG 220412E-R:T9415 3 1.2 M 205 040 4.0 - - - ! 190 040 4.0 - - - - - — »m 40 020 09
TNMG 220416E-R:T9325 £ 16 M 165 040 40 - - - ! 155 040 4.0 - - - - - - - - -

,...04

To1 R El rompevirutas R es robusto y estd disefiado para el deshaste de aceros y fundiciones. Presenta un dngulo

——-——— .
5@ % §5° - u i P de desprendimiento ligeramente positivo y un doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es

condicionalmente adecuado para materiales duros.

WNMG 080408E-R:T5305 & 08 W 245 040 35 - - - [ 230 040 35 - - - - - - ®m 45 02 07
WNMG080408E-R:T5315 @ 08 #1220 040 35 - - — M 205 04 35 - - - - — — w40 020 07
WNMG 080408E-R:T9310 & 03 M 210 040 35 - - - Pl 195 040 35 - - - - - - w4 02 07
WNMG080408E-R:T9325 & 08 M 175 040 35 - - - P 165 040 35 - - - - - - - -
WNMG 080408E-R:T9335 £ 08 M 15 040 35 - - -B- - - - - - - _ - -
WNMG080408E-R:T9415 ¢ 08 M 235 040 35 - - — 1220 040 35 - - - - — — w45 020 07
WNMG080412E-R:T5305 @ 12 #1250 045 35 - - — M 235 045 35 - - - - — — w50 023 10
WNMGOSO412ER:T5315 ¢ 12 P 225 045 35 - - - M 210 045 35 - - - - - - w45 03 10
WNMGO80412E-R:T9310 ¢ 12 M 215 045 35 - - — I 200 045 35 - - - - — - w40 03 10
WNMGO080412E-R:T9325 & 12 M 180 045 35 - - — P 170 045 35 - - - - - - - - -
WNMG 080412E-R:T9335 £ 12 MW 155 045 35 - - -B- - - o - - _
WNMGO080412E-R:T9415 & 12 M 240 045 35 - - — P25 045 35 - - - - - - @4 0B 10
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0.32
o g0 y —— NMR El rompevirutas NRM es versétil y la primera eleccion para el desbaste de aceros inoxidables. Se
@ ‘ ' caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado
para aceros y superaleaciones.

cnvG/cnvv il oNvG  Jll SNMG/ SNMM
Q Ic D1 L S Q IC D1 L S Q Ic D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 794 19.30 6.35 2507 25.400 9.12 25.40 7.94
2509 25.400 9.12 25.80 9.53 2509 25.400 9.12 25.40 9.53

g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0804 12700  5.16 8.70 4.76

80°

<
\I ‘ ?\e E
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é > ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
ﬁ ? ? u L 13399 CVD Q nxD NSH

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.32
o g0 NMR El rompevirutas NRM es versétil y la primera eleccién para el desbaste de aceros inoxidables. Se
I \ & g caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado
! para aceros y superaleaciones.
C(NMG 120408-NRM:T7325 € 08 P 160 035 40 M 120 032 40 . - - - - - - W 5 028 32 - - -
(NMG 120408-NRM:T8430 ¢ 08 M 150 035 40 MW 80 032 40 . - - - - - - P» 3 025 32 = = =
CNMG 120408-NRM:T9415 @ 08 W 245 035 40 - - - e - - - - _ -
(NMG 120412-NRM:T7325 & 12 21 165 040 40 M 125 036 4.0 . - - - - - - W 5 028 32 = = =
(NMG 120412-NRM:T8430 ®# 12 W 150 040 40 M 80 036 4.0 . - - - - - - ® 30 028 32 - - -
CNMG 120412-NRM:T9415 @ 12 W 245 040 40 - - -B- - - - - - - _ - -
(NMG 160608-NRM:T7325 & 08 P 155 035 60 M 120 032 6.0 . - - - - - - MW 5 028 48 - - -
(NMG 160608-NRM:T9415 & 08 M 235 035 6.0 - - -B- - - o - - _
CNMG 160612-NRM:T7325 E 1.2 2 155 040 60 M 120 036 6.0 . - = = - - - W 5 032 48 = = =
(NMG 160612-NRM:T7335 ® 12 ® 150 040 60 M 115 036 6.0 . - - - - - - W 45 032 48 = = =
C(NMG160612-NRM:T9415 & 12 W 235 040 6.0 - - - e - - - _ -
C(NMG160616-NRM:T7325 @ 16 P 155 045 60 M 120 041 6.0 . = = = - - - W 5 036 48 = = =
CNMG 160616-NRM:T7335 E 1.6 ® 150 045 60 M 115 041 6.0 . - = = - - - W 45 036 48 = = =
(NMG160616-NRM:T8430 ® 16 M 145 045 60 M 80 041 60 . - - - - - - P 30 032 48 = = =
C(NMG160616-NRM:T9415 & 16 M 240 045 6.0 - - - e - - - _ -
CNMG190612-NRM:T7325 @ 12 P 155 040 80 M 120 036 8.0 . = = = - - - W 5 032 o4 = = =
CNMG 190612-NRM:T8430 8 1.2 M 140 040 80 M 75 036 80 . - = = - - - P 30 028 64 = = =
C(NMG190612-NRM:T9415 & 12 M 230 040 80 - - -B- - - - - - - _ - -
(NMG190616-NRM:T7325 & 16 P 150 045 80 M 115 041 8.0 . - - - - - - MW 45 036 64 - - -
(NMG 190616-NRM:T7335 & 16 P 145 045 80 M 110 041 8.0 . - - - - - - MW 45 036 64 - - -
CNMG 190616-NRM:T8430 ® 16 M 140 045 80 M 75 041 80 . - = = - - - P 30 032 64 = = =
C(NMG190616-NRM:T9415 & 16 W 230 045 80 - - -B- - - - - -~ _ - -
(NMG250924-NRM:T7325 ® 24 ® 95 070 100 W 70 0.63 10.0. - - - - - - MW 30 049 80 = = =
(NMG 250924-NRM:T7335 ® 24 w1 90 070 100 W 70 0.63 10.0. - - - - - - MW 25 049 80 = = =
0.32
o g0 NMR El rompevirutas NRM es versétil y la primera eleccién para el deshaste de aceros inoxidables. Se
Pal I & @ caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado
! para aceros y superaleaciones.
(NMM 250924-NRM:T7325 ® 24 ® 95 070 100 W 70 0.63 10.0. - - - - - - M| 30 049 80 = = =
(NMM 250924-NRM:T7335 ® 24 ® 90 070 100 W 70 0.63 10.0. - - - - - - MW 25 049 80 - - -
0.32
o a0 NMR El rompevirutas NRM es versatil y la primera eleccion para el deshaste de aceros inoxidables. Se
I \ & @ caracteriza por un angulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado
! para aceros y superaleaciones.
DNMG 150608-NRM:T7335 @ 08 #1 130 030 3.0 W 100 027 3.0 . - - - - - - W 4 024 24 - = =
DNMG 150608-NRM:T9415 @ 08 M 210 030 3.0 - - -B- - - - - - - _ - -
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.32
o g0 NMR El rompevirutas NRM es versétil y la primera eleccién para el desbaste de aceros inoxidables. Se
I \ & @ caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado
! para aceros y superaleaciones.
SNMG 120408-NRM:T7325 € 08 P 175 035 2.6 M 135 032 26 . - - - - - - W 5 028 21 - - -
SNMG120412-NRM:T8430 ® 12 M 165 040 3.0 M 90 036 3.0 . - - - - - - »m 35 028 24 = = =
SNMG 120412-NRM:T9415 @ 12 M 265 040 3.0 - - - e - - - - _ -
SNMG 150612-NRM:T7325 @ 12 2 170 040 40 W 130 036 4.0 . - = = - - - W 5 032 32 = = =
SNMG 150616-NRM:T7325 E 16 P 170 045 5.0 M 130 041 50 . - - = - - - W 5 036 40 = = =
SNMG 150616-NRM:T8430 ®# 16 M 150 045 50 MW 80 041 50 . - - - - - - ? 30 032 40 = = =
SNMG 150616-NRM:T9415 & 16 M 250 045 5.0 - - - e - - - - _ -
SNMG 250924-NRM:T7325 & 24 ® 105 070 90 M 80 063 9.0 . - - - - - - W 30 049 72 = = =
SNMG 250924-NRM:T9415 ¢ 24 M 125 070 9.0 - - - mns 00 90 - = = = = = = = o
0.32
& oge NMR El rompevirutas NRM es versatil y la primera eleccién para el deshaste de aceros inoxidables. Se
I \, & @ caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado
! para aceros y superaleaciones.
SNMM 250716-NRM:T9415  — 1.6 W 140 045 9.0 = = = ! 130 045 9.0 = = = = = = = = =
SNMM 250724-NRM:T9415 & 24 H 130 0.65 9.0 - - - u 120 0.65 9.0 = = = - - - - - -
SNMM 250924-NRM:T7325 & 24 w105 070 9.0 W 80 0.3 9.0 . - = = - - - W 30 049 72 = = =
SNMM250924-NRM:T7335 ® 24 ® 95 070 90 M 70 063 9.0 . - - - - - - W 30 049 72 = = =
SNMM 250924-NRM:T8430 ® 24 W 130 070 90 MW 70 063 9.0 ! 105 0.70 9.0 - - - 25 04 72 = = =
0.32
o 40 NMR El rompevirutas NRM es versétil y la primera eleccién para el desbaste de aceros inoxidables. Se
I \ & @ caracteriza por un dngulo de desprendimiento positivo y una faceta T estable y ancha. También es adecuado
! para aceros y superaleaciones.
WNMG 080408-NRM:T7325 ¢ 08 P 170 035 27 M 130 032 27 . - - - - - - W 55 028 22 - - -
WNMG 080408-NRM:T7335 € 08 P 160 035 27 M 120 032 27 . - - - - - - W 5 028 22 = = =
WNMG 080408-NRM:T9415 & 08 M 255 035 27 - - - e - - - - _ -
WNMG 080412-NRM:T7325 @ 12 2 170 040 2.7 W 130 036 27 . - - - - - - W 5 028 22 = = =
WNMG080412-NRM:T8430 ® 12 M 155 040 27 M 85 036 27 . - - - - - - ® 3 028 22 - - -
WNMG 080412-NRM:T9315 & 12 W 215 040 27 - - -B- - - - - - - _ - -
WNMG 080412-NRM:T9415 @& 12 W 255 040 27 - - - - - - - _ -
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angulo de desprendimiento ligeramente positivo y una amplia faceta T. También es adecuado para aceros, y
condicionalmente para materiales duros.

_ onvc J  S\MG
Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12700  5.16 12.90 4.76 1506 12700  5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76

@ —— KR El rompevirutas KR es robusto y la primera eleccién para el desbaste de hierros fundidos. Presenta un
- S

2/PRAMET

g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12700  5.16 8.70 4.76
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : Ve f ap ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
1.4
| 033 . KR El rompevirutas KR es robusto y la primera eleccion para el deshaste de hierros fundidos. Presenta un
_ {5° i @ dangulo de desprendimiento ligeramente positivo y una amplia faceta T. También es adecuado para aceros, y
d% condicionalmente para materiales duros.
CNMG 120408E-KR:T5305 ® 038 P 255 035 40 - - - . 240 035 40 - - - - - - »m 5 018 07
CNMG 120408E-KR:T5315 e 08 225 035 40 - - - . 210 035 40 - - - - - - ® 45 018 07
CNMG 120412E-KR:T5305 ® 12 w255 040 40 - - - . 240 040 40 - - - - - - »m 5 02 10
CNMG 120412E-KR:T5315 ® 12 P 230 040 40 - - - . 215 040 40 - - - - - - »m 45 020 10
CNMG 120416E-KR:T5315 e 16 P 230 045 40 - - - . 215 045 40 - - - - - - w45 032 08
CNMG 160612E-KR:T5315 e 12 P 230 045 45 - - - . 215 045 45 - - - - - - ® 45 032 08
CNMG 160616E-KR:T5315 e 16 P 230 050 45 - - - . 215 050 45 - - - - - - » 45 035 08
CNMG 190612E-KR:T5315 ® 12 ® 220 045 7.0 - - - . 205 045 7.0 - - - - - - »m 40 032 038
CNMG 190616E-KR:T5315 ® 16 P 220 05 7.0 - - - . 205 050 7.0 - - - - - - » 40 035 08
1.4
1 ..033 . KR El rompevirutas KR es robusto y la primera eleccion para el desbaste de hierros fundidos. Presenta un
_ 15° i @ angulo de desprendimiento ligeramente positivo y una amplia faceta T. También es adecuado para aceros, y
o'% condicionalmente para materiales duros.
DNMG 150608E-KR:T5315 ® 038 P 195 035 3.0 - - - . 185 035 3.0 - - - - - - »m 3 025 08
DNMG 150612E-KR:T5315 ® 12 P 195 040 3.0 - - - . 185 0.40 3.0 - - - - - - »m 3 028 08
1.4
1 ..033 . KR El rompevirutas KR es robusto y la primera eleccion para el deshaste de hierros fundidos. Presenta un
_ 15° 0 @ dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una amplia faceta T. También es adecuado para aceros, y
O'% condicionalmente para materiales duros.
SNMG 120408E-KR:T5305 e 038 P 265 035 38 - - - . 250 035 3.8 - - - - - - »m 5 018 07
SNMG 120408E-KR:T5315 e 038 P 235 035 38 - - - . 220 035 3.8 - - - - - - w45 018 07
SNMG 120412E-KR:T5315 $ 12 P 240 040 38 - - - . 225 040 38 - - - - - - » 45 020 10
SNMG 120416E-KR:T5315 e 16 P 260 045 3.8 - - - . 245 045 38 - - - - - - ® 5 032 08
SNMG 150612E-KR:T5315 ® 12 w240 045 45 - - - . 225 045 45 - - - - - - » 45 032 08
SNMG 150616E-KR:T5315 e 1.6 P 240 050 45 - - - . 225 050 45 - - - - - - w45 035 08
SNMG 190616E-KR:T5315 ® 16 P 230 050 7.0 - - - . 215 050 7.0 - - - - - - »m 45 035 08
1.4
1 ..033 . KR El rompevirutas KR es robusto y la primera eleccion para el deshaste de hierros fundidos. Presenta un
_ {5° i @ dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una amplia faceta T. También es adecuado para aceros, y
0'% condicionalmente para materiales duros.
TNMG 160408E-KR:T5305 ® 08 » 220 035 3.0 - - - . 205 035 3.0 - - - - - - » 4 018 07
TNMG 160408E-KR:T5315 ® 03 P 200 035 3.0 - - - . 190 035 3.0 - - - - - - » 40 018 07
TNMG 220408E-KR:T5315 ® 038 P 200 035 40 - - - . 190 035 4.0 - - - - - - » 40 025 08
TNMG 220412E-KR:T5315 ® 12 P 205 040 40 - - - . 190 040 4.0 - - - - - - » 40 028 08
1.4
1 ..033 . KR El rompevirutas KR es robusto y la primera eleccion para el deshaste de hierros fundidos. Presenta un
B 15° i @ angulo de desprendimiento ligeramente positivo y una amplia faceta T. También es adecuado para aceros, y
O'% condicionalmente para materiales duros.
WNMG 080408E-KR:T5305 @ 08 P 255 035 3.5 - - - . 240 035 35 - - - - - - ®»m 5 0718 07
WNMG 080408E-KR:T5315 & 08 1 230 035 3.5 - - - . 215 035 35 - - - - - - »m 45 018 07
WNMG 080412E-KR:T5315 & 12 #1235 040 35 - - - . 220 040 35 - - - - - - »m 45 020 10
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DESBASTE PESADO — NAVEGADOR

OR El rompevirutas OR es robusto y la primera eleccién para el desbaste pesado de aceros. Presenta un angulo
de desprendimiento positivo y una doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es adecuado para
fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables y superaleaciones.

NR2 El rompevirutas NR2 es robusto y la primera eleccion para el desbaste pesado de aceros inoxidables.
Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y doble faceta T negativa/extraancha. También es adecuado
para aceros Y, condicionalmente, para fundiciones y superaleaciones.

HR El rompevirutas HR es robusto y estd disefiado para el deshaste pesado de aceros y fundiciones. Presenta
un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una doble faceta T negativa/extraancha. También es
condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.

HR2 El rompevirutas HR2 es robusto y estd disefiado para el desbaste pesado de aceros y fundiciones. Presenta
un dngulo de desprendimiento positivo y una doble faceta T estable y extra ancha. También es adecuado
condicionalmente para aceros inoxidables.

923 el rompevirutas 923 es robusto y estd disefiado para el desbaste pesado de aceros inoxidables. Dispone de
angulo de desprendimiento positivo y doble faceta T negativa/estable, extra ancha. También es adecuado para
aceros y fundiciones.
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,..0.22-0.45 =
Lllo1-015 —— —— OR El rompevirutas OR es robusto y la primera eleccion para el deshaste pesado de aceros. Presentaundngulo =
18° “ ‘ ' de desprendimiento positivo y una doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es adecuado para §
fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables y superaleaciones. E

CNMIM ____onviv il sNvm

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53 2507 25.400 9.12 25.40 7.94
2509 25.400 9.12 25.40 9.53

g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 1306 19.050 1.94 13.00 6.35
80°

<
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
,...0.22-0.45
|.0.1-0.15 OR El rompevirutas OR es robusto y la primera eleccién para el desbaste pesado de aceros. Presenta un dngulo
18° H @ de desprendimiento positivo y una doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es adecuado para
% fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables y superaleaciones.
CNMM 120408E-OR:T8430 € 08 M 15 040 50 P 8 036 5.0 u 125 040 5.0 - - - ® 30 028 40 - - -
CNMM 120408E-0R:T9325 £ 08 M 18 040 50 P 110 036 5.0 ! 175 040 5.0 - - - 7 40 028 40 = = =
CNMM 120408E-0R:T9335 £ 08 M 160 040 50 ® 95 036 50 . - - - - - - m 35 028 40 = = =
CNMM 120408E-0R:T9415 € 08 M 250 040 5.0 - - - ! 235 040 5.0 = = = = = = = = =
CNMM 120412E-0R:T9325 £ 3 12 M 185 045 50 ® 110 041 50 u 175 045 5.0 - - - ® 40 036 40 - - -
CNMM 120412E-0R:T9335 £ 1.2 M 165 045 50 ® 95 041 5.0 . - - - - - - m 35 036 40 = = =
CNMM 120412E-0R:T9415 £ 2 1.2 W 250 045 5.0 - - - ! 235 045 5.0 - - - - - - - - -
CNMM 120416E-0R:T9325 £ 3 1.6 M 19 0.50 50 P 110 045 5.0 ! 180 0.50 5.0 - - - ® 40 040 40 = = =
CNMM 160608E-0R:T9325 € 08 M 180 040 6.0 P 105 036 6.0 ! 170 040 6.0 - - - ® 40 032 48 - = =
CNMM 160608E-OR:T9415 ® 08 M 245 040 6.0 - - - u 230 040 6.0 = = = = = = = = =
CNMM 160612E-0R:T8430 ® 1.2 M 150 045 6.0 » 8 041 6.0 ! 125 045 6.0 - - - ® 30 036 48 = = =
CNMM 160612E-0R:T9325 £ 3 1.2 W 185 045 6.0 P 110 041 6.0 ! 175 045 6.0 - - - ® 40 036 48 = = =
CNMM 160612E-0R:T9415 £ 12 M 250 045 6.0 - - - ! 235 045 6.0 = = = = = = = = =
CNMM 160616E-0R:T9325 £ 1.6 M 180 050 6.0 P 105 045 6.0 u 170 0.50 6.0 - - - 7 40 040 48 = = =
CNMM 160616E-0R:T9415 £ 2 1.6 W 250 0.50 6.0 - - - ! 235 050 6.0 - - - - - - - - -
CNMM 190612E-0R:T8430 £ 1.2 W 140 045 9.0 ® 75 041 9.0 ! 115 045 9.0 - - - ® 30 036 72 = = =
CNMM 190612E-0R:T9325 £ 3 12 M 175 045 9.0 2 105 041 9.0 ! 165 045 9.0 - - - ®m 35 036 72 - = =
CNMM 190612E-0R:T9335 £ 1.2 M 150 045 9.0 ®m 90 041 9.0 . - - - - - - 73 036 72 = = =
CNMM 190612E-0R:T9415 £ 2 1.2 W 240 045 9.0 - - - ! 225 045 9.0 = = = = = = = = =
CNMM 190616E-0R:6630 ® 1.6 M 160 050 9.0 »m 95 045 9.0 u 150 0.50 9.0 - - - ® 40 040 72 = = =
CNMM 190616E-OR:T8430 £ 16 M 140 050 9.0 ®m 75 045 9.0 ! 115 050 9.0 - - - ® 30 040 72 - = =
CNMM 190616E-0R:T9325 £ 1.6 M 175 050 9.0 ® 105 045 9.0 u 165 0.50 9.0 - - - m 35 040 72 = = =
CNMM 190616E-0R:T9335 £ 1.6 M 155 050 9.0 ®m 90 045 9.0 . - - - - - - 7 30 040 72 = = =
CNMM 190616E-0R:T9415 £ 2 1.6 W 240 050 9.0 - - - u 225 050 9.0 = = = = = = = = =
CNMM 190624E-0R:T9315 € 24 MW 165 080 9.0 - - - ! 155 0.80 9.0 - = = = = = = = =
CNMM 190624E-0R:T9325 $ 24 MW 150 08 90 ®m 90 072 9.0 u 140 0.80 9.0 - - - ?m 30 05 72 = = =
CNMM 190624E-0R:T9415 € 24 MW 215 080 9.0 - - - ! 200 0.80 9.0 - - - - - - - - -
CNMM 250924E-0R:6630 £ 24 MW 8 1.00 120 » 45 0.90 12.0! 75 1.00 120 - - - 2 07 96 = = =
CNMM 250924E-0R:T8430 € 24 W 75 100 120 7 40 0.90 12.0! 60 1.00 12.0 - - - ®m 15 070 9.6 - = =
CNMM 250924E-0R:T9325 $ 24 W 9% 100 120 ® 55 0.90 12.0! 9 1.00 12.0 - - - ?m2 070 96 - - -
CNMM 250924E-0R:T9335 24 W75 1.00 120 ®m 45 0.90 12.0. - - - - - - m15 070 96 = = =
CNMM 250924E-0R:T9415 € 24 W 110 1.00 120 - - - ! 100 1.00 12.0 - - - - - - - - -
,...0.22-0.45
LL01-015 OR El rompevirutas OR es robusto y la primera eleccién para el desbaste pesado de aceros. Presenta un dngulo
18° H (F de desprendimiento positivo y una doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es adecuado para
% fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables y superaleaciones.
DNMM 150608E-OR:T9325 & 08 M 155 040 3.0 ® 90 036 3.0 ! 145 040 3.0 - - - 7 3 028 24 = = =
DNMM 150612E-0R:T9325 & 1.2 M 165 040 3.0 ®m 95 036 3.0 ! 155 040 3.0 - - - m 35 032 24 = = =
DNMM 150612E-OR:T9335 @ 12 M 145 040 3.0 »m 8 036 3.0 . - - - - - - ® 3 032 24 = = =
DNMM 150612E-OR:T9415 @ 12 M 220 040 3.0 - - - u 205 040 3.0 = = = = = = = = =
DNMM 150616E-0R:T9325 & 16 W 165 045 3.0 & 95 041 3.0 ! 155 045 3.0 - - - m 35 04 24 = = =
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

° P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
,...0.22-0.45
|.0.1-0.15 OR El rompevirutas OR es robusto y la primera eleccién para el desbaste pesado de aceros. Presenta un dngulo
18° H @ de desprendimiento positivo y una doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es adecuado para
% fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables y superaleaciones.
SNMM 120408E-0R:T9325 € 08 M 195 040 47 ®m 115 036 47 u 185 040 47 - - - ® 40 032 38 - - -
SNMM 120408E-0R:T9335 € 08 M 175 040 47 ® 105 036 47 . - - - - - - ®m 35 032 38 = = =
SNMM 120408E-0R:T9415 e 08 MW 265 040 47 - - - u 250 0.40 47 - - - - - - - - -
SNMM 120412E-0R:T9325 £ 3 12 M 200 045 47 m 120 041 47 u 190 045 47 - - - ®m 45 036 38 = = =
SNMM 120412E-0R:T9415 E 1.2 W 270 045 47 = = = u 255 045 47 = = = = = = = = =
SNMM 120416E-0R:T9325 8 1.6 W 200 050 47 2 120 045 47 ! 190 0.50 4.7 - - - ® 45 040 338 = = =
SNMM 150608E-0R:T9325 £ 08 M 19 040 6.0 P 110 036 6.0 u 180 0.40 6.0 - - - /40 036 48 = = =
SNMM 150612E-0R:T9325 £ 3 12 M 195 045 6.0 ® 115 041 6.0 u 185 045 6.0 - - - ® 40 036 48 = = =
SNMM 150616E-0R:T9325 £ 16 M 190 050 6.0 P 110 045 6.0 u 180 0.50 6.0 - - - ® 40 040 48 - - -
SNMM 150616E-0R:T9415 ® 1.6 M 265 050 6.0 - - - u 250 050 6.0 = = = = = = = = =
SNMM 190612E-0R:T8430 ® 1.2 M 150 045 80 ® 8 041 8.0 u 125 045 80 - - - ® 3 036 64 = = =
SNMM 190612E-0R:T9325 £ 3 1.2 M 19 045 80 P 110 041 8.0 u 180 045 8.0 - - - ® 4 036 64 = = =
SNMM 190612E-0R:T9335 £ 12 M 165 045 80 ® 95 041 80 . - - - - - - ®m 35 036 64 - - -
SNMM 190612E-0R:T9415 £ 3 1.2 W 250 045 80 - - - u 235 045 8.0 = = = = = = = = =
SNMM 190616E-0R:6630 ® 1.6 M 175 050 80 ® 105 045 8.0 u 165 0.50 8.0 - - - /40 040 04 = = =
SNMM 190616E-0R:T8345 £ 3 1.6 W 125 050 80 ® 75 045 8.0 u 15 0.50 8.0 - - - ® 30 040 64 = = =
SNMM 190616E-0R:T8430 £ 16 M 155 050 80 P 85 045 8.0 u 130 0.50 8.0 - - - ® 30 040 64 - - -
SNMM 190616E-0R:T9325 £ 16 M 185 050 80 P 110 045 8.0 u 175 0.50 8.0 - - - ® 4 040 64 = = =
SNMM 190616E-0R:T9335 £ 16 M 160 050 80 ® 95 045 8.0 . - - - - - - ®m 35 040 o604 = = =
SNMM 190616E-0R:T9415 £ 3 1.6 M 260 0.50 8.0 - - - u 245 050 8.0 = = = = = = = = =
SNMM 190624E-0R:T9325 € 24 M 165 080 80 P 95 072 80 u 155 0.80 8.0 - - - ®m 35 05 64 - - -
SNMM 190624E-0R:T9415 € 24 W 225 080 80 - - - u 210 0.80 8.0 = = = = = = = = =
SNMM 250716E-0R:T9226 £ 1.6 M 115 050 120 » 65 0.45 12.0! 105 0.50 12.0 - - - 2 04 96 = = =
SNMM 250716E-0R:T9325 ® 1.6 M 120 055 120 »m 70 0.50 12.0! 110 0.55 12.0 - - - 25 05 96 = = =
SNMM 250724E-0R:T8345 € 24 W 55 1.00 120 7 30 0.90 12.0! 50 1.00 12.0 - - - ®m 10 070 9.6 - = =
SNMM 250724E-0R:T8430 € 24 W 80 1.00 120 7 45 0.90 12.0! 65 1.00 120 - - - ®m 15 070 9.6 = = =
SNMM 250724E-0R:T9325 24 MW 100 1.00 120 ®» 60 0.90 12.0! 95 1.00 120 - - - 2 07 96 = = =
SNMM 250724E-0R:T9335 € 24 W 80 1.00 120 » 45 0.90 12.0. - - - - - - ®m15 070 9.6 = = =
SNMM 250724E-0R:T9415 £ 3 24 W 120 1.00 120 - - - ! 110 1.00 12.0 = = = = = = = = =
SNMM 250924E-0R:T8430 € 24 W 80 1.00 120 2 45 0.90 12.0! 65 1.00 120 - - - ®m 15 070 9.6 - - -
SNMM 250924E-0R:T9325 € 24 W 100 1.00 120 I 60 0.90 12.0! 95 1.00 120 - - - ®m 2 070 96 = = =
SNMM 250924E-0R:T9335 € 24 W 80 1.00 120 » 45 0.90 12.0. - - - - - - m15 070 9.6 = = =
SNMM 250924E-0R:T9415 £ 3 24 W 120 1.00 120 — = = ! 110 1.00 12.0 = = = = = = = = =
,..022-045
lo1-015 OR El rompevirutas OR es robusto y la primera eleccién para el desbaste pesado de aceros. Presenta un dngulo
18° u (F de desprendimiento positivo y una doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es adecuado para
% fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables y superaleaciones.
TNMM 160408E-OR:T9325 £ 08 M 165 040 3.0 ® 95 036 3.0 u 155 040 3.0 - - - m 3 028 24 = = =
TNMM 160408E-OR:T9415 ® 08 W 225 040 3.0 = = = u 210 040 3.0 - - - - - - = = =
TNMM 220408E-0R:T9325 € 08 MW 160 040 40 » 95 036 4.0 u 150 040 4.0 - - - ®m 3 032 32 - - -
TNMM 220408E-0R:T9335 € 08 M 140 040 40 P 80 036 4.0 . - - - - - - ®m 3 032 32 = = =
TNMM 220412E-0R:T9325 T 1.2 M 175 040 3.0 ®m 105 036 3.0 u 165 040 3.0 - - - ®m 35 032 24 = = =
TNMM 220412E-0R:T9335 3 1.2 W 150 040 3.0 ® 90 036 3.0 . - - - - - - ® 3 032 24 = = =
,...0.22-0.45
Lo1-o015 OR El rompevirutas OR es robusto y la primera eleccién para el desbaste pesado de aceros. Presenta un dngulo
18° H @ de desprendimiento positivo y una doble faceta T negativa/estable y extra ancha. También es adecuado para
% fundiciones y, condicionalmente, para aceros inoxidables y superaleaciones.
WNMM 080408E-OR:T8430 ® 08 M 155 040 40 ® 85 036 4.0 u 130 040 4.0 - - - ® 30 028 32 - - -
WNMM 080408E-OR:T9325 ® 03 W 190 040 40 ® 110 036 4.0 ! 180 0.40 4.0 - - - ? 40 028 32 = = =
WNMM 080408E-OR:T9335 ® 08 M 165 040 40 ® 95 036 4.0 . - - - - - - m 3 028 32 = = =
WNMM 080412E-0R:T9325 & 12 M 190 045 40 »m 110 041 40 u 180 045 4.0 - - - ® 40 036 32 = = =
WNMM 080416E-0R:T9325 & 16 M 195 050 4.0 2 115 045 40 u 185 0.50 4.0 - - - ® 40 040 32 = = =
WNMM 130612E-0R:T9325 & 1.2 M 185 045 6.0 P 110 041 6.0 u 175 045 6.0 - - - ” 40 036 48 = = =
WNMM 130616E-0R:T9325 & 1.6 M 180 050 6.0 P 105 045 6.0 u 170 0.50 6.0 - - - /40 040 48 = = =
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—— —— NR2 El rompevirutas NR2 es robusto y la primera eleccién para el deshaste pesado de aceros inoxidables. =
“ ‘ ' Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y doble faceta T negativa/extraancha. También es adecuado §
para aceros y, condicionalmente, para fundiciones y superaleaciones. E

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53 2507 25.400 9.12 25.40 7.94
2509 25.400 9.12 25.40 9.53

g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76
80°

<
\I ‘ ?\e E
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o & P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.41
0.13 NR2 El rompevirutas NR2 es robusto y la primera eleccién para el desbaste pesado de aceros inoxidables.

para aceros Y, condicionalmente, para fundiciones y superaleaciones.

21° H ( P Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y doble faceta T negativa/extraancha. También es adecuado
e

CNMM 120408E-NR2:T7325 ¢ 08 P 165 040 50 M 125 036 5.0 . - - - - - - 50 028 40 - - =
CNMM 120408E-NR2:T7335 ¢ 08 P 155 040 50 M 120 036 5.0 . - - - - - - m 5 028 40 - - -
CNMM 120408E-NR2:T8430 ¢ 08 M 150 040 50 W 80 036 5.0 u 125 040 5.0 - - - m 30 028 40 - - -
CNMM 120408E-NR2:T9325 ¢ 08 M 18 040 50 M 110 036 5.0 u 175 040 5.0 - - - 40 028 40 = = =
CNMM 120408E-NR2:T9415 ¢ 08 M 250 040 5.0 - - - u 235 040 5.0 - - - - - - - - -
CNMM 120412E-NR2:T7335 @ 1.2 w7 155 045 50 M 120 041 5.0 . - - - - - - m 5 032 40 - - -
CNMM 120412E-NR2:T8430 & 1.2 M 150 045 50 = 8 041 5.0 u 125 045 5.0 - - - m 30 032 40 - - -
CNMM 120412E-NR2:T9325 ¢ 1.2 M 185 045 50 M 110 041 5.0 u 175 045 5.0 - - - 40 032 40 = = =
CNMM 160608E-NR2:T8430 & 08 M 150 040 6.0 M 80 036 6.0 u 125 040 6.0 - - - 30 032 48 - - -
CNMM 160608E-NR2:T9325 ¢ 08 M 180 040 6.0 M 105 036 6.0 u 170 040 6.0 - - - m 40 032 48 - - -
C(NMM 160612E-NR2:T7325 & 1.2 w7 165 045 6.0 M 125 041 6.0 . - - - - - - m 5 03 48 - - -
CNMM 160612E-NR2:T7335 & 1.2 P 155 045 60 M 120 041 6.0 . - - - - - - 50 036 48 = = =
CNMM 160612E-NR2:T8430 & 1.2 M 150 045 60 M 80 041 6.0 u 125 045 6.0 - - - P 30 036 48 - - -
C(NMM 160612E-NR2:T9325 ¢ 1.2 M 185 045 6.0 M 110 041 6.0 u 175 045 6.0 - - - M 40 036 48 - - -
C(NMM 160616E-NR2:T7325 & 1.6 » 165 050 6.0 M 125 045 6.0 . - - - - - - m 5 040 48 - - -
CNMM 160616E-NR2:T7335 & 16 2 160 050 6.0 M 120 045 6.0 . - - - - - - 50 040 48 = = =
CNMM 160616E-NR2:T9325 & 16 M 180 050 6.0 M 105 045 6.0 ! 170 0.50 6.0 - - - P 40 040 48 - - -
C(NMM 190612E-NR2:T7325 & 1.2 w155 045 9.0 M 120 041 9.0 . - - - - - - M5 03 72 - - -
C(NMM 190612E-NR2:T7335 # 1.2 w7 145 045 9.0 W 110 041 9.0 . - - - - - - m 45 036 72 - - -
CNMM 190612E-NR2:T8430 & 1.2 M 140 045 9.0 m 75 041 9.0 u 115 045 9.0 - - - m 30 03 72 - - -
CNMM 190612E-NR2:T9325 ¢ 1.2 M 175 045 9.0 M 105 041 9.0 ! 165 045 9.0 - - - P 35 036 7.2 - - -
CNMM 190616E-NR2:T7325 & 1.6 w1 160 050 9.0 M 120 045 9.0 . - - - - - - m 5 040 72 - - -
CNMM 190616E-NR2:T7335 & 1.6 » 150 050 9.0 W 115 045 9.0 . - - - - - - m 45 040 72 - - -
CNMM 190616E-NR2:T8430 & 16 M 140 050 9.0 W 75 045 9.0 u 115 050 9.0 - - - m 30 040 72 - - -
CNMM 190616E-NR2:T9325 & 16 M 175 050 9.0 M 105 045 9.0 ! 165 0.50 9.0 - - - P 35 040 7.2 - - -
C(NMM 190616E-NR2:T9415 ¢ 1.6 M 240 050 9.0 - - - u 225 0.50 9.0 - - - - - - = = =
CNMM 190624E-NR2:T7335 & 24 w1 130 080 9.0 M 100 072 9.0 . - - - - - - m 40 056 7.2 - - -
CNMM 190624E-NR2:T9325 & 24 M 150 080 9.0 M 9 072 9.0 u 140 0.80 9.0 - - - m 30 05 72 - - -
CNMM 250924E-NR2:T7335 & 24 P 95 0.80 120 ®m 70 0.72 12.0. - - - - - - P 30 056 9.6 - - =
CNMM 250924E-NR2:T8430 & 24 M 80 080 120 W 45 0.72 12.0! 65 0.80 12.0 - - - m15 056 96 - - -
CNMM 250924E-NR2:T9325 & 24 M 100 080 120 m 60 0.72 12.0! 95 0.80 12.0 - - - m 2 05 96 - - -
CNMM 250924E-NR2:T9415 ¢ 24 M 120 0.80 12.0 - - - u 110 0.80 12.0 - - - = = = = = =
...041
W NR2 El rompevirutas NR2 es robusto y la primera eleccion para el deshaste pesado de aceros inoxidables.

para aceros y, condicionalmente, para fundiciones y superaleaciones.

21° H ( P Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y doble faceta T negativa/extraancha. También es adecuado
i

DNMM150608E-NR2:T9325 ® 08 W 155 040 3.0 H 90 036 3.0 ! 145 040 3.0 - - - 30 032 24 = = =
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
.. 041
0.13 NR2 El rompevirutas NR2 es robusto y la primera eleccién para el desbaste pesado de aceros inoxidables.

para aceros Y, condicionalmente, para fundiciones y superaleaciones.

21° H ( P Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y doble faceta T negativa/extraancha. También es adecuado
i

SNMM 120408E-NR2:T7325 € 08 P 175 040 47 M 135 036 47 . = = = - - - 5 032 38 = = =
SNMM 120408E-NR2:T7335 ® 08 ® 170 040 47 MW 130 036 47 . = = = - - - ;5 032 38 = = =
SNMM 120408E-NR2:T8430 ®# 08 M 165 040 47 MW 90 036 47 u 135 040 47 - - - 3 032 38 = = =
SNMM 120408E-NR2:T9325 € 08 M 195 040 47 W 115 036 47 u 185 040 47 - - - 40 032 38 = = =
SNMM 120412E-NR2:T7335 & 12 P 165 045 47 W 125 041 47 . = = = - - - 5 036 38 = = =
SNMM 120412E-NR2:T8430 % 12 M 165 045 47 W 90 041 47 ! 135 045 47 - - - 3 036 38 = = =
SNMM 120412E-NR2:T9325 @ 12 W 200 045 47 W 120 041 47 u 190 045 4.7 - - - 45 036 38 = = =
SNMM 150612E-NR2:T7335 & 12 P 165 045 6.0 M 125 041 6.0 . = = = - - - 5 036 48 = = =
SNMM 150612E-NR2:T8430 12 M 165 045 6.0 M 9 041 6.0 u 135 045 6.0 - - - 35 036 48 = = =
SNMM 150612E-NR2:T9325 @ 12 M 19 045 60 W 115 041 6.0 ! 185 045 6.0 - - - 40 036 48 = = =
SNMM 150616E-NR2:T7335 & 16 ® 165 050 6.0 M 125 045 6.0 . = = = - - - 5 040 48 = = =
SNMM 150616E-NR2:T9325 & 16 M 19 050 6.0 M 110 045 6.0 u 180 0.50 6.0 - - - 40 040 48 = = =
SNMM 190612E-NR2:T7335 8 12 P 160 045 80 M 120 041 8.0 . = = = - - - B 5 036 64 = = =
SNMM 190612E-NR2:T9325 & 12 W 19 045 80 W 110 041 8.0 ! 180 045 8.0 - - - 4 036 64 = = =
SNMM 190616E-NR2:T7325 & 16 ® 175 050 80 W 135 045 8.0 . = = = - - - 5 040 64 = = =
SNMM 190616E-NR2:T7335 & 16 2 160 050 80 M 120 045 8.0 . = = = - - - 5 040 6.4 = = =
SNMM 190616E-NR2:T8430 & 16 M 155 050 80 W 8 045 8.0 u 130 0.50 8.0 - - - B 30 040 64 = = =
SNMM 190616E-NR2:T9325 & 16 M 185 050 80 M 110 045 8.0 ! 175 050 8.0 - - - 4 040 64 = = =
SNMM 190616E-NR2:T9415 @ 1.6 M 260 050 8.0 > = = u 245 050 8.0 = = = - - - - - -
SNMM 190624E-NR2:T7325 ® 24 #1155 0.80 8.0 M 120 072 8.0 . = = = - - - 5 05 64 = = =
SNMM 190624E-NR2:T7335 ® 24 1 145 0.80 80 M 110 072 8.0 . = = = - - - 45 05 64 = = =
SNMM 190624E-NR2:T9325 ® 24 M 165 080 80 M 95 072 8. ! 155 0.80 8.0 - - - »m 35 05 64 = = =
SNMM 250724E-NR2:T7335 ®# 24 ® 100 0.80 12.0 W 75 072 120 . = = = - - - 30 05 96 = = =
SNMM250724E-NR2:T8430 ® 24 M 85 080 120 W 45 072 120 u 70 0.80 12.0 - - - 15 05 96 = = =
SNMM250724E-NR2:T9226 ® 24 M 95 080 120 W 55 072 120 u 90 0.80 12.0 - - - B2 05 96 = = =
SNMM 250724E-NR2:T9325 ® 24 | 105 080 120 W 60 072 120 ! 95 080 120 - - - ®m 2 05 96 = = =
SNMM 250724E-NR2:T9415 & 24 M 125 080 120 > = = ! 115 0.80 12.0 = = = - - - - - -
SNMM 250924E-NR2:T7325 ®# 24 ®1 105 0.80 12.0 W 80 072 120 . = = = - - - 30 05 96 = = =
SNMM 250924E-NR2:T7335 ® 24 1 100 0.80 120 W 75 072 120 . = = = - - - 30 05 96 = = =
SNMM 250924E-NR2:T9325 ® 24 | 105 080 120 W 60 072 120 u 95 0.80 120 - - - B2 05 96 = = =
SNMM 250924E-NR2:T9415 & 24 M 125 080 120 > o = ! 115 0.80 12.0 = = = > = = - - -

o
~
iy

o
=S
w

NR2 El rompevirutas NR2 es robusto y la primera eleccién para el desbaste pesado de aceros inoxidables.
H ( P Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y doble faceta T negativa/extraancha. También es adecuado
para aceros Y, condicionalmente, para fundiciones y superaleaciones.

:
=
°

4

TNMM 160408E-NR2:T9325 ¢ 08 M 165 040 3.0 M 95 036 3.0 ! 155 040 3.0 - - - 35 028 24 - - -
TNMM 220408E-NR2:T9325 @ 08 M 160 040 40 W 95 036 40 u 150 0.40 4.0 - - - 1 35 028 32 - - -
TNMM 220412E-NR2:T8430 ¢ 1.2 M 140 040 40 W 75 036 4.0 ! 115 040 40 - - - m 3 032 32 - - -
TNMM 220412E-NR2:T9325 ¢ 1.2 M 170 040 40 = 100 036 4.0 ! 160 040 4.0 - - - m 35 032 32 - - -
0.41
To1s NR2 El rompevirutas NR2 es robusto y la primera eleccién para el desbaste pesado de aceros inoxidables.

H ( P Presenta un dngulo de desprendimiento positivo y doble faceta T negativa/extraancha. También es adecuado
para aceros Y, condicionalmente, para fundiciones y superaleaciones.

@
N
g

4

WNMM 080408E-NR2:T7335 € 08 P 160 040 40 M 120 036 4.0 . = = = - - - 5 028 32 = = =
WNMM 080408E-NR2:T9325 & 08 M 190 040 40 M 110 036 4.0 ! 180 0.40 4.0 - - - 4 028 32 = = =
WNMM 080412E-NR2:T9325 @ 12 W 19 045 40 m 110 041 4.0 ! 180 045 4.0 - - - 40 032 32 = = =
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- 007 —— —— HR El rompevirutas HR es robusto y estd disefiado para el deshaste pesado de aceros y fundiciones. Presenta
N H ‘ ' un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una doble faceta T negativa/extraancha. También es
condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.
34°

CNMM . SNMM TNMM
Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

2/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1906 19.050 7.94 19.30 6.35 1906 19.050 1.94 19.05 6.35 2706 15.875 6.35 27.50 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53 2507 25.400 9.12 25.40 1.94

2509 25400 9.2 25.40 9.53
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.4
0.07

HR El rompevirutas HR es robusto y estd disefiado para el deshaste pesado de aceros y fundiciones. Presenta
( P un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una doble faceta T negativa/extraancha. También es
condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.

w,
h N

R)\
=<
5

(NMM190616E-HR:6630 & 16 M 85 060 100 P 50 054 100 8 060 100 - - - - - - - - -
(NMM190616E-HR:6640 & 16 M 75 060 100 I 45 054 100 M 70 060 100 - - - = = = - - -
CNMM 190616E-HR:T8345 % 16 M 55 060 100 ® 30 054 100 P 5 060 100 - - - - - - -
(NMM190616E-HR:T9325 & 16 M 105 060 100 I 60 054 100 95 060 100 - - - - - - - - -
(NMM190616E-HR:T9335 & 16 M 80 060 100 P 45 054 100 - - - - - - - - - - - -
(NMM 190624E-HR:6630 & 24 M 90 065 100 P 50 059 100”7 8 065 100 - - - = = = - - -
CNMM 190624E-HR:T8345 % 24 M 60 065 100 ® 35 059 100 ®] 5 065 100 - - - - - - -
(NMM190624E-HR:T9325 ¢ 24 M 100 065 100 I 60 059 100 ® 95 065 100 - - - - - - - - -
(NMM190624E-HR:T9335 & 24 M 85 065 100 P 5 059 1000 - - - - - - - - - - -
(NMM190624E-HR:T9415 ¢ 24 M 120 065 100 - - - P 110 065 100 - - - = = = - - -
(NMM 250924E-HR:6630 % 24 M 85 065 140 ® 50 059 140 ] 80 065 140 - - - - - - -
(NMM 250924E-HR:6640 & 24 M 75 065 140 ® 45 059 140 M 70 065 140 - - - - - - - - -
(NMM 250924E-HR:T8345 & 24 M 55 065 140 ® 30 059 140 5 065 140 - - - - - - - - -
(NMM 250924E-HR:T9315 ¢ 24 M 110 065 140 - - - P 100 065 140 - - - = = = - - -
CNMM 250924E-HR:T9325 % 24 M 100 065 140 ® 60 059 140 ®] 95 065 140 - - - - - - -
C(NMM 250924E-HR:T9335 ® 24 M 80 065 140 P 45 0.59 14.0. = = = - - - - - - -
(NMM 250924E-HR:T9415 ¢ 24 M 120 065 140 - - — P 110 065 140 - - - - - - - - -
ooy

HR El rompevirutas HR es robusto y estd disefiado para el desbaste pesado de aceros y fundiciones. Presenta
( P un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una doble faceta T negativa/extraancha. También es
condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.

.
ﬁ:“
_
&

w,
N

SNMM190616E-HR:6630  ® 16 M 9 060 90 ® 50 054 90 P 85 060 9.0 = = = === - - -
SNMM190616E-HR:T8345 & 16 M 60 060 90 P 35 054 90 P 55 060 9.0 = = = = = = - - -
SNMM190616E-HR:T9325 & 16 M 110 060 90 P 65 054 90 P 100 060 9.0 = = = = = = - - -
SNMM 190616E-HR:T9335 % 16 M 85 060 90 ® 50 054 90 || - - - - - - - - - - -
SNMM 190624E-HR:T9315 & 24 W 120 065 9.0 - - - |10 065 90 = = = === - - -
SNMM190624E-HR:T9325 & 24 M 115 065 90 ® 65 059 90 P 105 065 9.0 = = = = = = - - -
SNMM190624E-HR:T9335 & 24 M 9 065 90 P 5 05 90 [ - - - - - - - - = - - -
SNMM 190624E-HR:T9415 & 24 W 130 065 9.0 - - - M0 065 90 = = = = = = = = =
SNMM250716E-HR:T8345 % 16 M 60 060 130 ® 35 054 130 5 060 130 - - - - - - -
SNMM 250716E-HR:T9325 & 16 M 100 060 13.0 I 60 054 130 95 060 130 - - - = = = - - -
SNMM 250716E-HR:T9335 & 16 M 85 060 130 P 50 054 B0 - - - - - - - - -
SNMM 250724E-HR:6630 & 24 M 90 065 130 ® 50 059 130% 8 065 130 - - - = = = - - -
SNMM250724E-HR:6640 % 24 M 80 065 130 ® 45 059 130 M 75 065 130 - - - - - - -
SNMM 250724E-HR:T8345 & 24 M 55 065 130 ® 30 059 130% 5 065 130 - - - = = = - - -
SNMM 250724E-HR:T9325 & 24 M 105 065 130 ® 60 059 130% 9 065 130 - - - - - - - - -
SNMM 250724E-HR:T9335 & 24 M 85 065 130 ® 5 05 1BOf - - - - - - - - - - -
SNMM250724E-HR:T9415 & 24 M 125 065 130 - - - Pl 115 065 B0 - - - - - - -
SNMM250732E-HR:T9325 & 32 M 95 080 130 ® 55 072 130% 9% 080 130 - - - = = = - - -
SNMM 250924E-HR:6630 & 24 M 90 065 130 ® 50 059 130% 8 065 130 - - - - - - - - -
SNMM 250924E-HR:T8345 & 24 M 55 065 130 # 30 059 130% 5 065 130 - - - = = = - - -
SNMM 250924E-HR:T9325 % 24 M 105 065 130 ® 60 059 130 ® 95 065 130 - - - - - - -
SNMM 250924E-HR:T9335 # 24 M 85 065 13.0 P 50 0.59 13.0. = = = - - - - - - -
SNMM 250924E-HR:T9415 ¢ 24 M 125 065 130 - - - P 115 065 130 - - - - - - - - -
SNMM250932E-HR:T9325 & 32 M 95 080 130 ® 55 072 130 9% 080 130 - - - = = = - - -

i
sk

HR El rompevirutas HR es robusto y estd disefiado para el desbaste pesado de aceros y fundiciones. Presenta

7 ¢ H ( P un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una doble faceta T negativa/extraancha. También es
condicionalmente adecuado para aceros inoxidables.

e
TNMM 270616E-HR:T9325 E 2 16 MW 9 060 7.0

TNMM 270616E-HR:T9335 @ 16 W 75 060 7.0
TNMM270624E-HR:T9226 & 24 M 80 065 7.0

50 054 70 P 8 o060 70 - - - - - - - - -
4 054 70 | - - - - - - - - - -
45 059 70 # 75 065 70 - - - - - - -

NN N
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0'72200 HR2 El rompevirutas HR2 es robusto y estd disefiado para el desbaste pesado de aceros y fundiciones. Presenta E
u g un dngulo de desprendimiento positivo y una doble faceta T estable y extra ancha. También es adecuado §
condicionalmente para aceros inoxidables. %

2.24 =
06 g 923 el rompevirutas 923 es robusto y esta disefiado para el desbaste pesado de aceros inoxidables. Disponede =
20°, © u @ angulo de desprendimiento positivo y doble faceta T negativa/estable, extra ancha. También es adecuado para E
aceros y fundiciones. a.

o

Q IC D1 L S Q IC D1 L S
(mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1906 19.050 7.94 19.30 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53 2507 25.400 9.12 25.40 7.94

2509 25.400 9.12 25.40 9.53

IC
D1
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o i P M N S H
Product 5.3
2 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.72

HR2 El rompevirutas HR2 es robusto y esté disefiado para el desbaste pesado de aceros y fundiciones. Presenta
H ( S un dngulo de desprendimiento positivo y una doble faceta T estable y extra ancha. También es adecuado
condicionalmente para aceros inoxidables.

C(NMM190616-HR2:T9226 € 16 M 85 065 100 P 50 0.59 10.0! 80 0.65 10.0 - - - - - - - - -
(NMM190616-HR2:T9335 ¢ 16 M 80 065 100 P 45 059 1000 - - - = = = - - - - -
(NMM 190616-HR2:T9415 & 16 M 115 065 10.0 - - - u 105 0.65 10.0 - - - - - - - - -
C(NMM 190624-HR2:T9226 € 24 W 80 085 100 P 45 077 10.0! 75 085 10.0 - - - - - - - - -
(NMM190624-HR2T9415 ¢ 24 M 110 085 100 - - - P 100 08 100 - - - - - - - - -
(NMM 250924-HR2:T9315 & 24 M 100 085 12.0 - - - ! 95 085 120 - - - - - - - - -
C(NMM250924-HR2:T9335 ® 24 W 75 085 120 ® 45 077 12,0. = = = = = = - - - - -
C(NMM250924-HR2:T9415 ¢ 24 W 110 085 120 - - - u 100 0.85 12.0 - - - - - - - - -

] 0'72200 HR2 El rompevirutas HR2 es robusto y esté disefiado para el desbaste pesado de aceros y fundiciones. Presenta

g/ u @ un dngulo de desprendimiento positivo y una doble faceta T estable y extra ancha. También es adecuado

condicionalmente para aceros inoxidables.

SNMM 190616-HR2:T9335 % 16 M 85 065 89 »m 50 059 89 ] - - - - - - - - - -
SNMM 190616-HR2:T9415 ® 16 M 125 065 89 - - - u 15 0.65 89 - - - - - - - - -
SNMM190624-HR2:T9335 & 24 M 80 085 89 W 45 077 89 [ - - - - - - - - - -
SNMM 190624-HR2:T9415 & 24 M 120 085 89 - - - u 110 085 8.9 - - - - - - - - -
SNMM 250724-HR2:T9226 ®# 24 M 85 085 11.0 ® 50 077 11.0! 80 085 11.0 - - - - - - - - -
SNMM250724-HR2:T9335 & 24 M 80 085 110 ™ 45 077 10 - - - = = = = = = = = =
SNMM250924-HR2:T9226 ® 24 M 85 085 11.0 ® 50 077 11.0! 80 085 11.0 - - - - - - - - -
SNMM 250924-HR2:T9315 & 24 M 105 085 11.0 - - - u 95 085 11.0 - - - - - - - - -
SNMM 250924-HR2:T9335 & 24 M 80 085 110 ® 45 077 100 - - - - - - - - _ - - -
SNMM250924-HR2:T9415 & 24 M 115 085 11.0 - - - u 105 0.85 11.0 - - - - - - - - -
SNMM250932-HR2:T9335 & 32 M 75 100 110 ® 45 09 10f - - - - - - - - - -

aceros y fundiciones.

2.24
106 o 923 el rompevirutas 923 es robusto y esté disefiado para el desbaste pesado de aceros inoxidables. Dispone de
20°, © u S angulo de desprendimiento positivo y doble faceta T negativa/estable, extra ancha. También es adecuado para
_ |

(NMM 2509245-923:78430 ®# 24 HW 75 085 120 W 40 077 120! 60 0.85 12.0 - - - »m 15 060 96 = = =
(NMM2509245-923:T9335 ® 24 M 75 085 120 W 45 077 120. - - - - - »m 15 060 96 = = =
2.24
106 o 923 el rompevirutas 923 es robusto y esté disefiado para el desbaste pesado de aceros inoxidables. Dispone de
20°) ©, u @ dngulo de desprendimiento positivo y doble faceta T negativa/estable, extra ancha. También es adecuado para
. 8 ﬁ aceros y fundiciones.
SNMM 1906165-923:78345 # 16 M 100 065 89 P 60 059 89 ! 95 065 89 - - - ®m25 05 71 = = =
SNMM 1906165-923:T8430 ® 16 M 125 065 89 M 65 059 89 u 100 0.65 89 - - - ®m25 05 71 - - -
SNMM 1906165-923:T9335 ® 16 M 130 065 89 M 75 059 89 . - - - - - - »m 25 05 71 - - -
SNMM2507245-923:T8430 ® 24 W 80 085 11.0 W 45 077 11.0! 65 0.85 11.0 - - - »m 15 060 88 = = =
SNMM 2507245-923:T9335 & 24 M 80 085 11.0 WM 45 0.77 11.0. = = = - - - m15 060 88 = = 0=
SNMM 2509245-923:T8345 ® 24 M 55 085 11.0 m 30 0.77 11.0! 50 085 11.0 - - - ®m 10 060 88 - - -
SNMM 2509245-923:78430 # 24 ® 80 085 11.0 W 45 077 11.0! 65 085 11.0 - - - m 15 060 88 = = =
SNMM2509245-923:T9226 ® 24 M 85 085 11.0 W 50 077 11.0! 80 085 11.0 - - - »m 15 060 88 = = =
SNMM 2509245-923:79335 # 24 M 80 085 11.0 W 45 077 11.0. - - - - - - 15 060 88 = = =
SNMM 2509245-923:T9415 # 24 M 115 085 11.0 - - - u 105 0.85 11.0 = = = = = = = = =
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TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR
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TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR
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TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

orsian ext [N Prsnieu ext [
© RN.. © RN.. o] RN..
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
s : 13399 CvD nxD NSH

TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

45°

G SN..

PSBN(RL) EXT WN/N
B s\. & SN

_______ 45°

™ 42°
% 1
(©]
| C.-DSKN(RL) EXTIRERN | .-DsSN(RL) ExT [T
B SN.. @ SN.. B SN..

[

KHP-SBNR 75° 75°

TORNEADO ISO - INTERIOR — NAVEGADOR

75°

4
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TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

90°

90° 60° 93°

.
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i

TORNEADO ISO - INTERIOR — NAVEGADOR

90° 90° 91°

g e
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
e : 13399 CVD nxD NSH

TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

93° 93°

50°

TORNEADO ISO - INTERIOR — NAVEGADOR

TORNEADO ISO — EXTERIOR — NAVEGADOR

TORNEADO ISO - INTERIOR — NAVEGADOR

95° 95°
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Portaherramientas de Torneado Exterior con Fijacion Doble, a 75°, para Plaquitas CN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble y dngulo de posicién de 75°. Adecuado para torneado longitudinal sin
escuadra, refrentado y achaflanado con plaquitas negativas CN ... Cuerpo tratado para una vida util més larga.

1

'g m
Y
vy vv v
%3O C )
n o .
Lo = ] == = = E ) ?
Product = = = = - = S GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DCBNR 2020 K 12 20 20 20 17 125 34.2 -6 -6 0.43 61043 DC12 AT001
DCBNR 2525 M 12 25 25 25 22 150 34.6 -6 -6 0.76 61043 DC12 AT001
R DCBNR 3225 P 12 32 25 32 22 170 34.6 -6 -6 1.09 61043 DC12 AT001
DCBNR 2525 M 16 25 25 25 22 150 415 -6 -6 0.80 Gl050 DC16 AT005
DCBNR3225P 16 32 25 32 22 170 32.0 -6 -6 1.1 G050 DC16 AT005
DCBNR 3232P 19 32 32 32 27 170 46.1 -6 -6 1.39 Gl042 DC19 -
DCBNL 2525 M 12 25 25 25 22 150 34.6 -6 -6 0.76 61043 DC12 AT001
DCBNL3225P 12 32 25 32 22 170 34.6 -6 -6 1.09 61043 DC12 AT001
l_ DCBNL 2525 M 16 25 25 25 22 150 415 -6 -6 0.79 G050 DC16 AT005
DCBNL3225P 16 32 25 32 22 170 32.0 -6 -6 1.1 GI050 DC16 AT005
DCBNL3232P 19 32 32 32 27 170 46.1 -6 -6 1.39 61042 DC19 -

el o]}

61042 CN.. 1906..
61043 (N.. 1204..
Gl050 (N.. 1606..

- I ) i <

DC12 DCS 12 3.9 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DC16 DCS 16 6.4 DCS 234-03 US 2007-T20P - LKT20P
DC19 DCS19 6.4 DCS 236-01 US 2007-T20P - LKT20P
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https://dormerpramet.com/p/7028404
https://dormerpramet.com/p/7028405
https://dormerpramet.com/p/7028407
https://dormerpramet.com/p/7028406
https://dormerpramet.com/p/7028408
https://dormerpramet.com/p/7028409
https://dormerpramet.com/p/7028368
https://dormerpramet.com/p/7028400
https://dormerpramet.com/p/7028369
https://dormerpramet.com/p/7028401
https://dormerpramet.com/p/7028402

6 9 ISO ISO I1SO o v.x1000 PMK
-— PVD
@ ? ? u L 13399 CVD oﬁ nxD NSH
N [] (=)
=5 O oy
AT001a (N.. 1207.. - DCS 234-02
AT005a (N..1607.. - DCS 234-04
AT001h CER CN.N 1204.. DCS12¢4 -
AT001c CER CN.A 1204.. DS 12Q2 -
AT005b CER CN.N 1606.. DCS 164 -
AT005¢ CER CN.A 1606.. DCS16(2 -
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion Doble, a 75° (Frontal), para Plaquitas CN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble y dngulo de posicion de 75°. Adecuado para refrentado y ocasionalmente
para achaflanado con plaquitas negativas CN ... Cuerpo tratado para una vida Gtil mds larga.

PMK
NSH

D

L
T T
Y
=
X
m
T
,,,,,,,,,, A
A
w @ o0
=
,(o
vy vv v
£k ) 3 : :
=
r— A
o - = B = o]  $Y
s = = = = d
Product = . - = E2 = 3 eA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DCKNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 21.2 45 -6 -6 0.46 61043 DC12 AT001
R DCKNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 21.1 - -6 -6 0.80 61043 DC12 AT001
DCKNR 3225P 12 32 25 32 32 170 21.1 - -6 -6 1.14 61043 DC12 AT001
DCKNR 3232P 16 32 32 32 40 170 26.0 - -6 -6 1.46 Gl050 DC16 AT005
DCKNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 21.1 - -6 -6 0.80 61043 DC12 AT001
L DCKNL3225P 12 32 25 32 32 170 21.1 - -6 -6 1.13 61043 DC12 AT001
DCKNL 3232P 16 32 32 32 40 170 26.0 - -6 -6 1.45 Gl050 DC16 AT005
o]
CE o
Gl043 (N..1204..
Gl050 (N.. 1606..
¥ % / > =) < e
@ ) =) OO =
DC12 DCS12 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DC16 DCS 16 DCS 234-03 US 2007-T20P - LKT20P
B
=5 G/ q
AT001a (N..1207.. - DCS 234-02
AT005a (N.. 1607.. - DCS 234-04
AT001h CER CN.N 1204.. DCS 12¢4 -
AT001c CERCN.A 1204.. DCS 122 -
o]
=5 C =)
AT005b CER CN.N 1606.. DCS 16C4 -
AT005¢ CER CN.A 1606.. DCS 16C2 -
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https://dormerpramet.com/p/7028415
https://dormerpramet.com/p/7028416
https://dormerpramet.com/p/7028417
https://dormerpramet.com/p/7028418
https://dormerpramet.com/p/7028412
https://dormerpramet.com/p/7028413
https://dormerpramet.com/p/7028414

ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
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Portaherramientas de Torneado Exterior con Fijacion Doble, a 95°, para Plaquitas CN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble y dngulo de posicion de 95°. Adecuado para torneado longitudinal con
escuadra, refrentado y achaflanado con plaquitas negativas CN ... Cuerpo tratado para una vida util més larga.

rrrrrrrrrrrrrrrrrrr = T
_J . v
‘ =
o
® a
ST 1 [
// “
//
m
s &)
R 1
A\AA4
] (]
LH
s 8 @ - . ~
H &8 b
Vi
w . . = [a) (=} D
Product - . = = - = = = z @g gi' ==
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DCLNR 1616 H 09 16 16 16 20 100 25.0 - -6 -6 0.24 G133 DC09 -
DCLNR 2020 K 09 20 20 20 25 125 25.0 - -6 -6 0.44 G133 DC09 -
DCLNR 2525 M 09 25 25 25 32 150 25.0 - -6 -6 0.77 G133 DC09 -
DCLNR 1616 H 12 16 16 16 20 100 323 45 -6 -6 0.26 61043 DCI2 AT001
DCLNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 30.0 - -6 -6 0.44 61043 DC12 AT001
R DCLNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 30.0 - -6 -6 0.78 61043 DC12 AT001
DCLNR 3225 P 12 32 25 32 32 170 30.0 - -6 -6 1.07 61043 DC12 AT001
DCLNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 39.0 - -6 -6 0.81 61050 DC16 AT005
DCLNR 3225P 16 32 25 32 32 170 35.0 - -6 -6 1.13 G050 DC16 AT005
DCLNR3232P 19 32 32 32 40 170 40.0 - -6 -6 1.40 61042 DC19 -
DCLNR 40405 19 40 40 40 50 250 434 - -6 -6 3.20 61042 DC19 -
DCLNL 1616 H 09 16 16 16 20 100 24.8 - -6 -6 0.22 Gl133 DC09 -
DCLNL 2020 K 09 20 20 20 25 125 24.8 - -6 -6 0.42 G133 DC09 -
DCLNL 2525 M 09 25 25 25 32 150 24.8 - -6 -6 0.76 G133 DC09 -
DCLNL 1616 H 12 16 16 16 20 100 32.2 45 -6 -6 0.26 61043 DCN2 AT001
DCLNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 32.0 - -6 -6 0.44 61043 DC12 AT001
l_ DCLNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 32.0 - -6 -6 0.78 Gl043 DC12 AT001
DCLNL 3225 P 12 32 25 32 32 170 32.0 - -6 -6 1.10 G043 DC12 AT001
DCLNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 39.0 - -6 -6 0.81 (1050 DC16 AT005
DCLNL3225P 16 32 25 32 32 170 39.0 - -6 -6 1.10 Gl050 DC16 AT005
DCLNL 3232P 19 32 32 32 40 170 43.2 - -6 -6 1.41 61042 DC19 -
DCLNL 4040519 40 40 40 50 250 434 - -6 -6 3.26 61042 DC19 -

o]

o o
Gl042 (CN.. 1906..
Gl043 (N..1204..
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https://dormerpramet.com/p/6757916
https://dormerpramet.com/p/6757918
https://dormerpramet.com/p/6757920
https://dormerpramet.com/p/7028422
https://dormerpramet.com/p/6757922
https://dormerpramet.com/p/6757924
https://dormerpramet.com/p/6757926
https://dormerpramet.com/p/7028423
https://dormerpramet.com/p/6757928
https://dormerpramet.com/p/6757930
https://dormerpramet.com/p/7028424
https://dormerpramet.com/p/6757917
https://dormerpramet.com/p/6757919
https://dormerpramet.com/p/6757921
https://dormerpramet.com/p/7028419
https://dormerpramet.com/p/6757923
https://dormerpramet.com/p/6757925
https://dormerpramet.com/p/6757927
https://dormerpramet.com/p/7028420
https://dormerpramet.com/p/6757929
https://dormerpramet.com/p/6757931
https://dormerpramet.com/p/7028421

é ; ISO ISO ISO — o v.x1000 PMK
-— PVD
@ ? o) L 13399 Vb OQ — NS H
o]
B o]}
Gl050 CN.. 1606..
@33 CN..0903..
DY M
i = /@) P (s
DC09 DCS 09 1.7 DCS 236-04 US 2004-TO9P FLAGTO9P -
DC12 DCS 12 3.9 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DC16 DCS16 6.4 DCS 234-03 US 2007-T20P - LKT20P
DC19 DCS 19 64 DCS 236-01 US 2007-T20P - LKT20P
DCI12 DCS 12 39 DCS 236-03 US 2002-T15 FLAGTISP/3,5 -
E
=5 O &
AT001a (N.. 1207.. - DCS 234-02
AT005a CN.. 1607.. - DCS 234-04
AT001h CERCN.N 1204.. DCS12(4 -
AT001c CER CN.A 1204.. DCS12Q2 -
AT005b CER CN.N 1606.. DCS16(4 -
AT005¢ CER CN.A 1606.. DCS16C2 -
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Portaherramientas de Torneado Exterior con Fijacion por Palanca, a 75°, para Plaquitas CN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion por palanca y dngulo de posicion de 75°. Adecuado para torneado longitudinal
sin escuadra, torneado en cono y achaflanado exteriror con plaquitas negativas CN... Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.
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LF
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vy

LT_EE
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\
i

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PCBNR 2020 K 12 20 20 20 17 125 28.0 -5 -6 0.40 G043 PCO1
PCBNR 2525 M 12 25 25 25 22 150 36.0 -6 -6 0.74 61043 PCO1
PCBNR3232P 16 32 32 32 27 170 34.0 -5 -6 1.34 GI050 PC02
R PCBNR3232P 19 32 32 32 27 170 42.0 -5 -6 1.10 61042 PCO3
PCBNR 40405 19 40 40 40 35 250 45.0 -6 -6 3.05 61042 PCo3
PCBNR 4040 S 25 40 40 40 4 250 48.0 -5 -6 3.09 61062 PCo4
PCBNR 5050 T 25 50 50 50 51 300 50.0 -5 -6 5.80 61062 PCo4
PCBNL 2020 K 12 20 20 20 17 125 28.0 -5 -6 0.38 61043 PCO1
PCBNL 2525 M 12 25 25 25 22 150 28.0 -5 -6 0.73 Gl043 PCO1
PCBNL 3232P 16 32 32 32 27 170 34.0 -5 -6 1.25 Gl050 PC02
|_ PCBNL3232P 19 32 32 32 27 170 42.0 -5 -6 1.10 61042 PCo3
PCBNL 4040519 40 40 40 35 250 48.0 -5 -6 3.10 61042 PC03
PCBNL 4040 S 25 40 40 40 41 250 48.0 -5 -6 3.12 Gl062 PC04
PCBNL 5050 T 25 50 50 50 51 300 50.0 -5 -6 5.80 61062 PCo4
Bl o]}
Gl042 (CN.. 1906..
61043 (N.. 1204..
Gl050 (N.. 1606..
Gl062 (N.. 2509..
i & ¢ ®» B I § ¢ <
PCO1 PCS612 (L012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PC02 PCS616 CLO16 (5618 3.0 M 8x1 225 TR15 MT 07 HXK 3
PCO3 PCS619 CL019 (5610 3.5 M 10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
PC04 PCS 625 CL025 (5612 4.0 M12x1 36 TR 25 MT 08 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6757276
https://dormerpramet.com/p/6756932
https://dormerpramet.com/p/6757041
https://dormerpramet.com/p/6756736
https://dormerpramet.com/p/6758530
https://dormerpramet.com/p/6757128
https://dormerpramet.com/p/6757406
https://dormerpramet.com/p/6757322
https://dormerpramet.com/p/6757076
https://dormerpramet.com/p/6757083
https://dormerpramet.com/p/6756742
https://dormerpramet.com/p/6758529
https://dormerpramet.com/p/6757405
https://dormerpramet.com/p/6757407
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Palanca, a 75° (Refrentado), para Plaquitas CN..
4 -,-; Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion por palanca y dngulo de posicion de 75°. Adecuado para torneado longitudinal
/ » con escuadra y achaflanado exterior con plaquitas negativas CN... Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.
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Product = . = = = = % % @g dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

PCKNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 28.0 -6 -5 0.42 G043 PCO1
PCKNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 28.0 -6 -5 0.76 61043 PCO1

R PCKNR 3232P 16 32 32 32 40 170 34.0 -6 -5 1.42 G6I050 PC02
PCKNR 3232P 19 32 32 32 40 170 34.0 -6 -5 1.40 61042 PCO3
PCKNR 4040519 40 40 40 50 250 45.0 -6 -5 3.25 61042 PCo3
PCKNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 28.0 -6 -5 0.42 61043 PCO1
PCKNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 28.0 -6 -5 0.77 61043 PCO1

|_ PCKNL 3232P 16 32 32 32 40 170 34.0 -6 -5 1.40 Gl050 PC02
PCKNL3232P 19 32 32 32 40 170 45.0 -6 -6 1.40 Gl042 PC03
PCKNL 4040519 40 40 40 50 250 45.0 -6 -5 3.27 61042 PC03

Bl o]}

Glo42 CN.. 1906..
Gl043 (N.. 1204..
Gl050 CN.. 1606..
= @ B I (o
7\ & & @ I & g
PCO1 PCS612 CLo12 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PC02 PCS616 CLo16 (5618 3.0 M 8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK 3
PC03 PCS619 CL019 5610 3.5 M 10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
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https://dormerpramet.com/p/6757195
https://dormerpramet.com/p/6756777
https://dormerpramet.com/p/6757176
https://dormerpramet.com/p/6757042
https://dormerpramet.com/p/6758532
https://dormerpramet.com/p/6757283
https://dormerpramet.com/p/6757084
https://dormerpramet.com/p/6757285
https://dormerpramet.com/p/6757085
https://dormerpramet.com/p/6758531
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Portaherramientas de Torneado Exterior con Fijacion por Palanca, a 95°, para Plaquitas CN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion por palanca y dngulo de posicion de 95°. Adecuado para torneado longitudinal
con escuadra, refrentado, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas CN... Cuerpo tratado para una vida til mas larga.
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Product = . = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PCLNR 2020K 12 20 20 20 25 125 28.0 -6 -6 0.42 61043 PCO1
PCLNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.68 G043 PCO1
PCLNR 3225P 12 32 25 32 32 170 28.0 -6 -6 0.98 G043 PCO1
R PCLNR3225P 16 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.09 GI050 PC02
PCLNR3232P 19 32 32 32 40 170 45.0 -6 -6 1.38 61042 PCO3
PCLNR 4040519 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.10 Gl042 PCo3
PCLNR 4040 S 25 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.15 61062 PCo4
PCLNR 5050 T 25 50 50 50 60 300 50.0 -6 -6 5.90 Gl062 PC04
PCLNL2020K 12 20 20 20 25 125 28.0 -6 -6 0.42 G043 PCO1
PCLNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.75 61043 PCO1
PCLNL3225P 12 32 25 32 32 170 28.0 -6 -6 1.06 61043 PCO1
l. PCLNL3225P 16 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.08 G050 PCo2
PCLNL3232P 19 32 32 32 40 170 42.0 -6 -6 1.38 61042 PCo3
PCLNL 4040519 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.16 61042 PCO3
PCLNL 4040 S 25 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.17 6l062 PC04
PCLNL5050T 25 50 50 50 60 300 50.0 -6 -6 5.90 Gl062 PCo4
o]
G o
61042 (CN.. 1906..
G043 (N.. 1204..
Gl050 (N.. 1606..
G062 (N.. 2509..
= @ ® B N s
@ @ Nr<n@ v y O
PCo1 PCS612 (L0712 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PC02 PCS616 CLO16 (5618 3.0 M 8x1 225 TR15 MT 07 HXK 3
PC03 PCS 619 L019 (5610 35 M 10x1 272 TR19 MT 06 HXK 4
PC04 PCS 625 CL025 (5612 4.0 M 12x1 36 TR 25 MT 08 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6757056
https://dormerpramet.com/p/6757057
https://dormerpramet.com/p/6756822
https://dormerpramet.com/p/6756776
https://dormerpramet.com/p/6756900
https://dormerpramet.com/p/6757909
https://dormerpramet.com/p/6756842
https://dormerpramet.com/p/6757143
https://dormerpramet.com/p/6756933
https://dormerpramet.com/p/6756739
https://dormerpramet.com/p/6756740
https://dormerpramet.com/p/6757075
https://dormerpramet.com/p/6756962
https://dormerpramet.com/p/6757910
https://dormerpramet.com/p/6756843
https://dormerpramet.com/p/6757142
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 95°, para Plaquitas CN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 95° para torneado
longitudinal con escuadra, refrentado y achaflanado con plaquitas negativas CN... Disponible con mango poligonal PSC (Acoplamiento de Mango
Poligonal - Polygon Shank Coupling) Cuerpo tratado para una vida (til mas larga.
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Product = = = - S % % N @g all'
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
(C3-DCLNR-22045-12 32 60 121 22 45 95 -6 -6 v 0.25 Gl043 (-DC12 AT001
(4-DCLNR-27050-12 40 110 140 27 50 95 -6 -6 v 0.44 Gl043  C-DC12  ATO0O1
(4-DCLNR-27055-16 40 125 145 27 55 95 -6 -6 v 0.47 G050 C-DC16  AT005
(5-DCLNR-35060-12 50 110 165 35 60 95 -6 -6 v 0.79 G043 (-DC12  AT001
R (5-DCLNR-35060-16 50 125 165 35 60 95 -6 -6 v 0.80 Gl050  C-DC16  AT005
(6-DCLNR-45065-12 63 110 190 45 65 95 -6 -6 4 1.32 G043 (-DC12  AT001
(6-DCLNR-45065-16 63 125 190 45 65 95 -6 -6 v 1.34 G050 C-DC16  AT005
(6-DCLNR-45065-19 63 81 190 45 65 95 -6 -6 v 1.34 G042 (-DC19 -
(8-DCLNR-55080-19 80 100 250 55 80 95 -6 -6 v 2.58 Glo42  C-DC19 -
(4-DCLNL-27050-12 40 110 140 27 50 95 -6 -6 v 0.44 Gl043  C-DC12  ATO0O1
(4-DCLNL-27055-16 40 125 145 27 55 95 -6 -6 4 0.47 Gl050  C-DC16  AT005
(5-DCLNL-35060-12 50 110 165 35 60 95 -6 -6 v 0.79 G043 (-DC12  ATO0O01
(5-DCLNL-35060-16 50 125 165 35 60 95 -6 -6 v 0.80 G050 -DC16 AT005
|_ (6-DCLNL-45065-12 63 110 190 45 65 95 -6 -6 4 1.32 G043 (-DC12  AT001
(6-DCLNL-45065-16 63 125 190 45 65 95 -6 -6 v 1.34 G050 C-DC16  AT005
(6-DCLNL-45065-19 63 81 190 45 65 95 -6 -6 v 1.34 G042 (-DC19 -
(8-DCLNL-55080-16 80 125 250 55 80 95 -6 -6 v 2.58 Gl050 (-DC16 AT005
(8-DCLNL-55080-19 80 100 250 55 80 95 -6 -6 v 2.58 Glo42  C-DC19 -

Bl o]}

61042 CN.. 1906..
Gl043 (N.. 1204..
61050 (N.. 1606..

254


https://dormerpramet.com/p/7809762
https://dormerpramet.com/p/7809764
https://dormerpramet.com/p/7809770
https://dormerpramet.com/p/7809766
https://dormerpramet.com/p/7809772
https://dormerpramet.com/p/7809768
https://dormerpramet.com/p/7809774
https://dormerpramet.com/p/7809777
https://dormerpramet.com/p/7809779
https://dormerpramet.com/p/7809763
https://dormerpramet.com/p/7809769
https://dormerpramet.com/p/7809765
https://dormerpramet.com/p/7809771
https://dormerpramet.com/p/7809767
https://dormerpramet.com/p/7809773
https://dormerpramet.com/p/7809776
https://dormerpramet.com/p/7809775
https://dormerpramet.com/p/7809778

6 ; ISO ISO 1ISO o v.x1000 PMK
-— PVD

@ ? ? a L 13399 CVD OQ nxD NSH

DT o

A SIS ®) =] o® & = &
C-DC12 DCS 12 3.9 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 - (N 045-01
(-DC16 DCS16 6.4 DCS 234-03 US 2007-T20P - LKT20P (N 045-01
(-DC19 DCS19 6.4 DCS 236-01 US 2007-T20P - LKT20P (N 045-01

5 [°] =

=E Oy o

AT001a (N.. 1207.. - DCS 234-02

AT005a CN.. 1607.. - DCS 234-04

AT001h CERCN.N 1204.. DCS 12C4 -

AT001c CER CN.A 1204.. DCS12Q2 -

AT005b CERCN.N 1606.. DCS 16C4 -

AT005¢ CER CN.A 1606.. DCS 16C2 -
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KHP-CBN(RL) . @ . 2PRAMET P

Cartucho para Torneado Pesado KHP, Fijacion por Palanca y Angulo de Posicion 75° para Plaquita CN..
(artucho para torneado con fijacién por palanca a derecha o izquierda, con angulo de posicion de 75° ,para montaje en cola de milano en
portaherramientas DKH. Adecuado para torneado pesado longitudinal sin escuadra, refrentado, torneado cénico y achaflanado con plaquitas
negativas CN ... Portaherramientas tratado para una vida Gtil mds larga.

w
- |
DKHR+KHP-CBNR DKHR+KHP-CBNL
i A
=
(V) o i
= = = = B d’ ?
Product = S S eA e
(mm) (mm) §] ()
R KHP-CBNR 25 32 47 -6 -6 1.54 Gl062 PC60
I_ KHP-CBNL 25 32 47 -6 -6 1.56 Gl062 PC60
(o]
B L=}
Gl062 (N.. 2509..
¥ I
1 == & ¢ ® B §F ¥V < <
PC60 (NU 250620 PU06 US39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6758293
https://dormerpramet.com/p/6758292

A ¢« >

ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

KHP-CLN(RL) . @ . 2PRAMET P

*

DKHR+KHP-CLNR

Cartucho para Torneado Pesado KHP, Fijacion por Palanca y Angulo de Posicion 95° para Plaquita CN..
(artucho para torneado con fijacién por palanca a derecha o izquierda, con dngulo de posicion de 95° , para montaje en cola de milano en
portaherramientas DKH. Adecuado para torneado pesado longitudinal con escuadra, refrentado, torneado cdnico y achaflanado con plaquitas
negativas CN ... Portaherramientas tratado para una vida Gtil mds larga.

LF
S;'o
/,d

CRP
N\
vy vv v ‘?5\.:
=
4
[Ya) o fl
= = = = B d ?
Product = = S eA =i
(mm) (mm) () ()

R KHP-CLNR 19 35 45 -6 -6 1.69 Gl042 PC50

KHP-CLNR 25 35 45 -6 -6 1.25 Gl062 PC60
I. KHP-CLNL 19 35 45 -6 -6 1.30 Gl042 PC50

KHP-CLNL 25 35 45 -6 -6 1.25 Gl062 PC60

o]

B L=}
Gl042 (N.. 1906..
Gl062 (CN.. 2509..
= o i
i &  @® B I < (5
PC50 (NU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PC60 (NU 250620 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6757127
https://dormerpramet.com/p/6758295
https://dormerpramet.com/p/6757221
https://dormerpramet.com/p/6758294

A ¢« >

Portaherramientas de Exterior para Cartuchos de Torneado Pesado KHP/KHS
Portaherramientas modular a derecha o izquierda, para montaje con cola de milano en cartuchos KHP/KHS. Adecuado para torneado pesado.

3 ISO ISO ISO
‘ 13399

Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.

PMK
NSH

D/PRAMET

A OAL N
LH
H
vy vv v [ LF >
37 i
o = = = Y
Product = = € N4 [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
DKHR 4050V 40 50 400 425 100.0 7.10 Gl098 DKH10
R DKHR 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 61098 DKH10
DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.65 61098 DKH10
DKHL 4050V 40 50 400 425 100.0 7.10 61098 DKH10
L DKHL 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 Gl098 DKH10
DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.28 Gl098 DKH10
2 L
N &/ &
Gl098 KHP KHS
$¥
@ & ﬂ
DKH10 SR 14 HXK 10
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https://dormerpramet.com/p/6757384
https://dormerpramet.com/p/6757219
https://dormerpramet.com/p/6758501
https://dormerpramet.com/p/6757385
https://dormerpramet.com/p/6757220
https://dormerpramet.com/p/6758516

3 o IS0 IS0 1SO g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 o 20 NeH

. @ . @ @ @ 2PRAMET D

Portaherramientas de Interior con Fijacion Doble, a 95°, para Plaquitas CN..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién doble, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 95° para plaquitas CN... Para
torneado interior longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida util més larga.

:
A
7 : . N | 2
-
| 15 F o Z ]
O ZP ° I8
\ = a
s
3 LF
vy vv
=l
[ = = = = d
Product § = = = = = 3 B eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

A25T-DCLNR 09 25 32 17 23 11.5 300 31.0 -N -6 v 0.98 G133 DC09
R A25T-DCLNR 12 25 32 17 23 15 300 31.0 -12 -6 v 0.98 61043 DCI2
A32T-DCLNR 12 32 40 22 30 15 300 30.0 -10 -6 v 1.68 61043 DCI2
A40T-DCLNR 12 40 50 27 37 18.5 300 320 -15 -6 v 2.56 61043 DC12
A25T-DCLNL 09 25 32 17 23 11.5 300 31.0 -N -6 v 0.99 G133 DC09
|. A25T-DCLNL 12 25 32 17 23 15 300 31.0 -12 -6 v 0.98 61043 DCI2
A32T-DCLNL 12 32 40 22 30 15 300 30.0 -10 -6 4 1.68 61043 DCI2
A40T-DCLNL 12 40 50 27 37 18.5 300 320 -15 -6 v 2.55 61043 DC12

el =]}

61043 (N.. 1204..
G133 (N..0903..

b = @) = <P S
i Ny 52
DC09 DCS09 1.7 DCS 236-04 US 2004-T09P FLAGTO9P
DC12 DCS 12 39 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
DCI12 DCS12 39 DCS 236-03 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/6758095
https://dormerpramet.com/p/6758097
https://dormerpramet.com/p/7028492
https://dormerpramet.com/p/7028502
https://dormerpramet.com/p/6758096
https://dormerpramet.com/p/6758098
https://dormerpramet.com/p/7028491
https://dormerpramet.com/p/7028501
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Palanca, a 95°, para Plaquitas CN..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por palanca, refrigeracion interna y angulo de posicién de 95° para plaquitas
negativas CN... Para torneado longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida util més larga.

\ L
N
V4

- / ()]
[ z : = /
n P
g L (S O 8 o
=518l 2 N
fy HF
.
vy vv
- LF
-
w = = ‘ d
Product § 2 = = ® = S B*f* eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A16M-PCLNR 09 16 20 1l 15 - 150 -14 -4 v 0.22 G133 PCO5
A20Q-PCLNR 09 20 25 13 18 18 180 -135 -5 v 0.33 G133 PC05
A25R-PCLNR 12 25 31 17 23 - 200 -14 -4 - 0.70 61043 PCo6
A32S-PCLNR 12 32 39 22 30 - 250 -12 -4 v 1.40 61043 PCo7
R A40T-PCLNR 12 40 48 27 37 - 300 -12 -4 v 2.40 61043 PCO1
A40T-PCLNR 16 40 48 27 37 - 300 -12 -4 v 2.65 Gl050 PC02
A50U-PCLNR 16 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 v 5.20 Gl050 PC02
A60V-PCLNR 16 60 80 43 57 - 400 -12 -4 v 8.70 Gl050 PC02
A50U-PCLNR 19 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 v 5.20 61042 PC08
A60V-PCLNR 19 60 80 43 57 - 400 - -6 v 8.22 Gl042 PCo8
A16M-PCLNL 09 16 20 1 15 - 150 -14 -4 v 0.20 G133 PC05
A20Q-PCLNL 09 20 25 13 18 - 180 -13 -4 - 0.34 G133 PC05
A25R-PCLNL 12 25 31 17 23 - 200 -14 -4 v 0.65 Gl043 PC06
|. A32S-PCLNL 12 32 39 22 30 - 250 -12 -4 4 1.40 Gl043 PCo7

A40T-PCLNL 12 40 50 27 38 38 300 -12 -6 v 2.58 61043 PCo1
A40T-PCLNL 16 40 48 27 37 - 300 -12 -4 v 2.58 Gl050 PC02
A50U-PCLNL 16 50 61 35 47 - 350 -12 -4 v 4,95 Gl050 PC02
A60V-PCLNL 16 60 80 43 57 - 400 -12 -4 v 8.70 Gl050 PC02

Bl o]}

61042 CN.. 1906..
Gl043 (N.. 1204..
61050 (N.. 1606..
G133 (N..0903..
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https://dormerpramet.com/p/6761030
https://dormerpramet.com/p/6761032
https://dormerpramet.com/p/6756938
https://dormerpramet.com/p/6757246
https://dormerpramet.com/p/6757112
https://dormerpramet.com/p/6757122
https://dormerpramet.com/p/6757315
https://dormerpramet.com/p/6757324
https://dormerpramet.com/p/6757228
https://dormerpramet.com/p/6757336
https://dormerpramet.com/p/6761029
https://dormerpramet.com/p/6761031
https://dormerpramet.com/p/6757106
https://dormerpramet.com/p/6757252
https://dormerpramet.com/p/6757141
https://dormerpramet.com/p/6757325
https://dormerpramet.com/p/6757326
https://dormerpramet.com/p/6757327

é a ISO ISO I1SO Fo v,x1000 PMK
-—> PVD * *
@ ? ? a L 13399 CVD Q nxD NSH

5 & v ®» B O ¥ & 7

PC01 PCS612 cLo12 (5608 3.0 M8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK3
PC02 PCS616 cLo16 5618 3.0 M8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK3
PC05 - CL005 (5605 14 M 5x1 12 - - HXK 2
PCo7 PCS612 (L312 (S 648 3.0 M8x1 17 TR12 MT 05 HXK3
PC06 - (L212 (5626 2.0 M6x1 13.4 - - HXK 2.5
PCo8 PCS619 CL219 610 35 M10x1 2.2 TR29 MT 06 HXK 4
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TLEED D

Herramienta de Interior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 95°, para Plaquitas CN..

Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién doble, refrigeracién interna y dngulo de posicion de 95° para plaquitas negativas
(N... Para una amplia gama de operaciones de torneado interior. Mango poligonal PSC (Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank
Coupling). Cuerpo tratado para una vida util mas larga.

) a
m A
[@ L @ * I
% -
-« P4 Z
: i o) S 3
= < a
Y v Y
o0
LU
vy vv - LF >
=&
L > (= o = = d
Product § = = “ S = 3 B eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
(4-DCLNR-13080-09 40 25 13 80 57 20 95 -14 -6 v 0.43 G133 DC09
(4-DCLNR-17090-12 40 32 17 90 68 25 95 -12 -6 v 0.53 G043 DCI12
R (5-DCLNR-17090-12 50 32 17 90 66 25 95 -12 -6 4 0.72 Gl043 DCI12
C6-DCLNR-17100-12 63 32 17 100 72 25 95 -12 -6 v 1.15 Gl043 DCI12
(6-DCLNR-27140-16 63 50 27 140 114 40 95 -16 -6 v 1.81 Gl050 DC16
I. (4-DCLNL-17090-12 40 32 17 90 68 25 95 -12 -6 v 0.53 G043 DCI12
(5-DCLNL-17090-12 50 32 17 90 66 25 95 -12 -6 v 0.72 Gl043 DCI12

el =]}

Gl043 (N.. 1204..
Gl050 (N.. 1606..
G133 (CN..0903..

2 ¥ ) i =

DC09 DCS 09 1.7 DCS 236-04 US 2004-T09P FLAGTO9P -
DC16 DCS 16 6.4 DCS 234-03 US 2007-T20P - LKT20P
D2 DCS 12 3.9 DCS 236-03 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -

262


https://dormerpramet.com/p/7809861
https://dormerpramet.com/p/7809863
https://dormerpramet.com/p/7809865
https://dormerpramet.com/p/7809866
https://dormerpramet.com/p/7809867
https://dormerpramet.com/p/7809862
https://dormerpramet.com/p/7809864
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Portaherramientas de Torneado Exterior con Fijacion Doble, a 93°, para Plaquitas DN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble y dngulo de posicion de 93°. Adecuado para torneado longitudinal con
escuadra, refrentado, copiado y achaflanado con plaquitas negativas DN... Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.

PMK
NSH

D

- 7 A 1
L
% T -
30°
Y |
g
A
w [ai]
=
|
vy vv v
%3O .
[ [T o — h
M 5 1)
(%) o I
e = ] = = = o] % ¥ @
Product = = = = - = S GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DDJNR 2020K 11 20 20 20 25 125 30.2 -7 -6 0.41 G046 DD11 -
DDJNR 2525 M 11 25 25 25 32 150 30.2 -7 -6 0.74 Gl046 DD11 -
R DDJNR 2020 K 15 20 20 20 25 125 39.4 -7 -6 0.42 Gl044 DD154 AT002
DDJNR 2525 M 15 25 25 25 32 150 39.4 -7 -6 0.74 Gl044 DD154 AT002
DDINR 3225P 15 32 25 32 32 170 39.4 -7 -6 1.07 G044 DD154 AT002
DDJNR 3232P 15 32 32 32 40 170 39.4 -7 -6 1.33 Gl044 DD154 AT002
DDJNL 2020K 11 20 20 20 25 125 30.2 -7 -6 0.42 Gl046 DD11 -
DDJNL2525 M 11 25 25 25 32 150 30.2 -7 -6 0.74 Gl046 DD11 -
l. DDJNL 2020 K 15 20 20 20 25 125 39.4 -7 -6 0.42 Gl044 DD154 AT002
DDJNL 2525 M 15 25 25 25 32 150 39.4 -7 -6 0.74 Gl044 DD154 AT002
DDJNL3225P 15 32 25 32 32 170 39.4 -7 -6 1.01 Gl044 DD154 AT002
DDJNL3232P 15 32 32 32 40 170 39.4 -7 -6 1.34 Glo44 DD154 AT002
o]
cR &
Gl044 DN.. 1506..
Gl046 DN.. 1104..
D $ <2
2 & ) =
DD11 DCS09 1.7 DDS 267-01 US 2004-T09P FLAGTO9P
DD154 DCS12 3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
B
= O %
AT002a DN.. 1504.. - DDS 266-01
AT002b CER DN.N 1506.. DCS 12¢4 -
AT002c CER DN.A 1506.. DCS 122 -
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https://dormerpramet.com/p/6758539
https://dormerpramet.com/p/6758541
https://dormerpramet.com/p/6757934
https://dormerpramet.com/p/6757936
https://dormerpramet.com/p/6757938
https://dormerpramet.com/p/7028426
https://dormerpramet.com/p/6758540
https://dormerpramet.com/p/6758542
https://dormerpramet.com/p/6757935
https://dormerpramet.com/p/6757937
https://dormerpramet.com/p/6757939
https://dormerpramet.com/p/7028425
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Palanca, a 93°, para Plaquitas DN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion por palanca y dngulo de posicion de 93°. Adecuado para torneado longitudinal
con escuadra, copiado hasta 30°y achaflanado con plaquitas negativas DN... Cuerpo tratado para una vida til mas larga.

i A
L T

Y y

i A
w 320 m
] ®

Y
Y.
Q(b
vy vv v LH

@ @ @ ) LF .
; =SE 4

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

PDJNR 2020 K 11 20 20 20 25 125 28.0 -7 -6 0.40 Gl046 PD02
PDJNR 2525 M 11 25 25 25 32 150 28.0 -7 -6 0.73 61046 PD02

R PDJNR 2020 K 15 20 20 20 25 125 34.0 -7 -6 0.39 61044 PDO1
PDINR 2525 M 15 25 25 25 32 150 34.0 -7 -6 0.73 61044 PDO1
PDIJNR 3225 P 15 32 25 32 32 170 34.0 -7 -6 1.04 Gl044 PDO1
PDJNR3232P 15 32 32 32 40 170 34.0 -7 -6 1.30 61044 PDO1
PDJNL2020K 11 20 20 20 25 125 28.0 -7 -6 0.40 61046 PD02
PDJNL2525 M 11 25 25 25 32 150 28.0 -7 -6 0.73 61046 PD02

l. PDJNL 2020 K 15 20 20 20 25 125 40.0 -6 -6 0.42 Gl044 PDO1
PDJNL 2525 M 15 25 25 25 32 150 34.0 -7 -6 0.73 61044 PDO1
PDJNL 3225P 15 32 25 32 32 170 34.0 -7 -6 0.98 61044 PDO1
PDJNL3232P 15 32 32 32 40 170 34.0 -7 -6 1.30 61044 PDO1

o]

cR &y

Gl044 DN.. 1506..

Gl046 DN.. 1104..

Y = @9 1 ) % fg

= @ N@ = v ﬁ 0
PDO1 PDS 715 (L415 (5638 3.0 M 8x1 21.1 TR12 MT 05 HXK 3
PD02 PDS 711 CL009 (5606 2.0 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
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https://dormerpramet.com/p/6756750
https://dormerpramet.com/p/6756751
https://dormerpramet.com/p/6757088
https://dormerpramet.com/p/6756966
https://dormerpramet.com/p/6757055
https://dormerpramet.com/p/6757036
https://dormerpramet.com/p/6756747
https://dormerpramet.com/p/6756748
https://dormerpramet.com/p/6756743
https://dormerpramet.com/p/6756956
https://dormerpramet.com/p/6756744
https://dormerpramet.com/p/6757182
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Portaherramientas de Torneado Exterior con Fijacion por Palanca, a 63°, para Plaquitas DN..

ISO
13399

PVD
CVD
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v.x1000
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PMK
NSH

P

Portaherramientas neutro de exterior a derecha o izquierda, con fijacion por palanca y dngulo de posicion de 63°. Adecuado para torneado
longitudinal sin escuadra, torneado en cono, copiado y achaflanado con plaquitas negativas DN... Cuerpo tratado para una vida Gtil més larga.

HF

WF

& !
WABRAAAREE 4 LH
AR ) - . -
2 &s ) s
= -
(V) o U
= = Ly == = = E ¢ ?
Product = = = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PDNNR 2020K 11 20 20 20 10 125 28.0 -6 -6 0.37 Glo46 PDO02
R PDNNR 2525 M 11 25 25 25 12.5 150 25.0 -6 -6 0.60 Gl046 PD02
PDNNR 2525 M 15 25 25 25 12.5 150 34.0 -6 -6 0.69 Gl044 PDO1
PDNNR 3225 P 15 32 25 32 12.5 170 34.0 -6 -6 1.00 Gl044 PDO1
PDNNL 2020 K 11 20 20 20 10 125 28.0 -6 -6 0.40 Glo46 PDO02
I. PDNNL 2525 M 11 25 25 25 12.5 150 25.0 -6 -6 0.60 Gl046 PD02
PDNNL 2525 M 15 25 25 25 12.5 150 34.0 -6 -6 0.07 Gl044 PDO1
PDNNL3225P 15 32 25 32 12.5 170 34.0 -6 -6 1.00 Gl044 PDO1
(o]
ch Y4
Glo44 DN.. 1506..
Gl046 DN.. 1104..
DF = % fg
& @ s ) = i} & o
PDO1 PDS 715 CL415 (5638 3.0 M 8x1 21.1 TR12 MT 05 HXK 3
PDO02 PDS711 CL009 (5606 2.0 M6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
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https://dormerpramet.com/p/6756755
https://dormerpramet.com/p/6756756
https://dormerpramet.com/p/6757044
https://dormerpramet.com/p/6757903
https://dormerpramet.com/p/6756753
https://dormerpramet.com/p/6756754
https://dormerpramet.com/p/6757086
https://dormerpramet.com/p/6757904
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Portaherramientas de Torneado Exterior con Fijacion por Palanca, a 98°, para Plaquitas DN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion por palanca y dngulo de posicion de 98°. Adecuado para torneado longitudinal
con escuadra, torneado en cono, copiado hasta 22°y achaflanado con plaquitas negativas DN... Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.

HF
H

N
N
°

7

WF

®
LIkl
®

LF
N — h
10 8 )
v o \
= B Ly == = = E ) ?
Product = . = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PDXNR 2020 K 15 20 20 20 25 125 40.0 -6 -6 0.38 Gl044 PDO1
R PDXNR 2525 M 15 25 25 25 32 150 40.0 -6 -6 0.73 Gl044 PDO1
PDXNR 3225 P 15 32 25 32 32 170 34.0 -8 -3 0.80 Gl044 PDO1
PDXNL2020K 15 20 20 20 25 125 34.0 -8 -3 0.40 Glo44 PDO1
I_ PDXNL 2525 M 15 25 25 25 32 150 34.0 -8 -3 0.71 Gl044 PDO1
PDXNL 3225P 15 32 25 32 32 170 34.0 -8 -3 0.95 Gl044 PDO1
o]
el Vs
Gl044 DN.. 1506..
= ® B (¥ s
@ @ W NrCn*D = 'n ﬁ O
PDO1 PDS 715 (L415 (5638 3.0 M 8x1 211 TR12 MT 05 HXK 3
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https://dormerpramet.com/p/6757045
https://dormerpramet.com/p/6756907
https://dormerpramet.com/p/6757082
https://dormerpramet.com/p/6757290
https://dormerpramet.com/p/6757087
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 93°, para Plaquitas DN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 93° para torneado
longitudinal con escuadra, torneado en cono, copiado y achaflanado con plaquitas negativas DN... Disponible con mango poligonal PSC
(Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida util més larga.

30°

?

ISO

ISO

ISO
13399

PVD
CVD

o
Q

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

D

s 3@ s
ol =
= w o = = A d
Product § = = = S = S B‘?‘ QA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
C4-DDJNR-27050-11 40 60 140 27 50 93 -7 -6 v 0.38 Glod6  C-DD11 -
R (4-DDJNR-27055-15 40 110 145 27 55 93 -7 -6 v 0.43 Gl044 (-DD154-1  AT002
(5-DDJNR-35060-15 50 110 165 35 60 93 -7 -6 v 0.72 G044  C-DD154-2  AT002
C6-DDJNR-45065-15 63 110 190 45 65 93 -7 -6 4 1.18 Gl044  C-DD154-3  AT002
(4-DDJNL-27050-11 40 60 140 27 50 93 -7 -6 4 0.39 Glode  C-DD11 -
I. (4-DDJNL-27055-15 40 110 145 27 55 93 -7 -6 4 0.43 Gl044 (-DD154-1 AT002
(5-DDJNL-35060-15 50 110 165 35 60 93 -7 -6 4 0.72 Gl044  (C-DD154-2  AT002
C6-DDJNL-45065-15 63 110 190 45 65 93 -7 -6 v 1.18 Gl044  (C-DD154-3  AT002
o]
ch &
Gl044 DN.. 1506..
Gl046 DN.. 1104..
D <2
- J ®) = D 5 &
(-DD11 DCS09 1.7 DDS 267-01 US 2004-T09P FLAGTO9P (N 034-01
(-DD154-1 DCS12 39 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-DD154-2 DCS12 39 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 045-01
(-DD154-3 DCS 12 39 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-02
o] %
=5 G =
AT002a DN.. 1504.. - DDS 266-01
AT002b CER DN.N 1506.. DCS 1204 -
AT002c CERDN.A 1506.. DCS 122 -
AT002d CER DN.N 1504.. DCS 1204 DDS 266-01
AT002e CERDN.A1504.. DCS12Q2 DDS 266-01
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 62,5°, para Plaquitas DN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion doble, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 62,5° para torneado
longitudinal sin escuadra, torneado en cono, copiado y achaflanado con plaquitas negativas DN... Disponible con mango poligonal PSC
(Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida util més larga.

WE DMINP

-

* &
PSS ; % g
| 79O

®

LF

N
A

—
= =

=) [ [,
AL T e

= £ . . g g s A 5 Py
Product § = = - S S 3 GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
N (5-DDNNN-00060-15 50 165 0.5 60 62.5 -9 -5 4 0.62 Glo44  (-DD154-2  AT002
C6-DDNNN-00065-15 63 190 0.5 65 62.5 -9 -5 4 1.06 Gl044  (-DD154-2  AT002
o]
U L7
Gl044 DN.. 1506..

1 o /®) & = =

(-DD154-2 DCS 12 39 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGTISP/3,5 (N 045-01

a5 o] % =7

=5 A =

AT002a DN.. 1504, - DDS 266-01

ATO02b CER DN.N 1506.. DCS 12C4 -

ATO02C CER DNA 1506. DCS 1202 -

AT002 CER DN 1504.. DCS 12C4 DDS 266-01

ATO02 CER DNA 1504, DCS 1202 DDS 266-01
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 93° (Frontal), para Plaquitas DN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 93° para torneado
longitudinal con escuadra, refrentado, copiado frontal, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas DN... Disponible con mango
poligonal PSC (Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida util més larga.

DMINP

LF

B

— M m DCONMS DMIN
@ @ @ DCONMS |

= =z £ +« .+ £ g s K )
Product § = = = - S = S QA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R (5-DDUNR-35060-15 50 110 165 35 60 93 -7 -6 4 0.82 Gl044  (-DD154-3  AT002
(6-DDUNR-45065-15 63 110 190 45 65 93 -7 -6 v 1.39 Gl044  (-DD154-3  AT002
I_ (5-DDUNL-35060-15 50 110 165 35 60 93 -7 -6 4 0.82 Gl044  (-DD154-3  AT002
o]
O LT
G044 DN.. 1506..
b e
PE o /®) = & SZ y
(-DD154-3 DCS 12 3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-02
o] %
=5 G =
AT002a DN.. 1504.. - DDS 266-01
AT002h CER DN.N 1506.. DCS12(4 -
AT002c CER DN.A 1506.. DCS12Q2 -
AT002d CER DN.N 1504.. DCS 1204 DDS 266-01
AT002e CER DN.A 1504.. DCS 12Q2 DDS 266-01
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TLEED D

Portaherramientas de Interior con Fijacion Doble, a 93°, para Plaquitas DN..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacion doble, refrigeracién interna y dngulo de posicion de 93° para plaquitas DN... Para
una amplia gama de operaciones de torneado interior y copiado hasta 27°. Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.

- H >
“ N of (IR
z ( § 1
18 o M - 2 oo
ey 3 N
LH
: o LF HF

) ] )
%3O

§ = " (%) o q n i" ? @
(T = = = = d
Product S = = - - = 3 B GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

A25T-DDUNR 11 25 32 17 23 1.5 300 28.0 -12 -6 v 0.96 G046 DD11 -

R A32T-DDUNR 11 32 40 22 30 15 300 30.0 -10 -6 v 1.68 G046 DD11 -
A40T-DDUNR 15 40 50 27 37 18.5 300 36.0 - -6 v 2.58 G044  DD154  AT002
A50U-DDUNR 15 50 63 35 47 235 350 39.0 -8 -6 v 5.23 G044  DD154  AT002
A25T-DDUNL 11 25 32 17 23 1.5 300 28.0 -12 -6 v 0.96 G046 DD11 -

|. A32T-DDUNL 11 32 40 22 30 15 300 30.0 -10 -6 v 1.69 G046 DD11 -
A40T-DDUNL 15 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -1 -6 v 2.59 G044 DD154  AT002
A50U-DDUNL 15 50 63 35 47 235 350 39.0 -8 -6 v 5.25 G044  DD154  AT002

o]

cR) &

Gl044 DN.. 1506..

G046 DN.. 1104..

0 N e

2 g (®) = g

DD11 DCS 09 1.7 DDS 267-01 US 2004-109P FLAGTO9P

DD154 DCS12 3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5

o] %

=5 G =

AT002a DN.. 1504.. - DDS 266-01

AT002b CER DN.N 1506.. DCS 12¢4 -

AT002c CERDN.A 1506.. DCS12C2 -
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Palanca, a 93°, para Plaquitas DN..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacion por palanca, refrigeracién internay dngulo de posicién de 93° para plaquitas DN....
Para una amplia gama de operaciones de torneado interior y copiado hasta 27°. Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.

LH
)‘27"
1
o N N A
z @ = ]
T2 W z °
a ° o O
2 P+@ O
) o
LH HF
] . LF -
vy vv - .
— == =0 = ,
Vi
e = e 2 = \ (o] DY
] = = ‘ d
Product § 2 = = ® = S B** eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A25R-PDUNR 11 25 31 17 23 - 200 -14 -5 v 0.70 G046 PD02
A32S-PDUNR 11 32 39 22 30 - 250 -14 -5 v 1.42 Gl046 PD02
R A32S-PDUNR 15 32 39 22 30 - 250 -14 -4 4 1.44 G097 PD0O4
A40T-PDUNR 15 40 48 27 37 - 300 -1 -6 v 2.40 G097 PD03
A50U-PDUNR 15 50 61 35 47 - 350 -14 -4 v 4.95 G097 PDO3
A60V-PDUNR 15 60 80 43 57 - 400 -14 -4 v 8.22 G097 PDO3
A25R-PDUNL 11 25 31 17 23 - 200 -14 -5 4 0.70 Gl046 PD02
A32S-PDUNL 11 32 39 22 30 - 250 -14 -5 v 1.42 Gl046 PD02
l_ A32S-PDUNL 15 32 39 22 30 - 250 -14 -4 v 1.44 Gl097 PD04
A40T-PDUNL 15 40 48 27 37 - 300 -1 -6 v 2.56 G097 PDO3
A60V-PDUNL 15 60 80 43 57 - 400 -14 -4 4 8.16 G097 PDO3
o]
Cx L7
Gl044 DN.. 1506..
Gl046 DN.. 1104..
D = @ > % E K =7
7= @ Nr@ & O
PD02 PDS 711 CL009 (5606 2.0 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5 - -
PD0O3 PDS 715 (L4715 (5638 3.0 M 8x1 211 TR12 MT 05 HXK 3 PDS 725 TR35
PD04 PDS 715 CL415 (5648 3.0 M 8x1 17 TR12 MT 05 HXK 3 PDS 725 TR 35
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TLEED D

Herramienta de Interior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 91°, para Plaquitas DN..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacion doble, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 93° para aplicaciones de
torneado interior incluyendo copiado hasta 27° con plaquitas DN... Mango poligonal PSC (Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank
Coupling) cuerpo tratado para una vida Gtil mds larga.

o”,
e 3 i
(0 . |
e =
A i I I 8 =
s SRS o) @ .
Y Y
vy vv v - LF N
S - - = = ,
4
w = =] o = = | el
Product § = = ol S S S B** =
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R (4-DDUNR-17090-11 40 32 17 90 68 25 93 -12 -6 v 0.51 Gl046 DD
l_ (4-DDUNL-17090-11 40 32 17 90 68 25 93 -12 -6 v 0.51 Gl046 DD11
o]
el V-4
G046 DN.. 1104..
D = $» <0
2 g /®) =
DD11 DCS 09 1.7 DDS 267-01 US 2004-109P FLAGTO9P
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Portaherramientas de Torneado Exterior con Fijacion por Brida Superior, a 93°, para Plaquitas KN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda con fijacién por brida superior y dngulo de posicion de 93°. Adecuado para torneado
longitudinal con escuadra, torneado en cono, copiado hasta 30° y achaflanado con plaquitas negativas KN... Cuerpo tratado para una vida util
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ISO

ISO

ISO
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CVD
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nxD
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NSH
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- L.
P a
LL m
SO
vy vv v Q’rb
LH
o ) :
= 1= H= =gx e
i :
(%) = L
= = Ly == = = E ) ?
Product = . = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
CKJNR 2020K 16 20 20 20 30 125 34.0 1 -5 0.40 Gl066 R1
R cNR2525M 16 25 25 25 32 150 34.0 1 -5 0.70 Gl066 R
CKINR3225P 16 32 25 32 32 170 34.0 1 -5 1.06 Gl066 R
CKINL2020K 16 20 20 20 30 125 34.0 1 -5 0.42 Gl067 L1
l_ CKJNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 34.0 1 -5 0.74 Gl067 L
CKINL3225P 16 32 25 32 32 170 34.0 1 -5 1.06 Gl067 L
o]
Cx av
Gl066 KN.X 1604...R
Glo67 KN.X 1604...L
B = B @ ®» B [ @ o
[ 2 R& 5 o @ I #» o
L KNN 190412L NT03 - UP 26 Us 83 6.0 - - PR 07 K23 HXK 4
L1 KNN 1904121 NT 03 - UP 26 Us 83 6.0 - - PR 07 K22 HXK 4
R1 KNN 190412R NT 03 UP 25 - Us 83 6.0 - - PR 07 K22 HXK 4
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Portaherramientas exteriro con Fijacion por Palanca para Torneado Pesado, a 60°, para Plaquitas LNUX
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién por palanca y dngulo de posicién de 75°. Adecuado para torneado sin escuadra,
torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas LN... Cuerpo tratado para una vida util més larga.

HF
H

WF
©)
B

/\‘3
vy vv v LH
v o \
L = Ly E= = = E ) ?
Product = . - = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PLBNR 6060 V 40-A 60 60 60 60 400 64.0 -6 -6 13.00 G102 PL71
R PLBNR 6060 V 50 60 60 60 60 400 70.0 -6 -6 12.75 GI145 PL72
PLBNR 6060 V 50-2 60 60 60 60 400 70.0 -6 -6 11.60 G291 PL73
L PLBNL 6060 V 40-A 60 60 60 60 400 64.0 -6 -6 11.14 G102 PL71
PLBNL 6060 V 50 60 60 60 60 400 70.0 -6 -6 13.09 G145 PL72
o]
O O
G102 LNUX 40....
G145 LNUX 50....
G291 LNMX 50....
$¥ =y
Al E & ®» B § §V < 7 & <
PL71 LNX 400632 PU 06 PS 12040 8.0 M 12x1 40 NT 08 MT 08 HXK 5 - -
PL72 LNX 500632 PU 06 PS 12040 8.0 M12x1 40 NT 08 MT 08 HXK 5 - -
PL73  LNX500432P - - - - - - - - UP1515A-TISP  SDRTISP
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Cartucho para Torneado Pesado KHP, Fijacion por Palanca y Angulo de Posicion 75° para Plaquita LNUX
Cartucho para torneado con fijacién por palanca a derecha o izquierda, con dngulo de posicion de 75° , para montaje en cola de milano en
portaherramientas DKH. Adecuado para torneado pesado longitudinal sin escuadra, torneado cénico y achaflanado con plaquitas negativas
LNUX. Portaherramientas tratado para una vida ttil mas larga.

L1k

1
DKHR+KHP-LBNR DKHR+KHP-LBNL

00
SI= =

=] [ V]

i)

[Va) o 0
= = = = B d’ ?
Product = = S eA =i
(mm) (mm) () ()
I. KHP-LBNR 40-A 48 36 -6 -6 1.50 G102 PL71
KHP-LBNL 40-A 48 36 -6 -6 1.47 G102 PL71
o]
O =
Gl102 LNUX 40....
D¥ =7 % E
i @ & ‘®) L & o
PL71 LNX 400632 PU06 PS 12040 8.0 M 12x1 40 NT 08 MT 08 HXK 5
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Portaherramientas de Exterior para Cartuchos de Torneado Pesado KHP/KHS
Portaherramientas modular a derecha o izquierda, para montaje con cola de milano en cartuchos KHP/KHS. Adecuado para torneado pesado.

3 ISO ISO ISO
‘ 13399

Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.

PMK
NSH

D/PRAMET

A OAL N
LH
H
vy vv v [ LF >
37 i
o = = = Y
Product = = € N4 [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
DKHR 4050V 40 50 400 425 100.0 7.10 Gl098 DKH10
R DKHR 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 61098 DKH10
DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.65 61098 DKH10
DKHL 4050V 40 50 400 425 100.0 7.10 61098 DKH10
L DKHL 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 Gl098 DKH10
DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.28 Gl098 DKH10
2 L
N &/ &
Gl098 KHP KHS
$¥
@ & ﬂ
DKH10 SR 14 HXK 10
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion Doble para Plaquitas RN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion doble. Adecuado para torneado longitudinal sin escuadra, torneado en cono,

copiado y achaflanado con plaquitas redondas negativas RN... Cuerpo tratado para una vida util més larga.

Fo) v,x1000
Q nxD
D/PRAMET

PMK
NSH

D

i ]
= T
Y \
A
w m
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A
-l Ly e
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=
v o 0
= = Ly == = = E dl'
Product = = = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R DRSNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 31.6 -6 -6 0.74 Gl083 DR12
|_ DRSNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 31.6 -6 -6 0.75 Gl083 DR12
3 ©
G
Gl083 RN.. 120400
D $» <0
X % ‘NCm“E) = =
DR12 DCS 12 39 DRS 155-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Palanca para Plaquitas RN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion por palanca. Adecuado para torneado longitudinal, torneado en cono, copiado
hasta 90°y achaflanado con plaquitas redondas negativas RN... Cuerpo tratado para una vida (til mas larga.
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Ll- m
= @)
v
vy vv v - LH |
%3O ) : ]
=
(%) = L
= B Ly == = = E ) ?
Product = . = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PRSNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.68 G083 PRO5
R PRSNR 3225 P 15 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.00 GI105 PRO6
PRSNR 4040 S 19 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 2.49 G106 PRO7
PRSNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.74 61083 PRO5
l_ PRSNL 3225 P 15 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.00 G105 PRO6
PRSNL 4040519 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 2.49 G106 PRO7
3 ©
A
61083 RN.. 120400
GI105 RN.. 150600
Gl106 RN.. 190600
Y ) I
iz & & ®» EBE § § & <
PRO5 PRS 912 (L012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PRO6 PRS 915 (L0715 (5708 3.0 M 8x1 235 TR15 MT 07 HXK 3
PRO7 PRS 919 CL019 (5610 3.5 M 10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble para Plaquitas RN..

Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion doble y refrigeracion interna para torneado longitudinal sin escuadra, torneado
en cono, copiado y achaflanado con plaquitas redondas negativas RN... Disponible con mango poligonal PSC (Acoplamiento de Mango Poligonal
- Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida util més larga.
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1|
@ @  DCONMS DMIN

i)

= = o 2 2 \ o] DY
= ] = = g d
Product 2 = = = 3 B** GA & o
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R (6-DRSNR-45065-12 63 110 190 45 65 -6 -6 v 1.1 61083 (-DR12 -
|_ C6-DRSNL-45065-12 63 110 190 45 65 -6 -6 v 1.10 61083 (-DR12 -

R ©

61083 RN.. 120400

d % @ W P &

(-DR12 DCS12 3.9 DRS 155-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 045-01
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion Doble, a 75°, para Plaquitas SN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble y dngulo de posicién de 75°. Adecuado para torneado longitudinal sin
escuadra, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas SN ... Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.
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Product = . - = E2 = 3 QA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DSBNR 2525 M 12 25 25 25 22 150 343 - -6 -6 0.74 Gl029 DS12 AT003
DSBNR 2525 M 15 25 25 25 22 150 41.6 2 -6 -6 0.80 G082 DS15 AT006
R DSBNR 3225 P 15 32 25 32 22 170 4.7 2 -6 -6 1.07 61082 DS15 AT006
DSBNR3232P 19 32 32 32 27 170 46.4 - -6 -6 1.38 Gl026 DS19 -
DSBNR 40405 19 40 40 40 35 250 46.5 - -6 -6 3.14 Gl026 DS19 -
DSBNL 2525 M 12 25 25 25 22 150 343 - -6 -6 0.74 Gl029 DS12 AT003
I. DSBNL 2525 M 15 25 25 25 22 150 41.6 2 -6 -6 0.80 61082 DS15 AT006
DSBNL3225P 15 32 25 32 22 170 41.7 2 -6 -6 1.12 61082 DS15 AT006
DSBNL 4040 S 19 40 40 40 35 250 46.5 - -6 -6 3.18 Gl026 DS19 -
3 Lo
G
Gl029 SN.. 1204..
61082 SN.. 1506..
Gl026 SN.. 1906..
b » %o
1X o ‘®) = P e
DS12 DCS12 39 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DS15 DCS 16 6.4 DSS 425-03 US 2007-T20P - LKT20P
DS19 DCS19 6.4 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P
o] =)
=5 O
AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02
AT006a SN.. 1507.. - DSS 425-05
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 1204 -
AT003c CERSN.A 1204.. DCS12Q2 -
AT006h CER CN.N 1606.. DCS 16C4 -
AT006¢ CER CN.A 1606.. DCS16C2 -
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion Doble, a 45°, para Plaquitas SN..
Portaherramientas de exterior neutro con fijacion doble y angulo de posicién de 45 °. Adecuado para torneado longitudinal sin escuadra, copiado,
torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas SN ... Cuerpo tratado para una vida util més larga.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DSDNN 2525 M 12 25 25 25 12.8 150 36.5 -6 -6 0.74 61029 DS12 AT003
N DSDNN 2525 M 15 25 25 25 12.8 150 44.8 -6 -6 0.76 61082 DS15 AT006
DSDNN 3232P 19 32 32 32 16.5 170 49.5 -6 -6 1.35 G026 DS19 -
DSDNN 4040 S 25 40 40 40 21 250 57.2 -6 -6 3.13 Gl027 DS25 -
3 Lol
G
Gl029 SN.. 1204..
61082 SN.. 1506..
Gl026 SN.. 1906..
Gl027 SN.. 2507..
b M ¢
1X o5 ‘®) = P2 e
DS12 DCS12 39 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DS15 DCS 16 6.4 DSS 425-03 US 2007-T20P - LKT20P
DS19 DCS 19 6.4 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P
DS25 DCS 25 9.5 DSS 425-07 US 2008-T25P - LKT25P
5 [} % /=)
o= O
AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02
AT006a SN.. 1507.. - DSS 425-05
AT003b CERSN.N 1204.. DCS12C4 -
AT003c CER SN.A 1204.. DCS 12C2 -
AT006b CER CN.N 1606.. DCS 16C4 -
AT006¢ CER CN.A 1606.. DCS 16(2 -
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion Doble, a 75° (Frontal), para Plaquitas SN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion doble y dngulo de posicion de 75°. Adecuado para refrentado sin escuadra y
achaflanado con plaquitas negativas SN ... Cuerpo tratado para una vida Gtil més larga.
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Product (=]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R DSKNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 23.6 -6 -6 0.77 61029 DS12 AT003
DSKNR3232P 19 32 32 32 40 170 321 -6 -6 1.46 G026 DS19 -
I. DSKNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 23.6 -6 -6 0.79 Gl029 DS12 AT003
DSKNL 3232P 19 32 32 32 40 170 321 -6 -6 1.46 Gl026 DS19 -
3 lol
G
Gl029 SN.. 1204..
Gl026 SN.. 1906..
2 » o2
/- S ) =7 z s
DS12 DCS12 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DS19 DCS19 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P
o] =,
<8
AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 1204 -
AT003c CER SN.A 1204.. DCS12Q2 -
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion Doble, a 45°, para Plaquitas SN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble y dngulo de posicién de 45°. Adecuado para torneado longitudinal sin
escuadra, refrentado, torneado en cono, copiado y achaflanado con plaquitas negativas SN ... Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.
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Product = - = = = 3 - s 3 GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DSSNR 2020 K 12 20 20 20 25 16.7 125 1333 27.5 0 -8 0.45 61029 DS12 AT003
DSSNR 2525 M 12 25 25 25 32 23.7 150 158.3 27.5 0 -8 0.80 Gl029 DS12 AT003
R DSSNR 2525 M 15 25 25 25 32 21.8 150 160.2 32.0 0 -8 0.83 G082 DS15 AT006
DSSNR3225P 15 32 25 32 32 21.8 170 180.2 34.9 0 -8 1.16 Gl082 DS15 AT006
DSSNR3232P 19 32 32 32 40 27.5 170 182.5 37.0 0 -8 1.48 Gl026 DS19 -
DSSNL 2525 M 12 25 25 25 32 23.7 150 158.3 27.5 0 -8 0.19 61029 DS12 AT003
DSSNL 2525 M 15 25 25 25 32 21.8 150 160.2 32.0 0 -8 0.83 6082 DS15 AT006
I_ DSSNL 3225P 15 32 25 32 32 21.8 170 180.2 34.9 0 -8 1.16 Gl082 DS15 AT006
DSSNL 3232P 19 32 32 32 40 27.5 170 182.5 37.0 0 -8 1.48 Gl026 DS19 -
DSSNL 4040519 40 40 40 50 37.5 250 262.5 37.7 0 -8 3.27 Gl026 DS19 -
3 lol
AN
Gl029 SN.. 1204..
Gl082 SN.. 1506..
Gl026 SN.. 1906..
b /=7 Z 2
At o ®) &z s
DS12 DCS12 39 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DS15 DCS 16 6.4 DSS 425-03 US 2007-T20P - LKT20P
DS19 DCS 19 6.4 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P
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ATO03a SN..1207.. - DSS 425-02
AT006a SN.. 1507.. - DSS 425-05
AT003b CERSN.N 1204.. DCS 12C4 -
ATO03¢ CER SN.A 1204.. DCS 12Q2 -
AT006b CER CN.N 1606.. DCS 16C4 -
ATO06¢ CERCNA 1606.. DCS 1602 -
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Palanca, a 75°, para Plaquitas SN..
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Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion por palanca y dngulo de posicion de 75°. Adecuado para torneado longitudinal

sin escuadra, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas SN... Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.
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Product = . = = = = % % @g dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PSBNR 2020 K 12 20 20 20 17 125 36.0 -6 -6 0.42 Gl029 PSO1
PSBNR 2525 M 12 25 25 25 22 150 28.0 -6 -6 0.74 61029 PS01
PSBNR 3232 P 15 32 32 32 27 170 34.0 -6 -6 133 61082 PS04
PSBNR 3232P 19 32 32 32 27 170 42.0 -6 -6 1.30 61026 PS02
PSBNR 40405 19 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 3.10 Gl026 PS02
R PSBNR 4040 S 25 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 2.85 61027 PS03
PSBNR 4040 S 2509 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 2.50 61040 PS03
PSBNR 4040 S 2512 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 3.00 G162 PS05
PSBNR 5050 T 2512 50 50 50 43 300 50.0 -6 -6 5.78 Gl162 PS05
PSBNR 5050 T 25 50 50 50 43 300 50.0 -6 -6 5.76 61027 PS03
PSBNR 5050 T 2509 50 50 50 43 300 50.0 -6 -6 5.50 61040 PS03
PSBNL 2020 K 12 20 20 20 17 125 28.0 -6 -6 0.40 61029 PS01
PSBNL 2525 M 12 25 25 25 22 150 28.0 -6 -6 0.73 Gl029 PSO1
PSBNL 3232P 15 32 32 32 27 170 34.0 -6 -6 1.33 61082 PS04
PSBNL 4040 S 2512 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 3N G162 PS05
PSBNL 5050 T 2512 50 50 50 43 300 50.0 -6 -6 5.76 G162 PS05
|_ PSBNL3232P 19 32 32 32 27 170 42.0 -6 -6 133 Gl026 PS02
PSBNL 4040519 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 3.09 Gl026 PS02
PSBNL 4040 S 25 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 3.06 61027 PS03
PSBNL 4040 S 2509 40 40 40 35 250 50.0 -6 -6 2.50 61040 PS03
PSBNL 5050 T 25 50 50 50 43 300 50.0 -6 -6 5.84 Gl027 PS03
PSBNL 5050 T 2509 50 50 50 43 300 50.0 -6 -6 5.80 61040 PS03
R lo}
61029 SN.. 1204..
61082 SN.. 1506..
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https://dormerpramet.com/p/6756707
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61026 SN.. 1906..
Gl027 SN..2507..
61040 SN..2509..
G162 SN..2512..
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PS01 PSS 512 cLo12 (5608 M8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK3
PS02 PSS 519 cLo19 s610 35 M10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
PS03 PSS 525 CL025 S612 4.0 M12x1 36 TR25 MT 08 HXK 5
PS04 PSS 515 cLo16 5618 3.0 M8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK3
PS05 SNU 250624 PUT0-N PS 12040 8.0 M12x1 40 NT 08 MT 08 HXK'5
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Palanca, a 45°, para Plaquitas SN..
Portaherramientas de exterior neutro con fijacion por palanca y dngulo de posicion de 45 °. Adecuado para torneado longitudinal sin escuadra,
copiado, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas SN... Cuerpo tratado para una vida util més larga.
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Product = = = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PSDNN 2020 K 12 20 20 20 10 125 28.0 -5 -5 0.39 Gl029 PS01
PSDNN 2525 M 12 25 25 25 12.5 150 28.0 -5 -5 0.68 6l029 PSO1
PSDNN 3232 P 15 32 32 32 16 170 34.0 -5 -5 1.30 6l082 PS04
N PSDNN3232P 19 32 32 32 16 170 42.0 -5 -5 1.25 Gl026 Ps02
PSDNN 4040519 40 40 40 20 250 42.0 -5 -5 3.03 Gl026 PS02
PSDNN 4040 S 25 40 40 40 20 250 48.0 -5 -5 3.02 6l027 PS03
PSDNN 5050 T 25 50 50 50 2% 300 50.0 5 5 565 G027 Pso3
& o)
CAN
@l029 SN.. 1204..
Gl082 SN.. 1506..
Gl026 SN.. 1906..
Gl027 SN.. 2507..
DF /=) % E
A & & @ r & g
PSO1 PSS 512 CLO012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PS02 PSS 519 CLo19 (5610 3.5 M 10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
PS03 PSS 525 CL025 (5612 4.0 M 12x1 36 TR25 MT 08 HXK 5
PS04 PSS 515 CLO16 (5618 3.0 M 8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK 3
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Palanca, a 75°, (Refrentado) para Plaquitas SN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion por palanca y dngulo de posicion de 75°. Adecuado para refrentado sin escuadra
y achaflanado con plaquitas negativas SN... Cuerpo tratado para una vida (til mas larga.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PSKNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 128.1 28.0 -6 -6 0.42 G029 PSO1
PSKNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 153.1 28.0 -6 -6 0.76 61029 PS01
PSKNR 3232P 19 32 32 32 40 170 174.6 45.0 -6 -6 1.40 61026 PS02
R PSKNR 40405 19 40 40 40 50 250 254.6 45.0 -6 -6 3.23 61026 PS02
PSKNR 4040 S 25 40 40 40 50 250 256.5 50.0 -6 -6 3.28 G027 PS03
PSKNR 3232 P 15 32 32 32 40 170 173.9 42.0 -6 -6 1.40 61082 PS04
PSKNR 5050 T 25 50 50 50 60 300 306.5 50.0 -6 -6 6.05 6027 PS03
PSKNR 5050 T 2509 50 50 50 60 300 306.5 50.0 -6 -6 6.20 6l040 PS03
PSKNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 128.1 28.0 -6 -6 0.42 61029 PSO1
PSKNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 153.1 28.0 -6 -6 0.79 61029 PS01
PSKNL 3232 P 15 32 32 32 40 170 173.9 42.0 -6 -6 1.05 61082 PS04
l. PSKNL 3232P 19 32 32 32 40 170 174.6 42.0 -6 -6 1.41 61026 PS02
PSKNL 40405 19 40 40 40 50 250 254.6 45.0 -6 -6 3.26 Gl026 PS02
PSKNL 4040 S 25 40 40 40 50 250 256.5 50.0 -6 -6 3.28 G027 PS03
PSKNL 5050 T 25 50 50 50 60 300 306.5 50.0 -6 -6 6.00 6027 PS03
PSKNL 5050 T 2509 50 50 50 60 300 306.5 50.0 -6 -6 6.20 6l040 PS03
R ©]
Gy
Gl029 SN.. 1204..
Gl082 SN.. 1506..
Gl026 SN.. 1906..
Gl027 SN.. 2507..
Gl040 SN.. 2509..
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https://dormerpramet.com/p/8281403
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PS01 PSS 512 CL012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PS02 PSS 519 CL019 (S610 35 M 10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
PS03 PSS 525 CL025 (5612 4.0 M12x1 36 TR 25 MT 08 HXK 5
PS04 PSS 515 CLO16 (5618 3.0 M 8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK 3
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Palanca, a 45°, para Plaquitas SN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion por palanca y dngulo de posicion de 45°. Adecuado para torneado y refrentado
sin escuadra, torneado en cono, copiado y achaflanado con plaquitas negativas SN... Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PSSNR 2020 K 12 2 2 2 25 125 1333 280 0 8 042 6029 PSOT
PSSNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 1583 280 0 8 075 6029 PSO1
PSSNR 3225 P 15 ) 25 ) ) 170 1802 420 0 8 111 G822 PS04
R PSSNR3232P 19 32 32 32 40 170 182.5 45.0 0 -8 1.42 G026 PS02
PSSNR 5050 T 25 50 50 50 60 300 316 50.0 0 -8 6.00 Gl027 PS03
PSSNR 40405 19 40 40 40 50 250 262.5 45.0 0 -8 3.18 Gl026 PS02
PSSNR 5050 T 2509 50 50 50 60 300 316 50.0 0 -8 6.05 Gl040 PS03
PSSNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 1333 28.0 0 -8 0.41 G029 PS01
PSSNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 158.3 28.0 0 -8 0.76 61029 PS01
PSSNL 3225P 15 32 25 32 32 170 180.2 42.0 0 -8 1.13 61082 PS04
I_ PSSNL3232P 19 32 32 32 40 170 182.5 45.0 0 -8 1.43 G026 PS02
PSSNL 4040 S 19 40 40 40 50 250 262.5 45.0 0 -8 3.16 Gl026 PS02
PSSNL 5050 T 25 50 50 50 60 300 316 50.0 0 -8 6.00 Gl027 PS03
PSSNL 5050 T 2509 50 50 50 60 300 316 50.0 0 -8 5.98 Gl040 PS03
5 o
AN
Gl029 SN.. 1204..
Gl082 SN.. 1506..
@l026 SN.. 1906..
Gl027 SN.. 2507..
Gl040 SN.. 2509..
B e ® 5 0
A & & @® E | & (5
PSO1 PSS 512 CLo12 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PS02 PSS519 CL019 5610 3.5 M 10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
PS03 PSS 525 (L02s (5612 40 M12x1 36 TR25 MT 08 HXK 5
PS04 PSS 515 CLo16 (5618 3.0 M 8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK 3
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https://dormerpramet.com/p/6756909
https://dormerpramet.com/p/6756899
https://dormerpramet.com/p/6757130
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 45°, para Plaquitas SN..
Portaherramientas de exterior neutro con fijacién doble y dngulo de posicion de 45 ° con refrigeracién interna. Adecuado para torneado
longitudinal sin escuadra, copiado, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas SN .. Disponible con mango poligonal PSC
(Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.
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Product § = = S S 3 B GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
C4-DSDNN-00050-12 40 140 0.3 50 45 -6 -6 v 0.39 Gl029  (-DS12-2  AT003
N (5-DSDNN-00060-12 50 165 0.3 60 45 -6 6 v 0.69 Gl029  (-DS12-2  AT003
C6-DSDNN-00070-19 63 195 0.5 70 45 -6 -6 v 1.28 G026 (-DS19 -
3 Lol
G
Gl029 SN.. 1204..
Gl026 SN.. 1906..
b 2
g2 ¥ » & ¢ £ < £
(-DS12-2 DCS12 39 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 - (N 045-01
(-DS19 DCS19 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P (N 045-01
El % (=)
= I
AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 1204 -
AT003¢ CERSN.A 1204.. DCS12Q2 -
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https://dormerpramet.com/p/7809803
https://dormerpramet.com/p/7809804
https://dormerpramet.com/p/7809805
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 75° (Frontal), para Plaquitas SN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble, refrigeracién interna y dngulo de posicién de 75° para refrentado sin
escuadray achaflanado con plaquitas negativas SN.. 12. Disponible con mango poligonal PSC (Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank
Coupling). Cuerpo tratado para una vida util mas larga.
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Product § 2 = S = 3 B GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R C4-DSKNR-27050-12 40 110 27 50 75 -6 -6 v 0.46 Gl029  C-DS12-1 AT003
I_ (4-DSKNL-27050-12 40 110 27 50 75 -6 -6 v 0.46 Gl029  (-DS12-1 AT003
3 O
Gy
Gl029 SN.. 1204..
b e
n o) = o 7 &
(-DS12-1 DCS 12 3.9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01
o] =,
=] I
AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 12¢4 -
AT003c CER SN.A 1204.. DCS12Q2 -
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https://dormerpramet.com/p/7809807
https://dormerpramet.com/p/7809806
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 75°, para Plaquitas SN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 75° para torneado
longitudinal sin escuadra, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas SN... Disponible con mango poligonal PSC (Acoplamiento de
Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.
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(mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R C4-DSRNR-22050-12 40 140 22 50 75 -6 -6 v 0.40 Gl029 (-DS12-1 AT003
C6-DSRNR-35065-19 63 190 35 65 75 -6 -6 v 1.30 6026 (-DS19 -
I. C4-DSRNL-22050-12 40 140 22 50 75 -6 -6 v Gl029  (C-DS12-1  AT003
C6-DSRNL-35065-19 63 190 35 65 75 -6 -6 v 1.30 6l026 (-DS19 -
& o
CAN
Gl029 SN.. 1204..
Gl026 SN.. 1906..
D $&
B 7 @ o ¢ x o e
(-DS12-1 DCS 12 3.9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 - (N 034-01
(-DS19 DCS 19 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P (N 045-01
El % =
== O
AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02
AT003b CERSN.N 1204.. DCS12C4 -
AT003c CERSN.A 1204.. DCS 122 -
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https://dormerpramet.com/p/7809796
https://dormerpramet.com/p/7809798
https://dormerpramet.com/p/7809795
https://dormerpramet.com/p/7809797
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Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 45°, para Plaquitas SN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 45° para torneado
longitudinal sin escuadra, refrentado, torneado en cono, copiado y achaflanado con plaquitas negativas SN... Disponible con mango poligonal
PSC (Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.

= 1= =gx = 1
I
S =z £ 4 2 . » £ g 2 N cIy &
Product s &8 2 = = -~ = =2 5 B8 % 12 de
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R C4-DSSNR-27042-12 40 110 140 27 187 & 503 45 0 -8 v 038 G029 (-DS12-1 AT003
(5-DSSNR-35052-12 50 170 165 35267 52 603 45 0 -8 v 068  Gl029 (-DS12-3 AT003
L C4-DSSNL-27042-12 40 110 140 27 187 & 503 45 0 -8 v 036 Gl029 (-DS12-1 AT003
(5-DSSNL-35052-12 50 170 165 35267 52 603 45 0 -8 v 069  Gl029 C(-DS12-3 AT003
& o
AN
1029 SN.. 1204..
D e
n & ® = g # &
(-DS12-1 DCS 12 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-DS12-3 DCS 12 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-02
El % /=)
o= eA
AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 12C4 -
AT003c¢ CERSN.A 1204.. DCS 122 -
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https://dormerpramet.com/p/7809800
https://dormerpramet.com/p/7809802
https://dormerpramet.com/p/7809799
https://dormerpramet.com/p/7809801

S o IS0 IS0 1SO g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 o 20 NeH

KHP-SBN(RL) . @ . 2PRAMET P

Cartucho para Torneado Pesado KHP, Fijacion por Palanca y Angulo de Posicion 75° para Plaquita SN..

(artucho para torneado con fijacién por palanca a derecha o izquierda, con angulo de posicion de 75° ,para montaje en cola de milano en
portaherramientas DKH. Adecuado para torneado pesado longitudinal sin escuadra, refrentado, torneado en cono y achaflanado con plaquitas
negativas SN ... Portaherramientas tratado para una vida util mds larga.
% T
l | l

DKHR+KHP-SBNR DKHR+KHP-SBNL

00
SI= =

=] [ V]

i)

(V) o i
= = = = B d’ ?
Product = S S eA e
(mm) (mm) 4] ()
KHP-SBNR 19 47 36 -6 -6 1.51 Gl026 PS50
R KHP-SBNR 25 47 36 -6 -6 1.47 Gl027 PS60
KHP-SBNR 2509 47 36 -6 -6 1.45 Gl040 PS70
KHP-SBNL 19 47 36 -6 -6 1.92 Gl026 PS50
I_ KHP-SBNL 25 47 36 -6 -6 1.48 Gl027 PS60
KHP-SBNL 2509 47 36 -6 -6 1.46 Gl040 PS70
5 o
AN
Gl026 SN.. 1906..
Gl027 SN.. 2507..
Gl040 SN.. 2509..
DF = I
At & & ®» EBE § § & 7
PS50 SNU 190416 PU 05 US38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 Us 47 8.0 M12x1 36 NT 08 MT 08 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/7045621
https://dormerpramet.com/p/6758298
https://dormerpramet.com/p/6758299
https://dormerpramet.com/p/7045620
https://dormerpramet.com/p/6758296
https://dormerpramet.com/p/6758297
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Cartucho para Torneado Pesado KHP, Fijacion por Palanca y Angulo de Posicién 45° para Plaquita SN..
(artucho para torneado con fijacién por palanca a derecha o izquierda, con angulo de posicion de 45° ,para montaje en cola de milano en
portaherramientas DKH. Adecuado para torneado pesado longitudinal sin escuadra, refrentado, copiado, torneado cénico y achaflanado con
plaquitas negativas SN .. Portaherramientas tratado para una vida ttil mas larga.

LF

DKHR+KHP-SSNR

o)

£

T
\Ui
g
Aid
T

(V) o fl
= = = = B d ?
Product = 5 S eA =i
(mm) (mm) () ()
R KHP-SSNR 25 15 45 -6 -6 0.98 Gl027 PS60
l_ KHP-SSNL 25 15 45 -6 -6 1.30 Gl027 PS60

Gl027 SN.. 2507..
DY I

X & E ¢ @ = I § & 7
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6757321
https://dormerpramet.com/p/6757222
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Portaherramientas de Exterior para Cartuchos de Torneado Pesado KHP/KHS
Portaherramientas modular a derecha o izquierda, para montaje con cola de milano en cartuchos KHP/KHS. Adecuado para torneado pesado.
Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.
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Product = = € N4 [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DKHR 4050 V 40 50 400 425 100.0 7.10 Gl098 DKH10
R DKHR 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 61098 DKH10

DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.65 61098 DKH10

DKHL 4050 V 40 50 400 425 100.0 7.10 G098 DKH10
l_ DKHL 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 Gl098 DKH10

DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.28 61098 DKH10
N Y N
Gl098 KHP KHS
e)
@ & ﬂ
DKH10 SR 14 HXK 10
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https://dormerpramet.com/p/6757384
https://dormerpramet.com/p/6757219
https://dormerpramet.com/p/6758501
https://dormerpramet.com/p/6757385
https://dormerpramet.com/p/6757220
https://dormerpramet.com/p/6758516
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Palanca, a 75°, para Plaquitas SN..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacion por palanca, refrigeracién interna y dngulo de posicién de 75° para plaquitas SN....
Para torneado longitudinal sin escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida Gtil mds larga.

PMK
NSH

P

H
A
« ) { (O
z , [ =
+ s L,_‘ O %
=) o
= «"°/” A O 2
v o
LH HE
-]
. LF N
e = e 2 = \ (o] DY
L = = ‘ d
Product § 2 = = ® = S B*f* eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A32S-PSKNR 12 32 39 22 30 - 250 -10 -6 v 1.45 G029 PS06
R A40T-PSKNR 15 40 48 27 37 - 300 -1 -6 v 2.90 61082 PS04
A50U-PSKNR 15 50 61 35 47 - 350 -1 -6 v 5.20 61082 PS04
A50U-PSKNR 19 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 v 5.20 G026 Pso7
I_ A50U-PSKNL 15 50 61 35 47 - 350 -1 -6 v 5.20 61082 PS04
3 Lol
Gy
Gl029 SN.. 1204..
Gl082 SN.. 1506..
Gl026 SN.. 1906..
d¥ /=) % fg
iz 8 & @® E [ & :
PS04 PSS 515 CLO16 (5618 3.0 M 8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK 3
PS06 PSS 512 (L312 (5648 3.0 M 8x1 17 TR12 MT 05 HXK 3
PS07 PSS 519 (L219 (5710 35 M 10x1 30.4 TR29 MT 06 HXK 4
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https://dormerpramet.com/p/6757329
https://dormerpramet.com/p/6757309
https://dormerpramet.com/p/6757310
https://dormerpramet.com/p/6757211
https://dormerpramet.com/p/6757313
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion Doble, a 91° (Frontal), para Plaquitas TN..
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Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion doble y dngulo de posicion de 91°. Adecuado para refrentado con escuadra y
achaflanado con plaquitas negativas TN... Cuerpo tratado para una vida util mds larga.
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Product = . = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DTFNR 2020 K 16 20 20 20 25 125 23.6 -6 -6 0.43 Gl024 DT16
R DTFNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 23.6 6 -6 0.77 Gl024 DT16
DTFNR 2525 M 22 25 25 25 32 150 30.5 -6 -6 0.79 Gl025 D122
I. DTFNL2020K 16 20 20 20 25 125 23.6 -6 -6 0.43 Gl024 DT16
DTENL 2525 M 16 25 25 25 32 150 23.6 -6 -6 0.76 Gl024 DT16
o]
Gt A
Gl024 TN.. 1604..
Gl025 TN.. 2204..

b » %
B o &
DT16 DCS 09 1.7 DTS 315-02 US 2004-T09P FLAGTO9P
D122 DCS12 39 DTS 315-04 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/7028458
https://dormerpramet.com/p/7028459
https://dormerpramet.com/p/7028460
https://dormerpramet.com/p/7028455
https://dormerpramet.com/p/7028456
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion Doble, a 91°, para Plaquitas TN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble y dngulo de posicion de 91°. Adecuado para torneado longitudinal con
escuadra, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas TN... Cuerpo tratado para una vida Gtil mas larga.
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Product = . = = = = % % @g dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DTGNR 2020K 16 20 20 20 25 125 254 -6 -6 0.42 Gl024 DT16
R DTGNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 24.6 -6 -6 0.76 61024 DT16
DTGNR 2525 M 22 25 25 25 32 150 32.1 -6 -6 0.81 61025 D122
DTGNR 3232 P 22 32 32 32 40 170 33.1 -6 -6 1.41 61025 D122
DTGNL 2020 K 16 20 20 20 25 125 254 -6 -6 0.44 Gl024 DT16
|_ DTGNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 24.6 -6 -6 0.78 61024 DT16
DTGNL 2525 M 22 25 25 25 32 150 32.1 -6 -6 0.78 61025 D122

R A

61024 N.. 1604..
Gl025 N..2204..

b M ¢
i q =) o
DT16 DCS09 1.7 DTS 315-02 US 2004-T09P FLAGTO9P
D122 DCS 12 39 DTS 315-04 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/6757948
https://dormerpramet.com/p/6757950
https://dormerpramet.com/p/6757952
https://dormerpramet.com/p/7028462
https://dormerpramet.com/p/6757949
https://dormerpramet.com/p/6757951
https://dormerpramet.com/p/6757953
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion Miiltiple, a 93°, para Plaquitas TN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién maltiple y dngulo de posicién de 93°. Adecuado para torneado longitudinal con
escuadra, torneado en cono, copiado hasta 22° y achaflanado con plaquitas negativas TN... Cuerpo tratado para una vida util més larga.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
MTINR 2020K 16 20 20 20 25 125 34.0 -6 -6 0.42 Gl024 MT16
R MTINR 2525 M 16 25 25 25 32 150 34.0 -6 -6 0.76 61024 MT16
MTINR3232P 22 32 32 32 40 175 4.0 -6 -6 137 Gl025 MT22
MTINL2020K 16 20 20 20 25 125 34.0 -6 -6 0.43 Gl024 MT16
I_ MTINL 2525 M 16 25 25 25 32 150 34.0 -6 -6 0.75 Gl024 MT16
MTINL3232P 22 32 32 32 40 175 4.0 -6 -6 137 61025 MT22

61024 TN.. 1604..
61025 N..2204..

1% A ®) & & 7o

MT16 UE16 3.0 MTN 160312 ucs2 HS 93 HXK 5
MT22 UE22 5.0 MTN 220612 uce1 HS 94 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6758418
https://dormerpramet.com/p/6758420
https://dormerpramet.com/p/6758422
https://dormerpramet.com/p/6758419
https://dormerpramet.com/p/6758421
https://dormerpramet.com/p/6758423
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Palanca, angulo de posicion a 90°, (Frontal) para Plaqui-

tasTN..

Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién por palanca y angulo de posicion de 90°. Adecuado para refrentado con escuadra

?
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13399 CvD

y achaflanado con plaquitas negativas TN... Cuerpo tratado para una vida util més larga.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PTFNR 2020K 16 20 20 20 25 125 220 -6 -6 0.41 Gl024 PTO1
R PTFNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 28.0 6 -6 0.75 6l024 PTO1
PTFNR 3225 P 22 32 25 32 32 170 36.0 -6 -6 1.05 6l025 PT02
PTFNR 4040 S 27 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.22 Glo77 PT03
PTFNL 2525 M 22 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.70 @l025 PT02
I_ PTFNL 3225 P 22 32 25 32 32 170 36.0 -6 -6 1.14 6l025 PT02
PTFNL 4040 S 27 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.16 Glo77 PT03
o]
ch A
Gl024 TN.. 1604..
Gl025 TN.. 2204..
Glo77 TN.. 2706..
DF =7 % fg
= N4 @ s ) = I & o
PTO1 PTS 416 CL 009 (5606 2.0 M6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
PT02 PTS 422 (L012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PT03 PTS 427 CLO15 (5708 3.0 M 8x1 235 TR15 MT 07 HXK 3
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https://dormerpramet.com/p/6757132
https://dormerpramet.com/p/6756986
https://dormerpramet.com/p/6756987
https://dormerpramet.com/p/8268908
https://dormerpramet.com/p/6757061
https://dormerpramet.com/p/6757131
https://dormerpramet.com/p/8268907
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Palanca, angulo de posicion a 90°, para Plaquitas TN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion por palanca y dngulo de posicion de 90°. Adecuado para torneado longitudinal
con escuadra, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas TN... Cuerpo tratado para una vida util més larga.
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vy vv v LH
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L = Ly E= = = E ) ?
Product = . = = - S 3 QA [e=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PTGNR 1616 H 16 16 16 16 20 100 22.0 -6 -6 0.20 Gl024 PTO1
PTGNR 2020K 16 20 20 20 25 125 220 -6 -6 0.40 61024 PTO1
R PTGNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.73 61024 PT01
PTGNR 2525 M 22 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.76 61025 PT02
PTGNR 3232P 22 32 32 32 40 170 28.0 -6 -6 1.35 G025 PT02
PTGNR 4040 S 27 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.15 G077 PT03
PTGNL 1616 H 16 16 16 16 20 100 220 -6 -6 0.21 61024 PTO1
PTGNL 2020K 16 20 20 20 25 125 220 -6 -6 0.40 61024 PT01
l. PTGNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.76 Gl024 PTO1
PTGNL 2525 M 22 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.76 61025 PT02
PTGNL 3232 P 22 32 32 32 40 170 28.0 -6 -6 1.34 61025 PT02
PTGNL 4040 S 27 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.14 G077 PT03
o]
ch A
Gl024 TN.. 1604..
G025 N..2204..
Gl077 TN.. 2706..
g @ v ® B 0
@ I @ N@ v Sy 0
PTO1 PTS 416 CL009 (5606 2.0 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
PT02 PTS 422 (L012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PT03 PTS 427 CLO015 (5708 3.0 M 8x1 235 TR15 MT 07 HXK 3
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https://dormerpramet.com/p/6757134
https://dormerpramet.com/p/6756680
https://dormerpramet.com/p/6756681
https://dormerpramet.com/p/6756682
https://dormerpramet.com/p/6757173
https://dormerpramet.com/p/8268920
https://dormerpramet.com/p/6757074
https://dormerpramet.com/p/6757047
https://dormerpramet.com/p/6757133
https://dormerpramet.com/p/6757050
https://dormerpramet.com/p/6757411
https://dormerpramet.com/p/8268909
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Palanca, angulo de posicion a 60°, para Plaquitas TN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion por palanca y dngulo de posicion de 60°. Adecuado para torneado longitudinal
/ con escuadra, torneado en cono, copiado hasta 30°y achaflanado con plaquitas negativas TN... Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.

30°
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£ ) ‘ ’

LF
i =
v o \
= B Ly == = = E ) ?
Product = . = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PTTNR2020K 16 20 20 20 17 125 28.0 -6 -6 0.43 Gl024 PTO1
R PTTNR 2525 M 16 25 25 25 22 150 28.0 -6 -6 0.63 61024 PT01
PTTNR 2525 M 22 25 25 25 22 150 34.0 -6 -6 0.73 61025 PT02
PTTNR 3225 P 22 32 25 32 22 170 34.0 -6 -6 1.07 61025 PT02
I. PTTNL2020K 16 20 20 20 17 125 28.0 -6 -6 0.38 Gl024 PTO1
PTTNL 3225 P 22 32 25 32 22 170 34.0 -6 -6 1.04 61025 PT02
o]
ch A
Gl024 TN.. 1604..
Gl025 TN.. 2204..
$¥ =7 I
by & & @ ) = i ¥ <& <
PTO1 PTS 416 CL009 (5606 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
PT02 PTS 422 (L012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
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https://dormerpramet.com/p/6757043
https://dormerpramet.com/p/6757251
https://dormerpramet.com/p/6757177
https://dormerpramet.com/p/6757178
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S 5 IS0 IS0 1SO g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 Q 20 NeH

TLEED D

Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 93°, para Plaquitas TN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble, refrigeracién interna y dngulo de posicion de 93°. Adecuado para torneado
longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas TN... Disponible con mango poligonal PSC (Acoplamiento de
Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.

WE

LF
&)

T
@ @ @ . DCONMS _ OMIN

SI==

i)

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R (4-DTINR-27050-16 40 110 140 27 50 93 -6 -6 v 0.43 G024 (-DT16
(5-DTINR-35060-16 50 110 165 35 60 93 -6 -6 v 0.79 61024 (-DT16
|. (4-DTINL-27050-16 40 110 140 27 50 93 -6 -6 v 0.43 Gl024 (-DT16
(5-DTINL-35060-16 50 110 165 35 60 93 -6 -6 v 0.79 61024 (-DT16
o]
Gt A
Gl024 TN.. 1604..
D $¢
n F ®) & & = &
(-DT16 DCS 09 1.7 DTS 315-02 US 2004-TO9P FLAGTO9P (N 045-01
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https://dormerpramet.com/p/7809809
https://dormerpramet.com/p/7809811
https://dormerpramet.com/p/7809808
https://dormerpramet.com/p/7809810
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Portaherramientas de Interior con Fijacion Doble, a 91°, para Plaquitas TN..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacion doble, refrigeracion interna y dngulo de posicion de 91° para plaquitas TN... Para
torneado interior longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida Gtil més larga.
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Product § = = = = = 3 B eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A25T-DTFNR 16 25 32 17 23 11.5 300 32.0 -12 -6 v 0.96 Gl024 DThe
R A32T-DTFNR 16 32 40 22 30 15 300 33.0 -10 -6 4 1.67 61024 DTI16
A40T-DTFNR 22 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -13 -6 4 2.58 61025 D122
A25T-DTFNL 16 25 32 17 23 1.5 300 320 -12 -6 v 0.96 61024 DThe
L A32T-DTFNL 16 32 40 22 30 15 300 33.0 -10 -6 v 1.67 Gl024 DTh6
A40T-DTFNL 22 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -13 -6 v 2.58 61025 D122
o]
e A
G024 TN.. 1604..
G025 TN.. 2204..
D $ <0
- o
D122 DCS12 DTS 315-04 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
DTI6 DCS 09 DTS 316-01 US 2004-109P FLAGTO9P
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https://dormerpramet.com/p/7028482
https://dormerpramet.com/p/7028494
https://dormerpramet.com/p/7028504
https://dormerpramet.com/p/7028481
https://dormerpramet.com/p/7028493
https://dormerpramet.com/p/7028503
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Palanca, a 90°, para Plaquitas TN..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por palanca, refrigeracion interna y angulo de posicién de 90° para plaquitas
TN... Para torneado longitudinal con escuadra. torneado en cono y achaflanado. Disponible con mangos de @25 hasta @40. Cuerpo tratado para
una vida util mds larga.

vx1000 PMK
nxD NSH
PRAMET P

®
7 -~
A
a 4 Iy
+ = 1 z
Wl o e)
&) L > p S °
Y Y o
. LH _ HF
B LF _
=5 N
e = e 2 = \ (o] DY
s = = ‘ d
Product § 2 = = ® = S B*f* eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R A25R-PTFNR 16 25 31 17 23 - 200 -13 -6 - 0.71 G024 PT04
A32S-PTFNR 16 32 39 22 30 - 250 -12 -6 4 1.45 Gl024 PTO1
I_ A25R-PTFNL 16 25 31 17 23 - 200 -13 -6 - 0.71 Gl024 PT04
o]
Gt A
Gl024 TN.. 1604..
¥ I
T vy & ¢ ® B N ¥ <& <
PTO1 PTS 416 CL009 (5606 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
PT04 - (L216 (5605 M 5x1 12 - - HXK 2
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https://dormerpramet.com/p/6757386
https://dormerpramet.com/p/6757339
https://dormerpramet.com/p/6757153
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Herramienta de Interior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 91°, para Plaquitas TC..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacion doble, refrigeracién internay dngulo de posicion de 91° para una amplia gama de
operaciones de torneado interior con plaquitas TN... Mango poligonal PSC (Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling) Cuerpo
tratado para una vida dtil més larga.
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Ll K (@)
E E
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vvv vy - LF -
L > (= o = = d
Product § = = “ S = 3 B [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R C4-DTFNR-17090-16 40 32 17 90 68 25 91 -12 -6 v 0.51 Gl024 DTI16
o]
cH A
Gl024 TN.. 1604..
D % 7 ) % » 2
d| Ng\@ i
DTI16 DCS09 1.7 DTS 316-01 US 2004-TO9P FLAGTO9P
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion Doble, a 93°, para Plaquitas VN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble y dngulo de posicion de 93°. Adecuado para torneado longitudinal con
escuadra, torneado en cono, copiado y achaflanado con plaquitas negativas VN... Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.

PMK
NSH

D

m
T
50°
o B
A
W
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)
vvy \ A4 \ 4 &
o ) - : -
= 1= H= =gx e
= =] g
(V) o U
= = Ly == = = E ¢ ?
Product = = = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DVINR 2020K 16 20 20 20 25 125 46.4 -13 -4 0.43 Gl048 DV16
R DVINR 2525 M 16 25 25 25 32 150 46.4 -13 -4 0.74 6l048 DV16
DVINR3225P 16 32 25 32 32 170 46.4 -13 -4 1.05 Gl048 DV16
DVJNL2020K 16 20 20 20 25 125 46.4 -13 -4 0.43 Gl048 DV16
I_ DVIJNL2525M 16 25 25 25 32 150 46.4 -13 -4 0.75 Gl048 DV16
DVINL3225P 16 32 25 32 32 170 46.4 -13 -4 1.06 6l048 DV16
o]
@A £
Gl048 VN.. 1604..
b M 28
i F [®) = —
DV16 DCS 16V 3.0 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/7028466
https://dormerpramet.com/p/7028467
https://dormerpramet.com/p/7028468
https://dormerpramet.com/p/7028463
https://dormerpramet.com/p/7028464
https://dormerpramet.com/p/7028465
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion Doble, a 117,5°, para Plaquitas VN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble y dngulo de posicién de 117,5°. Adecuado para torneado longitudinal
con escuadra, refrentado, torneado en cono, copiado y achaflanado con plaquitas negativas VN ... Cuerpo tratado para una vida util més larga.
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Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R DVPNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 39.2 -13 -4 0.75 61048 DV16
|_ DVPNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 39.2 -13 -4 0.74 61048 DV16
o]
@A £
Gl048 VN.. 1604..

o F 0 =

DV16 DCS 16V 3.0 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAGT15P/3,5
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion Miiltiple, a 93°, para Plaquitas VN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién maltiple y dngulo de posicién de 93°. Adecuado para torneado longitudinal con
escuadra, torneado en cono, copiado hasta 50° y achaflanado con plaquitas negativas VN... Cuerpo tratado para una vida util més larga.
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Product = = = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
MVINR 2020 K 16-A 20 20 20 25 125 41.0 -4.5 -13.5 0.40 Gl048 MV2
R MVINR 2525 M 16-A 25 25 25 32 150 41.0 -4.5 -13.5 0.70 6l048 MV2
MVINR 3225 P 16-A 32 25 32 32 170 41.0 -4.5 -13.5 0.98 Gl048 MV2
MVINL2020K 16-A 20 20 20 25 125 41.0 -4.5 -13.5 0.40 Gl048 MV2
L MVINL 2525 M 16-A 25 25 25 32 150 41.0 -4.5 -13.5 0.70 Gl048 MV2
MVINL 3225P 16-A 32 25 32 32 170 41.0 -4.5 -13.5 0.99 6l048 MV2
o]
@A £
Gl048 VN.. 1604..
DY = 2
@ 4 @ Ng) NCm*) @
MV2 UPC22 MVN 160316 UP 0909-T0O9P 2.0 PS 6026-T09P 2.0 FLAGTO9P
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https://dormerpramet.com/p/6756763
https://dormerpramet.com/p/6756764
https://dormerpramet.com/p/6756765
https://dormerpramet.com/p/6756761
https://dormerpramet.com/p/6756762
https://dormerpramet.com/p/6757319
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TLEED D

Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 93°, para Plaquitas VN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 93° para torneado
longitudinal con escuadra, torneado en cono, copiado y achaflanado con plaquitas negativas VN... Disponible con mango poligonal PSC
(Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida util més larga.
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Sk ——a

<] [v]
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m DCON MS

£

50° &

i
8]
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Aii

= =z £ <« . 5 g = B o $Y
Product § 2 = = - S = S eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
C4-DVINR-27062-16 40 60 152 27 62 93 -13 -4 v 0.45 Gl048  C-DV16-1
R (5-DVINR-35065-16 50 65 170 35 65 93 -13 -4 4 0.47 G048  (-DV16-2
(6-DVINR-45065-16 63 81 190 45 65 93 -13 -4 4 1.13 61048 (-DV16-2
(4-DVINL-27062-16 40 60 152 27 62 93 -13 -4 v 0.45 Gl048  C-DV16-1
L (5-DVINL-35065-16 50 65 170 35 65 93 -13 -4 v 0.71 61048 (-DV16-2
(6-DVINL-45065-16 63 81 190 45 65 93 -13 -4 4 1.13 61048 (-DV16-2
o]
Cx o
Gl048 VN.. 1604..

¥ % 1 ) _— o

@ Nr@ W o« &
C-DV16-1 DCS 16V 3.0 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01
CDV16-2 DCS 16V 30 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAGTISP/3,5 (N 034-02


https://dormerpramet.com/p/7809813
https://dormerpramet.com/p/7809815
https://dormerpramet.com/p/7809817
https://dormerpramet.com/p/7809812
https://dormerpramet.com/p/7809814
https://dormerpramet.com/p/7809816
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Portaherramientas de Interior con Fijacion Doble, a 93°, para Plaquitas VN..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién doble, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 93° para plaquitas VN... Para
torneado interior longitudinal con escuadra, torneado en cono, copiado y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.

DVUN(RL) INT

Y

DMIN
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Product § = = - = = 3 B*? [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R A40T-DVUNR 16 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -9 -6 v 2.59 61048 DV16
|_ A40T-DVUNL 16 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -9 -6 4 2.58 61048 DV16
o]
@A £
Gl048 VN.. 1604..

1 \\\ IS e
o F 0 =

DV16 DCS 16V 3.0 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAGT15P/3,5
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion Doble, a 95°, para Plaquitas WN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble y dngulo de posicion de 95°. Adecuado para torneado longitudinal con
escuadra, refrentado, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas WN... Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.
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Vi
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Product = = = = = = % 525 eg d (=]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

DWLNR 1616 H 06 16 16 16 20 100 26.4 -6 -6 0.22 61028 DWO06 -
DWLNR 2020 K 06 20 20 20 25 125 27.1 -6 -6 0.41 61028 DWo06 -
DWLNR 2525 M 06 25 25 25 32 150 27.1 -6 -6 0.75 61028 DWO06 -
DWLNR 2020 K 08 20 20 20 25 125 343 -6 -6 0.43 6l072 DWo8 AT004

R DWLNR 2525 M 08 25 25 25 32 150 35.0 -6 -6 0.75 G6l072 DWo8 AT004
DWLNR 3225 P 08 32 25 32 32 170 35.0 -6 -6 1.01 Gl072 DWo08 AT004
DWLNR 3225P 10 32 25 32 32 170 38.0 -6 -6 1.06 GI166 DW10 -
DWLNR3232P 13 32 32 32 40 170 40.0 -6 -6 1.40 Gl67 DW13 -
DWLNR 4040513 40 40 40 50 250 41.0 -6 -6 3.19 Gl167 DW13 -
DWLNL 1616 H 06 16 16 16 20 100 26.4 -6 -6 0.22 61028 DW06 -
DWLNL 2020 K 06 20 20 20 25 125 27.1 -6 -6 0.41 61028 DW06 -
DWLNL 2525 M 06 25 25 25 32 150 27.1 -6 -6 0.76 61028 DWo6 -
DWLNL 2020 K 08 20 20 20 25 125 343 -6 -6 0.43 Gl072 DW08 AT004

|_ DWLNL 2525 M 08 25 25 25 32 150 35.0 -6 -6 0.74 Gl072 DWo08 AT004
DWLNL 3225 P 08 32 25 32 32 170 35.0 -6 -6 1.10 Gl072 DW08 AT004
DWLNL3225P 10 32 25 32 32 170 38.0 -6 -6 1.14 GI166 DW10 -
DWLNL3232P 13 32 32 32 40 170 40.0 -6 -6 1.43 Gl167 DW13 -
DWLNL 4040513 40 40 40 50 250 41.0 -6 -6 3.17 Gl67 DW13 -
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https://dormerpramet.com/p/7028476
https://dormerpramet.com/p/7028477
https://dormerpramet.com/p/7028478
https://dormerpramet.com/p/6758079
https://dormerpramet.com/p/6758091
https://dormerpramet.com/p/6758093
https://dormerpramet.com/p/6758520
https://dormerpramet.com/p/6758521
https://dormerpramet.com/p/6758522
https://dormerpramet.com/p/7028473
https://dormerpramet.com/p/7028474
https://dormerpramet.com/p/7028475
https://dormerpramet.com/p/6758090
https://dormerpramet.com/p/6758092
https://dormerpramet.com/p/6758094
https://dormerpramet.com/p/6758517
https://dormerpramet.com/p/6758518
https://dormerpramet.com/p/6758519
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DWO06 DCS09 1.7 DWS 328-01 US 2004-T09P FLAGTO9P -

DW08 DCS12 39 DWS 331-12 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -

DW10 DCS 16 6.4 DWN 100612 US 5018-120P - LKT20P

DW13 DCS19 6.4 DWN 130612 US 6013-T20P - LKT20P

a

=5 C o

AT004a CER WN.N 0804.. DCS 1204

AT004h CERWN.A 0804.. DCS12C2
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TLEED W

Portaherramientas de Exterior con Fijacion Miiltiple, a 95°, para Plaquitas WN..
p Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion maltiple y dngulo de posicién de 95°. Adecuado para torneado longitudinal con
: escuadra, refrentado, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas WN... Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.
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Product = . = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
MWLNR 2525 M 08 25 25 25 32 150 34.0 -6 -6 0.73 G072 Mw02
R MWLNR 3225 P 08 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.09 6l072 MW02
MWLNR 4040 S 08 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.14 6072 MW02
MWLNL 2525 M 08 25 25 25 32 150 34.0 -6 -6 0.78 6l072 Mw02
l_ MWLNL 3225 P 08 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.02 Gl072 MW02
MWLNL 4040 S 08 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.14 6l072 MW02
3 Vo
A
G072 WN.. 0804..
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Al ® © & & A
MW02 UET 4.0 MWS 433 uce1 HS 94 HXK 5


https://dormerpramet.com/p/6756955
https://dormerpramet.com/p/6757198
https://dormerpramet.com/p/8268906
https://dormerpramet.com/p/6757244
https://dormerpramet.com/p/6757154
https://dormerpramet.com/p/8268905
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Portaherramientas de Exterior con Fijacion por Palanca, a 95°, para Plaquitas WN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacion por palanca y dngulo de posicion de 95°. Adecuado para torneado longitudinal
con escuadra, refrentado, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas WN... Cuerpo tratado para una vida ttil més larga.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PWLNR 1616 H 0604 16 16 16 20 100 22.0 -6 -6 0.22 61028 PWO1
PWLNR 2020 K 0604 20 20 20 25 125 220 6 -6 0.40 61028 PWO1
R PWLNR 2525 M 0604 25 25 25 32 150 25.0 -6 -6 0.75 61028 PWO1
PWLNR 2020 K 08 20 20 20 25 125 28.0 -6 -6 0.41 6l072 PW02
PWLNR 2525 M 08 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.76 G072 PW02
PWLNR 3225 P 08 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.05 6l072 PW02
PWLNL 1616 H 0604 16 16 16 20 100 220 -6 -6 0.21 61028 PWO1
PWLNL 2020 K 0604 20 20 20 25 125 220 -6 -6 0.41 61028 PWO1
l. PWLNL 2525 M 0604 25 25 25 32 150 25.0 -6 -6 0.75 Gl028 PWO1
PWLNL 2020 K 08 20 20 20 25 125 28.0 -6 -6 0.40 6l072 PW02
PWLNL 2525 M 08 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.74 6072 PW02
PWLNL 3225 P 08 32 25 32 32 170 340 6 6 1.05 Gl072 PW02
3 o
C
61028 WN.. 0604..
G072 WN.. 0804..
72 © s I
1 © & ¢ @® E & :
PWO1 PWS 007 CL009 (5606 2.0 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
PW02 PWS 008 (L012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
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https://dormerpramet.com/p/6757194
https://dormerpramet.com/p/6756687
https://dormerpramet.com/p/6759722
https://dormerpramet.com/p/6757070
https://dormerpramet.com/p/6756937
https://dormerpramet.com/p/6756924
https://dormerpramet.com/p/6757062
https://dormerpramet.com/p/6757063
https://dormerpramet.com/p/6759721
https://dormerpramet.com/p/6757068
https://dormerpramet.com/p/6756952
https://dormerpramet.com/p/6757135
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TLEED D

4

Herramienta de Exterior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 95°, para Plaquitas WN..
Portaherramientas de exterior a derecha o izquierda, con fijacién doble, refrigeracion interna y dngulo de posicién de 95° para torneado
longitudinal con escuadra, refrentado, torneado en cono y achaflanado con plaquitas negativas WN... Disponible con mango poligonal PSC
(Acoplamiento de Mango Poligonal - Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida util més larga.

DMINP

P_'LT—”
i N

= [ )

S0 e
HE B B 6 E

i)

= = o o £ = S N o] HY F
Product = = = - S = S QA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()

C4-DWLNR-27050-06 40 60 140 27 50 95 -6 -6 4 0.42 Gl028  C-DW06 -

R (4-DWLNR-27050-08 40 110 140 27 50 95 -6 -6 v 0.42 Gl072  C-DW08-1  AT004
(5-DWLNR-35060-08 50 110 165 35 60 95 -6 -6 v 0.74 G072 C-DWO08-2  AT004
(6-DWLNR-45065-08 63 110 190 45 65 95 -6 -6 v 1.34 G072 (-DWO08-2  AT004
C4-DWLNL-27050-06 40 60 140 27 50 95 -6 -6 v 0.43 Gl028  C-DW06 -

|. (4-DWLNL-27050-08 40 110 140 27 50 95 -6 -6 4 0.42 Gl072  C-DW08-1  AT004
(5-DWLNL-35060-08 50 110 165 35 60 95 -6 -6 v 0.76 G072 C-DWO08-2  AT004
(6-DWLNL-45065-08 63 110 190 45 65 95 -6 -6 v 1.34 G072 (-DWO08-2  AT004

3 o

Co

61028 WN.. 0604..

G072 WN.. 0804..

2 g ®) O E- =

(-DW06 DCS09 1.7 DWS 328-01 US 2004-TO9P FLAGTO9P (N 034-01
C-DW08-1 DCS 12 3.9 DWS 331-12 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01
C-DW08-2 DCS12 3.9 DWS331-12 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 045-01

=@ (o]

o= O o5

AT004a CERWN.N 0804.. DCS12¢4
AT004b CERWN.A 0804.. DCS12Q2
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https://dormerpramet.com/p/7809819
https://dormerpramet.com/p/7809821
https://dormerpramet.com/p/7809823
https://dormerpramet.com/p/7809825
https://dormerpramet.com/p/7809818
https://dormerpramet.com/p/7809820
https://dormerpramet.com/p/7809822
https://dormerpramet.com/p/7809824
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Portaherramientas de Interior con Fijacion Doble, a 95°, para Plaquitas WN..

ISO
13399

PVD
CVD

o
o

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

D

Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién doble, refrigeracién interna y dngulo de posicion de 95° para plaquitas negativas

WN... Para torneado interior longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.

— H
A
[0}
- Z = ‘
i pd I
l = o
O
Y o
B LF HF
) ]
=l
= 5 o = = \ d
Product § = = = = = 3 Bi’* eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A25T-DWLNR 06 25 32 17 23 11.5 300 31.0 -14 -6 v 0.97 61028 DWo06
A25T-DWLNR 08 25 33 17 23 11.5 300 31.0 -12 -6 v 0.98 G072 DWI108
R A32T-DWLNR 08 32 40 22 30 15 300 33.0 -10 -6 v 1.70 Gl072 DWI108
A40T-DWLNR 08 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -13 -6 v 2.59 Gl072 DW08
A50U-DWLNR 08 50 63 35 47 23.5 350 39.0 -1 -6 v 5.24 Gl072 DWo8
A25T-DWLNL 06 25 32 17 23 11.5 300 31.0 -14 -6 v 0.97 61028 DW06
A25T-DWLNL 08 25 33 17 23 11.5 300 31.0 -12 -6 v 0.98 Gl072 DWI08
|_ A32T-DWLNL 08 32 40 22 30 15 300 33.0 -10 -6 v 1.70 Gl072 DWI08
A40T-DWLNL 08 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -13 -6 v 2.59 Gl072 DW08
A50U-DWLNL 08 50 63 35 47 23.5 350 39.0 -1 -6 v 5.25 Gl072 DW08
3 o
AN
Gl028 WN.. 0604..
Gl072 WN.. 0804..
D s> ¢
g F ®
DWO06 DCS09 1.7 DWS 328-01 US 2004-T09P FLAGTO9P
DW08 DCS12 3.9 DWS 331-12 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
DWI08 DCS12 39 DWS 328-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/7028484
https://dormerpramet.com/p/7028486
https://dormerpramet.com/p/7028490
https://dormerpramet.com/p/7028500
https://dormerpramet.com/p/7028508
https://dormerpramet.com/p/7028483
https://dormerpramet.com/p/7028485
https://dormerpramet.com/p/7028489
https://dormerpramet.com/p/7028499
https://dormerpramet.com/p/7028507
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Portaherramientas de Interior con Fijacion por Palanca, a 95°, para Plaquitas WN..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién por palanca, refrigeracion interna y angulo de posicién de 95° para plaquitas
WN... Para torneado longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado. Cuerpo tratado para una vida dtil mds larga.

® __H
A
- /\ a4 N
! z ‘ [ > /
= @ pd
o Loe Q
Z/ P @ ° o \lf_'/
A Y o
o5 HF
LH
vy vv
LF .
= = ]
e = e 2 = \ (o] DY
5 = = ‘ ¢l
Product § 2 = = ® S S B*f* eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A16M-PWLNR 0604 16 20 1l 15 - 150 -18 -4 v 0.24 G028 PT04
A20Q-PWLNR 0604 20 27 13 18 - 180 -18 -4 v 0.36 61028 PT04
A25R-PWLNR 0604 25 31 17 23 - 200 -14 -4 v 0.72 G028 PWO1
A32S-PWLNR 0604 32 39 22 30 - 250 -12 -4 v 1.30 G028 PWO1
R A25R-PWLNR 08 25 31 17 23 - 200 -14 -4 v 0.66 GI072 PC06
A32S-PWLNR 08 32 39 22 30 - 250 -12 -4 v 1.46 G6l072 PW02
A40T-PWLNR 08 40 48 27 37 - 300 -12 -4 v 2.40 Gl072 PW02
A50U-PWLNR 08 50 61 35 47 - 350 -12 -4 v 488 Gl072 PW02
A60V-PWLNR 08 60 80 43 57 - 400 -12 -4 - 8.10 G6l072 PW02
A16M-PWLNL 0604 16 20 1" 15 - 150 -18 -4 v 0.22 61028 PT04
A20Q-PWLNL 0604 20 27 13 18 - 180 -18 -4 4 0.36 G028 PT04
A25R-PWLNL 0604 25 31 17 23 - 200 -14 -4 4 0.71 G028 PWO1
|_ A25R-PWLNL 08 25 31 17 23 - 200 -14 -4 v 0.71 G072 PC06
A32S-PWLNL 08 32 39 22 30 - 250 -12 -4 v 1.43 G6l072 PW02
A40T-PWLNL 08 40 48 27 37 - 300 -12 -4 - 2.70 Gl072 PW02
A50U-PWLNL 08 50 61 35 47 - 350 -12 -4 4 488 Gl072 PW02
3 o
C
61028 WN.. 0604..
Gl072 WN.. 0804..
7 © @ @® B I
@ N/ @ s = L & o
PWO1 PWS 007 CL009 (5606 2.0 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
PW02 PWS 008 CL012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PT04 - (L216 (5605 1.4 M 5x1 12 - - HXK 2
PC06 - (L212 (5626 2.0 M 6x1 13.4 - - HXK 2.5
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https://dormerpramet.com/p/6761034
https://dormerpramet.com/p/6761036
https://dormerpramet.com/p/8281409
https://dormerpramet.com/p/6757111
https://dormerpramet.com/p/6758464
https://dormerpramet.com/p/6758466
https://dormerpramet.com/p/6757113
https://dormerpramet.com/p/6757124
https://dormerpramet.com/p/6757367
https://dormerpramet.com/p/6761033
https://dormerpramet.com/p/6761035
https://dormerpramet.com/p/8281408
https://dormerpramet.com/p/6758465
https://dormerpramet.com/p/6758467
https://dormerpramet.com/p/6757368
https://dormerpramet.com/p/6757369
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TLEED D

Herramienta de Interior PSC de Cambio Rapido con Fijacion Doble, a 95°, para Plaquitas WN..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién doble, refrigeracion interna y dngulo de posicion de 95° para torneado interior
longitudinal con escuadra, torneado en cono y achaflanado con plaquitas WN... Mango poligonal PSC (Acoplamiento de Mango Poligonal -
Polygon Shank Coupling). Cuerpo tratado para una vida util més larga.

) —
o\Y~ % B A
L j %)
7 - . =
zZ
l Lgl_ A {gg% oy ) N 8
' ~ ~N [m)
R Ll \
@ I
LU
LF
vy vv - o
-
L > (=) o = = d
Product § = = “ S = 3 B eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R C4-DWLNR-13075-06 40 27 13 75 52 20 95 -17 -6 v 0.42 61028 DWo06
(4-DWLNR-17090-08 40 33 17 90 68 25 95 -12 -6 v 0.53 6072 DWI08
|. (4-DWLNL-13075-06 40 27 13 75 52 20 95 -17 -6 v 0.42 61028 DWo6
(4-DWLNL-17090-08 40 33 17 90 68 25 95 -12 -6 v 0.53 6l072 DWI108
3 o
Gy
61028 WN.. 0604..
Gl072 WN.. 0804..

At o ®) =

DWo6 DCS 09 17 DWS 328-01 US 2004-T09P FLAGTO9P
DWI08 DCS 12 3.9 DWS 328-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/7809872
https://dormerpramet.com/p/7809874
https://dormerpramet.com/p/7809871
https://dormerpramet.com/p/7809873

é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
e : 13399 CVvD nxD NSH

TIPO DE FIJACION HERRAMIENTAS: NAVEGADOR
TORNEADO ISO - EXTERIOR ,,
PIEZAS CORTAS Y ESTABLES (plaquitas negativas)

PCBN(RL) EXT WWi% 75° 95° 93°
Lo} CN.. B CN.. B CN.. L7 DN..
— 5 ’ !
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, A|

62°30° 98° pLBN(RL) EXT [/ PrsN(RL) EXT [
. [ IN.. ©

=N T—

. @

b .
451 -
PSBN(RL) EXT BWiE 45° 75° 45°
B SN B . 5] SN 5] SN
___ } _“i i 45° ‘ 400
- | © 1
@
B
90° 90° 60° 95°

(oY WN..
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
s : 13399 CvD nxD NSH

TIPO DE FIJACION HERRAMIENTAS: NAVEGADOR
TORNEADO ISO - EXTERIOR ,,
PIEZAS CORTAS Y ESTABLES (plaquitas negativas)

pceN(RL) EXT [0 pcknry) ExT RS 95° 93°
1) CN.. 1) CN.. o o

DSBN(RL) EXT i}

5] SN..

|

90° 93°
N N L VN
|
50°
- F@ af
TIPO DE FIJACION
93° 95°
i VN.. B WN..
] ]
50°
95 Xl ﬁ% A
B WN
|
A
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o V%1000 PMK
e : 13399 CVvD nxD NSH

TIPO DE FIJACION HERRAMIENTAS: NAVEGADOR

TORNEADO ISO - DESBASTE PESADO - EXTERIOR ,,
CABEZAS (KH)

[Ls]] CN.. [Ls]] CN.. [Ls]] CN.. a» LN..

[ ”””” [
} [o]
% L

=] SN.. - ‘ .

@ LN.. B SN O SN
|
t © \@ | 1 & A

[ 258, 276,297
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
e : 13399 CVD nxD NSH

TIPO DE FIJACION HERRAMIENTAS: NAVEGADOR
TORNEADO ISO - INTERIOR PXX
PIEZAS CORTAS Y ESTABLES (plaquitas negativas) %:s

95° 93° 93° 90°
ls]] N & DN [S] SN A

- -«
95°
[[oY WN
®
“
TIPO DE FIJACION HERRAMIENTAS: NAVEGADOR
TORNEADO ISO - INTERIOR %&

PIEZAS CORTAS Y ESTABLES (plaquitas negativas) %
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3 ISO ISO ISO T o \,x1000 PMK

@ < > ? H 13399 CVD nxD NSH

TIPO DE FIJACION HERRAMIENTAS: NAVEGADOR
TORNEADO ISO - EXTERIOR PSC _
PIEZAS CORTAS Y ESTABLES (plaquitas negativas)

| c.-DCLN(RL) EXTJC3 C.-DDIN(RL) EXT R
L DN..

1] CN.. L7 DN..

| 30°

© RN..

45° 93° 93°

,,,,,,,,,,,,,,,,,

50°
A N I

TORNEADO ISO - INTERIOR PSC
PIEZAS CORTAS Y ESTABLES (plaquitas negativas)

| C-DCLNRL) INT JERSIN C-DDUN(RL) INTICESIS C-DTFN(RL) INT ST
1) CN.. DN.. YN TN..

C.-D
Lo/

,  sDT |
o : o/ N ’
B | N 070 /4’]@ g@§ 1
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@ é ; ? 3 ISO ISO ISO 7 o v,x1000 PMK
s : 13399 CvD nxD NSH

OTRAS PLAQUITAS DE METAL DURO Y CERMET



Q w1

(mm)

1604 9.525

Product

J

KNUX 160405L-22:T5315
KNUX 160405L-22:T7325
KNUX 160405L-22:T7335
KNUX 160405L-22:T9325
KNUX 160405L-22:T9335
KNUX 160410L-22:T9335

'

KNUX 160405R-22:T5315
KNUX 160405R-22:T7325
KNUX 160405R-22:T7335
KNUX 160405R-22:T9325
KNUX 160405R-22:T9335
KNUX 160410R-22:T9335

J

KNUX 160405L-32:T5315
KNUX 160405L-32:T7325
KNUX 160405L-32:T7335
KNUX 160405L-32:T9325
KNUX 160405L-32:T9335
KNUX 160410L-32:T9325
KNUX 160410L-32:T9335

'

KNUX 160405R-32:T5315
KNUX 160405R-32:T7325
KNUX 160405R-32:T7335
KNUX 160405R-32:T9325
KNUX 160405R-32:T9335
KNUX 160410R-32:T9325
KNUX 160410R-32:T9335

328

(mm)

19.50

RE

(mm)

0.45

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
1.0

0.45

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
1.0

0.36

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
1.0
1.0

0.36

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
1.0
1.0

Ve

(m/min)

fUs

EEERENNN

EEEENNN EEERENNN

EEEENNN

190
130
125
155
135
155

190
130
125
155
135
155

190
130
125
155
135
175
155

190
130
125
155
135
175
155

(mm)

4.76

P

f

(mm/rev)

\E

0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.32

0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.32

0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.32
0.32

0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.32
0.32

ap
(mm)

2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7

2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7

2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7

2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7

NNNNN NNNNN

NNNNNN

NNNNNN

Ve

(m/min)

M

f

(mm/rev)

ap

(mm)

ISO 1SO o
PVD
L 13399 cvD e
] -/
=
y v
S

ve f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

ve f

(m/min) ~ (mm/rev)

ap

(mm)

Ve

(m/min)

S

f

(mm/rev)

ap

(mm)

¥, 1000 PMK
7ixD NS H
2 PRAMET

H

Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

L-22 geometria con disefio a izquierda para acabado a semi-desbaste con corte continuo.

100
95
90
80
90

100
95
90
80
90

0.25
0.25
0.25
0.25
0.29

0.25
0.25
0.25
0.25
0.29

L-32 geometria con disefio a izquierda para acabado a semi-desbaste con corte continuo.

100
95
90
80
105
90

0.25
0.25
0.25
0.25
0.29
0.29

2.7
2.7
2.7
2.7
2.7
2.7

180 0.25

145 0.25

165 0.32

2.7

2.7
2.7

R-32 geometria con disefio a derecha para acabado a semi-desbaste con corte continuo.

0.25
0.25
0.25
0.25
0.29
0.29

2.7

2.7

2.7


https://dormerpramet.com/p/7455426
https://dormerpramet.com/p/7455480
https://dormerpramet.com/p/7455429
https://dormerpramet.com/p/7455427
https://dormerpramet.com/p/7455428
https://dormerpramet.com/p/7455496
https://dormerpramet.com/p/7455486
https://dormerpramet.com/p/7455490
https://dormerpramet.com/p/7455489
https://dormerpramet.com/p/7455487
https://dormerpramet.com/p/7455488
https://dormerpramet.com/p/7455499
https://dormerpramet.com/p/7455481
https://dormerpramet.com/p/7455485
https://dormerpramet.com/p/7455484
https://dormerpramet.com/p/7455482
https://dormerpramet.com/p/7455483
https://dormerpramet.com/p/7455497
https://dormerpramet.com/p/7455498
https://dormerpramet.com/p/7455491
https://dormerpramet.com/p/7455495
https://dormerpramet.com/p/7455494
https://dormerpramet.com/p/7455492
https://dormerpramet.com/p/7455493
https://dormerpramet.com/p/7455500
https://dormerpramet.com/p/7455501
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

' ' _A'I =Tj ' ER-72 geometria con disefio a derecha para acabado y acabado fino con corte continuo.
KNUX 160405ER-72:T5315 @ u 250 020 20 - - - . 235 020 2.0 = = = - - - - -
KNUX 160405ER-72:T9325 @ 0.5 . 215 020 20 P 125 018 2.0 u 200 020 20 - - - » 45 016 16 = = =
KNUX 160405ER-72:T9335 @ 05 . 185 020 2.0 ® 110 0.18 2.0 . - - - - - - » 40 016 16 = = =

3.07
¥ .
w _A'I %E ' EL-72 geometria con disefio a izquierda para acabado y acabado fino con corte continuo.
—

KNUX 160405EL-72:T5315 ® 05 u 250 020 20 - - - . 235 020 20 = = = - - - - - -
KNUX 160405EL-72:T9325 ® 05 . 215 020 20 P 125 018 2.0 ! 200 020 2.0 - - - »m 45 016 16 = = =
KNUX 160405EL-72:T9335 ® 05 . 185 020 2.0 ® 110 0.18 2.0 . - - - - - - » 40 016 16 = = =

’ ' +I %Tj ' ER-73 geometria con disefio a derecha para acabado a semi-deshaste con corte continuo.
KNUX1604055R-73:6640 @ 05 M 150 025 30 » 9 023 30 M 140 025 30 - - - - - - - - -
KNUX 160410SR-73:6640 £ 2 1.0 . 150 040 3.0 » 90 036 3.0 . 140 040 3.0 - - - - - - - - -
KNUX 160410SR-73:T5315 @ 1.0 u 235 040 3.0 - - - . 220 040 3.0 = = = - - - - - -

l ' +I =T EL-73 geometria con disefio a izquierda para acabado a semi-deshaste con corte continuo.
KNUX 1604055L-73:6640 [ . 150 025 3.0 » 90 023 3.0 . 140 025 3.0 - - - - - - - - -
KNUX 160410SL-73:6640 £ 2 1.0 . 150 040 3.0 » 90 036 3.0 . 140 040 3.0 - - - - - - - - -

LNUX 40, LN.X 50

O PRAMET

Q W1 D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
40-1 25.200 9.30 40.00 14.00
50-1 25.400 9.30 50.80 14.00
5014 25.400 6.35 50.80 14.00
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
Product g 74 f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
1.3
0.6
15° H ' LN.X para deshaste pesado con corte continuo a interrumpido.
LNUX 40-1129003:6630 $ 32 . 45 135 25.0 - - - u 40 135 250 - - - - - - - - -
LNUX 40-1129003:T9325 e 32 . 55 135 25.0 - - - u 50 135 25.0 - - - - - - - - -
LNUX40-1129003:T9335 ¢ 32 M 40 135 250 - - - - - - - - - - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6755760
https://dormerpramet.com/p/6753829
https://dormerpramet.com/p/6754914
https://dormerpramet.com/p/6755759
https://dormerpramet.com/p/6753978
https://dormerpramet.com/p/6754913
https://dormerpramet.com/p/6751686
https://dormerpramet.com/p/6751726
https://dormerpramet.com/p/6755764
https://dormerpramet.com/p/6751685
https://dormerpramet.com/p/6751725
https://dormerpramet.com/p/6752120
https://dormerpramet.com/p/6753981
https://dormerpramet.com/p/6754917

3 o IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s8] o 20 NS

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product : Ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
1.3
0.6
‘ \15° H (P LN.X para deshaste pesado con corte continuo a interrumpido.
|
16°
LNUX 50-1275000:6630 £ 32 M 45 135 250 - - - u 40 135 25.0 - - - - - - - - -
LNUX 50-1275000:T9325 £ 3 32 M 55 135 250 - - - ! 50 135 25.0 - - - - - - - - -
1.4
0.7
/ 30%) H (P LN.X disefio para deshaste pesado y corte continuo a muy interrumpido.
N
LNMX 501432E:T9335 £ 32 W4 1502250 - - -@B- - - - - - - - - - - -
O/PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)
1606 16.000 5.50 6.35
2006 20.000 6.50 6.35
2507 25.000 8.60 7.94
3009 30.000 10.00 9.53 a
R~
A

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.3
I . . | . .
H - ( S 37 geometria para semi-deshaste a deshaste pesado con corte continuo a interrumpido.
50

RCMT 1606M0S-37:T9325 8 - W 145 060 3.0 - - - u 135 0.60 3.0 - - - - - - - - -
RCMT 1606M0S-37:T9415 £ - M 200 0.60 3.0 - - - ! 190 0.60 3.0 - - - - - - - - -
3.55
0.35 .
0.10 . . . . A
% g H- (P 371 geometria para semi-deshaste a desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.
15°
RCMT 2006M0S-371:T9325 & - H 125 080 3.0 = = = u 115 0.80 3.0 = = = - - - - - _
RCMT 2006M0S-371:T9415 & - ® 18 080 3.0 = = = ! 175 0.80 3.0 = = = - - - - _
4.1

0.45
1 I , . X
15)'% 15° /go u - § S 372 geometria para semi-deshaste a desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.

RCMT2507M0S-372:T9325 & - W 9% 080 30 - - - [P 8 08 30 - - - - - -

Iy
e H i { P RR4 geometria para mecanizados pesados de deshaste y cortes continuos a pesados interrumpidos.

RCMT3009MO-RR4:T9310 ¢ - W 9 110 40 - - - Pl & 110 40 - - - - - - - - -
RCMT3009MO-RR4:T9315 ¢ - m 8 110 40 - - - Pl 8 110 40 - - - - -
RCMT3009MO-RR4:T9415 ¢ - m 95 110 40 - - - Pl 9 110 40 - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6752126
https://dormerpramet.com/p/6753982
https://dormerpramet.com/p/6754915
https://dormerpramet.com/p/6753831
https://dormerpramet.com/p/8183847
https://dormerpramet.com/p/6753987
https://dormerpramet.com/p/8366640
https://dormerpramet.com/p/6753988
https://dormerpramet.com/p/6755593
https://dormerpramet.com/p/6755594
https://dormerpramet.com/p/8183848

ISO ISO ISO Fo v,x1000 PMK
9 PVD
ﬁ é ? ? u L 13399 CVD Q nxD NSH
D/PRAMET
Q INSD D1 S
(mm) (mm) (mm)
1003 10.000 3.60 3.18
1204 12.000 4.20 4.76
1606 16.000 5.20 6.35 i .
2006 20.000 6.50 6.35 @ o v &
2507 25.000 7.20 7.94
3209 32.000 9.50 9.53 R
S
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
o P M N S H
Product : Ve f ap ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

RCMX 1003M0S-31:T9325

RCMX 1606M0S-37:T9325
RCMX 1606M0S-37:T9415
RCMX 2006M0S-37:6630
RCMX 2507M0S-37:6630

s
®
®
®

21

'{ﬂ

RCMX 1204M0S-321:T9325
RCMX 1204M0S-321:T9415

'I,i

RCMX 1606M05S-331:6630

RCMX 1606M0S-331:T9325
RCMX 1606M0S-331:T9335
RCMX 1606M0S-331:T9415

RCMX2006M05-341:6630
RCMX 2006M0S-341:6640

RCMX 2507M05-351:6630
RCMX 2507M0S-351:6640

®
®

.02

14°

75°

W 165

145
B 200
W 135
H 9%

H 120
H 170

H 100
H 105
H 110
H 15

H 105
H 9%

H 70
m 60

e Wi

050 20 ®m 95 045 20 ! 155 050 2.0 = = = - - _

( S 37 geometria para semi-desbaste a deshaste pesado con corte continuo a interrumpido.
0.60 3.0 - - - ! 135 0.60 3.0 - - - = = =
0.60 3.0 - - - ! 190 0.60 3.0 - - - - - -
0.60 3.0 - - - u 125 0.60 3.0 - - - - - -
060 30 - - - P8 06 30 - - - - - -
113 } . ) ) )

( S 321 geometria para semi-deshaste a desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.
0 30 - - - Pno 10030 - - - - - -
1.00 3.0 - - - ! 160 1.00 3.0 - - - = = =
113

( S 331 geometria para semi-deshaste a desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.
235 - - - - - -§ - - -
120 35 | - - - Phosieossl - - - W - - -
080 35 - - - - - - - - - - - -
120 35 - - - !145 120 35 - - - - - -
|||» . . ) ' )

( S 341 geometria para semi-desbaste a desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.
w3 - - - - - -§ - - -
0 35 - - -8 w0358 - - -§F - - -
|||» } . ) . )

( S 351 geometria para semi-deshaste a desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.
w3 - - - e - - -§ - - -
0 35 - - -5 100358 - - -Q- - -

I I I \II.
F 31 geometria para acabado a semi-desbaste con corte continuo a interrumpido.
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https://dormerpramet.com/p/6753989
https://dormerpramet.com/p/6753991
https://dormerpramet.com/p/8239166
https://dormerpramet.com/p/6752008
https://dormerpramet.com/p/6751666
https://dormerpramet.com/p/6753990
https://dormerpramet.com/p/8345955
https://dormerpramet.com/p/6751660
https://dormerpramet.com/p/6753832
https://dormerpramet.com/p/6754920
https://dormerpramet.com/p/8239167
https://dormerpramet.com/p/6751662
https://dormerpramet.com/p/6751663
https://dormerpramet.com/p/6751664
https://dormerpramet.com/p/6751665

é > ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
ﬁ ? ? u L 13399 CVD O nxD NSH

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
,...0.35
149 14° I , | . .
% H- @ 361 geometria para deshaste a desbaste pesado con corte continuo a muy interrumpido.
RCMX3209M0S-361:6640 & - W 50 140 45 Y T = = = = = = = = =
0.2
14° =
o ui @ RF1 geometria para semi-desbaste a deshaste, con corte continuo a interrumpido.
14°
RCMX 2006M0-RF1:T5305 t - P 105 080 3.5 = = = ! 95 080 35 = = = - - _ - - _
RCMX 2006MO0-RF1:T9310 £ - H 105 080 35 - = = ! 95 080 3.5 - - - - - _ - -
RCMX 2006M0-RF1:T9315 £ 3 - 100 080 35 - - - u 95 080 3.5 = = o - - - - -
RCMX2006MO-RF1:T9325 % - W 90 080 35 - - - w08 35 - - - - - - -
RCMX 2006MO-RF1:T9335  _ -~ ®m 110 080 35 - - - e - - - _ -
RCMX 2006M0-RF1:T9415 £ - M 105 080 3.5 - - - ! 95 080 3.5 - - - - - - - - -
RCMX 2507M0-RF1:T8345 8 - W 45 1.00 35 - - - u 40 100 35 5= = o - - - - -
RCMX2507MO-RF1:T9310 & - W 95 100 35 - - - PmW9w 100 35 - - - - - - -
RCMX 2507M0-RF1:T9325 £ - M 80 100 35 = = = ! 75 100 35 = = = - - _ - - _
RCMX 2507MO0-RF1:T9335 3 - MW 65 100 35 - - - . - - - - - - - - - - -
RCMX 2507MO0-RF1:T9415 3 - M 100 1.00 35 - - - u 95 1.00 35 - - - - - - - - -
,..022
21° )
% i g RM1 geometria para acabado a desbaste, con corte continuo a interrumpido.
14°
RCMX2006M0-RM1:T9310 & - m 9 100 35 = = = u 90 1.00 35 = = = - - _ - - _
RCMX2006M0-RM1:T9315 @ - M 9 100 35 - - - ! 85 1.00 3.5 - - - - - _ - -
RCMX2006M0-RM1:T9325 & - W 8 1.00 35 - - - u 75 100 35 > o o - - — - -
RCMX2006MO-RM1:T9335 # - m 125 060 3.0 - - -B- - - - - - - _ - -
RCMX2006MO-RM1:T9415 & - M 100 1.00 35 = = = ! 95 1.00 35 = = = - - _ - - _
RCMX2507M0-RM1:T9310 ¢ - M 9 100 35 - = = ! 90 1.00 35 - - - - - _ - -
RCMX2507M0-RM1:T9315 @ - H 9 100 35 - - - u 85 100 35 = = o - - - - -
RCMX2507MO-RM1:T9325 % - m 80 100 35 e T T T - - - -
RCMX 2507MO-RM1:T9335 & - ®m 80 060 3.0 - - _ . - - - - - - _
RCMX2507MO-RM1:T9415 &  — | 100 100 35 - - -9 o100 35 - - - - - - - - -
,...04
15° =)
H i @ RM2 geometria para semi-deshaste a desbaste, con corte continuo a interrumpido.
15°
RCMX2507M0-RM2:T9310 & - m 9 110 35 = = = ! 8 110 35 = = = - - _ - - _
RCMX2507M0-RM2:T9325 & - ®m 75 110 35 - = = ! 70 110 3.5 - - - - - _ - -
RCMX2507M0-RM2:T9415 & - M 9% 110 35 - - - u 9 110 35 = = o - - - - -
RCMX3209MO-RM2:T5315 & - ] 95 100 45 - - - w9 10 45 - - - - - - -
RCMX3209M0-RM2:T9310 & - M 9 100 45 = = = ! 85 1.00 45 = = = - - _ - - _
RCMX 3209M0-RM2:T9315 @ - M 8 1.00 45 - = = ! 80 1.00 45 - - - - - _ - -
RCMX3209M0-RM2:T9325 & - W 75 100 45 - - - u 70 1.00 45 = = o - - - - -
RCMX 3209M0-RM2:T9335 & - HW 5 140 45 - - -B- - - - - _ -
RCMX3209M0-RM2:T9415 & - m 9 100 45 = = = ! 90 1.00 45 = = = - - _ - - _
0.62
2035 —
% ;5 H- @ RR2 geometria para desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.
16°
RCMX 3209M0-RR2:T9315 £ - M 60 140 45 - - - u 55 140 45 - - - - - - ®m 10 070 20
RCMX 3209M0-RR2:T9415 £ - H 70 140 45 - - - ! 65 140 45 - - - - - - ®m 10 070 20


https://dormerpramet.com/p/6751668
https://dormerpramet.com/p/6755844
https://dormerpramet.com/p/6755576
https://dormerpramet.com/p/6755577
https://dormerpramet.com/p/6755578
https://dormerpramet.com/p/6754921
https://dormerpramet.com/p/8239168
https://dormerpramet.com/p/6754447
https://dormerpramet.com/p/6755582
https://dormerpramet.com/p/6755584
https://dormerpramet.com/p/6754923
https://dormerpramet.com/p/8366641
https://dormerpramet.com/p/6755579
https://dormerpramet.com/p/6755580
https://dormerpramet.com/p/6755581
https://dormerpramet.com/p/6754922
https://dormerpramet.com/p/8183849
https://dormerpramet.com/p/6755585
https://dormerpramet.com/p/6755586
https://dormerpramet.com/p/6755587
https://dormerpramet.com/p/6754924
https://dormerpramet.com/p/8183900
https://dormerpramet.com/p/6755588
https://dormerpramet.com/p/6755590
https://dormerpramet.com/p/8239169
https://dormerpramet.com/p/6802056
https://dormerpramet.com/p/6755595
https://dormerpramet.com/p/6755596
https://dormerpramet.com/p/6755597
https://dormerpramet.com/p/6754925
https://dormerpramet.com/p/8183901
https://dormerpramet.com/p/6755605
https://dormerpramet.com/p/8239170

ISO I1SO ISO E— o v,x1000 PMK
@ é 9 ? ? L 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH
2/PRAMET

Q INSD D1 S
(mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 4.76
1506 15.875 6.35 6.35
1906 19.050 7.94 6.35
2509 25.400 9.12 9.53 ‘
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
1.8
,1..0.15 S ; ) ’ ) )
R2 R1 H- ' 08 geometria para semi-deshaste a deshaste pesado con corte continuo a interrumpido.
RNMG 120400E-08:T5305 ® - u 195 070 3.0 - = = u 185 0.70 3.0 - - - - - - 35 035 08
RNMG120400E-08:T9325 e - #1135 070 30 - - - P 125 070 30 - - - - - - - -
RNMG 120400E-08:T9415 [J - ! 190 070 3.0 - - - ! 180 070 3.0 - - - - - - 35 035 08
RNMG 150600E-08:T5305 [ - u 195 0.70 3.0 - - - ! 185 070 3.0 - - - - - - 35 035 1.0
RNMG150600E-08:T9325 & - 1205 070 30 - - - P19 070 30 - - - - -
RNMG 150600E-08:T9415 ) - u 190 070 3.0 - - - u 180 070 3.0 - - - - - - 35 035 10
RNMG 190600E-08:T9325 @ - #1135 070 30 - - - Pl 125 070 30 - - - - - - -
RNMG 190600E-08:T9415 [ - u 19 070 3.0 - - - ! 180 070 3.0 - - - - - - 35 035 13
113
E u ' 081 geometria para deshaste a desbaste pesado con corte continuo a interrumpido.
RNMG250900E-081:T9325 & - w1 130 090 50 - - - P 120 0% 50 - - - - - -
RNMG 250900E-081:T9415 @ - ! 100 090 5.0 - - - ! 95 090 5.0 - - - - - - 20 045 17
2/PRAMET

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
2507 25.400 9.12 25.40 7.94
2509 25.400 9.12 25.40 9.53
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
57 M N S H
Product g E 7q f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

. %R H ' SR geometria para deshaste a deshaste pesado con corte continuo a interrumpido.

SNMM 2507245-SR:T9325 & 24 W 80
SNMM 2509245-SR:6630 % 2.4 m 6
SNMM250924S-SR:T9335 & 24 M 65

100 120 P 45 0.90 120! 75 1.00 120
1.00 140 & 35 0.90 14.0 ! 60 1.00 14.0 = = = = = = = = =
1.00 140 & 35 090 14.0 . = = = = = = = = = = = =
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https://dormerpramet.com/p/6755850
https://dormerpramet.com/p/6753994
https://dormerpramet.com/p/8345564
https://dormerpramet.com/p/6755851
https://dormerpramet.com/p/6753995
https://dormerpramet.com/p/8345565
https://dormerpramet.com/p/6753996
https://dormerpramet.com/p/8345566
https://dormerpramet.com/p/6753997
https://dormerpramet.com/p/8345567
https://dormerpramet.com/p/6754152
https://dormerpramet.com/p/6752129
https://dormerpramet.com/p/6754970

o~ ISO 1ISO 1ISO E—— vx
R <€ > | 2 2?2 B &£ £ W g o

O PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

2512 25.400 9.17 25.40 12.00

o m N s H

Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap

(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

0.5
18° N pp—
H ‘ . SR geometria para desbaste a deshaste pesado con corte continuo a interrumpido.
15°

SNMX 2512245-SR:6630 £ 24 65 100 140 & 35 090 140 60 1.00 14.0 = = = = = = = = =
SNMX251224S-SR:T8345 8 24 45 100 140 B 25 090 140 40 100 140 - - - = = = = o= =
SNMX2512245-SR:T9325 8 24 80 100 140 ® 45 090 140 75 100 140 - - - = = = = = =
SNMX 2512245-SR:T9335 8 24 65 1.00 140 ®m 35 0.90 14.0 = = = = = = = = = = = =

TNM M 2/PRAMET

g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

2204 12.700 5.16 22.00 4.76

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més calculos.

Product : Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.25
%’D h‘ ‘ ' ER geometria con disefio positivo a derecha para mecanizado medio a semi desbaste con corte continuo.
15°
TNMM 220412ER:T9335 ] 1.2 .190 035 21 ® 110 032 21 . = = = - - - ®m 40 025 17 = = =
0.25
F’D h‘ ‘ . EL geometria con disefio a izquierda para mecanizado medio a semi deshaste con corte continuo.
15°
TNMM 220412EL:T9335 [J 1.2 .190 035 21 W 110 032 21 . - - - - - - 4 025 17 = = =
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https://dormerpramet.com/p/6751659
https://dormerpramet.com/p/6753687
https://dormerpramet.com/p/6754158
https://dormerpramet.com/p/6754972
https://dormerpramet.com/p/6754996
https://dormerpramet.com/p/6754994

Q IC L S
(mm) (mm) (mm)

0903 9.525 9.53 3.18

1203 12.700 12.70 3.18

ISO

L

ISO

150 PVD
13399 cvb

L5

v.x1000 PMK
nxD NSH
O PRAMET

Product : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.1 -
R1.0
’E m ‘ . 46 geometria para acabado y acabado fino con corte continuo a interrumpido.
SPMR 090304E-46:T9325 ) 0.4 215 015 1.0 ® 125 0.15 1.0 200 015 1.0 - - - - - - - - -
SPMR 090308E-46:T9325 [ 0.8 255 015 1.0 ® 150 0.15 1.0 240 015 1.0 - - - - - - - - -
0.1 -
R2.5
m ‘ . 48 geometria para acabado a semi-desbaste con corte continuo a interrumpido.

SPMR 120304E-48:T9325 ) 0.4 170 022 22 2 100 022 22 160 022 22 - - - - - - - - -
SPMR 120304E-48:T9335 ® 04 145 022 22 w1 8 022 22 = = = = = = - - - - -
SPMR 120308E-48:6640 £ 0.8 160 022 22 ® 95 022 22 150 022 2.2 - - - - - - - - -
SPMR 120308E-48:T9325 E 7 0.8 205 022 22 ®m 120 022 2.2 190 022 22 - - - - - - - - -
SPMR 120308E-48:T9335 £ 3 0.8 175 022 22 ? 105 022 22 - - - - - - - - - - - -
SPMR 120312E-48:T9325 E 1.2 215 022 22 »m 125 022 2.2 200 022 22 - - - - - - - - -
TPMR 2/PRAMET

Q IC L S

(mm) (mm) (mm)

1103 6.350 11.00 3.18

1603 9.525 16.50 3.18

Product E

Ve f

(m/min) ~ (mm/rev)

ap
(mm)

Ve

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

M

f

ap ve

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

S

74 f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

H

Ve f

(m/min) ~ (mm/rev)

ap

(mm)

Ty e

46 geometria para acabado y acabado fino con corte continuo a interrumpido.

TPMR 110304E-46:6640 ® 04 140 015 1.0 ® 80 014 1.0 M 130 015 1.0 = = = = = = = = =
TPMR 110304E-46:T9325 ® 04 175 015 1.0 ® 105 015 1.0 ® 165 0.15 1.0 = = = = = = = = =
TPMR 110304E-46:T9335 ® 04 150 0.15 1.0 ® 90 0.15 1.0 = = = = = o - - - - -
TPMR 110308E-46:6640 e 08 170 015 1.0 ® 100 0.14 1.0 M 160 0.15 1.0 = = = = = = = = =
TPMR 110308E-46:T9325 ® 08 205 015 1.0 ® 120 015 1.0 ® 190 0.15 1.0 = = = = = = = = =
TPMR 110308E-46:T9335 ® 038 180 0.15 1.0 ® 105 015 1.0 = = = - - - - - - - -



https://dormerpramet.com/p/6754159
https://dormerpramet.com/p/6754160
https://dormerpramet.com/p/6754161
https://dormerpramet.com/p/6754973
https://dormerpramet.com/p/6751690
https://dormerpramet.com/p/6754162
https://dormerpramet.com/p/6754974
https://dormerpramet.com/p/6754163
https://dormerpramet.com/p/6751745
https://dormerpramet.com/p/6754404
https://dormerpramet.com/p/6755002
https://dormerpramet.com/p/6751746
https://dormerpramet.com/p/6754405
https://dormerpramet.com/p/6755003

ISO ISO ISO E— o v,x1000 PMK
@ é 9 ? ? a L 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

[ J RE M N S H

Product : 7q f ap Ve f ap \d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
‘ R1.5 ) ) )
:l:]} ' 47 geometria para acabado a semi-desbaste con corte continuo a interrumpido.

TPMR 160304E-47:6640 ® 04 . 120 020 15 ® 70 0.18 1.5 . 10 020 15 - - - - - - - - -
TPMR 160304E-47:T9325 ® 04 . 150 020 15 ® 90 0.18 15 ! 140 020 15 - - - - - - - - -
TPMR160304E-47:T9335 @ 04 M 125 020 15 W 75 018 15 [ - - - - - - - - - -
TPMR 160308E-47:6640 e 03 M 140 02 15 % 8 018 15 M 130 020 15 - - - - - - - -
TPMR 160308E-47:T9325 ® 038 . 175 020 15 #1105 0.18 1.5 ! 165 020 1.5 - - - - - - - - -
TPMR 160308E-47:T9335 ® 03 M5 020 15®”m 9% 018 150 - - - = = = - - - - - —
TPMR 160312E-47:T9325 ® 12 . 185 020 15 2 110 018 1.5 u 175 020 15 - - - - - - - - -
TPMR160312E-47:T9335 @ 12 M 160 020 15 ® 95 018 15 0 - - - - - - - — - - - -

0.1

61 geometria para acabado con avances y profundidades de corte moderados con corte continuo a
interrumpido.

e
o
°

TPMR160308E-61:T9325 @ 03 M 135 035 18 » 80 032 18 ¥ 125 035 18 - - - - - - - - -
TPMR160308E-61:T9335 @ 03 M 120 035 18 W 70 032 18 [ - - - - - - - - - - - -

18

TPMR110304-PF2TTO10 @ 04 M 255 010 05 ® 150 010 05 [ - - - = = = = = = = = =
TPMR160304-PF2:TT010 @ 04 M 255 010 05 ® 150 010 05 &8 - - - - - - - — - - - -

0.36

PF2 geometria para acabado y acabado fino con corte continuo.

SPU N_IT 2/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
1203 12.700 12.70 23 3.18
1504 15.875 15.88 28 476
1904 19.050 19.05 3.5 4.76
2506 25.400 25.40 44 6.35

Product : Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
“
C ' SPUN para acabado fino a semi-desbaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.
SPUN 120308:6640 £ 08 W80 015 40 - - -\ 015 40 = = = = o = =2EE
SPUN 120312:6640 £ 12 M0 015 40 - - - @180 015 40 = = = = = = - - -
SPUN 150408:6640 £ 08 M5 020 50 - - - P45 020 5 - - - - = - - = -
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https://dormerpramet.com/p/6751692
https://dormerpramet.com/p/6753851
https://dormerpramet.com/p/6755004
https://dormerpramet.com/p/6751694
https://dormerpramet.com/p/6753852
https://dormerpramet.com/p/6755005
https://dormerpramet.com/p/6754407
https://dormerpramet.com/p/6755007
https://dormerpramet.com/p/6754406
https://dormerpramet.com/p/6755006
https://dormerpramet.com/p/7168745
https://dormerpramet.com/p/7168746
https://dormerpramet.com/p/6751607
https://dormerpramet.com/p/6751608
https://dormerpramet.com/p/6751609

ISO I1SO ISO E— o v,x1000 PMK
@ é 9 ? ? a L 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

SPUN para acabado fino a semi-desbaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.

& '
-

SPUN 150412:6640 £ 12 M5 020 50 - - - P55 020 50 09— - - - - - - - -
SPUN 190408:6640 £ 03 M50 020 60 - - - P14 020 60 - - - - - - - - -
SPUN 190412:6640 £ 12 M0 020 60 - - - P15 020 60 - - - - - - - - -
SPUN 190416:6640 $ 16 M5 020 60 - - - @155 020 60 - - - - - - - - -

0,4
%i H ' SPUN..S para acabado fino a semi-desbaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.
20°

SPUN 2506205:6640 # 20 W8 040120 - - -FB o020 - - - - - - - - -

TPUN-IT DIPRAMET

g IC L S

(mm) (mm) (mm)
1103 6.350 11.00 3.18
1603 9.525 16.50 3.18
2204 12.700 22.00 4.76
2706 15.875 27.50 6.35
3306 19.050 33.00 6.35

Product : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap

(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

| 2 4 ' TPUN para acabado fino a semi-desbaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.
TPUN 110304:6640 [J u 135 0.10 12 = = = . 125 0.0 1.2 = = = = = = = = =
TPUN 110308:6640 £ 2 0.8 ! 125 018 1.2 = = = . 15 018 12 = = = = = = = = =
TPUN 160304:6640 ® 04 u 135 0.10 1.5 - = = . 125 0.0 1.5 = = = - = = - = =
TPUN 160308:6640 £ 08 W15 01815 - - - EMN5 018 15 - - - - - - - = -
TPUN 160312:6640 £ 2 1.2 u 125 020 1.5 = = = . 15 020 1.5 = = = = = = = = =
TPUN 220408:6640 e 038 ! 120 0.18 2.0 = = = . 110 0.8 2.0 = = = = = = = = =
TPUN 220412:6640 £ 2 1.2 u 120 020 2.0 = = = . 10 020 2.0 = = = = = = = = =
‘%
H C ' TPUN..S para acabado fino a semi-desbaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.

TPUN 2706165:6640 £ 2 1.6 ! 65 030 50 = = = . 60 030 5.0 = = = - - - - - -
TPUN 3306205:6640 e 20 u 65 030 50 - = = . 60 030 5.0 - = = - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6751610
https://dormerpramet.com/p/6752052
https://dormerpramet.com/p/6751611
https://dormerpramet.com/p/6751612
https://dormerpramet.com/p/6751618
https://dormerpramet.com/p/6751554
https://dormerpramet.com/p/6751555
https://dormerpramet.com/p/6751560
https://dormerpramet.com/p/6751583
https://dormerpramet.com/p/6751567
https://dormerpramet.com/p/6751571
https://dormerpramet.com/p/6751572
https://dormerpramet.com/p/6751573
https://dormerpramet.com/p/6751574

é ; ? 3 ISO ISO ISO oy o v,x1000 PMK
s : 13399 CvD nxD NSH

PLAQUITAS DE MATERIALES AVANZADOS



[~ ISO 1ISO 1ISO —— ux
R <€ > | 2 2?2 B &£ £ W g o

CNGA CER 2 PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) Qg/
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 /

IC
D1
L

o M N s H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
7C N ) i

‘ HSC ‘ = ‘ ' CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.
(NGA 120404 T02020:TC100 @ 0.4 = = = = = = 590 0.10 2.0 = = = o o = - - -
C(NGA 120408 T01020:TC100 @ 0.8 - - - = = = 550 020 2.0 = = = > = = - - -
C(NGA 120412T01020:TC100 @ 1.2 - - - = = = 540 025 2.0 = = = = = = - - -
D/PRAMET

g IC L S
(mm) Q/

(mm) (mm) Q-.
1204 12.700 12.90 4.76 .
1207 12.700 12.90 7.94 !

ol L

[ RE M N S H
Product ; Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
C s ' ) .
‘ Hsc‘ C " CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.
CNGN 120408 T01020:TC100 @ 0.3 === - - - |m 550 020 20 - - - - - - -
CNGN 120708T01020:TC100 @ 038 - - - - - - m 550 020 20 = = = - - - - - -
(NGN 120712T01020:TC100 @ 1.2 - - - - - - m540 025 200 - - - - - - -

340


https://dormerpramet.com/p/6755458
https://dormerpramet.com/p/6755427
https://dormerpramet.com/p/6755428
https://dormerpramet.com/p/6755429
https://dormerpramet.com/p/6755413
https://dormerpramet.com/p/6755430

A &€ > | 2 2 B £ 2 W vy = M
DNGA CER < PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1504 12.700 5.16 15.50 4.76

o & M N s H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.

DNGA 150408 502020:TC100 -~ Ew0 020 15 - - - - -

CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.

DNGA 150404 T01020:TC100

- - - m#s 0015 - - - - - - - - -
DNGA 150408 T00520:TC100 - - - ms0 020 15 - - - - - - -

DNGN CER 2 PRAMET

Q IC L S

(mm) (mm) (mm)

1504 12.700 15.50 4.76

[ J RE M N S H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
‘ HSC‘ = " CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.
DNGN 150408701020:7C100 @ 08 | - - - - - - W0 020 15 - - - - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6755433
https://dormerpramet.com/p/6755431
https://dormerpramet.com/p/6755432
https://dormerpramet.com/p/6755414

~J

5] e} ) SO m— —
R <€ > | 2 2?2 B &£ £ W g o
RCGX CER <PRAMET

Q INSD S

(mm) (mm)
0606 6.350 6.35
0907 9.525 7.94
1207 12.700 7.94

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o & M N S H
Product g Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
Cﬁ o o .
‘ HSC‘ = " CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.
RCGX 060600 K15015:TC100 @  — - - - - - - W35 03 08 - - - - - - -
RCGX 090700 K15015:TC100 @ - = = = - - - m 40 020 12 = = = - - - -
RCGX 120700 K15015:TC100 @ - = = = - - — m 45 020 15 = = = - - - -

RNGN CER 2PRAMET

g INSD S

(mm) (mm)
0903 9.525 3.18
1204 12.700 4.76
1207 12.700 7.94

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

[ RE M N S H
Product ; Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
C s ' ) .
‘ HSC‘ C " CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.
RNGN 0903007T01020:TC100 @ - === - - - |m 40 020 12 =2EE - - - -
RNGN 120400T01020:TC100 @  — - - - - - - m 45 020 15 - - - - - - -
RNGN 1207007T01020:TC100 @  — - - - - - - m 45020 15 - - - - - - -
RNGN120700T15015:TC100 @ - = = = - - - W45 020 15 = = = - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6755435
https://dormerpramet.com/p/6755436
https://dormerpramet.com/p/6755437
https://dormerpramet.com/p/6755415
https://dormerpramet.com/p/6755416
https://dormerpramet.com/p/6755417
https://dormerpramet.com/p/6755418

)

SNGA CER
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.70 476

ISO

ISO

L

<_>ISO PVD
13399 cvD

L5

V.x1000 PMK
nxD NSH
Q/PRAMET

o M N s H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
C s . )
‘ HSC ‘ = ‘ ' CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.
SNGA 120408 T01025:TC100 @ 0.8 = = = = = = 575 020 20 = = = o o = - - -
SNGA 120412T01020:TC100 @ 1.2 = = = = = = 565 025 2.0 = = = = - - - -

g Ic L S
(mm) (mm) (mm)
0903 9.525 9.53 3.18
1204 12.700 12.70 4.76
1207 12.700 12.70 7.94

Product

RE

(mm)

ve f ap
(m/min)  (mm/rev)  (mm)

v

(m/min)

M

f

(mm/rev)

ap
(mm)

Ve

f

IC

ap

(m/min)  (mm/rev) ~ (mm)

74 f ap

(m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

S

Ve f ap

(m/min) (mm/rev) ~ (mm)

D PRAMET

Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

o~
M HSC ‘ @ ‘ ' CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.

SNGN 090308 T01020:TC100 @ 0.8 - - - - - - mss0 020 18 - - - - - - -
SNGN 090312T01020:TC100 @ 1. - - - - - - mses 05 18 - - - - - - -
SNGN 120404 T01020:TC100 o (0.4 - - - - - - meo 010 20 - - - - - - -
SNGN 120408T01020:TC100 @ 0.8 - - - - - - ms5 o020 20 - - - - - - - -
SNGN 120708 T01020:TC100 @ 0.8 - - - - - — ms5 020 20 - - - - - - - -
SNGN 120712T01020:TC100 @ 1.2 - - - - - - mses 05 20 - - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6755474
https://dormerpramet.com/p/6755419
https://dormerpramet.com/p/6755439
https://dormerpramet.com/p/6755473
https://dormerpramet.com/p/6755440
https://dormerpramet.com/p/6755441
https://dormerpramet.com/p/6755442
https://dormerpramet.com/p/6755443

[~ ISO ISO I1SO — vx
n < - ‘ 2 ? @b £ e S © - S

O PRAMET

SPGN CER

Q IC L S

(mm) (mm) (mm)

1203 12.700 12.70 3.18

o & M N s H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

‘ HSC‘ C " CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.
SPGN 120308701020:TC100 @ 08 || - - - - - - W0 020 15 - - - - - - - -
Q/PRAMET

TNGA CER

Q IC D1 L S
(mm)

(mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 476

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o M N s H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
— . — )
‘{ HSC ‘ C ‘ ' CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.
TNGA 160408 T01020:TC100 @ 038 = = = = = = 475 020 15 = = = = = = = = =
TNGA 160412T01020:TC100 @ 1.2 = = = = = = 500 020 1.5 = = = > = = - - -
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https://dormerpramet.com/p/6755444
https://dormerpramet.com/p/6755446
https://dormerpramet.com/p/6755421

J

5] o) SO ISO —
A <« > PR B R B g =

TNGN CER 2 PRAMET
Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
1604 9.525 16.50 476
1607 9.525 16.50 7.94

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o m N s H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
Cﬁ N .
‘ HSC‘ = " CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.
TNGN 160408 T01020:TC100 @ 0.8 - - - - - - W45 02015 - - - - - - - - -
TNGN 160412T01020:TC100 @ 1.2 = = = - - - m 50 020 15 = = = - - - -
TNGN 160708 T02020:TC100 @ 03 = = = - - - m 45 020 15 - - - - - - -
TPGN CER 2 PRAMET
g Ic L S
(mm) (mm) (mm)
1103 6.350 11.00 3.18
1603 9.525 16.50 3.18

o M N s H
Product ; Ve f ap ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
N . R
‘ESC ‘ @ ‘ ' CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.
TPGN 110304 T01020:TC100 @ 0.4 - - - = = = 460 0.10 1.5 = = = - - - - - -
TPGN 110308 T01020:TC100 @ 0.8 - - - 425 020 1.5 - - - - -
TPGN 160304 T01020:TC100 @ 0.4 - = = 460 0.10 15 = = - - -
TPGN 160308 T01020:TC100 @ 0.8 - - - 425 02 15 - - - - -
TPGN 160312T01020:TC100 @ 1.2 - - - 450 020 1.5 - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6755422
https://dormerpramet.com/p/6755411
https://dormerpramet.com/p/6755449
https://dormerpramet.com/p/6755450
https://dormerpramet.com/p/6755423
https://dormerpramet.com/p/6755424
https://dormerpramet.com/p/6755425
https://dormerpramet.com/p/6755426

= ISO ISO ISO E— o v,x1000 PMK
- PVD
‘ L 13399 Vb OQ — NS H

J

A ¢ >

O PRAMET

VNGA CER

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.60 476

o i M N s H
Product g Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

, g ‘(HS ‘Q " CER para mecanizado con altas velocidades y corte continuo.
UNGA 160404 T01020:TC100 @ S - - - mas 00 10 - - - - - - _
VUNGA 160408 T01020:TC100 @ os - - - - - - m35 020 10 - - - - - -

O PRAMET

DCMW PCD

g Ic D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) Qg/

1713 9.525 4.40 11.60 3.97

IC
D1

7°

G le

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

o M N s H
Product ; Ve f ap ve f ap e f ap ve f ap ve f ap ve f ap
(mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
M HSC ‘ ‘ ' PCD para acabado con altas velocidades y condiciones estables.
DCMW 11T304FN:PD1 [ 0.4 = = = = = = - - - m1035 012 05 = = = = = =
DCMW 11T308FN:PD1 [ 0.8 = = = = = = - - - W1200 012 1.0 = = = = = =
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https://dormerpramet.com/p/6755451
https://dormerpramet.com/p/6755452
https://dormerpramet.com/p/6751869
https://dormerpramet.com/p/6751821

[~ | ISO ISO I1SO E—— vx
n < - ‘ 2 ? @b £ e S © - S

MET
VCMW PCD DPRA
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
G
1604 9.525 440 16.60 476 \ ?‘E

D1

% R
% ] S

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o M N s H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
‘(HSC ‘ ‘ ' PCD punta para operaciones de acabado a semi-deshaste, altas velocidades y condiciones de corte estables.
VCMW 160404FN:PD1 o 04 - = - - - - - - - m% 012 05 - - - -
VCMW 160408FN:PD1 ® 038 - = = > o = - - - ®11050 012 10 - - - - -
CCGW CBN 2 PRAMET
g Ic D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.50 2.38
0913 9.525 4.50 9.70 3.97

o & m N s H
Product ; T f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
rl. ~ “° ) (e
[ 1 M HSC ‘ - ‘ ' (BN para acabado.
(CGW 060204E-B:TB310 [ 0.4 = = = = = = 460 0.10 0.4 - - - ®m 12 007 03 W 9 007 03
CCGW 09T304E-B:TB310 [ 0.4 = = = = = = 460 0.10 0.4 - - - m12 007 03 W 95 0.07 03
rl. ~ " e
[ 1 M HSC ‘ O ‘ . (BN para acabado.
(C(GW 060204501020B:TB310 @ 0.4 = = = = = = 460 0.10 0.4 - - - m120 007 03 W 95 0.07 03
(CGW 09T304501020B:TB310 @ 0.4 = = = = = = 460 0.10 0.4 - - - Pm120 007 03 W 95 0.7 03
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https://dormerpramet.com/p/6751824
https://dormerpramet.com/p/6751865
https://dormerpramet.com/p/6755919
https://dormerpramet.com/p/6755920
https://dormerpramet.com/p/6755685
https://dormerpramet.com/p/6755921

[~ ISO 1ISO 1ISO —— ux
R <€ > | 2 2?2 B &£ £ W g o

CNGA CBN 2 PRAMET

Q IC D1 L S .

(mm) (mm) (mm) (mm) Q‘

1204 12.700 5.16 12.90 4.76

IC
D1
-

o M N s H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

‘(HSC ‘ = ‘ ' (BN para acabado con corte continuo.
(NGA120404501020B:TB310 @ 0.4 = = = = = = 510 0.10 04 - - - ®m 135 007 03 W 105 007 03
(NGA 120408501020B:TB310 @ 0.8 = = = = = = 530 0.15 06 - - - & 140 011 05 W 110 0.08 0.7

DCGW CBN = PRAMET

g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) Qf(’

1713 9.525 4.50 11.60 3.97

IC
D1

70

3

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o & m N s H
Product : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
S . o
M HSC ‘ O ‘ . (BN para acabado.
DCGW 117304501020B:TB310 @ 0.4 = = = = = = 370 0.10 04 - - - ®m 9% 007 03 m 75 007 03
DCGW 117308501020B:TB310 @ 0.8 = = = = = = 380 0.15 06 - - - m100 011 05 M 8 0.08 0.7
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https://dormerpramet.com/p/6755923
https://dormerpramet.com/p/6755688
https://dormerpramet.com/p/6755686
https://dormerpramet.com/p/6755924

A &€ > | 2 2 B £ 2 W vy = M
DNGA CBN < PRAMET

Q IC D1 L S .

(mm) (mm) (mm) (mm) Q~
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

IC
D1
]

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o m N S H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
7C | = )
‘ HSC‘ = " (BN para acabado con corte continuo.
DNGA150608501020B:TB310 @ 0.8 . = = = = = = ! 40 015 0.6 - - - ®m10 011 05 W 8 008 0.7

TCGW CBN 2 PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102 6.350 2.90 11.00 2.38

o & m N S H
Product : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
> u = .
‘{ HSC ‘ C ‘ ' (BN para acabado con corte continuo.
TCGW 110204E-C:TB310 e 04l - - - - - - 30 010 04 - - - w100 007 03 M 80 007 03
N . R
‘1 HSC ‘ C ‘ . (BN para acabado con corte continuo.
TCGW 110204501020C:TB310 @ 0.4 = = = = = = 390 0.10 04 - - - ®m 100 007 03 W 8 007 03
TCGW 110208501020C:TB310 @ 0.8 = = = = = = 400 0.15 0.6 - - - m105 011 05 W 8 0.8 0.7
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https://dormerpramet.com/p/6755925
https://dormerpramet.com/p/6755926
https://dormerpramet.com/p/6755687
https://dormerpramet.com/p/6755927

[~ ISO ISO ISO E— o v.x1000 PMK
@ é 9 ‘ ? i o L 13399 &b O'Q XD NSH

O PRAMET

TNGA CBN

Q IC D1 L S
(mm) (mm)

(mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76

o m N S H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
: 0 ‘ HSC‘ = " (BN para acabado con corte continuo.
D C
TNGA 160408501020C:TB310 @ 0.8 . - = = - = = ! 450 0.15 0.6 - - - m15 011 05 M 95 0.08 0.7
VBGW CBN 2 PRAMET
g IC D1 L s
(mm) (mm) (mm) (mm)
C
1604 9.525 450 16.00 476 ! RE
ja

o & m N s H
Product : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
M HSC ‘ = ‘ . (BN para acabado con corte continuo.
VBGW 160404501020B:TB310 @ 0.4 = = = = = = 340 0.10 04 - - - & 9% 007 03 W 70 007 03
VBGW 160408501020B:TB310 @ 0.8 = = = = = = 350 0.15 06 - - - m9 01 05 M 70 0.8 0.7
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https://dormerpramet.com/p/6755928
https://dormerpramet.com/p/6755929
https://dormerpramet.com/p/6755930

A &€ > | 2 2 B £ 2 W vy = M
VNGA CBN < PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.00 476

o m N S H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
- y R
‘(HSC ‘ = ‘ ' (BN para acabado con corte continuo.
VNGA 160404501020B:TB310 @ 0.4 = = = = = = 360 0.10 04 - - - ®m 9% 007 03 m 75 007 03
VNGA 160408501020B:TB310 @ 0.8 = = = = = = 370 015 06 - - - B 9% 011 05 MW 75 008 0.7

WNGA CBN 2 PRANET

g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) 8'00

0804 12.700 516 8.70 476
\' . 2 5

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

o i m N S H
Product : Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
N . R
‘1 HSC ‘ C ‘ . (BN para acabado con corte continuo.
WNGA 080408501020C:TB310 @ 0.8 . = = = = = = ! 530 0.15 0.6 - - - & 140 011 05 W 110 0.08 0.7
A TR
WE
‘ - (BN para acabado con corte continuo.
WNGAOB0408501020WC:TB310 - 08 || - - - - - - 530 015 06 - - - W 140 011 05 W 110 008 07
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https://dormerpramet.com/p/6755931
https://dormerpramet.com/p/6755689
https://dormerpramet.com/p/6755690
https://dormerpramet.com/p/6755691
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ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

AMANEA G

Herramienta de tronzado y ranurado con refrigeracion interna para plaquitas GL

Portaherramientas exterior con disefio a izquierda o derecha con refrigeracion interna para plaquitas GL. Ideal para aplicaciones de ranurado
radial, tronzado, torneado y perfilado. Cuerpo reforzado para una vida dtil més larga y bajas vibraciones. Cuerpo tratado para prolongar la vida
de la herramienta.

CUTDIA
- LH / .-
/
A A
r \\ T
Y i )
N
.
~
%
\i
I
A
o ]
vy vv v v
CDX
c R ) ’
e B L 7 =
= )
Product = E = ® = = S é % N @E dlr f}
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GL2-A2020KFR-20-80 20 5 20 20 125 43.5 2.00 20 80 v 0.33 GI334  GLNM cco1
GL2-A2525MFR-20-80 25 - 25 25 150 435 2.00 20 80 v 0.65 G334  GLN o1
GL3-A2020KFR-20-80 20 5 20 20 125 435 3.00 20 80 v 0.33 GI335 GLNM o1
GL3-A2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.5 3.00 24 80 v 0.32 GI335 GLM o1
GL3-A2525MFR-20-80 25 - 25 25 150 43.5 3.00 20 80 v 0.66 GI335 GL11 Cco1
GL3-A2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 55.5 3.00 32 80 4 0.73 GI335 GL1M cco1
GL3-A2525PFR-40-100 25 7 25 25 170 63.5 3.00 40 100 4 0.70 GI335 GL1 (co1
R GL4-A2020KFR-20-80 20 5 20 20 125 43.6 4.00 20 80 v 0.38 G336  GL11 (co1
GL4-A2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.6 4.00 24 80 v 0.37 G336  GLN o1
GL4-A2525MFR-20-80 25 - 25 25 150 43.6 4.00 20 80 4 0.58 G336  GLM (co1
GL4-A2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 55.6 4.00 32 80 v 0.67 G336  GLN o1
GL5-A2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.6 5.00 24 80 v 0.32 GI337 GLM o1
GL5-A2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 55.6 5.00 32 100 v 0.67 G337 GLN o1
GL6-A2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.6 6.00 24 80 v 0.37 G338  GLN o1
GL6-A2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 55.6 6.00 32 100 v 0.68 G338 GLM o1
GL2-A2020KFL-20-80 20 5 20 20 125 435 2.00 20 80 v 0.33 G334 GLM o1
GL2-A2525MFL-20-80 25 - 25 25 150 435 2.00 20 80 v 0.66 GI334  GLN Cco1
GL3-A2020KFL-20-80 20 5 20 20 125 43.5 3.00 20 80 v 0.33 GI335 GLNM o1
GL3-A2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.5 3.00 24 80 v 0.36 GI335 GLM o1
GL3-A2525MFL-20-80 25 - 25 25 150 435 3.00 20 80 v 0.65 GI335 GLM o1
|. GL3-A2525PFL-32-80 25 5 25 25 170 55.5 3.00 32 80 v 0.67 GI335 GL11 (co1
GL3-A2525PFL-40-100 25 7 25 25 170 63.5 3.00 40 100 v 0.70 GI335 GL1 (co1
GL4-A2020KFL-20-80 20 5 20 20 125 43.6 4.00 20 80 v 0.33 G336  GL1 (co1
GL4-A2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.6 4.00 24 80 4 0.37 G336  GLM (o1
GL4-A2525MFL-20-80 25 - 25 25 150 43.6 4.00 20 80 v 0.65 G336  GLN o1
GL4-A2525PFL-32-80 25 5 25 25 170 55.6 4.00 32 80 4 0.73 G336  GL1 co1
GL5-A2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.6 5.00 24 80 v 0.32 GI337 GLM o1


https://dormerpramet.com/p/8180514
https://dormerpramet.com/p/8180516
https://dormerpramet.com/p/8180522
https://dormerpramet.com/p/8180524
https://dormerpramet.com/p/8180526
https://dormerpramet.com/p/8180528
https://dormerpramet.com/p/8180530
https://dormerpramet.com/p/8180539
https://dormerpramet.com/p/8180593
https://dormerpramet.com/p/8180591
https://dormerpramet.com/p/8180595
https://dormerpramet.com/p/8180597
https://dormerpramet.com/p/8180599
https://dormerpramet.com/p/8180601
https://dormerpramet.com/p/8180603
https://dormerpramet.com/p/8180513
https://dormerpramet.com/p/8180515
https://dormerpramet.com/p/8180521
https://dormerpramet.com/p/8180523
https://dormerpramet.com/p/8180525
https://dormerpramet.com/p/8180527
https://dormerpramet.com/p/8180529
https://dormerpramet.com/p/8180538
https://dormerpramet.com/p/8180592
https://dormerpramet.com/p/8180590
https://dormerpramet.com/p/8180594
https://dormerpramet.com/p/8180596

6 ; ISO ISO I1SO — o v,x1000 PMK
-— PVD
@ ? o] 13399 cvD OQ 7xD NS H
= i
o = - — = = = \ o] H§ 2
Product = = = ® - = S S B GA & &
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GL5-A2525PFL-32-100 25 5 25 25 170 55.6 5.00 32 100 v 0.67 GI337 GL11 co1
l_ GL6-A2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.6 6.00 24 80 4 0.33 GI338 GL11 Cco1
GL6-A2525PFL-32-100 25 5 25 25 170 55.6 6.00 32 100 v 0.68 GI338 GL11 CCo1
3 I I
C
GI334 GL2.. -
GI335 GL3.. -
GI336 GL4.. -
GI337 GLS.. -
GI338 GL6-D600.. GL6-D800..

Profundidad de corte en didmetro mecanizado en la pagina 364.

dlb ? { 2) % K
@ W N@ b
GL11 US 5018-T20P 5.0 M5 LKT20P
L2 o

o1 CHP-P1/8 G1/8" HXK 4

Los accesorios para refrigerante pueden encontrarse en la pagina 366.
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https://dormerpramet.com/p/8180598
https://dormerpramet.com/p/8180600
https://dormerpramet.com/p/8180602
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u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

AMANEH G

Herramienta de ranurado con refrigeracion interna para plaquitas GL, para maquinas de cabezal movil
Portaherramientas exterior a izquierda y a derecha con refrigeracién interna para plaquitas GL, disefiado para maquinas de cabezal mévil y con
facil acceso a la fijacion de la plaquita. Ideal para aplicaciones de ranurado radial, tronzado, torneado y perfilado. Cuerpo tratado para prolongar
la vida de la herramienta.

CUTDIA

Iy A
T T
Y
=
O
] ; ;
vl | W : ' 1
< CDX
%3O . s g
e I T I 1V Y=
= 0
o = w = = = Q o] HF
Product = = = = - = = S S B GA [ f}
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GL2-A1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 33.0 2.00 12 40 v 0.12 GI334 GL13 co2
GL2-A1616KFR-16-45 16 3 16 16 125 435 2.00 16 45 v 0.21 GI334  GL12 o1
R GL3-A1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 33.0 3.00 12 40 v 0.12 GI335 GL13 (€02
GL3-A1616KFR-16-45 16 3 16 16 125 435 3.00 16 45 v 0.21 GI335 GL12 o1
GL4-A1616KFR-16-45 16 4 16 16 125 43.6 4.00 16 45 v 0.21 GI336 GL12 Cco1
GL2-A1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 33.0 2.00 12 40 v 0.11 GI334  GL13 (02
GL2-A1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 435 2.00 16 45 v 0.27 GI334  GL12 o1
|_ GL3-A1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 33.0 3.00 12 40 v 0.12 GI335 GL13 (€02
GL3-A1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 43.5 3.00 16 45 v 0.25 Gl335 GL12 Co1
GL4-A1616KFL-16-45 16 4 16 16 125 436 400 16 45 v 021 GB33%6  GL12 (o1
R [
Co
GI334 GL2..
GI335 GL3..
G336 GL4..

Profundidad de corte en didmetro mecanizado en la pagina 364.

iz £ = § s

GL12 HS 0516 5.0 M5 16 HXK 4
GL13 HS 0412 5.0 M4 12 HXK 3
2 o &P
o1 CHP-P1/8 - G1/8" HXK 4 - -
02 - CHP-P6 M6 HXK 3 (HP-G06 CHP-R1/8-6

Los accesorios para refrigerante pueden encontrarse en la pagina 366.
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https://dormerpramet.com/p/8180510
https://dormerpramet.com/p/8180512
https://dormerpramet.com/p/8180518
https://dormerpramet.com/p/8180520
https://dormerpramet.com/p/8180537
https://dormerpramet.com/p/8180419
https://dormerpramet.com/p/8180511
https://dormerpramet.com/p/8180517
https://dormerpramet.com/p/8180519
https://dormerpramet.com/p/8180536
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AMANEA G

Herramienta de tronzado y ranurado para plaquitas GL
Portaherramientas exterior con disefio a izquierda o derecha para plaquitas GL. Ideal para aplicaciones de ranurado radial, tronzado, torneado y
perfilado. Cuerpo reforzado para una vida dtil mds larga y bajas vibraciones. Cuerpo tratado para prolongar la vida de la herramienta.

GLSF(RL) EXT

- LH >
CUTDIA
/
' E+Jl_‘? A
()
T \ L
\ y N Y
| S
1 —
I
[an]
T
=
(@]

A
Al %

- CDX
eI L) ‘ g :
o B L s =
- = = o) Y
Product =3 = = = = = S S % eA dl
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GL1-52020KFR-16-60 20 - 20 20 125 34.2 1.50 16 60 0.35 GI333 GL11
GL2-S2020KFR-20-80 20 - 20 20 125 435 2.00 20 80 0.38 GI334 GLNM
GL2-S2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 485 2.00 24 80 0.38 GI334 GLM
GL2-52525MFR-20-80 25 - 25 25 150 435 2.00 20 80 0.70 GI334 GLM
GL2-S2525MFR-24-80 25 - 25 25 150 47.5 2.00 24 80 0.68 GI334 GL11
GL3-S2020KFR-20-80 20 - 20 20 125 435 3.00 20 80 0.38 GI335 GLNM
GL3-S2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.5 3.00 24 80 0.36 GI335 GLM
GL3-52525MFR-20-80 25 - 25 25 150 435 3.00 20 80 0.70 GI335 GLM
GL3-52525MFR-24-80 25 - 25 25 150 47.5 3.00 24 80 0.65 GI335 GL11
GL3-S2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 55.5 3.00 32 80 0.78 GI335 GLNM
R GL4-S2020KFR-20-80 20 - 20 20 125 435 4.00 20 80 0.38 GI336 GLM
GL4-S2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 475 4.00 24 80 0.37 GI336 GLM
GL4-52525MFR-20-80 25 - 25 25 150 435 4.00 20 80 0.68 GI336 GL11
GL4-S2525MFR-24-80 25 - 25 25 150 475 4.00 24 80 0.69 GI336 GLNM
GL4-S2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 55.5 4.00 32 80 0.78 GI336 GLM
GL5-S2020KFR-20-80 20 - 20 20 125 435 5.00 20 80 0.38 G337 GLM
GL5-52525MFR-20-80 25 - 25 25 150 435 5.00 20 80 0.68 G337 GL11
GL5-S2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 55.5 5.00 32 100 0.78 GI337 GLM
GL6-S2020KFR-20-80 20 - 20 20 125 435 6.00 20 80 0.39 GI338-1 GLM
GL6-S2525MFR-20-80 25 - 25 25 150 435 6.00 20 80 0.68 GI338-1 GLM
GL6-S2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 55.5 6.00 32 100 0.75 GI338 GL1
GL1-52020KFL-16-60 20 - 20 20 125 34.2 1.50 16 60 0.35 GI333 GL11
GL2-S2020KFL-20-80 20 - 20 20 125 435 2.00 20 80 0.38 GI334 GLNM
l. GL2-52020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.5 2.00 24 80 0.39 GI334 GLM
GL2-52525MFL-20-80 25 - 25 25 150 435 2.00 20 80 0.70 GI334 GL11
GL2-52525MFL-24-80 25 - 25 25 150 47.5 2.00 24 80 0.64 GI334 GL11
GL3-S2020KFL-20-80 20 - 20 20 125 435 3.00 20 80 0.38 GI335 GLNM
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https://dormerpramet.com/p/8462752
https://dormerpramet.com/p/7803127
https://dormerpramet.com/p/7983491
https://dormerpramet.com/p/7803129
https://dormerpramet.com/p/7983493
https://dormerpramet.com/p/7803235
https://dormerpramet.com/p/7983495
https://dormerpramet.com/p/7803237
https://dormerpramet.com/p/7983497
https://dormerpramet.com/p/7803239
https://dormerpramet.com/p/7803243
https://dormerpramet.com/p/7983499
https://dormerpramet.com/p/7803245
https://dormerpramet.com/p/7983501
https://dormerpramet.com/p/7803247
https://dormerpramet.com/p/7803250
https://dormerpramet.com/p/7803252
https://dormerpramet.com/p/7983503
https://dormerpramet.com/p/7803255
https://dormerpramet.com/p/7803257
https://dormerpramet.com/p/7983505
https://dormerpramet.com/p/8462751
https://dormerpramet.com/p/7803126
https://dormerpramet.com/p/7983490
https://dormerpramet.com/p/7803128
https://dormerpramet.com/p/7983492
https://dormerpramet.com/p/7803234

A € > | 2

o =
Product - -
(mm) (mm)
GL3-52020KFL-24-80 20 5
GL3-52525MFL-20-80 25 -
GL3-52525MFL-24-80 25 -
GL3-S2525PFL-32-80 25 5
GL4-52020KFL-20-80 20 -
GL4-52020KFL-24-80 20 5
GL4-52525MFL-20-80 25 -
l_ GL4-S2525MFL-24-80 25 -
GL4-52525PFL-32-80 25
GL5-52020KFL-20-80 20 -
GL5-52525MFL-20-80 25 -
GL5-S2525PFL-32-100 25
GL6-52020KFL-20-80 20 -
GL6-52525MFL-20-80 25 -
GL6-52525PFL-32-100 25
R I
GI333 GL1..
GI334 GL2..
GI335 GL3..
Gl336 GL4..
GI337 GLS..
GI338 GL6-D600..
GI338-1 GL6-D600..

Profundidad de corte en didmetro mecanizado en la pagina 364.

DY
A Y
GL11 US 5018-T20P
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Q

5.0

(mm)

25
25
25
20
20
25
25
25
20
25
25
20
25
25

-V

(mm)
20
25
25
25
20
20
25
25
25
20
25
25
20
25
25

ISO

LF

(mm)
125
150
150
170
125
125
150
150
170
125
150
170
125
150
170

ISO I1SO T
L 13399 CvD

=

= & & £
L]

(mm) (mm) (mm) (mm)
47.5 3.00 24 80
435 3.00 20 80
47.5 3.00 24 80
55.5 3.00 32 80
435 4.00 20 80
47.5 4.00 24 80
435 4.00 20 80
47.5 4.00 24 80
55.5 4.00 32 80
435 5.00 20 80
435 5.00 20 80
55.5 5.00 32 100
435 6.00 20 80
435 6.00 20 80
55.5 6.00 32 100

GL6-D800..

18.2

o
o

0.39
0.68
0.68
0.78
0.38
0.39
0.68
0.65
0.78
0.38
0.71
0.78
0.39
0.71
0.75

v.x1000

nxD
o]
%

GI335
GI335
GI335
GI335
GI336
GI336
GI336
GI336
GI336
GI337
GI337
GI337
GI338-1
GI338-1
GI338

LKT20P

PMK
NSH

GLM
GLM
GLM
GLT1
GLM
GLM
GLM
GLT1
GLM
GLNM
GLM
GL11
GLM
GLM
GLM


https://dormerpramet.com/p/7983494
https://dormerpramet.com/p/7803236
https://dormerpramet.com/p/7983496
https://dormerpramet.com/p/7803238
https://dormerpramet.com/p/7803242
https://dormerpramet.com/p/7983498
https://dormerpramet.com/p/7803244
https://dormerpramet.com/p/7983500
https://dormerpramet.com/p/7803246
https://dormerpramet.com/p/7803249
https://dormerpramet.com/p/7803251
https://dormerpramet.com/p/7983502
https://dormerpramet.com/p/7803254
https://dormerpramet.com/p/7803256
https://dormerpramet.com/p/7983504

ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

AMANEA G

Herramienta de tronzado y ranurado para plaquitas GL, para maquinas de cabezal mévil
Portaherramientas exterior a izquierda y a derecha para plaquitas GL, disefiado para mdquinas de cabezal mévil y con fécil acceso a la fijacion de
la plaquita. Ideal para aplicaciones de ranurado radial, tronzado, torneado y perfilado. Cuerpo tratado para prolongar la vida de la herramienta.

GLSF(RL) EXT-S

- LH -
CUTDIA
e
|
i A J
T T
\ Y \ Y
1 N

HBH

Cw

A
0 = : =

= 0

Product = E = = = = S é % @E dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL1-S1212HFR-12-40 12 - 12 12 100 30.2 1.50 12 40 0.10 GI333 GL13
GL1-S1616KFR-16-45 16 - 16 16 125 34.2 1.50 16 45 0.23 GI333 GL12
GL2-S1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 33.0 2.00 12 40 0.14 GI334 GL13

R GL2-51616KFR-16-45 16 3 16 16 125 39.5 2.00 16 45 0.23 GI334 GL12
GL3-S1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 33.0 3.00 12 40 0.11 GI335 GL13
GL3-5S1616KFR-16-45 16 3 16 16 125 39.5 3.00 16 45 0.23 GI335 GL12
GL4-S1616KFR-16-45 16 4 16 16 125 39.5 4.00 16 45 0.28 GI336 GL12
GL1-S1212HFL-12-40 12 - 12 12 100 30.2 1.50 12 40 0.10 GI333 GL13
GL1-S1616KFL-16-45 16 - 16 16 125 34.2 1.50 16 45 0.23 GI333 GL12
GL2-S1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 33.0 2.00 12 40 0.11 GI334 GL13

|_ GL2-S1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 39.5 2.00 16 45 0.23 GI334 GL12
GL3-S1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 33.0 3.00 12 40 0.11 GI335 GL13
GL3-S1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 39.5 3.00 16 45 0.23 GI335 GL12
GL4-S1616KFL-16-45 16 4 16 16 125 39.5 4.00 16 45 0.24 GI336 GL12

R [

GI333 GL1..

GI334 GL2..

GI335 GL3..

GI336 GL4..

Profundidad de corte en didametro mecanizado en la pagina 364.

7 ® S § <

GL12 HS 0516 5.0 M5 16 HXK 4
GL13 HS 0412 5.0 M4 12 HXK 3
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https://dormerpramet.com/p/8462468
https://dormerpramet.com/p/8462750
https://dormerpramet.com/p/7983507
https://dormerpramet.com/p/7803125
https://dormerpramet.com/p/7983523
https://dormerpramet.com/p/7803233
https://dormerpramet.com/p/7983529
https://dormerpramet.com/p/8462467
https://dormerpramet.com/p/8462469
https://dormerpramet.com/p/7983506
https://dormerpramet.com/p/7803124
https://dormerpramet.com/p/7983522
https://dormerpramet.com/p/7803232
https://dormerpramet.com/p/7983528

ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

GLSF(RL) EXT-G . @ . @ @ @ e G

Herramienta de ranurado y torneado para plaquitas GL
Portaherramientas exterior con disefio a izquierda o derecha para plaquitas GL. Ideal para aplicaciones de torneado longitudinal y perfilado;
puede utilizarse también para tareas de tronzado y ranurado.Cuerpo tratado para prolongar la vida de la herramienta.

<CW

M m ;-
EORE R - ’ .

= I
. . = = = B < Y

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GL2-52020KFR-10 20 20 20 125 36.0 2.00 10 20 0.38 GI334 GL11
GL2-S2525MFR-10 25 25 25 150 36.0 2.00 10 20 0.69 GI334 GL11
GL3-S2020KFR-10 20 20 20 125 36.0 3.00 10 20 0.39 GI335 GL1
GL3-52525MFR-10 25 25 25 150 36.0 3.00 10 20 0.73 GI335 GL11
GL3-53232MFR-20 32 32 32 150 46.0 3.00 20 40 1.12 GI335 GL15
GL4-S2020KFR-12 20 20 20 125 36.0 4.00 12 24 0.37 GI336 GL11
R GL4-S2525MFR-12 25 25 25 150 36.0 4.00 12 24 0.69 GI336 GL11
GL4-S3232MFR-24 32 32 32 150 50.0 4.00 24 48 1.04 GI336 GL15
GL5-S2020KFR-12 20 20 20 125 36.0 5.00 12 24 0.36 GI337 GL11
GL5-S2525MFR-12 25 25 25 150 36.0 5.00 12 24 0.72 GI337 GL11
GL5-S3232PFR-32 32 32 32 170 58.0 5.00 32 64 1.21 GI337 GL15
GL6-52020KFR-12 20 20 20 125 36.0 6.00 12 24 0.36 GI338-1 GL11
GL6-52525MFR-12 25 25 25 150 36.0 6.00 12 24 0.68 GI338-1 GL11
GL6-S3232PFR-32 32 32 32 170 58.0 6.00 32 64 1.22 GI338 GL15
GL2-S2020KFL-10 20 20 20 125 36.0 2.00 10 20 0.37 GI334 GL11
GL2-S2525MFL-10 25 25 25 150 36.0 2.00 10 20 0.70 GI334 GL11
GL3-52020KFL-10 20 20 20 125 36.0 3.00 10 20 0.36 GI335 GL11
GL3-52525MFL-10 25 25 25 150 36.0 3.00 10 20 0.70 GI335 GL11
GL3-S3232MFL-20 32 32 32 150 46.0 3.00 20 40 1.12 GI335 GL15
GL4-S2020KFL-12 20 20 20 125 36.0 4.00 12 24 0.37 GI336 GL11
|_ GL4-52525MFL-12 25 25 25 150 36.0 4.00 12 24 0.69 GI336 GL11
GL4-53232MFL-24 32 32 32 150 50.0 4.00 24 48 1.04 GI336 GL15
GL5-S2020KFL-12 20 20 20 125 36.0 5.00 12 24 0.36 GI337 GL11
GL5-S2525MFL-12 25 25 25 150 36.0 5.00 12 24 0.72 GI337 GL11
GL5-53232PFL-32 32 32 32 170 58.0 5.00 32 64 1.15 GI337 GL15
GL6-52020KFL-12 20 20 20 125 36.0 6.00 12 24 0.36 GI338-1 GL11
GL6-S2525MFL-12 25 25 25 150 36.0 6.00 12 24 0.72 GI338-1 GL11
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https://dormerpramet.com/p/7983509
https://dormerpramet.com/p/7983521
https://dormerpramet.com/p/7983525
https://dormerpramet.com/p/7983527
https://dormerpramet.com/p/8178808
https://dormerpramet.com/p/7983531
https://dormerpramet.com/p/7983533
https://dormerpramet.com/p/8178820
https://dormerpramet.com/p/7983535
https://dormerpramet.com/p/7983537
https://dormerpramet.com/p/8178822
https://dormerpramet.com/p/7983539
https://dormerpramet.com/p/7983541
https://dormerpramet.com/p/8178824
https://dormerpramet.com/p/7983508
https://dormerpramet.com/p/7983520
https://dormerpramet.com/p/7983524
https://dormerpramet.com/p/7983526
https://dormerpramet.com/p/8178807
https://dormerpramet.com/p/7983530
https://dormerpramet.com/p/7983532
https://dormerpramet.com/p/8178809
https://dormerpramet.com/p/7983534
https://dormerpramet.com/p/7983536
https://dormerpramet.com/p/8178821
https://dormerpramet.com/p/7983538
https://dormerpramet.com/p/7983540

ISO ISO I1SO — o v,x1000 PMK
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= 0
w o = = = = o] a2 |
Product = = ® = S 3 eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
|_ GL6-S3232PFL-32 32 32 32 170 58.0 6.00 32 64 1.15 GI338 GL15
R I I
Coy
GI334 GL2.. -
GI335 GL3.. -
GI336 GL4.. -
GI337 GLS.. -
GI338 GL6-D600.. GL6-D800..
GI338-1 GL6-D600.. -
7 ®) = I ol
[ @ NrCn‘) w3
GL11 US 5018-T20P M5 18.2 LKT20P
GL15 SR 88026-T30P M8 26 LKT30P
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https://dormerpramet.com/p/8178823
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LAS PROFUNDIDADES DE CORTE DEPENDEN DEL DIAMETRO MECANIZADO

GLAF(RL) EXT

Profundidad maxima de la ranura - CDX [mm]
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PROFUNDIDADES DE CORTE EN FUNCION DEL DIAMETRO MECANIZADO

GLSF (RL) EXT
35

30

25

20

15

Profundidad maxima de la ranura - CDX (mm)
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JUEGO 9
DE CONEXIONES

CHP-HS..BB @/ /0

\
CHP-HS..BS 0/
(1 g CHP-\HS..SS 0/ @/
/@

(1) 0—
L7
longitud EHE=——=H]
150 mm CHP-HS150 SS CHP-HS150 BS CHP-HS150 BB
250 mm CHP-HS250 SS CHP-HS250 BS CHP-HS250 BB
Denominacion

300 mm CHP-HS300 SS CHP-HS300 BS CHP-HS300 BB

(1) Semicono Gl" CHP-P1/8 1X 1x 1x

Q : Semicono 6% CHP-P6 - - -

Q 0 Junta térica CHP-010x1 2X 2X 2X

Q Junta de cobre CHP-G10 2X 3x 4x

6 Junta de cobre* CHP-GO6 - - -

G @ Conector recto G" CHP-CS1/8 2X 1x -

0 ﬁ Conector recto M10 CHP-CS10 1x - -

(8) g Conector banjo G%” CHP-(B1/8 - 1x 2X

(9) g Conector banjo M10 CHP-CB10 - 1x 1x

@ @ Reduccién G%&" a M6* CHP-R1/8-6 - - -

=
@ \.\3_7/' Reduccion GY4" a G%&” CHP-R1/4-1/8 - 1x 1x
=
@ Boquilla de refrigerante G%" CHP-PV1/8-12 1x 1x 1x
® @ f:f?:;‘e"r:ﬁ t‘ie la boguilla de CHP-PV14 1x 1x 1x

*Incluido en la entrega con mangos de 12 x 12

Mas informacion en el prospecto
366



n <

Q w CWTOLL
(mm) (mm)
150 1.50 -0.04
200 2.00 -0.05
250 2.55 -0.05
300 3.00 -0.05
400 4.00 0.05
500 5.00 -0.05
600 6.00 -0.05
°
Product E
E

3%%%

¥

GL1-D150M015-PM:G8330
GL2-D200M02-PM:G8330
GL2-D200M02-PM:T7325
GL3-D250G02-PM:G8330
GL3-D300M02-PM:G8330
GL3-D300M02-PM:T7325
GL4-D400M02-PM:G8330
GL4-D400M02-PM:T7325
GL5-D500M03-PM:G8330
GL6-D600M03-PM:G8330

| =

GL1-D150G015R06-PM:G8330
GL1-D150G015R12-PM:G8330
GL2-D200G02R06-PM:G8330
GL2-D200G02R06-PM:T7325
GL2-D200G02R12-PM:G8330
GL3-D300G02R06-PM:G8330
GL3-D300G02R06-PM:T7325
GL3-D300G02R12-PM:G8330
GL4-D400GO2R06-PM:G8330
GL4-D400GO2R06-PM:T7325
GL4-D400GO2R12-PM:G8330

[ -

GL1-D150G015L06-PM:G8330
GL1-D150G015L12-PM:G8330
GL2-D200G02L06-PM:G8330
GL2-D200G02L06-PM:T7325
GL2-D200G02L12-PM:G8330
GL3-D300G02L06-PM:G8330
GL3-D300G02L06-PM:T7325
GL3-D300G02L12-PM:G8330
GL4-D400G02L06-PM:G8330
GL4-D400G02L06-PM:T7325
GL4-D400G02L12-PM:G8330

9

27°

CwTOLU

(mm)
0.04
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

-V

INSL

(mm)
16.5
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0

ISO

ISO

ISO

'?54

PVD
13399 CvD
PM
INSL
&
z
(@)
PSIRL PSIRR
L

o
o

R

o

v.x1000

nxD

PMK
NSH

D/PRAMET

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més célculos.

RE

(mm)

0.1
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3

0.1
0.1
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

0.1
0.1
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

P

vC

(m/min)

f

(mm/rev)

L1

130
130
150
130
130
150
130
150
130
130

EENENEENER

130
130
130
150
130
130
150
130
130
150
130

ENEENEENEER

130
130
130
150
130
130
150
130
130
150
130

ENEENEENEERR

0.05
0.08
0.08
0.10
0.10
0.10
0.12
0.12
0.15
0.15

\E

0.05
0.05
0.08
0.08
0.08
0.10
0.10
0.10
0.12
0.12
0.12

\E

0.05
0.05
0.08
0.08
0.08
0.10
0.10
0.10
0.12
0.12
0.12

M

Ve

(m/min)

\E

15

15
75
75

EEEEEEEEERN
~
wi

75
75
75
15
75
75
15
75
75
15
75

75
75
75
15
75
75
15
75
75
15
75

f Ve

(mm/rev)

f

(m/min) ~ (mm/rev)

Ve

(m/min)

f

(mm/rev)

S

Ve

(m/min)

f

(mm/rev)

H

Ve f

(m/min) ~ (mm/rev)

PSIRR

()

PSIRL

()

PM geometria con un dngulo de desprendimiento muy positivo, primera eleccion para tronzado y cortes de
continuos a ligeramente interrumpidos.

0.05 7 120
0.07 ¥ 120
0.07 71 140
0.09 71 120
0.09 1 120
0.09 7 140

0.11 71 120
0.11 71 140

0.14 71 120
0.14 ¥ 120

0.05
0.08
0.08
0.10
0.10
0.10
0.12
0.12
0.15
0.15

4
4

390
390
390
390

390

390
390

0.06
0.10
0.12
0.12

0.14

0.18
0.18

NNNNNNNNNN

30
30
45
30
30
45
30
45
30
30

0.04
0.06
0.06
0.07
0.07
0.07
0.10
0.10
0.12
0.12

R-PM geometria a derecha con un dngulo de desprendimiento muy positivo, primera eleccion para tronzado
de tubos y cortes continuos.

0.05 7 120
0.05 7 120
0.07 71 120
0.07 71 140
0.07 71 120
0.09 ¥ 120
0.09 71 140
0.09 71 120
0.11 0 120
0.11 7 140
0.11 71 120

0.05
0.05
0.08
0.08
0.08
0.10
0.10
0.10
0.12
0.12
0.12

4]
4|
4]

4

390
390
390
390
390
390
390

390

0.06
0.06
0.10
0.10
0.12
0.12
0.14

0.14

NNNNNNNNNNN

30
30
30
45
30
30
45
30
30
45
30

0.04
0.04
0.06
0.06
0.06
0.07
0.07
0.07
0.10
0.10
0.10

12

L-PM geometria a izquierda con un dngulo de desprendimiento muy positivo, primera eleccion para tronzado
de tubos y cortes continuos.

0.05 71 120
0.05 ¥ 120
0.07 71 120
0.07 1 140
0.07 71 120
0.09 ¥ 120
0.09 71 140
0.09 71 120

0.11 71 120
0.11 7 140
(4

0.11 120

0.05
0.05
0.08
0.08
0.08
0.10
0.10
0.10
0.12
0.12
0.12

4
4
4

390
390
390
390
390
390
390

390

0.06
0.06
0.10

0.10
0.12

0.12
0.14

0.14

NNNNNNNNNNN

30
30
30
45
30
30
45
30
30
45
30

0.04
0.04
0.06
0.06
0.06
0.07
0.07
0.07
0.10
0.10
0.10

12

12

12

12
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https://dormerpramet.com/p/8463342
https://dormerpramet.com/p/7802882
https://dormerpramet.com/p/7802883
https://dormerpramet.com/p/7802916
https://dormerpramet.com/p/7802917
https://dormerpramet.com/p/7802918
https://dormerpramet.com/p/7802931
https://dormerpramet.com/p/7802932
https://dormerpramet.com/p/7802945
https://dormerpramet.com/p/7802947
https://dormerpramet.com/p/8463344
https://dormerpramet.com/p/8463346
https://dormerpramet.com/p/7802887
https://dormerpramet.com/p/7802889
https://dormerpramet.com/p/7802885
https://dormerpramet.com/p/7802922
https://dormerpramet.com/p/7802924
https://dormerpramet.com/p/7802920
https://dormerpramet.com/p/7802936
https://dormerpramet.com/p/7802938
https://dormerpramet.com/p/7802934
https://dormerpramet.com/p/8463343
https://dormerpramet.com/p/8463345
https://dormerpramet.com/p/7802886
https://dormerpramet.com/p/7802888
https://dormerpramet.com/p/7802884
https://dormerpramet.com/p/7802921
https://dormerpramet.com/p/7802923
https://dormerpramet.com/p/7802919
https://dormerpramet.com/p/7802935
https://dormerpramet.com/p/7802937
https://dormerpramet.com/p/7802933

ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
é 9 PVD
ﬁ ? ? u L 13399 CVD Q nxD NSH
O/PRAMET
m w CWTOLL CWTOLU INSL PR
- (mm) (mm) (mm) (mm)
200 2.00 -0.05 0.05 25.0 INSL
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 400 -0.05 0.05 250 <
500 5.00 -0.05 0.05 25.0 =
600 6.00 -0.05 0.05 25.0 R o a
& &
PSIRL PSIRR
L R
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
Prod : kK P M N s H PSIRR PSIRL
roduct ® 74 f Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min)  (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) () (%)
302
{\Q} PR geometria con faceta negativa, opcion preferente para tareas dificiles de tronzado y ranurado, y cortes de
> u \S continuos a interrumpidos.
GL2-D200M02-PR:G8330 € 02 W 130 010 @ 75 0.09 . 120 0.10 - = - - - - - -
GL2-D200M02-PR:T7325 € 02 ® 150 0.0 ®@ 115 0.09 . 140 0.10 - - - - - - - -
GL3-D300M02-PR:G8330 02 W 130 012m 75 011 . 120 0.12 - - - - - - - -
GL3-D300M02-PR:T7325 ® 02 » 150 012 ®m 115 0.11 . 140 0.12 = = - - - - - -
GL4-D400M02-PR:G8330 € 02 W 130 015 m 75 0.14 . 120 0.15 - = - - - - - -
GL4-D400M02-PR:T7325 ® 02 ® 15 015 ¢ 115 0.14 . 140 0.15 - - - - - - - -
GL5-D500M04-PR:G8330 $ 04 MW 130 018 M 75 0.16 . 120 0.18 - - - - - - - -
GL6-D600M04-PR:G8330 £ 04 MW 130 018 ®m 75 0.16 . 120 0.18 = = - - - - - -

30
R-PR geometria a derecha con faceta negativa, opcién preferente para tareas dificiles de tronzado de barras, y
> \S cortes de continuos a interrumpidos.

GL2-D200G02R06-PR:G8330 & 02 M 130 010 75 009 M 120 010 - - = = = = 6 -
GL2-D200G02R12-PR:G8330 & (02 M 130 010 ®m 75 009 M 120 010 - - - = - = 12 -
GL3-D300G02R06-PR:G8330 ¢ (02 M 130 012 % 75 011 M 120 012 - - = = = = 6 -
GL3-D300GO2R12-PR:G8330 ¢ (02 M 130 012 % 75 011 M 120 012 - - = = = = 12 -
GL4-D400GO2R0G-PR:G8330 ¢ (02 M 130 015 % 75 014 M 120 015 - - = = = = 6 -
GL4-D400GO2R12-PR:G8330 & (02 M 130 015 75 014 W 120 015 - - - = - = 12 -

300

L-PR geometria a izquierda con faceta negativa, opcion preferente para tareas dificiles de tronzado de barras, y

1é2° \ @ cortes de continuos a interrumpidos.
GL2-D200G02L06-PR:G8330 ¢ 02 M 130 010 ® 75 009 M 120 010 - - s = - - - 6
GL2-D200GO2L12-PR:G8330 ¢ (02 M 130 010 75 009 M 120 010 - - = = = = - 12
GL3-D300G02L06-PR:G8330 & (02 M 130 012 % 75 011 M 120 012 - - - = = = - 6
GL3-D300GO2L12-PR:G8330 ¢ (02 M 130 012 % 75 011 M 120 012 - - = = = = - 12
GL4-D400G02L06-PR:G8330 ¢ 02 M 130 0.15 & 75 0.14. 120 0.15 - - - - - - - 6
GL4-D400GO2L12-PR:G8330 ¢ (02 M 130 015 % 75 014 M 120 015 - - _ = = - 12
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https://dormerpramet.com/p/7802910
https://dormerpramet.com/p/7802911
https://dormerpramet.com/p/7802925
https://dormerpramet.com/p/7802926
https://dormerpramet.com/p/7802939
https://dormerpramet.com/p/7802940
https://dormerpramet.com/p/7802946
https://dormerpramet.com/p/7802948
https://dormerpramet.com/p/7802913
https://dormerpramet.com/p/7802915
https://dormerpramet.com/p/7802928
https://dormerpramet.com/p/7802930
https://dormerpramet.com/p/7802942
https://dormerpramet.com/p/7802944
https://dormerpramet.com/p/7802912
https://dormerpramet.com/p/7802914
https://dormerpramet.com/p/7802927
https://dormerpramet.com/p/7802929
https://dormerpramet.com/p/7802941
https://dormerpramet.com/p/7802943

[~ | ISO ISO I1SO E—— vx
n < - ‘ 2 ? @b £ e S © - S

GL.S-PM 2 PRAMET

Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) PM

300 3.00 0.05 0.05 215

400 4.00 0.05 0.05 %3 n
=
(@)
&
Q—

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mds cdlculos.

Product ? K M N S H PSIRR PSIRL
roduc 2 Ve f Ve f Ve f Ve f ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (%)
2r° & (o . ‘ - . - "
‘ ! ‘ ‘ PM geometria con un angulo de desprendimiento muy positivo en la placa de corte de cara tnica, opcién
3 preferente para tronzado profundo y cortes de continuos a ligeramente interrumpidos.

GL3-5300M02-PM:G8330 e 02 130 0.10 W 75 0.09 120 0.10 71 390 0.2 ® 30 0.07 = = - -
GL4-5400M02-PM:G8330 e 02 130 012 m 75 0.11 120 0.12 21 390 0.4 21 30 0.10 = = - -

GL.S-PR 2 PRAMET

Q W CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) PR

300 3.00 -0.05 0.05 24.5

400 4.00 -0.05 0.05 243
INSL

=
O
&

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més célculos.

Product ? K M N s H PSIRR PSIRL
roguc 2 7q f Ve f Ve f 7d f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (%)

&

300 S
m I I I ‘ . PR geometria con faceta negativa en la placa de corte de cara tnica, opcién preferente para tareas dificiles de
> tronzado y ranurado profundo y cortes de continuos a interrumpidos.
o

GL3-5300M02-PR:G8330 % (. 130 02®m 75 o011 M 120 012 - - - - - - - -
GL4-5400M02-PR:G8330 % (2 130 015 % 75 0.4 M 120 015 - - - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/8178695
https://dormerpramet.com/p/8178697
https://dormerpramet.com/p/8178696
https://dormerpramet.com/p/8178698

é } ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
ﬁ ? ? u L 13399 CVD Q nxD NSH
2PRAMET
GM
Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) INSL
200 2.00 -0.05 0.05 25.0 Q{o
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 400 -0.05 0.05 25.0 %
500 5.00 -0.05 0.0 25.0
600 6.00 0.05 0.05 25.0
800 8.00 -0.05 0.05 25.0

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product £ 3
2 Ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

20%\":”‘5 {\l:]} & E GM versétil geometria para ranurado y torneado longitudinal y cortes de continuos a interrumpidos.

GL2-D200M02-GM:G8330

L 02 M 19 0.10 08 W 110 0.09 08 . 180 0.10 0.8 - - - 45 008 06 = = =
GL2-D200M02-GM:T7325 [ 02 P 220 010 0.8 W 170 0.09 08 . 205 0.0 0.8 - - - m70 008 06 = = =
GL3-D300M02-GM:G8330 E 02 M 150 020 1.0 W 9 018 1.0 . 140 020 1.0 - - - 1,3 014 08 - = =
GL3-D300M02-GM:T7325 [ ] 02 P 175 020 1.0 W 135 018 1.0 . 165 020 1.0 - - - 55 014 08 - = =
GL3-D300M04-GM:G8330 E 04 M 160 020 10 W 9 018 1.0 . 150 020 1.0 - - - 40 014 08 = = =
GL3-D300M04-GM:T7325 (] 04 w185 020 10 W 140 0.18 1.0 . 175 020 1.0 - - - P60 014 08 = = =
GL4-D400M04-GM:G8330 E 04 M 150 025 12 W 9% 023 12 . 140 025 1.2 - - - m 3 018 10 = = =
GL4-D400M04-GM:T7325 [ ] 04 P 170 025 12 M 130 023 1.2 . 160 025 1.2 - - - B 5 018 10 = = =
GL4-D400M08-GM:G8330 E 08 M 180 025 12 W 105 023 12 . 170 025 1.2 - - - ?m 45 018 1.0 = = =
GL4-D400M08-GM:T7325 (] 08 » 200 025 12 W 155 023 12 . 190 025 1.2 - - - m65 018 1.0 - = =
GL5-D500M08-GM:G8330 E 08 M 170 030 1.2 MW 100 027 1.2 . 160 030 1.2 - - - 4 021 10 - = =
GL5-D500M08-GM:T7325 [ ] 08 ® 190 030 12 W 145 027 1.2 . 180 030 1.2 - - - P60 021 1.0 - = =
GL6-D600M08-GM:G8330 £ 3 08 M 170 030 12 W 100 027 12 . 160 030 1.2 - - - 4 021 10 = = =
GL6-D600M08-GM:T7325 (] 08 P 190 030 12 W 145 027 12 . 180 030 1.2 - - - m60 021 1.0 = = =
GL6-D800M08-GM:G8330" @ 08 M 170 030 12 W 100 027 12 . 160 030 1.2 - - - 4 021 12 = = =
! Usable only in holders with CDX > 24.
D/PRAMET
MM
vy
Q w CWTOLL CWTOLU INSL “
(mm) (mm) (mm) (mm)
200 2.00 -0.05 0.05 25.0 %
300 3.00 -0.05 0.05 25.0 N
400 4.00 -0.05 0.05 25.0 =
500 5.00 -0.05 0.05 26.0 O
600 6.00 -0.05 0.05 26.0

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product £ 3
2 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

16° £ {\Q} MM geometria con radio completo para perfilado en copia y torneado longitudinal, con corte continuo a
é £ | ;s interrumpido.

GL2-D200MMO0-MM:G8330 @ 1.0 M 250 010 1.0 W 150 0.09 1.0 . 235 010 1.0 - - - 60 008 08 = = =
GL2-D200MMO-MM:T7325 @ 1.0 #1285 010 1.0 W 220 009 1.0 . 270 0.10 1.0 - - - & 9 008 08 = = =
GL3-D300MMO-MM:G8330 @ 1.5 MW 210 020 12 W 125 018 1.2 . 195 020 1.2 - - - 5 014 10 = = =
GL3-D300MMO-MM:T7325 @ 15 w240 020 12 W 185 0.18 1.2 . 225 020 1.2 - - - m7 014 10 = = =
GL4-DA0OOMMO-MM:G8330 & 20 M 220 020 1.2 W 130 018 1.2 . 205 020 1.2 - - - 5 014 10 = = =
GL4-DAOOMMO-MM:T7325 & 20 # 250 020 1.2 W 195 018 1.2 . 235 020 1.2 - - - 8 014 10 = = =
GL5-D500MMO-MM:G8330 & 25 M 205 025 12 W 120 023 12 . 190 025 1.2 - - - ;5 018 10 = = =
GL5-D500MMO-MM:T7325 & 25 P 235 025 12 W 180 023 12 . 220 025 1.2 - - - m7 018 10 = = =
GL6-D600MMO-MM:G8330 & 30 M 195 030 12 W 115 027 1.2 . 185 030 1.2 - - -4 021 10 = = =
GL6-D600MMO-MM:T7325 & 3.0 P 220 030 12 W 170 027 1.2 . 205 030 1.2 - - - m7 021 10 = = =
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https://dormerpramet.com/p/8023060
https://dormerpramet.com/p/8023061
https://dormerpramet.com/p/7983473
https://dormerpramet.com/p/7983474
https://dormerpramet.com/p/7983477
https://dormerpramet.com/p/7983478
https://dormerpramet.com/p/8023032
https://dormerpramet.com/p/8023033
https://dormerpramet.com/p/8023036
https://dormerpramet.com/p/8023037
https://dormerpramet.com/p/8023038
https://dormerpramet.com/p/8023039
https://dormerpramet.com/p/8022955
https://dormerpramet.com/p/8022956
https://dormerpramet.com/p/7983471
https://dormerpramet.com/p/7983472
https://dormerpramet.com/p/7983475
https://dormerpramet.com/p/7983476
https://dormerpramet.com/p/8022957
https://dormerpramet.com/p/8022958
https://dormerpramet.com/p/8023030
https://dormerpramet.com/p/8023031
https://dormerpramet.com/p/8023034
https://dormerpramet.com/p/8023035
https://dormerpramet.com/p/8463347
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LCM. - NAVEGADOR DE HERRAMIENTAS EXTERIORES

ASIENTO DE PLAQUITA

GFI(RL) EXT
16x16

32x25

GFM(RL) EXT
2020

32%25

Anchura de —c—w—
corte (mm) 5 j

Tronzado profundo
laquita de un solo filo

Tronzado
(tubo/harra)

==

Ranurado
(profundo/superficial)

Torneado
(longitudinal)

Perfilado
(multiaxial)

371



S o IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 o 20 NeH

. @ . @ @ @ 2PRAMET G

Herramienta de Ranurado Exterior y Torneado con Fijacion Superior y Ranura en V para Plaquitas LCM.
Portaherramientas de ranurado exterior a derecha o izquierda para plaquitas LCM. Adecuado para aplicaciones de tronzado, ranurado, perfilado

: . _': /;'/ y torneado longitudinal. Cuerpo tratado para una vida util més larga.
o’\o\v
9
|
A

LF

SIS

- - = ‘
Product = = ® - S 5 eg d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GFIR1616 H 03 16 16 16 100 3.00 18 0.22 G136 GLO3
GFIR2020K 03 20 20 20 125 3.00 18 0.40 G136 GLO4
GFIR 2525 M 03 25 25 25 150 3.00 18 0.73 G136 GLOS
GFIR1616 H 04 16 16 16 100 4.00 24 0.21 G137 GLO3
GFIR 2020 K 04 20 20 20 125 4.00 24 0.39 Gl137 GLO4
R GFIR 2525 M 04 25 25 25 150 4.00 24 0.71 G137 GLOS
GFIR 2020 K 05 20 20 20 125 5.00 28 0.38 G138 GLO4
GFIR 2525 M 05 25 25 25 150 5.00 28 0.70 G138 GLOS
GFIR 2020 K 06 20 20 20 125 6.00 28 0.38 G139 GLO4
GFIR 2525 M 06 25 25 25 150 6.00 28 0.70 G139 GLOS
GFIR 2525 M 08 25 25 25 150 8.00 48 0.74 G193 GLO9
GFIR 3225 P 08 32 32 25 170 8.00 48 1.01 G193 GLO9
GFIL1616 H 03 16 16 16 100 3.00 18 0.22 Gl136 GLO3
GFIL2020 K 03 20 20 20 125 3.00 18 0.39 Gl136 GLO4
GFIL 2525 M 03 25 25 25 150 3.00 18 0.73 G136 GLOS
GFIL1616 H 04 16 16 16 100 4.00 24 0.20 G137 GLO3
GFIL 2020 K 04 20 20 20 125 4.00 24 0.38 G137 GLO4
I. GFIL 2525 M 04 25 25 25 150 4,00 24 0.71 G137 GLO5
GFIL 2020 K 05 20 20 20 125 5.00 28 0.38 G138 GLO4
GFIL 2525 M 05 25 25 25 150 5.00 28 0.71 G138 GLOS
GFIL 2020 K 06 20 20 20 125 6.00 28 0.40 G139 GLO4
GFIL 2525 M 06 25 25 25 150 6.00 28 0.70 G139 GLO5
GFIL 2525 M 08 25 25 25 150 8.00 48 0.74 G193 GLO9
GFIL 3225 P 08 32 32 25 170 8.00 48 1.02 G193 GLO9
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https://dormerpramet.com/p/6757963
https://dormerpramet.com/p/6757965
https://dormerpramet.com/p/6757967
https://dormerpramet.com/p/6757969
https://dormerpramet.com/p/6757971
https://dormerpramet.com/p/6757973
https://dormerpramet.com/p/6757975
https://dormerpramet.com/p/6757977
https://dormerpramet.com/p/6757979
https://dormerpramet.com/p/6757981
https://dormerpramet.com/p/6759687
https://dormerpramet.com/p/6759692
https://dormerpramet.com/p/6757964
https://dormerpramet.com/p/6757966
https://dormerpramet.com/p/6757968
https://dormerpramet.com/p/6757970
https://dormerpramet.com/p/6757972
https://dormerpramet.com/p/6757974
https://dormerpramet.com/p/6757976
https://dormerpramet.com/p/6757978
https://dormerpramet.com/p/6757980
https://dormerpramet.com/p/6757982
https://dormerpramet.com/p/6759691
https://dormerpramet.com/p/6759693

ISO ISO ISO E— o v.x1000 PMK
é 9 - PVD
@ ? ? u L 13399 CVD OQ nxD NSH
o]
O iy
Gl136 LCM. 0316..
Gl137 LCM. 0416..
Gl138 LCM. 0516..
Gl139 LCM. 0616..
Gl193 LCM. 0830..
Go) | P 1 ) T
GLO3 HS 0616C 6.0 M6 16 HXK 5
GL04 HS 0620C 6.0 M6 20 HXK 5
GLO5 HS 0625C 6.0 M6 25 HXK 5
GL09 HSI 1020 8.0 M10 20 HXK 8
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S > IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 Q 20 NeH

. @ . @ @ @ 2PRAMET G

Herramienta de Ranurado Exterior y Torneado con Fijacion Superior y Ranura en V para Plaquitas LCM.

7 > = Portaherramientas de ranurado exterior a derecha o izquierda para plaquitas LCM. Adecuado para aplicaciones de tronzado, ranurado, perfilado
@5\. - y torneado longitudinal. Cuerpo tratado para una vida dtil més larga.
o
/_{;\\00
s
Y A

LF

DU

- - = o] DY
Product = = “ - S S eA d|
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GFMR 2020 K 0316 20 20 20 125 3.00 30 0.37 G136 GL04
GFMR 2525 M 0316 25 25 25 150 3.00 30 0.68 G136 GLO4
GFMR 2020 K 0416 20 20 20 125 4.00 40 0.37 G137 GLO4
GFMR 2525 M 0416 25 25 25 150 4.00 40 0.67 G137 GLO4
R GFMR 2525 M 0516 25 25 25 150 5.00 50 0.65 G138 GLO4
GFMR 3225 P 0516 32 32 25 170 5.00 50 0.96 G138 GLO4
GFMR 2525 M 0616 25 25 25 150 6.00 60 0.66 G139 GLO4
GFMR 3225 P 0616 32 32 25 170 6.00 60 0.95 G139 GLO4
GFMR 3225 P 0830 32 32 25 170 8.00 80 0.97 G193 GL10
GFML 2020 K 0316 20 20 20 125 3.00 30 0.36 G136 GL04
GFML 2525 M 0316 25 25 25 150 3.00 30 0.69 G136 GLO4
GFML 2020 K 0416 20 20 20 125 4.00 40 0.37 G137 GLO4
GFML 2525 M 0416 25 25 25 150 4.00 40 0.67 G137 GLO4
|_ GFML 2525 M 0516 25 25 25 150 5.00 50 0.66 G138 GLO4
GFML 3225 P 0516 32 32 25 170 5.00 50 0.96 G138 GLO4
GFML 2525 M 0616 25 25 25 150 6.00 60 0.64 G139 GLO4
GFML 3225 P 0616 32 32 25 170 6.00 60 0.95 G139 GLO4
GFML 3225 P 0830 32 32 25 170 8.00 80 0.97 G193 GL10
o]
G )
Gl136 LCM. 0316..
G137 LCM. 0416..
G138 LCM. 0576..
G139 LCM. 0616..
Gl193 LCM. 0830..
&
2! ) = s
GLO4 HS 0620C 6.0 M6 20 HXK5
GL10 HSI1020 8.0 M10 20 HXK 8
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https://dormerpramet.com/p/6760374
https://dormerpramet.com/p/6760376
https://dormerpramet.com/p/6760375
https://dormerpramet.com/p/6760377
https://dormerpramet.com/p/6760378
https://dormerpramet.com/p/6760380
https://dormerpramet.com/p/6760379
https://dormerpramet.com/p/6760381
https://dormerpramet.com/p/6760382
https://dormerpramet.com/p/6760365
https://dormerpramet.com/p/6760367
https://dormerpramet.com/p/6760366
https://dormerpramet.com/p/6760368
https://dormerpramet.com/p/6760369
https://dormerpramet.com/p/6760371
https://dormerpramet.com/p/6760370
https://dormerpramet.com/p/6760372
https://dormerpramet.com/p/6760373

ISO ISO ISO o v.x1000 PMK
é 9 PVD
ﬁ ? ? (o] L 13399 cvD o nxD NSH
D/PRAMET
Q w CWTOLL CWTOLU INSL CcM
(mm) (mm) (mm) (mm) "'
0316 3.00 -0.05 0.05 16.4 hnsi
0416 4.00 -0.05 0.05 16.4 <
0516 5.00 -0.05 0.05 16.4 v >
0616 6.00 -0.05 0.05 16.4 %
Re ' o5
PSIRL PSIR
L R
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
Prod 4 RE P M N S H PSIRR PSIRL
roduct : Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min)  (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) ()

57 R20
5%% # "] & E (M geometria primera opcién para tronzado y ranurado con corte continuo y ligeramente interrumpido.

LCMF 031602-CM:T8330 £ 02 M0 0w 75 000 0 - - = = = = - -
LCMF 031604-CM:T8330 £ 04 W30 011® 75 010® 120 011 - - = = _ - -
LCMF 041602-CM:T8330 £ 02 W30 011w 75 01010 011 - - = = - - - -
LCMF 041604-CM:T8330 £ 04 M0 01®W 75 010010 011 - - = = - - - -
LCMF 051604-CM:T8330 £ 04 M0 01®W 5 01TMI0 01 - - = = = = - -
LCMF 061604-CM:T8330 £ 04 W30 011® 75 011 @120 011 - - = = _ - -
R20 . o ) g . i
5 ] E B-CMgeometrlacondlsenoaderecha,prlmeraeleccmnparatronzadoconcortecontlnuoaIlgeramente
3 %5» ’ interrumpido.
LCMF031602R15-CM:T8330" @ 02 M 130 011 ®m 75 ol0 A 120 01 - - = = = = 15 -
LCMF031602R6-CM:T8330 @ 02 W 130 011 ™ 75 010 120 011 - - - = - = 6 -
LCMF 041602R15-CM:T8330" @ 02 M 130 011 ®m 75 010 120 0.1 - - - = = = 15 -
LCMF041602R6-CM:T8330 @ 02 M 130 011 ®m 75 010 120 011 - - = = = = 6 -

R20 p o ) - . .
P 5 ==t L-CM geometria con disefio a izquierda, primera eleccién para tronzado con corte continuo y ligeramente
7 : ‘555" l | \ E interrumpido.

LCMF 031602L15-CM:T8330"
LCMF 031602L6-CM:T8330
LCMF 041602L15-CM:T8330"
LCMF 041602L6-CM:T8330

Toolholders have to be modified.

e 02 W10 omm s 0@ 01 - - - - - - - 15
e 02 Wm0 01w 75 0l0®10 0N - - - - - - - 6
e 02 M0 011® 75 010® 120 011 - - - - - 15
e 02 M0 O0MM 5 o0l0EIN 01T - - - - - - - 6
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https://dormerpramet.com/p/6754706
https://dormerpramet.com/p/6754707
https://dormerpramet.com/p/6754709
https://dormerpramet.com/p/6754710
https://dormerpramet.com/p/6754711
https://dormerpramet.com/p/6754712
https://dormerpramet.com/p/6755650
https://dormerpramet.com/p/6755649
https://dormerpramet.com/p/6755654
https://dormerpramet.com/p/6755653
https://dormerpramet.com/p/6755652
https://dormerpramet.com/p/6755651
https://dormerpramet.com/p/6755656
https://dormerpramet.com/p/6755655

6 ) ISO 1SO ISO E— o V1000 PMK
- PVD
@ ? ? a l-. 13399 CVD OQ nxD NSH
2PRAMET
LCMF 16, LCMF 30 - F
Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) E
0316 3.00 0.05 0.05 16.4
0416 4.00 0.05 0.05 16.4
0516 5.00 0.05 0.05 16.4 m
0616 6.00 -0.05 0.0 16.4
0830 8.00 0.05 0.05 30.0 €
=
O

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o M N S H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0,86

F geometria para tronzado, ranurado y torneado longitudinal, acabado y acabado fino con corte continuo y
' ligeramente interrumpido.

- a
> ]
o
= I
o
Y 09
s o

LCMF 031602-F:T8330 £ 02 W95 010 03 ®m 115 009 03 ¥ 185 010 03 - - - - - - - -
LCMF 031604-F:T8330 £ 04 W20 010 05 P 120 009 05 ® 1% 010 05 - - - - - - - - -
LCMF 041604-F:T8330 £ 04 W18 013 05 ® 110 012 05 P 175 013 05 - - - - - - - - -
LCMF 041604-F:T9325 ® 04 W25 013 05 ® 165 012 05 I 260 013 05 - - - - - - - - -
LCMF 041608-F:T8330 £ 08 W25 013 10”120 012 10 ¥ 19 013 10 - - - - - - - - -
LCMF 041608-F:T9325 ® 03 M 305 013 10 P 180 012 10 # 285 013 10 - - - - - - - -
LCMF 051608-F:T8330 £ 08 M 19 015 10 ® 115 014 10 P 185 015 10 - - - - - - - - -
LCMF 051608-F:T9325 ® 03 MW 285 015 10 W 170 014 10 P 270 015 10 - - - - - - - - -
LCMF 061608-F:T8330 £ 03 W19 017 10 ® 110 015 10 # 180 017 10 - - - - - - - - -
LCMF 061608-F:T9325 e 03 W20 017 10 ® 160 015 10 ® 255 017 10 - - - - - - - - -

ligeramente interrumpido.

005
8° , - .
Qg :Q} ' F geometria para tronzado, ranurado y torneado longitudinal, acabado y acabado fino con corte continuo y
v

LCMF 083008-F:T8330 £ 08 M 175 025 10 w105 023 10 P 165 025 10 - - - - - - - - -
LCMF 083012-F:T8330 £ 12 M170 025 15 W 100 023 15 P 160 025 15 - - - - = - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6754266
https://dormerpramet.com/p/6754268
https://dormerpramet.com/p/6754273
https://dormerpramet.com/p/6754669
https://dormerpramet.com/p/6754307
https://dormerpramet.com/p/6754672
https://dormerpramet.com/p/6754310
https://dormerpramet.com/p/6754681
https://dormerpramet.com/p/6754313
https://dormerpramet.com/p/6754686
https://dormerpramet.com/p/6755609
https://dormerpramet.com/p/6754256

ISO ISO ISO T OQ v,x1000 PMK
. a L 13399 CcVvD ol nxD NSH

n < - ? 2

D/PRAMET

Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm)
0316 3.00 -0.05 0.05 16.4 M
0416 4.00 -0.05 0.05 16.4
0516 5.00 -0.05 0.05 16.4
0616 6.00 -0.05 0.05 16.4

CW

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o & M N s H
Product g f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0,7
o 0,12 iili]} ' M geometria para ranurado y torneado longitudinal con corte continuo a interrumpido.
o@%so
LCMF 031602-M:T8330 E 7 0.2 . 160 013 1.0 2 95 0.12 1.0 . 150 0.13 1.0 - - - - - - »m 3 01 07
LCMF 031604-M:T8330 £ 04 M170 013 10 W 100 012 10 M 160 013 10 - - - - - - m30 010 07
LCMF 041604-M:T8330 £ 0.4 . 155 0.18 1.0 » 90 0.16 1.0 . 145 0.18 1.0 - - - - - - »m 30 012 08
LCMF 041604-M:T9325 [ 0.4 . 225 018 1.0 ® 135 0.16 1.0 ! 210 018 1.0 - - - - - - - - -
LCMF 041608-M:T8330 3 0.8 . 185 0.18 1.0 P 110 0.16 1.0 . 175 018 1.0 - - - - - - ®m 3 012 08
LCMF 041608-M:T9325 £ 08 M 265 018 10 ® 155 016 10 # 250 018 10 - - - - - - - - -
LCMF 051608-M:T8330 ® 0.8 . 180 020 1.0 1 105 0.18 1.0 . 170 020 1.0 - - - - - - »m 35 013 10
LCMF 051608-M:T9325 E 0.8 . 255 020 1.0 ® 150 0.18 1.0 ! 240 020 1.0 - - - - - - - - -
LCMF 061608-M:T8330 E 7 0.8 . 175 025 1.0 2 105 023 1.0 . 165 025 1.0 - - - - - - ®m 35 013 10
LCMF 061608-M:T9325 E 3 0.8 . 230 025 1.0 2 135 023 1.0 u 215 025 1.0 - - = - - - - - -
LCMF 16, LCMF 30 - MP 2 PRAMET
Q w CWTOLL CWTOLU INSL MP
(mm) (mm) (mm) (mm)
0316 3.00 -0.05 0.05 17.5 m
0416 4.00 -0.05 0.05 17.6
0516 5.00 -0.05 0.05 183 9\‘6

CW

0616 6.00 -0.05 0.05 185
0830 8.00 -0.05 0.05 30.9

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

[ J RE M N S H
Product : Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7 f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0,1
10M5° :l:J} ' MP geometria para torneado longitudinal y perfilado en copia, con corte continuo a interrumpido.
LCMF 0316MO0-MP:T8330 8 1.5 . 190 030 08 P 110 027 038 . 180 030 038 = = = - - - - - -
LCMF 0416MO-MP:T8330 ® 20 . 175 040 1.0 2 105 036 1.0 . 165 040 1.0 - = = - - - - - -
LCMF 0416MO-MP:T9325 ® 20 . 220 040 1.0 ® 130 036 1.0 u 205 0.40 1.0 = = = - - - - - -
LCMF 0516MO0-MP:T8330 ® 25 . 170 045 1.0 2 100 041 1.0 . 160 045 1.0 = = = - - - - - -
LCMF 0516MO0-MP:T9325 £ 25 . 205 045 1.0 ®m 120 041 1.0 ! 190 045 1.0 = = = - - - - - -
LCMF 0616MO-MP:T8330 ® 3.0 . 165 050 1.0 2 95 045 1.0 . 155 050 1.0 - = = - - - - - -
LCMF 0616MO-MP:T9325 g 30 . 200 050 1.0 P 120 045 1.0 u 190 0.50 1.0 - - - - - - - - -
LCMF 0830MO-MP:T8330 8 4.0 . 150 0.60 12 B 90 054 12 . 140 0.60 1.2 = = = - - - - - -


https://dormerpramet.com/p/6754267
https://dormerpramet.com/p/6754269
https://dormerpramet.com/p/6754274
https://dormerpramet.com/p/6754671
https://dormerpramet.com/p/6754308
https://dormerpramet.com/p/6754678
https://dormerpramet.com/p/6754311
https://dormerpramet.com/p/6754684
https://dormerpramet.com/p/6754314
https://dormerpramet.com/p/6754687
https://dormerpramet.com/p/6754270
https://dormerpramet.com/p/6754309
https://dormerpramet.com/p/6754680
https://dormerpramet.com/p/6754312
https://dormerpramet.com/p/6754685
https://dormerpramet.com/p/6754315
https://dormerpramet.com/p/6754689
https://dormerpramet.com/p/6755613

o~ ISO 1ISO 1ISO E—— vx
A <€ > | 2 2?2 B &£ £ W g o

2PRAMET
LCMR 16 - CM
Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm)
0316 3.00 -0.05 0.05 16.4 CM
0416 4.00 0.05 0.05 16.4

?

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mds cdlculos.

Prod : RE M N S H PSIRR PSIRL
roduct prd 3 f Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min)  (mm/rev) (m/min)  (mm/rev) (m/min)  (mm/rev) (m/min)  (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) ()

R20 e
5%‘ W F i ‘ ‘ ' (M geometria primera opcién para tronzado y ranurado con corte continuo y ligeramente interrumpido.

LCMR 031602-CM:T8330 s 02 130 01 @ 75 ol0M 120 01 - - - - - - - -
LCMR 041604-CM:T8330 £ 04 M0 011W 75 010@ 120 011 - - - - - - - -

LCMR 16, LCMR 30 -F 2PRAMET
Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm)
0316 3.00 0.05 0.05 16.4 F
0416 4.00 0.05 0.05 16.4
0516 5.00 0.05 0.05 16.4
0616 6.00 0.05 0.05 16.4

Product : 74 f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0,86

015 ’ wg ‘ ! ‘ ‘ F geometria para tronzado, ranurado y torneado longitudinal, acabado y acabado fino con corte continuo y
ligeramente interrumpido.

LCMR 031604-F:T8330 0.4 200 010 05 P 120 0.09 05 190 0.10 0.5 = = = = = = = = =

LCMR 051604-F:T8330 04 M 180 015 05 ® 105 014 05 ® 170 015 05 - - - - - - - - -

L 2

LCMR 041604-F:T8330 e 04 185 013 05 P 110 0.12 05 175 013 05 = = = = = = - - -
E
L

LCMR 061608-F:T8330 08 190 017 1.0 » 110 015 10 ® 180 017 10 - - - - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6754725
https://dormerpramet.com/p/6754726
https://dormerpramet.com/p/6754717
https://dormerpramet.com/p/6754718
https://dormerpramet.com/p/6754719
https://dormerpramet.com/p/6754720

o~ ISO 1ISO 1ISO E—— vx
A €€ > | 2 2?2 B &2 2 W g o

2PRAMET
LCMR16-M

Q w CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)
0316 3.00 0.05 0.05 16.4 M
0416 4.00 0.05 0.05 16.4
0516 5.00 0.05 0.05 16.4
0616 6.00 -0.05 0.0 16.4

?

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o m N s H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.1 S
oowﬁu ‘ ' M geometria para ranurado y torneado longitudinal con corte continuo a interrumpido.

LCMR 031604-M:T8330 04 170 013 1.0 ® 100 0.2 1.0 M 160 013 1.0 = = = - - - ®m 30 010 07
LCMR 041604-M:T8330 s 04 155 018 1.0 ® 90 016 1.0 M 145 018 1.0 = = = - - - ®»m3 012 08
LCMR 051604-M:T8330 s 04 150 020 1.0 ® 90 018 1.0 M 140 020 1.0 = = = - - - w3 013 10
LCMR 061608-M:T8330 % 08 175 025 1.0 ® 105 023 1.0 M 165 025 1.0 = = = - - - w3 013 10
LCMR 16 - MP 2 PRAMET
g w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm)
0316 3.00 -0.05 0.05 174 MP
0416 4.00 0.05 0.0 175
0516 5.00 0.05 0.05 18.1
0616 6.00 0.05 0.05 183

e
5| cmm—

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

Product : 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

0,1 A
10M 50 m ‘ . MP geometria para torneado longitudinal y perfilado en copia, con corte continuo a interrumpido.

LCMR0316MO-MP:T8330 & 15 190 030 08 w1 110 027 08 M 180 030 08 - - - - - - - - -
LCMRO416MO-MP:T8330 % 20 M 175 040 10 ® 105 036 10 M 165 040 10 - - - - - - - - -
LCMRO516MO-MP:T8330 & 25 170 045 10 ® 100 041 10 M 160 045 10 - - - - - - - - -
LCMRO616MO-MP:T8330 & 30 M 165 050 10 ® 95 045 10 M 15 050 10 - - - - - - - - -

379


https://dormerpramet.com/p/6754721
https://dormerpramet.com/p/6754722
https://dormerpramet.com/p/6754723
https://dormerpramet.com/p/6754724
https://dormerpramet.com/p/6754727
https://dormerpramet.com/p/6754728
https://dormerpramet.com/p/6754729
https://dormerpramet.com/p/6754730

ISO ISO ISO Fo) v,x1000 PMK
ﬁ é 9 ? ? u L 13399 E¥B Q nxD NSH
GL—- NAVEGADOR DE LAMAS Y ACCESORIOS

ASIENTO DE PLAQUITA

Lamas
I H=26;32 mm

INEW|

Lamas MS

Anchura de RS 3(2.5)

corte (mm) D

INEW] B 4 4 &
Tronzado profundo

(plaquita de un solo filo) ,

“ PLAQUITADEUNSOLOFILO.  PLAQUITA DE UNSOLOFILO
o PR i PV K PR

:.5 4 4 4
Tronzado 44 N & — A 4
(tubo/barra) .@« i ‘ ﬁ i « ‘ q
0 1 ™ PM*}PR“ PMﬂPR i PV &R PR jd PM K PR H

Ranurado had -

p AAAA AL L AL

PR () em [ PR [ am ] PR (] 6m (] PR.GM. PR ) eM ) &m

(DX 35-50 mm
(DX 35-50 mm

& =]
N -}
> ()]
e Portaherramientas modular ¢ Bloque portaherramientas
e Tamafios de mango: e Tamafios de mango:
20 x 20, 25 x 25, 32 x 32 mm 20 x 20, 25 x 23,25 x 32,32 x 29,25 x30 mm
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S > IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 Q 20 NeH

BTN R —_

Lama de tronzado y ranurado de dos posiciones para plaquitas GL
Lama para plaquitas GL, adecuada para aplicaciones de tronzado y ranurado. Sustitucién sencilla de las plaquitas mediante una llave especifica
(incluida en el paquete). Se puede montar en el bloque portaherramientas DU, D. Cuerpo tratado para prolongar la vida de la herramienta.

- LF - Ccw
(3] A
<1 E—— | H
O S’ = T
i &)
t - LF .
- (o) 7 //I
| /I/ /// C ’
(S /

()

%3,
& A |

vy vy v // : 3 f ©

e e, >
Product = = - S S @E d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

R GL1-S26KBR-16 214 26 125 1.50 16 0.05 GI333 Kv2
GL1-S32MBR-16 32 32 150 1.50 16 0.07 GI333 Kv2

L GL1-S26KBL-16 214 26 125 1.50 16 0.05 GI333 Kv2
GL1-S32MBL-16 32 32 150 1.50 16 0.07 GI333 Kv2
GL2-S26KB 214 26 125 2.00 35 0.13 GI334 Kv2
GL2-S32MB 25 32 150 2.00 50 0.15 G334 Kv2
GL3-S26KB 214 26 125 3.00 35 0.15 GI335 Kv2

N o6L3-s32m8B 25 32 150 3.00 50 0.15 GI335 Kv2
GL4-S32MB 25 32 150 4.00 50 0.19 GI336 Kv2
GL5-S32MB 25 32 150 5.00 60 0.22 GI337 Kv2
GL6-S32MB 25 32 150 6.00 60 0.25 GI338 Kv2

chl I H

GI333 GL1.. -

GI334 GL2.. -

GI335 GL3.. -

GI336 GL4.. -

GI337 GL5.. -

GI338 GL6-D600.. GL6-D800..

a e

Kv2 KV 15x150
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S 5 IS0 IS0 1SO g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 Q 20 NeH

1ERALE -G

Lama de tronzado y ranurado para plaquitas GL, para portaherramientas MS-EN
Lama para portaherramientas modular MS-EN, disefiada para plaquitas GL. Ideal para aplicaciones de tronzado y ranurado. Lamas tratadas para
una vida util mds larga.

LF Ccw

| | I

p

—_
CDX

HF

8 3O
T = =

@Mm [ — H —»

£

- - = > (o]
Product = - = S QA
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GL2-529CBS 24 29 50 2.00 24 0.01 G334
GL3-529(BS 24 29 50 3.00 24 0.02 GI335
GL4-S29(BS 24 29 50 4.00 24 0.02 GI336
GL5-529CBS 2% 29 50 5.00 2% 0.03 GI337
GL6-529CBS 2% 29 50 6.00 24 0.04 Gl338
R H H
Co
GI334 GL2.. -
GI335 GL3.. -
G336 GL4.. -
GI337 GL5.. -
GI338 GL6-D600.. GL6-D800..
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ISO ISO ISO Fo v,x1000 PMK
é 9 PVD
ﬁ ? ? u L 13399 CVD Q nxD NSH
2 PRAMET
Q w CwWroLL CWTOL INSL PM
(mm) (mm) (mm) (mm)
150 1.50 -0.04 0.04 16.5 INSL
200 2.00 -0.05 0.05 25.0 &
250 2.55 -0.05 0.05 25.0 <
300 3.00 -0.05 0.05 25.0 =
400 4.00 -0.05 0.05 250 o
500 5.00 -0.05 0.05 25.0 '?54 9&5"
600 6.00 -0.05 0.05 25.0 PSIRL PSIRR
L R
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
d ? K P M N S H PSIRR PSIRL
PI'O uct 2 Ve f Ve f Ve f e f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) ()
7 ﬂ PM geometria con un dngulo de desprendimiento muy positivo, primera eleccion para tronzado y cortes de
£3°é F \ E continuos a ligeramente interrumpidos.
GL1-D150M015-PM:G8330 @ 0.1 M 130 005 M 75 0.05 ! 120 0.05 P 390 0.06 P 30 0.04 - - - -
GL2-D200M02-PM:G8330 E 3 02 M 130 008 m 75 0.07 ! 120 0.08 ®1 390 0.10 » 30 0.06 - - - -
GL2-D200M02-PM:T7325 ° 0.2 » 150 0.8 W 115 0.07 ! 140 0.08 - - ? 45 0.06 = = - -
GL3-D250G02-PM:G8330 £ 02 M 130 010 m 75 0.09 u 120 0.10 1 390 0.12 P& 30 0.07 - - - -
GL3-D300M02-PM:G8330 [ ) 02 M 130 0.0 W 75 0.09 ! 120 0.10 ®1 390 0.12 P 30 0.07 - - - -
GL3-D300M02-PM:T7325 () 02 P 150 0.10 = 115 0.09 ! 140 0.10 - - w45 007 - - - -
GL4-D400M02-PM:G8330 E 7 02 M 130 012 W 75 0.11 ! 120 0.12 #1390 0.14 2 30 0.10 = = - -
GL4-D400MO02-PM:T7325 o 02 ® 150 0.12 W 115 0.11 u 140 0.12 - - 45 0.0 = = - -
GL5-D500M03-PM:G8330 E 3 03 M 130 015 W 75 0.14 ! 120 0.15 P71 390 0.18 1 30 0.12 - - - -
GL6-D600M03-PM:G8330 E 3 03 M 130 015 W 75 0.14 ! 120 0.15 ®1 390 0.18 » 30 0.12 - - - -

27° . . - L -
- R-PM geometria a derecha con un dngulo de desprendimiento muy positivo, primera eleccion para tronzado
3 | \ E de tubos y cortes continuos.

GL1-D150G015R06-PM:G8330 @ 0.1 M 130 0.05 W 75 0.05 ! 120 0.05 21 390 0.06 1 30 0.04 = = 6 -
GL1-D150G015R12-PM:G8330 @ 0.1 M 130 0.05 W 75 0.05 ! 120 0.05 21 390 0.06 1 30 0.04 = = 12 -
GL2-D200G02R06-PM:G8330 e 0. W 130 0.08 W 75 0.07 ! 120 0.08 21 390 0.10 ®1 30 0.06 = = 6 -
GL2-D200G02R06-PM:T7325 @ 0.2 1 150 0.08 W 115 0.07 u 140 0.08 - - /45 006 = = 6 -
GL2-D200GO2R12-PM:G8330 e 0.2 W 130 0.08 W 75 0.07 ! 120 0.08 #1 390 0.10 P11 30 0.06 = = 12 -
GL3-D300G02R06-PM:G8330 @ 0.2 M 130 0.10 W 75 0.09 ! 120 0.10 P21 390 0.2 &1 30 0.07 = = 6 -
GL3-D300GO2R06-PM:T7325 @ 0.2 P 150 0.10 W 115 0.09 ! 140 0.10 - - /45 007 = = 6 -
GL3-D300GO2R12-PM:G8330 e 0. W 130 0.0 W 75 0.09 u 120 0.10 P 390 0.12 & 30 0.07 = = 12 -
GL4-D400G02R06-PM:G8330 e 0.2 MW 130 0.12 W 75 0.1 u 120 0.12 71 390 0.4 ® 30 0.10 = = 6 -
GL4-D400GO2R06-PM:T7325 @ 0.2 ®1 150 0.12 W 115 0.11 ! 140 0.12 - - /45 010 = = 6 -
GL4-D400GO2R12-PM:68330 e 02 W 130 012 m 75 0.1 u 120 0.12 2 390 0.14 & 30 0.10 = = 12 -

27° o . - L -
== L-PM geometria a izquierda con un dngulo de desprendimiento muy positivo, primera eleccion para tronzado
3 | \ E de tubos y cortes continuos.

GL1-D150G015L06-PM:G8330 @ 0.1 W 130 0.05 W 75 0.05 ! 120 0.05 21 390 0.06 #1 30 0.04 = = - 6
GL1-D150G015L12-PM:G8330 @ 0.1 M 130 0.05 W 75 0.05 ! 120 0.05 21 390 0.06 1 30 0.04 = = - 12
GL2-D200G02L06-PM:G8330 @ 0. W 130 0.08 W 75 0.07 ! 120 0.08 #1 390 0.10 &1 30 0.06 = = - 6
GL2-D200G02L06-PM:T7325 e 0.2 1 150 0.08 W 115 0.07 u 140 0.08 - - 45 006 = = - 6
GL2-D200G02L12-PM:G8330 @ 0.2 W 130 0.08 W 75 0.07 ! 120 0.08 P71 390 0.10 ®1 30 0.06 = = - 12
GL3-D300G02L06-PM:G8330 @ 0.2 W 130 0.10 W 75 0.09 ! 120 0.10 P71 390 0.12 &1 30 0.07 = = -

GL3-D300G02L06-PM:T7325 @ 0.2 P 150 0.10 W 115 0.09 ! 140 0.10 - - /45 007 = = - 6
GL3-D300G02L12-PM:G8330 @ 0.2 M 130 0.0 W 75 0.09 u 120 0.10 P21 390 0.12 & 30 0.07 = = - 12
GL4-D400G02L06-PM:G8330 @ 0.2 M 130 0.12 W 75 0.1 ! 120 0.12 21 390 0.14 &1 30 0.10 = = - 6
GL4-D400G02L06-PM:T7325 @ 0.2 ®1 150 0.12 W 115 0.11 ! 140 0.12 - - /45 010 = = -

GL4-D400G02L12-PM:G8330 @ 0. W 130 012 W 75 0.1 ! 120 0.12 2 390 0.14 & 30 0.10 = = - 12
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n <

e
— (mm)
200 2.00
300 3.00
400 4.00
500 5.00
600 6.00

Product

9

CWTOLL

(mm)
-0.05
-0.05
-0.05
-0.05
-0.05

8600

CwToLu

(mm)
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

-V

INSL

(mm)
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0

ISO

ISO

ISO T
13399 VD
PR
INSL
=
O
/?5(
PSIRL PSIRR
L

o
o

o

R

v, x1000

nxD

PMK
NSH

O PRAMET

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

P

Ve

(m/min)

f

(mm/rev)

M

Ve

(m/min)

oy il @

GL2-D200M02-PR:G8330
GL2-D200M02-PR:17325
GL3-D300M02-PR:G8330
GL3-D300M02-PR:T7325
GL4-D400M02-PR:G8330
GL4-D400M02-PR:T7325
GL5-D500M04-PR:G8330
GL6-D600M04-PR:G8330

30°
12° :

GL2-D200G02R06-PR:G8330
GL2-D200G02R12-PR:G8330
GL3-D300G02R06-PR:G8330
GL3-D300G02R12-PR:G8330
GL4-D400G02R06-PR:G8330
GL4-D400G02R12-PR:G8330

GL2-D200G02L06-PR:G8330
GL2-D200G02L12-PR:G8330
GL3-D300G02L06-PR:G8330
GL3-D300G02L12-PR:G8330
GL4-D400G02L06-PR:G8330
GL4-D400G02L12-PR:G8330

8608 6068 638

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.4
0.4

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

w
S S
R

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

130
150
130
150
130
150
130
130

(s

130
130
130
130
130
130

EENENENE

130
130
130
130
130
130

0.10
0.10
0.12
0.12
0.15
0.15
0.18
0.18

0.10
0.10
0.12
0.12
0.15
0.15

0.10
0.10
0.12
0.12
0.15
0.15

—
~ ~
v 5w

15

~
v

15

NNNNNNNN
I

~
wvi

75
75
75
75
75
75

NNNNNN

75
75
75
75
75
75

NNNNNN

f

(mm/rev)

Ve

f

(m/min) ~ (mm/rev)

Ve

(m/min)

f

(mm/rev)

S

Ve

(m/min)

f

(mm/rev)

H

ve f

(m/min) ~ (mm/rev)

PSIRR

()

PSIRL

()

PR geometria con faceta negativa, opcion preferente para tareas dificiles de tronzado y ranurado, y cortes de
continuos a interrumpidos.

0.09 [ 120
0.09 M 140

0.11 | 120
0.11 M 140
0.14 W 120
0.14 | 140
0.16 M 120
0.16 M 120

0.10
0.10
0.12
0.12
0.15
0.15
0.18
0.18

R-PR geometria a derecha con faceta negativa, opcién preferente para tareas dificiles de tronzado de barras, y
cortes de continuos a interrumpidos.

0.09 [ 120
0.09 M 120

0.11 W 120
0.11 | 120

0.14 M 120

0.14 M 120

0.10
0.10
0.12
0.12
0.15
0.15

6
12
6
12
6
12

L-PR geometria a izquierda con faceta negativa, opcion preferente para tareas dificiles de tronzado de barras, y
cortes de continuos a interrumpidos.

0.09 [ 120
0.09 W 120

0.11 M 120
0.11 M 120
0.14 | 120
0.14 M 120

0.10
0.10
0.12
0.12
0.15
0.15

12

12

12
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[~ ISO ISO I1SO E—— vx
n < - ‘ 2 ? @b £ e S © - S

GL.S-PM 2 PRAMET

Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) PM

300 3.00 0.05 0.05 25

400 4.00 0.05 0.05 %3 n
=
(@)
&
Q—

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mds cdlculos.

Product ? K M N S H PSIRR PSIRL
roduc 2 Ve f ve f Ve f Ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (‘)
2r° & (o . ‘ - . - "
‘ ! ‘ ‘ PM geometria con un angulo de desprendimiento muy positivo en la placa de corte de cara tnica, opcién
3 preferente para tronzado profundo y cortes de continuos a ligeramente interrumpidos.

GL3-5300M02-PM:G8330 e 02 130 0.10 W 75 0.09 120 0.10 P71 390 0.2 ® 30 0.07 = = - -
GL4-5400M02-PM:G8330 e 02 130 012 m 75 0.11 120 0.12 21 390 0.4 21 30 0.10 = = - -

GL.S-PR 2 PRAMET

Q W CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) PR

300 3.00 -0.05 0.05 24.5

400 4.00 -0.05 0.05 243
INSL

=
O
&

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més célculos.

Product ? K M N s H PSIRR PSIRL
roguc 2 74 f Ve f Ve f 74 f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (%)

&

300 S
m I I I ‘ . PR geometria con faceta negativa en la placa de corte de cara tnica, opcién preferente para tareas dificiles de
> tronzado y ranurado profundo y cortes de continuos a interrumpidos.
o

GL3-5300M02-PR:G8330 % (2 130 02®m 75 o011 M 120 012 - - - - - - - -
GL4-5400M02-PR:G8330 % (2 130 015 % 75 0.4 MW 120 015 - - - - - - - -
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INSL

(mm)
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0
25.0

-J

ISO

ISO

ISO

13399

Ccw

PVD
CVD

o
o

GM

INSL

v.x1000

nxD

PMK
NSH

D/PRAMET

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

A € > | 2
Q w CWTOLL CWTOLU
(mm) (mm) (mm)
200 2.00 -0.05 0.05
300 3.00 -0.05 0.05
400 4.00 -0.05 0.05
500 5.00 -0.05 0.05
600 6.00 -0.05 0.05
800 8.00 -0.05 0.05
P
Product i i e -

GL2-D200M02-GM:G8330
GL2-D200M02-GM:T7325
GL3-D300M02-GM:G8330
GL3-D300M02-GM:T7325
GL3-D300M04-GM:G8330
GL3-D300M04-GM:T7325
GL4-D400M04-GM:G8330
GL4-D400M04-GM:T7325
GL4-D400M08-GM:G8330
GL4-D400M08-GM:T7325
GL5-D500M08-GM:G8330
GL5-D500M08-GM:T7325
GL6-D600M08-GM:G8330
GL6-D600M08-GM:T7325
GL6-D800M08-GM:G8330 "
! Usable only in holders with CDX >

(mm)

20%6:,‘_‘5 {\Q}

(m/min)

E 02 M 19
[ 02 2 220
E 0.2 W 150
[ ] 02 P 175
E 04 M 160
[ ] 04 7 185
E 2 04 W 150
[ ] 04 P 170
E 08 W 180
[ 0.8 P 200
E 08 W 170
[ ] 08 P 190
E 08 M 170
[ ] 08 P 190
E 2 08 W 170

24.

CWTOLL CWTOLU
(mm) (mm)
-0.05 0.05
-0.05 0.05
-0.05 0.05
-0.05 0.05
-0.05 0.05

(mm/rev)

\E

0.10
0.10
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.25
0.25
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30

ap
(mm)

0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

INSL

(mm)
25.0
25.0
25.0
26.0
26.0

Ve

(m/min)

M

f

(mm/rev

ap Ve

) (mm)

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

Ve

f ap

S

74 f

(m/min)

(mm/rev)

ap
(mm)

Ve

H

f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

GM versétil geometria para ranurado y torneado longitudinal y cortes de continuos a interrumpidos.

110
170
90
135
95
140
90
130
105
155
100
145
100
145
100

0.09
0.09
0.18
0.18
0.18
0.18
0.23
0.23
0.23
0.23
0.27
0.27
0.27
0.27
0.27

180
205
140
165
150
175
140
160
170
190
160
180
160
180
160

P i i i i i e e i e e =i =
NN NN O o o oo

0.10
0.10
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.25
0.25
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30

0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

=
O

45 0.08
0.08
0.14
0.14
0.14
0.14
0.18
0.18
0.18
0.18
0.21
0.21
0.21
0.21
0.21

NNNNNNNNNNNNNNN

MM

—

0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.2

D/PRAMET

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o o
(mm)
200 2.00
300 3.00
400 4.00
500 5.00
600 6.00
Product

GL2-D200MMO-MM:G8330
GL2-D200MMO-MM:T7325
GL3-D300MMO-MM:G8330
GL3-D300MMO-MM:T7325
GL4-D400MMO-MM:G8330
GL4-D400MMO-MM:T7325
GL5-D500MMO-MM:G8330
GL5-D500MMO-MM:T7325
GL6-D600MMO-MM:G8330
GL6-D600MMO-MM:T7325

vC

(m/min)

L 1.0 W 250
L 1.0 2 285
L d 1.5 W 210
£ 4 1.5 7 240
€ 20 W20
® 20 » 250
® 25 W 205
e 25 m 235
¢ 30 W 1%
® 30 ®m 220

P

f

(mm/rev)

(s

0.10
0.10
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.30
0.30

ap
(mm)

1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

Ve

(m/min)

M

f

(mm/rev

ap Ve

) (mm)

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

(m/min) ~ (mm/rev)

vC

S

f ap Ve f

(mm) (m/min)

(mm/rev)

ap

(mm)

Ve

H

f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

MM geometria con radio completo para perfilado en copia y torneado longitudinal, con corte continuo a

interrumpido.

150 009 10 W 235
220 009 1.0 W 270
125 018 12 M 195
185 0.18 12 M 225
130 018 1.2 M 205
195 0.18 12 M 235
120 023 12 M 190
180 023 12 M 220
115 027 12 M 185
170 027 12 M 205

0.10
0.10
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.30
0.30

1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

0.08
0.08
0.14
0.14
0.14
0.14
0.18
0.18
0.21
0.21

NNNNNNNNNN

0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0


https://dormerpramet.com/p/8023060
https://dormerpramet.com/p/8023061
https://dormerpramet.com/p/7983473
https://dormerpramet.com/p/7983474
https://dormerpramet.com/p/7983477
https://dormerpramet.com/p/7983478
https://dormerpramet.com/p/8023032
https://dormerpramet.com/p/8023033
https://dormerpramet.com/p/8023036
https://dormerpramet.com/p/8023037
https://dormerpramet.com/p/8023038
https://dormerpramet.com/p/8023039
https://dormerpramet.com/p/8022955
https://dormerpramet.com/p/8022956
https://dormerpramet.com/p/7983471
https://dormerpramet.com/p/7983472
https://dormerpramet.com/p/7983475
https://dormerpramet.com/p/7983476
https://dormerpramet.com/p/8022957
https://dormerpramet.com/p/8022958
https://dormerpramet.com/p/8023030
https://dormerpramet.com/p/8023031
https://dormerpramet.com/p/8023034
https://dormerpramet.com/p/8023035
https://dormerpramet.com/p/8463347
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LFMX - NAVEGADOR DE LAMAS Y ACCESORIOS

ASIENTO DE PLAQUITA

XLCFN B

Lamas
H=26 mm
H=32; 45 mm

XLCF(NRL) BS
Lamas MS

|

Anchura de L.
corte (mm) D 15716

20/22
Plaquitas para tronzado

(confilo vivo / con facetaT) j & d
F1. F2 M2 FL [F2 M2 FL [F2 M2 F2 F2

=
’

& a
N -}
> O
¢ Portaherramientas modular ¢ Bloque portaherramientas
e Tamafos de mango: e Tamafios de mango:
20 x 20, 25 x 25, 32 x 32 mm 20x20,25x%x23,25x%x32,32 %29, 25x30 mm

389



A ¢« >

T ARk

Lama de Tronzado con Dos Posiciones para Plaquitas LFMX
Lama para aplicaciones de tronzado. Adecuado para plaquitas LFMX de una sola cara. Se puede colocar en los soportes basicos Pramet DU. Lama

150 150
? ? o

tratada para una mayor vida util de la herramienta.

ISO
13399

PVD
CVD

vx1000 PMK
nxD NSH
2PRAMET X

5
Oy _ CW
, s ,
A
L
L
f S T T
Y |
LF
vy vv v
[ (T 7= T
e s = = o] DF
Product = = & S eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
XLCFN 2601 1.60 214 26 110 1.50 15 0.06 G132 KV
XLCFN 2601 J 2.00 214 26 110 2.00 25 0.07 Gl061 KV
XLCFN 2602 J 3.00 21.4 26 110 3.10 375 0.08 (1001 KV
XLCFN 2603 J 4.00 21.4 26 110 4.10 40 0.10 61002 KV
XLCFN 3201 M 1.60 25 32 150 1.50 15 0.11 G132 KV
XLCFN 3201 M 2.00 25 32 150 2.00 25 0.11 Gl061 KV
N XLCFN 3202 M 3.00 25 32 150 3.10 50 0.08 (1001 KV
XLCFN 3203 M 4.00 25 32 150 4.10 50 0.14 61002 KV
XLCFN 3204 M 5.00 25 32 150 5.10 60 0.18 G004 KV
XLCFN 3205 M 6.35 25 32 150 6.35 60 0.21 Gl005 KV
XLCFN 4502 S 3.00 32 45 250 3.10 80 0.25 (1001 KV
XLCFN 4503 S 4.00 32 45 250 4.10 80 0.33 61002 KV
XLCFN 4504 S 5.00 32 45 250 5.10 80 0.41 G004 KV
XLCFN 4505 S 6.35 32 45 250 6.35 80 0.48 Gl005 KV
o]
C% [N [N
Gl001 LFMX 3.1-. -
G002 LFMX 4.1-. -
Gl004 LFMX5.1-. -
Gl005 LFMX 6.35-. -
Gl061 LFMX 2.0-. LFMX 2.2-.
G132 LFMX 1.5-. LFMX 1.6-.
¥ /
=
KV KV 5x70

391


https://dormerpramet.com/p/6757901
https://dormerpramet.com/p/6756839
https://dormerpramet.com/p/6756324
https://dormerpramet.com/p/6756325
https://dormerpramet.com/p/6757902
https://dormerpramet.com/p/6757081
https://dormerpramet.com/p/6756326
https://dormerpramet.com/p/6756327
https://dormerpramet.com/p/6756333
https://dormerpramet.com/p/6756334
https://dormerpramet.com/p/6756568
https://dormerpramet.com/p/6756569
https://dormerpramet.com/p/6756570
https://dormerpramet.com/p/6756571

ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
a PVD
? ? L 13399 CvD Q nxD NSH

XLCF(NRL) BS . @ . @ @ @ e X

Lama de Ranurado Radial para Portaherramientas Modular MS-EN, para Plaquitas LFMX
Lama modular para ranurado con plaquitas LFMX de un solo filo. Adecuada para aplicaciones de ranurado o tronzado con una profundidad
méxima de 25 mm. Lamas tratadas para una vida dtil mas larga.

B HF N
O
@
NSl

CW

% 3 @
e =1

] v EEE e — =)

aal
i1
E

w - > o] DY
Product = = - S S eA T
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

XLCFR 160115-1.60 12 25 35 1.50 15 0.03 Gl132 KV

R XLCFR 160115-2.00 12 25 35 2.00 15 0.01 Gl061 KV
XLCFR 250115-1.60 24 29 40 1.50 15 0.01 G132 KV
XLCFR 250115-2.00 24 29 40 2.00 15 0.05 G061 KV
XLCFL 160115-1.60 12 25 35 1.50 15 0.03 G132 KV

L XLCFL 160115-2.00 12 25 35 2.00 15 0.04 Gl061 KV
XLCFL 250115-1.60 24 29 40 1.50 15 0.04 Gl132 KV
XLCFL 250115-2.00 24 29 40 2.00 15 0.05 G061 KV
XLCFN 160215-3.00 12 25 35 3.10 15 0.01 G001 KV
XLCFN 160220-3.00 12 25 40 3.10 20 0.04 G001 KV
XLCFN 250215-3.00 24 29 40 3.10 15 0.04 G001 KV

N XLCFN 250225-3.00 24 29 50 3.10 25 0.02 G001 KV
XLCFN 250315-4.00 24 29 40 410 15 0.04 61002 KV
XLCFN 250325-4.00 24 29 50 410 25 0.04 61002 KV
XLCFN 250425-5.00 24 29 50 5.10 25 0.04 G004 KV
XLCFN 250525-6.35 24 29 50 6.35 25 0.07 Gl005 KV

& Q LY

Gl001 LFMX 3.1-. -

@l002 LFMX 4.1-. -

Gloo4 LFMX 5.1-. -

Gl005 LFMX 6.35-. -

Glo61 LFMX 2.0-. LFMX 2.2-.

@32 LFMX 1.5-. LFMX 1.6-.

Y U/

[
KV KV 5x70
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https://dormerpramet.com/p/6757897
https://dormerpramet.com/p/6757077
https://dormerpramet.com/p/6757899
https://dormerpramet.com/p/6757079
https://dormerpramet.com/p/6757898
https://dormerpramet.com/p/6757078
https://dormerpramet.com/p/6757900
https://dormerpramet.com/p/6757080
https://dormerpramet.com/p/6756565
https://dormerpramet.com/p/6756337
https://dormerpramet.com/p/6756566
https://dormerpramet.com/p/6756322
https://dormerpramet.com/p/6756567
https://dormerpramet.com/p/6756323
https://dormerpramet.com/p/6756331
https://dormerpramet.com/p/6756332

o~ ISO 1ISO 1ISO — vx
R <€ > | 2 2?2 B &£ 2 W g o

LFMX - F1 2PRAMET
Q w CWTOLL CWTOLU BW
(mm) (mm) (mm) (mm)
15 150 -0.03 0.03 130
1.6 1.60 -0.03 0.03 130
2.0 2.00 -0.03 0.03 1.60 -
3.1 3.10 -0.04 0.04 2.60
4.1 410 -0.04 0.04 3.60
=
m
=
O

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Prod ? K M N s H PSIRR PSIRL
roduct 2 74 f Ve f Ve f 74 f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min)  (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (‘)

’ _ ‘T ‘ ‘ ' F1 geometria EN-para tronzado y ranurado con corte continuo.

LFMX 1.5-.16ENF1:T8330 0.2 130 0.08 P 75 0.07 M 120 0.08 - - = = = = - -
LFMX 1.6-.16ENF1:T8330 0.2 130 008 ® 75 007 M 120 008 - - = = = = - -

[J
[ J
LFMX 2.0-.16ENF1:T8330 ® 02 130 0.08 & 75 0.07 120 0.08 = = = = = = - -
[J
[J

LFMX 3.1-.20ENF1:T8330 0.2 130 010 P 75 0.09 M 120 0.10 = = - - - - - -
LFMX 4.1-.20ENF1:T8330 0.2 130 010 P 75 0.09 M 120 0.10 = = = = = = - -

LFMX - F2 7 PRAMET
g w CWTOLL CWTOLU BW
(mm) (mm) (mm) (mm)

1.6 1.60 -0.03 0.03 130

2.0 2.00 -0.03 0.03 1.60

3.1 3.10 -0.04 0.04 2.60 5

4.1 410 -0.04 0.04 3.60

5.1 5.10 -0.04 0.04 4,60 >

6.35 6.35 -0.04 0.04 5.80 =
=
O

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més calculos.

Product : K M N S H PSIRR PSIRL
LG 2 74 f Ve f Ve f 7d f Ve f ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) ) ()

012 . .
W {Q} ‘ . SN-F2 geometria para tronzado con corte continuo.

LFMX1.6-16SNF2:T8330 @ 0. 130 010 75 009 120 010 - - - - - - - -
LFMX 2.0-.16SNF2:6640 o 02 150 010 P 9 009 M 140 010 - - - - - - - -
LFMX2.0-16SNF2T8330 @ (2 130 010 75 009 M 120 010 - - - - - - - -
LFMX 3.1-.20SNF2:6640 e 02 150 010 P 90 009 M 140 010 - - - - - - - -
LFMX3.1-20SNF2:T8330 @ 02 130 010 75 009 M 120 010 - - - - - - - -
LFMX4.1-205NF2:T8330 @ (2 130 02 75 o1 M 120 012 - - - - - - - -
LFMX5.1-.205NF2T8330 @ (2 130 012® 75 011 M 120 012 - - - - - - - -
LFMX6.35-20SNF2:T8330 @ 02 130 015 ® 75 0.4 M 120 015 - - - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6755607
https://dormerpramet.com/p/6755608
https://dormerpramet.com/p/6754321
https://dormerpramet.com/p/6754336
https://dormerpramet.com/p/6754343
https://dormerpramet.com/p/6754320
https://dormerpramet.com/p/6752157
https://dormerpramet.com/p/6754324
https://dormerpramet.com/p/6752366
https://dormerpramet.com/p/6754338
https://dormerpramet.com/p/6754345
https://dormerpramet.com/p/6754350
https://dormerpramet.com/p/6754352

?

ISO

ISO
L

ISO
13399

¥x1000 PMK

NSH

g

PVD
CVD

nxD

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Prod ? K P M N S H PSIRR PSIRL
roduct P Ve f \3 f Ve f Ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (‘)
0,05
‘E@Tﬂ {\l:]} < S TN-F2 geometria para tronzado y ranurado con corte continuo.
LFMX 3.1-.20TNF2:6640 [ 02 W 150 0.10 » 90 0.09 . 140 0.10 - - - - - - - -
LFMX 3.1-.20TNF2:T8330 [ 02 M 130 010 » 75 0.09 . 120 0.10 - - - - - - - -
LFMX 4.1-.20TNF2:T8330 ) 02 M 130 012 75 0.11 . 120 0.12 - - - - - - - -
2/PRAMET
Q w CWTOLL CWTOLU BW '%;?
(mm) (mm) (mm) (mm)
2.0 2.00 -0.03 0.03 160 (R)
2.2 2.20 -0.03 0.03 1.60
3.1 3.10 -0.04 0.04 2.60 7o
4.1 4.10 -0.04 0.04 3.60 PSIRR
5.1 5.10 -0.04 0.04 4.60 = PSIRL
6.35 6.35 -0.04 0.04 5.80 ‘ o
8 /
%;EE[ (L)
| QS>/
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més célculos.
Prod ? K P M N S H PSIRR PSIRL
roduct 2 Ve f ve f Ve f Ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) ()

LFMX 2.0-.165NM2:6640 [ J
LFMX 2.0-.16SNM2:T8330 [ J
LFMX 2.2-.165NM2:6640 [ J
LFMX 2.2-.16SNM2:T8330 [ J
LFMX 3.1-.20SNM2:6640 £
LFMX 3.1-.20SNM2:T8330 £ 2
LFMX 4.1-.20SNM2:6640 L d
LFMX 4.1-.20SNM2:T8330 £
LFMX 5.1-.20SNM2:6640 £
LFMX 5.1-.20SNM2:T8330 £ 4
LFMX 6.35-.20SNM2:6640 £ 2
LFMX 6.35-.20SNM2:T8330 @

012

LFMX 2.0-.16SR12M2:T8330 @

LFMX2.0-.16SR6M2:T8330 @
LFMX3.1-.20SR8M2:T8330 @
LFMX4.1-.20SR8M2:T8330 @
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0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

32° SN

0.2
0.2
0.2
0.2

FUs

150
130
150
130
150
130
150
130
150
130
150
130

H 130
H 130
H 130
H 130

0.11
0.11
0.11
0.11
0.15
0.15
0.15
0.15
0.20
0.20
0.20
0.20

0.09
0.09
0.11
0.15

( S SN-M2 geometria para tronzado y ranurado con corte continuo a ligeramente interrumpido.

NNNNNNNNNNNN

90
75
90
75
90
75
90
75
90
75
90
75

)

NNNN

75
75
75
75

o - - - - - - - -
ol - - - - - - - -
o - - - - - -
o - - - - - - - -
015 - - - - - - - -
015 - - _ _ - -
015 - - - - - -
015 - - - - - - - -
020 - - - - - - - -
020 - - _ _ - -
020 - - - - - -
020 - - - - - - - -

0.10 71 140
0.10 7 120
0.10 71 140
0.10 0 120
0.14 71 140
0.14 ¥ 120
0.14 71 140
0.14 1 120
0.18 71 140
0.18 # 120
0.18 71 140
0.18 | 120

SR-M2 geometria con disefio a derecha, para tronzado con corte continuo a ligeramente interrumpido.

008 120 009 - - - - - - 12 -
008 120 009 - - - - - - 6 -
0ol0m 120 011 - - - = - - 8 -
014 % 120 015 - - == == 8 -


https://dormerpramet.com/p/6752368
https://dormerpramet.com/p/6754341
https://dormerpramet.com/p/6754348
https://dormerpramet.com/p/6752158
https://dormerpramet.com/p/6754325
https://dormerpramet.com/p/6752023
https://dormerpramet.com/p/6754335
https://dormerpramet.com/p/6752416
https://dormerpramet.com/p/6754339
https://dormerpramet.com/p/6752419
https://dormerpramet.com/p/6754346
https://dormerpramet.com/p/6752009
https://dormerpramet.com/p/6754351
https://dormerpramet.com/p/6752010
https://dormerpramet.com/p/6754353
https://dormerpramet.com/p/6754326
https://dormerpramet.com/p/6754334
https://dormerpramet.com/p/6754340
https://dormerpramet.com/p/6754347

ISO ISO ISO Fo v,x1000 PMK
PVD
ﬁ < > ? ? n L 13399 CVD Q nxD NSH

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

? K P M N S H PSIRR PSIRL
Pmdu“ 2 Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (‘)
012
@ ilj? ,l | § S SL-M2 geometria con disefio a izquierda para tronzado con corte continuo y ligeramente interrumpido.
0
LFMX 2.0-.16SL12M2:T8330 @ 02 W 130 009 75 0.08 ! 120 0.09 - - - - - - - 12
LFMX 2.0-.16SL6M2:T8330 @ 02 M 130 009 » 75 0.08 u 120 0.09 - - - - = = - 6
LFMX 3.1-.20SL8M2:T8330 @ 02 M 130 011 ™ 75 0.10 u 120 0.1 - - - - = = - 8
LFMX 4.1-.20SL8M2:T8330 @ 02 M 130 015® 75 0.14 u 120 0.15 - - - - - - - 8

0,05
32° TN i[:]} :'D ( S TN-M2 geometria para tronzado y ranurado con corte continuo y ligeramente interrumpido.

LFMX3.1-20TNM2:6640 @ 02 M 150 015 % 9% 014 140 015 - - - - - - - -
LFMX3.1-20TNM2:T8330 @ 02 M 130 015 % 75 014 120 015 - - - - - - - -
LFMX4.1-20TNM2:6640 @ 02 M 150 015 ® 90 0.14 P 140 015 - - - - - - - -
LFMX4.1-20TNM2:T8330 @ (02 M 130 015 % 75 014 120 015 - - - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6754322
https://dormerpramet.com/p/6754323
https://dormerpramet.com/p/6754337
https://dormerpramet.com/p/6754344
https://dormerpramet.com/p/6752417
https://dormerpramet.com/p/6754342
https://dormerpramet.com/p/6752418
https://dormerpramet.com/p/6754349

6 ; —p 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
L : 13399 CVvD nxD NSH

LFUX - NAVEGADOR DE LAMAS Y ACCESORIOS

ASIENTO DE PLAQUITA -
XLCFN B LFUX
Lamas
? H=26mm 1 1 1
H=32; 47 mm

Anchura de sl
corte (mm) 5 2
Plaqultas para tronzado

@

LFUX LFUX LFUX LFUX

DU, D

¢ Bloque portaherramientas

e Tamafos de mango:
20x20,25x%x23,25x%x32,32x29,25%x30mm
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ISO ISO ISO Fo) v,x1000 PMK
PVD
ﬁ < > ? ? u L 13399 CVD Q nxD NSH

IEETTN & R X

Lama de Tronzado con Dos Posiciones para Plaquitas LFUX
Lama para aplicaciones de tronzado . Adecuado para plaquitas LFUX de una sola cara. Disponible en alturas de 26, 32 0 47 mm. Se puede colocar
en los soportes hésicos Pramet DU y D. Lama tratada para una mayor vida util de la herramienta.

Cw

CDX

I
., y
] '
=
- . = = [0] HY
Product = = & S eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
XLCFN 2603 J 03 214 26 110 3.10 37.5 0.06 G018 KV
XLCFN 3202 M 03 25 32 150 3.10 50 0.11 GI018 KV
N XLCFN 3203 M 04 25 32 150 4.10 50 0.15 Gl019 KV
XLCFN 3204 M 05 25 32 150 5.10 60 0.17 6020 KV
XLCFN 4704 S 05 38 47 270 5.10 100 0.46 61020 KV
XLCFN 4705 S 06 38 47 270 6.10 100 0.50 61021 KV
o]
cR ™
G018 LFUX 0308..
Gl019 LFUX 0408..
Gl020 LFUX 0508..
G021 LFUX 0608..
¥ /
=
KV KV 5x70
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https://dormerpramet.com/p/6756935
https://dormerpramet.com/p/6756910
https://dormerpramet.com/p/6756964
https://dormerpramet.com/p/6756931
https://dormerpramet.com/p/6757230
https://dormerpramet.com/p/6757140

ISO I1SO ISO E— o v,x1000 PMK
@ é 9 ? ? a L 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

D/PRAMET

w BW INSL )
L] 3 2
(mm) (mm) (mm) ;
0308 3.00 251 ns ) (R)
0408 4.00 3.44 1.5
0508 5.00 430 1.5
0608 6.00 530 s PSIRR

PSIRL

oo F g
= s (L)
)
&

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

® R M N S H PSIRR PSIRL
Product : 74 f Ve f Ve f Ve f ve f Ve f
(mm) . (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (%)
01 R
5%@ :@ ' TN geometria para tronzado y ranurado con corte continuo y ligeramente interrumpido.
LFUX 030802TN:6640 £ 02 M50 010 - - M40 00 - - - - o _ _
LFUX 030802TN:T8330 £ 02 Wm0 00 - - mM120 00 - - - - - _ _
LFUX 040802TN:6640 £ 02 W0 012 - - M40 012 - - = = - - - -
LFUX 040802TN:T8330 £ 02 W30 012 - - 120 0.12 - - - - - - - _
LFUX 050802TN:6640 £ 02 M50 015 - - M40 015 - - - - - _ _
LFUX 050802TN:T8330 £ 02 Wm0 055 - - M0 015 - - - - - _ _
LFUX 060802TN:6640 e 02 . 150 0.20 - - 140 0.20 - - - - - - - -
LFUX 060802TN:T8330 £ 02 W 130 02 - - 120 020 - - - - - - - _
01 R
5%% :l:]} ' TR geometria a derecha, para tronzado con corte continuo y ligeramente interrumpido.
LFUX 030800TR:6640 e 02 mm0 0100 - - W40 000 - - - - - - 5 -
LFUX 030800TR:T8330 e 02 W10 010 - - M0 010 - - - - - - 5 _
LFUX 040800TR:6640 e 02 W0 012 - - M40 012 - - - - - - 5 _
LFUX 040800TR:T8330 e 02 Wm0 012 - - M0 012 - - - - - - 5 _

01 R
50@% :@ ' TL geometria a izquierda, para tronzado con corte continuo a ligeramente interrumpido.

LFUX 030800TL:6640 e 02 mnB0 010 - - W o0 - - - - - - 5
LFUX 030800TL:T8330 ® 02 W 130 010 120 010 - - - - - - - 5
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https://dormerpramet.com/p/6751687
https://dormerpramet.com/p/6754328
https://dormerpramet.com/p/6751688
https://dormerpramet.com/p/6754331
https://dormerpramet.com/p/6751689
https://dormerpramet.com/p/6754332
https://dormerpramet.com/p/6751723
https://dormerpramet.com/p/6754333
https://dormerpramet.com/p/6751721
https://dormerpramet.com/p/6754327
https://dormerpramet.com/p/6751722
https://dormerpramet.com/p/6754330
https://dormerpramet.com/p/6751720
https://dormerpramet.com/p/6754329

ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
? ? (o] L 13399 CVvD O xD NS H
D/PRAMET
Portaherramientas modular para lamas de tronzado y ranurado
Portaherramientas modular para lamas de tronzado y ranurado de tipo BS. Cuerpo tratado para prolongar la vida de la herramienta.
L -
""""" [ Y
u CDX | . OAL _
1 I A
m
S 1 '
t -
CDX
G BT n
L e~ o~ N
T| LA/ T
I;_. /.Q.Q Y
) 7
D> B OAL
vy vv v .
m
83 @ et
oo = = DY
Product - - - 3 =2 G P
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
MS-EN-1212 F 12 12 12 75 - 0.12 G006 ND4
MS-EN-1616 H 16 16 16 90 - 0.21 Gloo6 ND4
MS-EN-2020 K 20 20 20 115 - 0.23 Gloo3 ND5
MS-EN-2020 KS 20 20 20 129 25 0.42 Glo60 ND5
MS-EN-2525 M 25 25 25 140 - 0.65 Glo03 ND5
MS-EN-2525 MS 25 25 25 153 25 0.73 Glo60 ND5
MS-EN-3225 P 32 32 25 160 - 0.95 Gloo3 ND5
MS-EN-3225 PS 32 32 25 174 25 1.00 Glo60 ND5
G G G G G
61003 XLC.. 25..75... XLC..25..25. .. GL.BS XLXFL 25...
61006 XLCF. 16..15.... XLCF. 16..20. ... - -
61060 XLC..25.75... XLC..25..25... GL.BS -
i ® B [ ® B [ ¥
2 & ® B8 | @ ®» B8 | 5
ND4 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - - - - FLAGT15P
ND5 US 45013-T20P 5.0 M5 13 US 46017-T20P 5.0 Mé 17 FLAGT20P

ND4 =3 x US 4011-T15P; ND5=2 x US 45013-T20P
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https://dormerpramet.com/p/6756564
https://dormerpramet.com/p/6756338
https://dormerpramet.com/p/6756328
https://dormerpramet.com/p/6756836
https://dormerpramet.com/p/6756329
https://dormerpramet.com/p/6756837
https://dormerpramet.com/p/6756330
https://dormerpramet.com/p/6756838

6 ; —p 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
L : 13399 CVvD nxD NSH

Bloque portaherramientas para lamas de tronzado y ranurado
Portaherramientas para lamas de tronzado GL o XLC. Cuerpo tratado para prolongar la vida de la herramienta.

: s )\
T P -
Y
- OAL ~ B
vy vv v
T
Product - . S G [
(mm) (mm) (mm)
26-DU 2020 20 20 90 0.76 Gl007 ND2
26-D 2020 20 20 100 0.82 G007 ND2
32-DU 2523 25 23 110 1.06 G008 ND2
32-DU 2532 25 32 110 1.24 G008 ND2
32-D 2530 25 30 115 1.28 61008 ND2
32-DU 3229 32 29 110 1.25 G008 ND2
45-DU 3229 32 29 110 1.50 Gl009 ND7
45-DU 4036 40 36 110 2.05 Gl009 ND7
47-D 4040 40 40 150 3.84 GI091 ND3
e [ e
Gl007 XLCN 26.. GL.-526.B.
Gl008 XLCN32.. GL.-S32.B.
G009 XLCN45.. -
Gl091 XLCN47.. -
ﬁ N@ bt O
ND2 HS 0625 6.0 M6 25 HXK 5
ND3 HS 1030 8.0 M10 30 HXK 8
ND7 HS 0630 6.0 M6 30 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6756339
https://dormerpramet.com/p/6756678
https://dormerpramet.com/p/6756340
https://dormerpramet.com/p/6756341
https://dormerpramet.com/p/6756669
https://dormerpramet.com/p/6756342
https://dormerpramet.com/p/6756572
https://dormerpramet.com/p/6761296
https://dormerpramet.com/p/6757157

V%1000 PMK
nxD NSH

ISO ISO ISO
? PVD
? : o L 13399 cvD

o !

n <

HERRAMIENTAS DE RANURADO FRONTAL

E .

INEW = £
= £ £

(ara axial, derecha E = =S
20x 20 = S 8

32x32

B

32mm

\/|

(ara axial, izquierda
H 25%25
3232

NEW|

(DX25

\in
27

(DX12mm
(DX20-25mm
(DX25mm

= g

(ara en 90°, derecha E &

- 25%25 S =
Lamas MS .
Anchura de o
corte (mm) 5 2

E a4 ,
/ 4 P

Ranurado frontal q

W
LFMX
Refrentado - Srog A4 S
Perfilado frontal ‘ ﬁ ﬁ

' = |
M@ wH oM@ wiH om @ wmw

)
<
)
<

o™M@w(H v
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3 o IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 o 20 NeH

GLSF L-R AXIAL . @ . @ @ @ s G

Herramienta axial de ranurado frontal para plaquitas GL
Portaherramientas axial de ranurado frontal a izquierda para plaquitas GL. Ideal para aplicaciones de ranurado frontal, torneado y perfilado.
Cuerpo tratado para prolongar la vida de la herramienta.

=
=
<
a

DAX
HF

:

CDX LF

— %ﬁ i .
-

CDX
m @® "5
u u ! '
vy vv v

o)
Ll

ll
g
)

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL3-S2525MFL-12-R035027 25 25 25 26 150 3.00 12 35 27 0.69 GI361 GL16
GL3-52525MFL-15-R044033 25 25 25 26 150 3.00 15 44 33 0.68 GI361 GL16
GL3-52525MFL-15-R055040 25 25 25 26 150 3.00 15 55 40 0.68 GI361 GL16
GL3-52525MFL-20-R080051 25 25 25 26 150 3.00 20 80 51 0.65 GI361 GL16
GL3-S2525MFL-25-R110076 25 25 25 26 150 3.00 25 110 76 0.63 GI361 GL16
GL4-52525MFL-20-R065050 25 25 25 26 150 4.00 20 65 50 0.71 G362 GL16
GL4-S2525MFL-20-R095060 25 25 25 26 150 4.00 20 95 60 0.65 GI362 GL16
GL4-S2525MFL-25-R160090 25 25 25 26 150 4.00 25 160 90 0.63 G362 GL16

I_ GL4-S2525MFL-25-R400150 25 25 25 25.7 150 4.00 25 400 150 0.63 Gl362 GL16
GL4-S2525MFL-25-R950380 25 25 25 25.7 150 4.00 25 950 380 0.63 GI362 GL16
GL5-S2525MFL-25-R095060 25 25 25 253 150 5.00 25 95 60 0.63 GI363 GL16
GL5-52525MFL-25-R200090 25 25 25 253 150 5.00 25 200 90 0.63 GI363 GL16
GL5-52525MFL-25-R950180 25 25 25 253 150 5.00 25 950 180 0.63 GI363 GL16
GL6-S2525MFL-25-R095060 25 25 25 25.4 150 6.00 25 95 60 0.69 G364 GL16
GL6-S2525MFL-25-R200090 25 25 25 25.4 150 6.00 25 200 90 0.64 G364 GL16
GL6-52525MFL-25-R950180 25 25 25 25.4 150 6.00 25 950 180 0.64 GI364 GL16
GL6-S3232PFL-32-R200090 32 32 32 324 170 6.00 32 200 90 1.20 G364 GL17
GL6-S3232PFL-32-R950180 32 32 32 324 170 6.00 32 950 180 1.20 G364 GL17

3 I H

G

G361 GL3-GM GL3-MM

G362 GL4-GM GL4-MM

GI363 GL5-GM GL5-MM

GI364 GL6-GM GL6-MM

S

it & [®) = (o

GL16 HS 0620 6.0 M6 20 HXK5

GL17 HS 0825 8.0 M8 25 HXK 6


https://dormerpramet.com/p/8462156
https://dormerpramet.com/p/8462157
https://dormerpramet.com/p/8462158
https://dormerpramet.com/p/8462159
https://dormerpramet.com/p/8462230
https://dormerpramet.com/p/8462231
https://dormerpramet.com/p/8462232
https://dormerpramet.com/p/8462233
https://dormerpramet.com/p/8462234
https://dormerpramet.com/p/8462235
https://dormerpramet.com/p/8462236
https://dormerpramet.com/p/8462237
https://dormerpramet.com/p/8462238
https://dormerpramet.com/p/8462239
https://dormerpramet.com/p/8462240
https://dormerpramet.com/p/8462241
https://dormerpramet.com/p/8462242
https://dormerpramet.com/p/8462243

ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

AMANEH G

Herramienta axial de ranurado frontal para plaquitas GL
Portaherramientas axial de ranurado frontal a derecha para plaquitas GL. Ideal para aplicaciones de ranurado frontal, torneado y perfilado.
Cuerpo tratado para prolongar la vida de la herramienta.

GLSF R-L AXIAL

DAXIN

LF

vy

WF
<CwW
o

o

x
®
. B

ggg
g
=

> = f
Product = . = = = S é 2 % @g dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GL3-52020KFR-12-L035027 20 20 20 20.5 125 3.00 12 35 27 0.40 GI361 GL16
GL3-S2020KFR-15-1044033 20 20 20 20.5 125 3.00 15 44 33 0.39 GI361 GL16
GL3-5S2020KFR-15-L055040 20 20 20 20.5 125 3.00 15 55 40 0.39 GI361 GL16
GL3-S2020KFR-20-L080051 20 20 20 20.5 125 3.00 20 80 51 0.38 GI361 GL16
GL3-52525MFR-12-L035027 25 25 25 26 150 3.00 12 35 27 0.69 G361 GL16
GL3-S2525MFR-15-L044033 25 25 25 26 150 3.00 15 44 33 0.68 GI361 GL16
GL3-S2525MFR-15-L055040 25 25 25 26 150 3.00 15 55 40 0.68 GI361 GL16
GL3-5S2525MFR-20-L080051 25 25 25 26 150 3.00 20 80 51 0.65 GI361 GL16
GL3-52525MFR-25-L110076 25 25 25 26 150 3.00 25 110 76 0.63 GI361 GL16
GL4-S2525MFR-20-L065050 25 25 25 26 150 4.00 20 65 50 0.66 GI362 GL16
R GL4-S2525MFR-20-L095060 25 25 25 26 150 4.00 20 95 60 0.65 GI362 GL16
GL4-S2525MFR-25-L160090 25 25 25 26 150 4.00 25 160 90 0.63 GI362 GL16
GL4-52525MFR-25-L400150 25 25 25 25.7 150 4.00 25 400 150 0.63 G362 GL16
GL4-S2525MFR-25-1950380 25 25 25 25.7 150 4.00 25 950 380 0.63 GI362 GL16
GL5-S2525MFR-25-L095060 25 25 25 253 150 5.00 25 95 60 0.63 GI363 GL16
GL5-S2525MFR-25-L200090 25 25 25 253 150 5.00 25 200 90 0.63 GI363 GL16
GL5-52525MFR-25-L950180 25 25 25 253 150 5.00 25 950 180 0.63 GI363 GL16
GL6-S2525MFR-25-L095060 25 25 25 25.4 150 6.00 25 95 60 0.64 GI364 GL16
GL6-S2525MFR-25-L200090 25 25 25 25.4 150 6.00 25 200 90 0.64 GI364 GL16
GL6-S2525MFR-25-L950180 25 25 25 25.4 150 6.00 25 950 180 0.64 GI364 GL16
GL6-S3232PFR-32-L200090 32 32 32 324 170 6.00 32 200 90 1.20 Gl364 GL17
GL6-S3232PFR-32-L950180 32 32 32 324 170 6.00 32 950 180 1.21 GI364 GL17
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https://dormerpramet.com/p/8462352
https://dormerpramet.com/p/8462353
https://dormerpramet.com/p/8462354
https://dormerpramet.com/p/8462355
https://dormerpramet.com/p/8462247
https://dormerpramet.com/p/8462248
https://dormerpramet.com/p/8462249
https://dormerpramet.com/p/8462350
https://dormerpramet.com/p/8462351
https://dormerpramet.com/p/8462356
https://dormerpramet.com/p/8462357
https://dormerpramet.com/p/8462358
https://dormerpramet.com/p/8462359
https://dormerpramet.com/p/8462360
https://dormerpramet.com/p/8462361
https://dormerpramet.com/p/8462362
https://dormerpramet.com/p/8462363
https://dormerpramet.com/p/8462364
https://dormerpramet.com/p/8462365
https://dormerpramet.com/p/8462366
https://dormerpramet.com/p/8462367
https://dormerpramet.com/p/8462368

s ; N ISO ISO ISO — o v,x1000 PMK
@ ‘ ? ? ‘ L 13399 avb OO — NS H
o] I I

O

G361 GL3-GM GL3-MM

G362 GL4-GM GL4-MM

G363 GL5-GM GL5-MM

Gl364 GL6-GM GL6-MM

i @ 3 O

GL16 HS 0620 6.0 M6 20 HXK 5

GL17 HS 0825 8.0 M8 25 HXK 6
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ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

AMANEA G

Herramienta radial de ranurado frontal para plaquitas GL
Portaherramientas de ranurado frontal radial a derecha para plaquitas GL. Ideal para aplicaciones de ranurado frontal, torneado y perfilado.
Cuerpo tratado para prolongar la vida de la herramienta.

GLSG R-R AXIAL

AN
y ‘ I
. :
ey o
2 ° ) Y
CDX 4_1 - LF -
—

WF

=[] [¥]
3@ Low

LIpnJ|

ull
)

o o o = = = = @ o] DY
Product - - il = = S = = = i QA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GL3-52525MGR-15-R044033 25 25 25 40.9 150 3.00 15 44 33 0.75 GI361 GL16
GL3-52525MGR-15-R055040 25 25 25 40.9 150 3.00 15 55 40 0.75 GI361 GL16
GL3-52525MGR-20-R080051 25 25 25 459 150 3.00 20 80 51 0.75 GI361 GL16
R GL3-S2525MGR-25-R110076 25 25 25 50.9 150 3.00 25 110 76 0.75 GI361 GL16
GL4-52525MGR-20-R065050 25 25 25 46 150 4.00 20 65 50 0.77 G362 GL16
GL4-S2525MGR-25-R095060 25 25 25 51 150 4.00 25 95 60 0.76 GI362 GL16
GL4-52525MGR-25-R160090 25 25 25 51 150 4.00 25 160 90 076 G362 GL16
GL4-52525MGR-25-R400150 25 25 25 51 150 4.00 25 400 150 0.75 G362 Gl16
R I H
G
GI361 GL3-GM GL3-MM
G362 GL4-GM GL4-MM
2] P q %
=) @“\ Ng) O
GL16 HS 0620 6.0 M6 20 HXK'5
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https://dormerpramet.com/p/8462378
https://dormerpramet.com/p/8462379
https://dormerpramet.com/p/8462460
https://dormerpramet.com/p/8462461
https://dormerpramet.com/p/8462462
https://dormerpramet.com/p/8462463
https://dormerpramet.com/p/8462464
https://dormerpramet.com/p/8462465

é } ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
ﬁ ? ? u L 13399 CVD Q nxD NSH
2PRAMET
GM
Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) INSL
200 2.00 -0.05 0.05 25.0 Q{o
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 400 -0.05 0.05 25.0 %
500 5.00 -0.05 0.0 25.0
600 6.00 0.05 0.05 25.0
800 8.00 -0.05 0.05 25.0

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product £ 3
2 Ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

20%\":”‘5 {\l:]} & E GM versétil geometria para ranurado y torneado longitudinal y cortes de continuos a interrumpidos.

GL2-D200M02-GM:G8330

L 02 M 19 0.10 08 W 110 0.09 08 . 180 0.10 0.8 - - - 45 008 06 = = =
GL2-D200M02-GM:T7325 [ 02 P 220 010 0.8 W 170 0.09 08 . 205 0.0 0.8 - - - m70 008 06 = = =
GL3-D300M02-GM:G8330 E 02 M 150 020 1.0 W 9 018 1.0 . 140 020 1.0 - - - 1,3 014 08 - = =
GL3-D300M02-GM:T7325 [ ] 02 P 175 020 1.0 W 135 018 1.0 . 165 020 1.0 - - - 55 014 08 - = =
GL3-D300M04-GM:G8330 E 04 M 160 020 10 W 9 018 1.0 . 150 020 1.0 - - - 40 014 08 = = =
GL3-D300M04-GM:T7325 (] 04 w185 020 10 W 140 0.18 1.0 . 175 020 1.0 - - - P60 014 08 = = =
GL4-D400M04-GM:G8330 E 04 M 150 025 12 W 9% 023 12 . 140 025 1.2 - - - m 3 018 10 = = =
GL4-D400M04-GM:T7325 [ ] 04 P 170 025 12 M 130 023 1.2 . 160 025 1.2 - - - B 5 018 10 = = =
GL4-D400M08-GM:G8330 E 08 M 180 025 12 W 105 023 12 . 170 025 1.2 - - - ?m 45 018 1.0 = = =
GL4-D400M08-GM:T7325 (] 08 » 200 025 12 W 155 023 12 . 190 025 1.2 - - - m65 018 1.0 - = =
GL5-D500M08-GM:G8330 E 08 M 170 030 1.2 MW 100 027 1.2 . 160 030 1.2 - - - 4 021 10 - = =
GL5-D500M08-GM:T7325 [ ] 08 ® 190 030 12 W 145 027 1.2 . 180 030 1.2 - - - P60 021 1.0 - = =
GL6-D600M08-GM:G8330 £ 3 08 M 170 030 12 W 100 027 12 . 160 030 1.2 - - - 4 021 10 = = =
GL6-D600M08-GM:T7325 (] 08 P 190 030 12 W 145 027 12 . 180 030 1.2 - - - m60 021 1.0 = = =
GL6-D800M08-GM:G8330" @ 08 M 170 030 12 W 100 027 12 . 160 030 1.2 - - - 4 021 12 = = =
! Usable only in holders with CDX > 24.
D/PRAMET
MM
vy
Q w CWTOLL CWTOLU INSL “
(mm) (mm) (mm) (mm)
200 2.00 -0.05 0.05 25.0 %
300 3.00 -0.05 0.05 25.0 N
400 4.00 -0.05 0.05 25.0 =
500 5.00 -0.05 0.05 26.0 O
600 6.00 -0.05 0.05 26.0

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product £ 3
2 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

16° £ {\Q} MM geometria con radio completo para perfilado en copia y torneado longitudinal, con corte continuo a
é £ | ;s interrumpido.

GL2-D200MMO0-MM:G8330 @ 1.0 M 250 010 1.0 W 150 0.09 1.0 . 235 010 1.0 - - - 60 008 08 = = =
GL2-D200MMO-MM:T7325 @ 1.0 #1285 010 1.0 W 220 009 1.0 . 270 0.10 1.0 - - - & 9 008 08 = = =
GL3-D300MMO-MM:G8330 @ 1.5 MW 210 020 12 W 125 018 1.2 . 195 020 1.2 - - - 5 014 10 = = =
GL3-D300MMO-MM:T7325 @ 15 w240 020 12 W 185 0.18 1.2 . 225 020 1.2 - - - m7 014 10 = = =
GL4-DA0OOMMO-MM:G8330 & 20 M 220 020 1.2 W 130 018 1.2 . 205 020 1.2 - - - 5 014 10 = = =
GL4-DAOOMMO-MM:T7325 & 20 # 250 020 1.2 W 195 018 1.2 . 235 020 1.2 - - - 8 014 10 = = =
GL5-D500MMO-MM:G8330 & 25 M 205 025 12 W 120 023 12 . 190 025 1.2 - - - ;5 018 10 = = =
GL5-D500MMO-MM:T7325 & 25 P 235 025 12 W 180 023 12 . 220 025 1.2 - - - m7 018 10 = = =
GL6-D600MMO-MM:G8330 & 30 M 195 030 12 W 115 027 1.2 . 185 030 1.2 - - -4 021 10 = = =
GL6-D600MMO-MM:T7325 & 3.0 P 220 030 12 W 170 027 1.2 . 205 030 1.2 - - - m7 021 10 = = =
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Lama de Ranurado Frontal para Portaherramientas Modular MS-EN, para Plaquitas LFMX
Lama modular para ranurado con plaquitas LFMX de un solo filo. Adecuada para aplicaciones de ranurado frontal con una profundidad maxima
de 20 mm. Se puede montar en portaherramientas MS-EN. Lamas tratadas para una vida Gtil mds larga.

v.x1000

nxD

PMK
NSH

X

i
- 25
2/ w T
falls T
P O O
Y Y
- CEX
LF
=
(@]
vy vv
1 J IVJ [ | =
] W
/) //
. . = = = = o] ﬂib ¥
Product = = = S = 3 GA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
XLXFL 250220-3.00-60 29 24 46 3.10 20 60 85 0.05 (I001 KV
L XLXFL 250220-3.00-80 29 24 46 3.10 20 80 105 0.05 (1001 KV
XLXFL 250220-3.00-100 29 24 46 3.10 20 100 155 0.03 (1001 KV
XLXFL 250220-3.00-150 29 24 46 3.10 20 150 280 0.03 (1001 KV
o]
cR L
Gl001 LFMX3.1-.
& a
7=
KV KV 5x70
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é ) N ISO ISO ISO o v.x1000 PMK
? ‘i‘ L 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH
LFMX - F1 2 PRAMET
Q w CWTOLL CWTOLU BW
(mm) (mm) (mm) (mm)
1.5 1.50 -0.03 0.03 130
1.6 1.60 -0.03 0.03 1.30
2.0 2.00 -0.03 0.03 1.60 7o
3.1 3.10 -0.04 0.04 2.60
4.1 4.10 -0.04 0.04 3.60
=
m
=
O
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
Prod ? K M N S H PSIRR PSIRL
roduct 2 Ve f Ve f Ve f Ve f ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min)  (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (‘)
’ _ ‘T H ' F1 geometria EN-para tronzado y ranurado con corte continuo.
LFMX 1.5-.16ENF1:T8330 e 02 130 0.08 1 75 0.07 120 0.08 - - - - - - - -
LFMX 1.6-.16ENF1:T8330 e 02 130 0.08 1 75 0.07 120 0.08 - - - - - - - -
LFMX 2.0-.16ENF1:T8330 ® 02 130 0.08 1 75 0.07 120 0.08 - = - - - - - -
LFMX 3.1-.20ENF1:T8330 ® 02 130 0.10 & 75 0.09 120 0.10 - - - - - - - -
LFMX 4.1-.20ENF1:T8330 ® 02 130 0.10 ® 75 0.09 120 0.10 - - - - - - - -
LFMX - F2 2 PRAMET
g w CWTOLL CWTOLU BW
(mm) (mm) (mm) (mm)
1.6 1.60 -0.03 0.03 1.30
2.0 2.00 -0.03 0.03 1.60
3.1 3.10 -0.04 0.04 2.60 7o
4.1 4.10 -0.04 0.04 3.60
5.1 5.10 -0.04 0.04 4.60
6.35 6.35 -0.04 0.04 5.80 %
=
(]
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més calculos.
Prod : K M N s H PSIRR PSIRL
roduct 2 74 f Ve f Ve f Ve f Ve f 7q f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) ) )
02 o Bile @& . .
‘% ‘ . SN-F2 geometria para tronzado con corte continuo.
LFMX 1.6-.16SNF2:T8330 ® 02 130 0.10 » 75 0.09 120 0.10 - = - - - - - -
LFMX 2.0-.165NF2:6640 ® 02 150 0.10 2 90 0.09 140 0.10 - - - - - - - -
LFMX 2.0-.16SNF2:T8330 ® 02 130 0.10 ® 75 0.09 120 0.10 - - - - - - - -
LFMX 3.1-.20SNF2:6640 ® 02 150 0.10 1 90 0.09 140 0.10 - - - - - - - -
LFMX 3.1-.20SNF2:T8330 ® 02 130 0.10 » 75 0.09 120 0.10 - = - - - - - -
LFMX 4.1-.20SNF2:T8330 ® 02 130 012 ®m 75 0.1 120 0.12 - - - - - - - -
LFMX 5.1-.20SNF2:T8330 ® 02 130 012 ®m 75 0.11 120 0.12 - - - - - - - -
LFMX 6.35-.20SNF2:T8330 @ 0.2 130 0.15 »1 75 0.14 120 0.15 - - - - - - - -



https://dormerpramet.com/p/6755607
https://dormerpramet.com/p/6755608
https://dormerpramet.com/p/6754321
https://dormerpramet.com/p/6754336
https://dormerpramet.com/p/6754343
https://dormerpramet.com/p/6754320
https://dormerpramet.com/p/6752157
https://dormerpramet.com/p/6754324
https://dormerpramet.com/p/6752366
https://dormerpramet.com/p/6754338
https://dormerpramet.com/p/6754345
https://dormerpramet.com/p/6754350
https://dormerpramet.com/p/6754352
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PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s o 20 NS

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product ? K P M N S H PSIRR PSIRL
roduc 2 Ve f Ve f Ve f 7d f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (%)

0,05
{ '@gyﬂ {\l;j? ( S TN-F2 geometria para tronzado y ranurado con corte continuo.

LFMX 3.1-.20TNF2:6640 ® 02 M50 010® 9% 009M 140 010 -
LFMX3.1-20TNF2T8330 @ 02 M 130 010 ®m 75 009 W 120 010 - - - - - - - -
LFMX4.1-20TNF2T8330 @ 02 M 130 012 % 75 011 W 120 012 - - - - - - - -

2/PRAMET
Q w CWTOLL CWTOLU BW '%;?
(mm) (mm) (mm) (mm)
2.0 2.00 -0.03 0.03 1.60 (R)
2.2 2.20 -0.03 0.03 1.60
3.1 3.10 -0.04 0.04 2.60 7o
4.1 410 -0.04 0.04 3.60 PSIRR
5.1 5.10 -0.04 0.04 4.60 = PSIRL
6.35 6.35 -0.04 0.04 5.80 V ol
: /
%;EEK (L)
| ng
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
Prod g RE P M N S H PSIRR PSIRL
roduct 2 Ve f ve f 74 f Ve f Ve f 74 f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) ()
012

/3 .E%S/N {\';J? :l ( S SN-M2 geometria para tronzado y ranurado con corte continuo a ligeramente interrumpido.

LFMX2.0-16SNM2:6640 @ 02 M 150 011 ®m 9% o010 W 140 o1 - - - - - - - -
LFMX2.0-16SNM2:T8330 e 02 W 130 011 ®m 75 010 120 011 - - - - - - - -
LFMX2.2-165NM2:6640 @ (02 M 150 011 ® 9% 010 140 011 - - - - - - - -
LFMX2.2-16SNM2:T8330 @ 02 M 130 011 ®m 75 010 120 0.1 - - - - - - - -
LFMX3.1-20SNM2:6640 @ 02 M 150 015 ® 90 0.14 P 140 015 - - - - - - - -
LFMX3.1-20SNM2:T8330 e 02 W 130 015 % 75 0140 120 015 - - - - - - - -
LFMX4.1-20SNM2:6640 @ (02 M 150 015 ® 9 014 P 140 015 - - - - - - - -
LFMX4.1-20SNM2:T8330 @ 02 M 130 015 % 75 014 120 015 - - - - - - - -
LFMX5.1-20SNM2:6640 @ 02 M 150 020 » 9% 018 ] 140 020 - - - - - - - -
LFMX5.1-20SNM2:T8330 @ 02 W 130 020 % 75 018 120 020 - - - - - - - -
LFMX6.35-.205NM2:6640 @ (02 M 150 020 » 9 018 ] 140 020 - - - - - - - -
LFMX6.35-.20SNM2:T8330 @ 02 W 130 020 ® 75 018 ] 120 020 - - - - - - - -

012

Bazsy  BUTF)

SR-M2 geometria con disefio a derecha, para tronzado con corte continuo a ligeramente interrumpido.

)

LFMX2.0-.165R12M2:T8330 @ 02 M 130 009 ®m 75 008 ¥ 120 009 - - - - - - 12 -
LFMX2.0-16SR6M2:T8330 @ 02 M 130 009 P 75 008 P 120 009 - - - - - - 6 -
LFMX3.1-.205R8M2:T8330 e 02 M 130 011 ® 75 010 120 011 - - - - - - 8 -
LFMX4.1-20SR8M2:T8330 @ (02 M 130 015 ® 75 014 120 015 - - - = - = 8 -
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ISO ISO ISO a vx1000 PMK
P PVD
ﬁ 6 ; . ? a L 13399 VD x D NSH

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

? K P M N S H PSIRR PSIRL
Pmdu“ 2 Ve f \3 f Ve f Ve f \%3 f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (‘)
012
@ ilj? ,l | § S SL-M2 geometria con disefio a izquierda para tronzado con corte continuo y ligeramente interrumpido.
0
LFMX 2.0-.16SL12M2:T8330 @ 02 W 130 009 75 0.08 ! 120 0.09 - - - - - - - 12
LFMX 2.0-.16SL6M2:T8330 @ 02 M 130 009 » 75 0.08 u 120 0.09 - - - - = = - 6
LFMX 3.1-.20SL8M2:T8330 @ 02 M 130 011 ™ 75 0.10 u 120 0.1 - - - - = = - 8
LFMX 4.1-.20SL8M2:T8330 @ 02 M 130 015® 75 0.14 u 120 0.15 - - - - - - - 8

0,05
32° TN ;y:'g :l | § S TN-M2 geometria para tronzado y ranurado con corte continuo y ligeramente interrumpido.

LFMX 3.1-.20TNM2:6640
LFMX 3.1-.20TNM2:T8330
LFMX 4.1-.20TNM2:6640
LFMX 4.1-.20TNM2:T8330

02 M 150 015m %0 014 140 015 - - - - - - - -
02 M 130 015® 75 0140 120 015 - - - - - - - -
02 M 150 015P 9 0140 140 015 - - - - - - - -
02 M 130 015m 75 014 120 015 - - _ _ - -
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BARRAS DE MANDRINAR PARA RANURADO

w 1.\

\
GG.(RL) INT B i

L] L]

\
GLAG (RL)INT B
DCON MS =25-40 mm
DMIN =32 mm

(DX6-20mm

(DX6-10mm
(DX6-12mm

Anchura de W
corte (mm) 5 2

Ranurado
(interior)

Torneado/Perfilado
(interior)

F MP F MP ME WE ovE wiE mE wE
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ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

GLAG (RL) INT . @ . @ @ @ s G

Herramienta de ranurado interior para plaquitas GL
Portaherramientas exterior a izquierda y a derecha con refrigeracion interna para plaquitas GL, disefiado con asiento y lama reforzados para
mayor seguridad. Ideal para aplicaciones de ranurado interior, torneado y perfilado. Cuerpo tratado para prolongar la vida de la herramienta.

WFE
=TT
CDX

w350

§ = i

o o = = = J o]  HY

Product § = = - = = S = B eA [

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL2-A25QGR-06-32 25 23 18.5 180 41.2 2.00 6 32 v 0.57 GI360 GL14
GL2-A25QGR-10-38 25 23 225 180 41.2 2.00 10 38 v 0.57 GI360 GL14
GL3-A25QGR-06-32 25 23 18.5 180 42.0 3.00 6 32 v 0.57 GI361 GL14
GL3-A25QGR-12-38 25 23 24.5 180 42.0 3.00 12 38 v 0.58 GI361 GL14
GL4-A25QGR-06-40 25 23 18.6 180 43.0 4.00 6 40 v 0.58 GI362 GL14
GL4-A25QGR-12-40" 25 23 24.6 180 43.0 4.00 12 40 v 0.58 GI365 GL14
GL2-A32SGR-06-40 32 30 22 250 51.2 2.00 6 40 v 1.38 GI360 GL14
R GL2-A32SGR-10-45 32 30 26 250 51.2 2.00 10 45 v 1.30 GI360 GL14
GL3-A325GR-06-40 32 30 22 250 52.0 3.00 6 40 v 1.38 GI361 GL14
GL3-A32SGR-12-45 32 30 28 250 520 3.00 12 45 v 1.30 GI361 GL14
GL4-A32SGR-06-40 32 30 22.1 250 53.0 4.00 6 40 v 1.39 GI362 GL14
GL4-A325GR-12-45" 32 30 28.1 250 53.0 4.00 12 45 v 1.39 GI365 GL14
GL3-A40TGR-12-54 40 38 32 300 52.0 3.00 12 54 v 2.69 G361 GL14
GL4-A40TGR-12-56 " 40 38 321 300 53.0 4.00 12 56 v 2.60 GI365 GL14
GL4-A40TGR-20-62 " 40 38 40.1 300 53.0 4.00 20 62 v 2.70 GI365 GL14
GL2-A25QGL-06-32 25 23 18.5 180 41.2 2.00 6 32 v 0.57 GI360 GL14
GL2-A25QGL-10-38 25 23 225 180 41.2 2.00 10 38 v 0.57 GI360 GL14
GL3-A25QGL-06-32 25 23 18.5 180 42.0 3.00 6 32 v 0.57 GI361 GL14
GL3-A25QGL-12-38 25 23 24.5 180 42.0 3.00 12 38 v 0.58 GI361 GL14
GL4-A25QGL-06-40 25 23 18.6 180 43.0 4.00 6 40 v 0.58 GI362 GL14
|. GL4-A25QGL-12-40" 25 23 24.6 180 43.0 4.00 12 40 v 0.58 GI365 GL14
GL2-A32SGL-06-40 32 30 22 250 51.2 2.00 6 40 v 1.38 GI360 GL14
GL2-A32SGL-10-45 32 30 26 250 51.2 2.00 10 45 v 1.38 GI360 GL14
GL3-A32SGL-06-40 32 30 22 250 52,0 3.00 6 40 v 1.30 GI361 GL14
GL3-A32SGL-12-45 32 30 28 250 520 3.00 12 45 v 1.38 GI361 GL14
GL4-A32SGL-06-40 32 30 221 250 53.0 4.00 6 40 v 1.39 GI362 GL14
GL4-A325GL-12-45" 32 30 28.1 250 53.0 4.00 12 45 v 1.30 GI365 GL14


https://dormerpramet.com/p/8461668
https://dormerpramet.com/p/8461770
https://dormerpramet.com/p/8461772
https://dormerpramet.com/p/8461774
https://dormerpramet.com/p/8461776
https://dormerpramet.com/p/8461778
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https://dormerpramet.com/p/8461794
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https://dormerpramet.com/p/8461667
https://dormerpramet.com/p/8461669
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https://dormerpramet.com/p/8461775
https://dormerpramet.com/p/8461777
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= - :
= o = = = = \ o] ¥
Product § = = S S = B QA 5
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GL3-A40TGL-12-54 40 38 32 300 52.0 3.00 12 54 v 2.60 GI361 GL14
|_ GL4-A40TGL-12-56 " 40 38 32.1 300 53.0 4.00 12 56 v 2.70 GI365 GL14
GL4-A40TGL-20-62 " 40 38 40.1 300 53.0 4.00 20 62 v 2.70 GI365 GL14
!'La geometria MM s6lo es aplicable cuando DMIN >= 68 mm.
R I I
CY
GI360 GL2-GM GL2-MM
GI361 GL3-GM GL3-MM
GI362 GL4-GM GL4-MM
i © = I o
[ W Nrcn*) = 1 b
GL14 US 5015-T20P 5.0 M5 15 LKT20P
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é } ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
ﬁ ? ? u L 13399 CVD Q nxD NSH
2PRAMET
GM
Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) INSL
200 2.00 -0.05 0.05 25.0 Q{o
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 400 -0.05 0.05 25.0 %
500 5.00 -0.05 0.0 25.0
600 6.00 0.05 0.05 25.0
800 8.00 -0.05 0.05 25.0

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product £ 3
2 Ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

20%\":”‘5 {\l:]} & E GM versétil geometria para ranurado y torneado longitudinal y cortes de continuos a interrumpidos.

GL2-D200M02-GM:G8330

L 02 M 19 0.10 08 W 110 0.09 08 . 180 0.10 0.8 - - - 45 008 06 = = =
GL2-D200M02-GM:T7325 [ 02 P 220 010 0.8 W 170 0.09 08 . 205 0.0 0.8 - - - m70 008 06 = = =
GL3-D300M02-GM:G8330 E 02 M 150 020 1.0 W 9 018 1.0 . 140 020 1.0 - - - 1,3 014 08 - = =
GL3-D300M02-GM:T7325 [ ] 02 P 175 020 1.0 W 135 018 1.0 . 165 020 1.0 - - - 55 014 08 - = =
GL3-D300M04-GM:G8330 E 04 M 160 020 10 W 9 018 1.0 . 150 020 1.0 - - - 40 014 08 = = =
GL3-D300M04-GM:T7325 (] 04 w185 020 10 W 140 0.18 1.0 . 175 020 1.0 - - - P60 014 08 = = =
GL4-D400M04-GM:G8330 E 04 M 150 025 12 W 9% 023 12 . 140 025 1.2 - - - m 3 018 10 = = =
GL4-D400M04-GM:T7325 [ ] 04 P 170 025 12 M 130 023 1.2 . 160 025 1.2 - - - B 5 018 10 = = =
GL4-D400M08-GM:G8330 E 08 M 180 025 12 W 105 023 12 . 170 025 1.2 - - - ?m 45 018 1.0 = = =
GL4-D400M08-GM:T7325 (] 08 » 200 025 12 W 155 023 12 . 190 025 1.2 - - - m65 018 1.0 - = =
GL5-D500M08-GM:G8330 E 08 M 170 030 1.2 MW 100 027 1.2 . 160 030 1.2 - - - 4 021 10 - = =
GL5-D500M08-GM:T7325 [ ] 08 ® 190 030 12 W 145 027 1.2 . 180 030 1.2 - - - P60 021 1.0 - = =
GL6-D600M08-GM:G8330 £ 3 08 M 170 030 12 W 100 027 12 . 160 030 1.2 - - - 4 021 10 = = =
GL6-D600M08-GM:T7325 (] 08 P 190 030 12 W 145 027 12 . 180 030 1.2 - - - m60 021 1.0 = = =
GL6-D800M08-GM:G8330" @ 08 M 170 030 12 W 100 027 12 . 160 030 1.2 - - - 4 021 12 = = =
! Usable only in holders with CDX > 24.
D/PRAMET
MM
vy
Q w CWTOLL CWTOLU INSL “
(mm) (mm) (mm) (mm)
200 2.00 -0.05 0.05 25.0 %
300 3.00 -0.05 0.05 25.0 N
400 4.00 -0.05 0.05 25.0 =
500 5.00 -0.05 0.05 26.0 O
600 6.00 -0.05 0.05 26.0

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

o P M N S H
Product £ 3
2 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

16° £ {\Q} MM geometria con radio completo para perfilado en copia y torneado longitudinal, con corte continuo a
é £ | ;s interrumpido.

GL2-D200MMO0-MM:G8330 @ 1.0 M 250 010 1.0 W 150 0.09 1.0 . 235 010 1.0 - - - 60 008 08 = = =
GL2-D200MMO-MM:T7325 @ 1.0 #1285 010 1.0 W 220 009 1.0 . 270 0.10 1.0 - - - & 9 008 08 = = =
GL3-D300MMO-MM:G8330 @ 1.5 MW 210 020 12 W 125 018 1.2 . 195 020 1.2 - - - 5 014 10 = = =
GL3-D300MMO-MM:T7325 @ 15 w240 020 12 W 185 0.18 1.2 . 225 020 1.2 - - - m7 014 10 = = =
GL4-DA0OOMMO-MM:G8330 & 20 M 220 020 1.2 W 130 018 1.2 . 205 020 1.2 - - - 5 014 10 = = =
GL4-DAOOMMO-MM:T7325 & 20 # 250 020 1.2 W 195 018 1.2 . 235 020 1.2 - - - 8 014 10 = = =
GL5-D500MMO-MM:G8330 & 25 M 205 025 12 W 120 023 12 . 190 025 1.2 - - - ;5 018 10 = = =
GL5-D500MMO-MM:T7325 & 25 P 235 025 12 W 180 023 12 . 220 025 1.2 - - - m7 018 10 = = =
GL6-D600MMO-MM:G8330 & 30 M 195 030 12 W 115 027 1.2 . 185 030 1.2 - - -4 021 10 = = =
GL6-D600MMO-MM:T7325 & 3.0 P 220 030 12 W 170 027 1.2 . 205 030 1.2 - - - m7 021 10 = = =
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https://dormerpramet.com/p/8023060
https://dormerpramet.com/p/8023061
https://dormerpramet.com/p/7983473
https://dormerpramet.com/p/7983474
https://dormerpramet.com/p/7983477
https://dormerpramet.com/p/7983478
https://dormerpramet.com/p/8023032
https://dormerpramet.com/p/8023033
https://dormerpramet.com/p/8023036
https://dormerpramet.com/p/8023037
https://dormerpramet.com/p/8023038
https://dormerpramet.com/p/8023039
https://dormerpramet.com/p/8022955
https://dormerpramet.com/p/8022956
https://dormerpramet.com/p/7983471
https://dormerpramet.com/p/7983472
https://dormerpramet.com/p/7983475
https://dormerpramet.com/p/7983476
https://dormerpramet.com/p/8022957
https://dormerpramet.com/p/8022958
https://dormerpramet.com/p/8023030
https://dormerpramet.com/p/8023031
https://dormerpramet.com/p/8023034
https://dormerpramet.com/p/8023035
https://dormerpramet.com/p/8463347
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Portaherramientas de Ranurado Interior para Plaquitas LCM.
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G

Portaherramientas de interior a derecha o izquierda para ranurado con plaquitas LCM... Adecuado para aplicaciones de ranurado interior y
torneado interior multidireccional. Cuerpo tratado para una vida Gtil més larga.

(2]
=
pd
O
O
L D!
7] T T |\
B O = = o ’
== —~ I J
A
LF
P - >
7N = LH
D B L
Y | ]
/_— Y 1 m
|
i XA Ccw
(o]
vy vv v ©
T-
i
£ - :
. w = = = = q E ) ¥
Product § = = = - = S 2 Bﬁzzr QA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A16Q-GGER 0313 16 75 15 15.5 180 25.0 3.00 3 16 v 0.26 G143 GLO6
R A20R-GGFR 0313 20 9 18 19 200 30.0 3.00 4.5 20 v 0.38 G143 GLO6
A255-GGHR 0313 25 11.5 23 24 250 40.0 3.00 6.5 25 v 0.78 G143 GL06
A255-GGFR 0413 25 11.5 23 24 250 40.0 4.00 6.5 25 v 0.78 Gl170 GL06
A16Q-GGEL 0313 16 7.5 15 15.5 180 25.0 3.00 3 16 v 0.27 G143 GLO6
l_ A20R-GGFL 0313 20 9 18 19 200 30.0 3.00 4.5 20 v 0.38 G143 GLO6
A255-GGHL 0313 25 11.5 23 24 250 40.0 3.00 6.5 25 v 0.78 Gl143 GL06
o]
O uy
Gl143 LCM. 0313..
Gl170 LCM. 0413..
b » Il 5
Al ) = 8 5
GLO6 SR 85011-T15P 5.0 M5 9 FLAGT15P

415


https://dormerpramet.com/p/6758153
https://dormerpramet.com/p/6758155
https://dormerpramet.com/p/6758157
https://dormerpramet.com/p/6758159
https://dormerpramet.com/p/6758154
https://dormerpramet.com/p/6758156
https://dormerpramet.com/p/6758158

M

T~ | ISO 1ISO 1ISO —— ux
&« S | 2 2B & 2 ® oty oo

LCMF 13 -CM 2PRAMET
Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm)
0313 3.00 -0.05 0.05 126 CM
0413 4,00 -0.05 0.05 12.6
&
s
(@)
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mds cdlculos.
B ? K M N S H PSIRR PSIRL
roduct 2 Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (‘) (‘)

R20 A
5\%‘ ‘T H' CM geometria primera opcidn para ranurado.

LCMF 031304-CM:T8330 04 130 011 @ 75 010 120 0.1 -
LCMF 041304-CM:T8330 2 04

130 011 m 75 0.0 120 0.11 = = = = = = - -

LCMF 13 - F 2PRANET
Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm)
0313 3.00 -0.05 0.05 12.6 F
0413 4.00 -0.05 0.05 12.6
53
s
(@)
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
Product : 74 f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0,1

LCMF 031302-F:T8330

E % . F geometria primera eleccion para torneado.
L

195 010 03 2 115 0.09 03 185 0.10 03 = = = = = = = = =

LCMF 031304-F:T8330 £ 2 0.4 185 013 05 P 110 0.12 05 175 013 05 = = = = = = = = =

LCMF 041304-F:T8330 e 04 185 013 05 P 110 0.12 05 175 013 05 = = = = = = = = =
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https://dormerpramet.com/p/6754705
https://dormerpramet.com/p/6754708
https://dormerpramet.com/p/6754704
https://dormerpramet.com/p/6754264
https://dormerpramet.com/p/6754271

LCMF 13 - MP

[~ ISO ISO ISO E— o v.x1000 PMK
‘ ? ‘ L 13399 &b O'Q XD NSH
2 PRAMET

Q w CWTOLL CWTOLU INSL
(mm) (mm) (mm) (mm) MP
0313 3.00 -0.05 0.05 12.6
0413 4.00 -0.05 0.05 126
&
QD
O
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
o m N s H
Product g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap

(m/min) (mm/rev)  (mm)

(m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.4 o
0°M15° m ‘ .

MP geometria para torneado longitudinal y perfilado en copia, acabado y acabado fino con corte continuo a
interrumpido.

LCMF 0413MO-MP:T8330 e 20 175 0.40

1.0 7 105 036 1.0

165 0.40 1.0 - - - = = = - -

LCMF 0313MO-MP:T8330 e 15 I190 030 08 ® 110 027 08 I 180 030 0.8 = = = = = = = = =
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https://dormerpramet.com/p/6754265
https://dormerpramet.com/p/6754272

ISO ISO ISO o v.x1000 PMK
@ é 9 ? ? u L 13399 E¥B Q nxD NSH
RANURADO DE JUNTAS TORICAS Y ANILLOS DE SEGURIDAD

EXTERIOR INTERIOR

P61(RL) EXT

16x16
20x20
25x25

P61(RL) INT

DCONMS=12-32mm
DMIN=16-40mm

P61S(RL)-1 INT

DCONMS=10-12mm
DMIN=125mm

Ranurado
paracirclips

v ? L R
P L

X61 cw=085-32 X61 cw=085-32 X61-1 cw=085-2,2 X611 Cw=085-2,2

L R ’ L L

X61R Re=1-15 X6IR RE=1-15 X61R Re=1-15 X61R Re=1-15 X61R1 RE=05-1 X61R1 RE=05-1

N3

Ranurado para
juntas toricas

~
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-

ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

Herramienta de Ranurado Exterior para Plaquitas X61 para Anillos Circlip y Juntas Téricas
Portaherramientas de ranurado radial exterior a derecha o izquierda, para mecanizado con plaquitas de doble filo X671 de ranuras para anillos
circlip o juntas téricas. Ofrece una accion de corte muy suave para alcanzar tolerancias estrechas. Cuerpo tratado para una vida Gtil mds larga.

HF
H

WF

LH

LF

Product

P61.SFR-1616H-06
R  P61.5FR-2020K-06
P61.SFR-2525M-06
P61.SFL-1616H-06
L  P61.5FL-2020K-06
P61.SFL-2525M-06

R

GI332_1

IR

V11 US 2003-T07P

420

R R 4
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
16 16 16 20 100 21.0 0.23 GI332_1 SV11
20 20 20 25 125 25.0 0.40 GI332_1 SV
25 25 25 32 150 320 0.72 GI332_1 SV
16 16 16 20 100 21.0 0.22 GI332_2 Nl
20 20 20 25 125 25.0 0.41 GI332_2 SV11
25 25 25 32 150 320 0.73 GI332_2 SV
X610602..R
V4 ) 2%
Ng) % E 3
0.8 M2.5 6.5 FLAGTO7P


https://dormerpramet.com/p/7725306
https://dormerpramet.com/p/7725307
https://dormerpramet.com/p/7725308
https://dormerpramet.com/p/7725303
https://dormerpramet.com/p/7725304
https://dormerpramet.com/p/7725305

S 5 IS0 IS0 1SO g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 Q 20 NeH

P61(RL) INT . @ . @ @ 2PRAMET S

Portaherramientas de Ranurado Interior para Plaquitas X61. Para Ranuras Circlip.
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda para ranurado con plaquitas X61 de doble filo. Adecuado para mecanizado interior de ranuras
para anillos circlip y juntas tdricas. Cuerpo tratado para una vida util més larga.

BD
A
'

L

DCON MS

DI\/hN
.
I
®)
O

LH N <H_FJ

A
A

e =
= =
4
s = - £ [ ] ¥
= w = o dl
Product § 2 = = = S B eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()

P61.SGR-0012M-06 12 16 11.5 9 1 150 22.0 0 - 0.16 Gl332_2 SV11
P61.SGR-A-0016M-06 16 20 15 n 15 150 29.0 0 v 0.23 GI332_2 SV
R P61.SGR-A-0020P-06 20 25 19 13 18 170 29.0 0 v 0.38 GI332_2 SV
P61.SGR-A-0025R-06 25 32 24 17 23 200 31.0 0 v 0.70 GI332_2 SV
P61.SGR-A-0032T-06 32 40 31 22 30 300 49.0 0 v 1.72 Gl332_2 SV11
P61.5GL-0012M-06 12 16 1.5 9 n 150 220 0 - 0.16 GI332_1 SV
P61.5GL-A-0016M-06 16 20 15 n 15 150 29.0 0 v 0.23 GI332_1 SV
|_ P61.SGL-A-0020P-06 20 25 19 13 18 170 29.0 0 v 0.39 GI332_1 SV
P61.5GL-A-0025R-06 25 32 24 17 23 200 31.0 0 v 0.71 GlI332_1 SV11
P61.5GL-A-0032T-06 32 40 31 22 30 300 49.0 0 v 1.72 GI332_1 SV

2| ¢

Al Od ) = I Z

V11 US 2003-T07P 0.8 M2.5 6.5 FLAGTO7P

La plaquita izquierda monta en una barra a derecha

4


https://dormerpramet.com/p/7725317
https://dormerpramet.com/p/7725319
https://dormerpramet.com/p/7725320
https://dormerpramet.com/p/7725321
https://dormerpramet.com/p/7725322
https://dormerpramet.com/p/7725309
https://dormerpramet.com/p/7725312
https://dormerpramet.com/p/7725313
https://dormerpramet.com/p/7725314
https://dormerpramet.com/p/7725315

3 o IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s8] o 20 NeH

D/PRAMET

Q W1 CWTOLL CWTOLU S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 -0.03 0.03 233

CDX

O

CWwW

W1

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més célculos.

® R P M N S H w (DX
Pmdu‘:t : Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (mm) (mm)
i 0,13
£~ X61-R exterior e interior, a derecha, para mecanizado de ranuras para anillos circlip y juntas téricas con corte
14§ﬂ; {\Q} @ continuo.
=
X610602-080 R:6640 (] - W 195 0.06 P 115 0.05 ! 185 0.06 = = = = = = 0.85 0.8
X610602-080 R:G8330 () - W 145 006 » 85 0.05 ! 135 0.06 = = = = = = 0.85 0.8
X610602-090 R:6640 ® - W 195 0.06 2 115 0.05 ! 185 0.06 - = = = = = 0.95 0.8
X610602-090 R:G8330 ® - W 145 006 P 85 0.05 u 135 0.06 - - - - - - 0.95 0.8
X610602-100 R:6640 ® - W 19 006 & 115 0.05 ! 185 0.06 = = = = = = 1.05 0.8
X610602-100 R:G8330 (] - W 145 006 » 85 0.05 ! 135 0.06 = = = = = = 1.05 0.8
X610602-110 R:6640 ® - W 185 0.06 2 110 0.05 ! 175 0.06 - = = = = = 1.15 1.2
X610602-110 R:G8330 (] - W 140 0.06 P 80 0.05 u 130 0.06 - - - - - - 1.15 1.2
X610602-130 R:6640 () - W 185 0.06 B 110 0.05 ! 175 0.06 - - - - - - 135 14
X610602-130 R:G8330 (] - M 140 0.06 P 80 0.05 ! 130 0.06 = = = = = = 135 14
X610602-150 R:6640 ® - W 180 0.06 2 105 0.05 ! 170 0.06 - = = = = = 1.55 1.6
X610602-150 R:G8330 ® - W 135 006 P 80 0.05 u 125 0.06 - - - - - - 1.55 1.6
X610602-160 R:6640 () - W 180 0.06 & 105 0.05 u 170 0.06 - - - - - - 1.65 1.7
X610602-160 R:G8330 (] - W 135 006 m 80 0.05 ! 125 0.06 = = = = = = 1.65 1.7
X610602-185 R:6640 ® - W 150 009 m 90 0.08 ! 140 0.09 = = = = = = 1.90 2
X610602-185 R:G8330 () - M 120 0092 70 0.08 u 110 0.09 - - - - - - 1.90 2
X610602-200 R:G8330 () - W 115 009 B 65 0.08 u 105 0.09 = = - - - - 2.05 22
X610602-215 R:6640 () - W 145 009 @ 85 0.08 ! 135 0.09 = = = = = = 2.20 24
X610602-215 R:G8330 (] - MW 115 009 @ 65 0.08 ! 105 0.09 = = = = = = 2.20 24
X610602-250 R:G8330 ® - MW 115 009 m 65 0.08 u 105 0.09 - - - - - - 2.55 2.6
X610602-265 R:6640 () - W15 012m 75 0.1 u 115 0.12 = = = = = = 2.70 2.7
X610602-265 R:G8330 (] - m 105 012 »m 60 0.11 ! 95 0.12 = = = = = = 2.70 2.7
X610602-300 R:6640 () - W15 012»m 75 0.11 ! 15 0.12 = = = = = = 3.05 3
X610602-300 R:G8330 ® - W 105 0122 60 0.11 u 95 0.12 - - - - - - 3.05 3
X610602-315 R:6640 ® - W15 012 75 011 u 15 0.12 - - - - - - 3.20 3
X610602-315 R:G8330 (] - W 105 012 »m 60 0.11 ! 95 0.12 = = = = = = 3.20 3
0,13
{y} X61-L exterior e interior, a izquierda, para mecanizado de ranuras para anillos circlip y juntas tricas con corte
14%#:/ @ continuo.
X610602-080 L:6640 ® - M 195 0.06 P 115 0.05 u 185 0.06 - - - - - - 0.85 0.8
X610602-080 L:G8330 (] - W 145 006 » 85 0.05 ! 135 0.06 = = = = = = 0.85 0.8
X610602-090 L:6640 () - W 195 0.06 » 115 0.05 ! 185 0.06 = = = = = = 0.95 0.8
X610602-090 L:G8330 ® - W 145 006 & 8 0.05 ! 135 0.06 - - - - - = 0.95 0.8
X610602-100 L:6640 (] - W 195 0.06 P 115 0.05 u 185 0.06 - - - - - - 1.05 0.8
X610602-100 L:G8330 ® - W 145 006 & 8 0.05 ! 135 0.06 = = = = = = 1.05 0.8
X610602-110 L:6640 () - W 185 0.06 » 110 0.05 ! 175 0.06 = = = = = = 1.15 1.2
X610602-110 L:G8330 ® - MW 140 0.06 2 80 0.05 ! 130 0.06 - - - - - = 1.15 1.2
X610602-130 L:6640 (] - W 185 0.06 P 110 0.05 u 175 0.06 - - - - - - 135 14
X610602-130 L:G8330 () - W 140 0.06 P 80 0.05 ! 130 0.06 = = - - - - 135 14
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https://dormerpramet.com/p/7721538
https://dormerpramet.com/p/7721539
https://dormerpramet.com/p/7721594
https://dormerpramet.com/p/7721595
https://dormerpramet.com/p/7721599
https://dormerpramet.com/p/7721600
https://dormerpramet.com/p/7721604
https://dormerpramet.com/p/7721605
https://dormerpramet.com/p/7721610
https://dormerpramet.com/p/7721611
https://dormerpramet.com/p/7721614
https://dormerpramet.com/p/7721662
https://dormerpramet.com/p/7721618
https://dormerpramet.com/p/7721619
https://dormerpramet.com/p/7721624
https://dormerpramet.com/p/7721625
https://dormerpramet.com/p/7721628
https://dormerpramet.com/p/7721632
https://dormerpramet.com/p/7721633
https://dormerpramet.com/p/7721636
https://dormerpramet.com/p/7721639
https://dormerpramet.com/p/7721640
https://dormerpramet.com/p/7721643
https://dormerpramet.com/p/7721644
https://dormerpramet.com/p/7721647
https://dormerpramet.com/p/7721648
https://dormerpramet.com/p/7721535
https://dormerpramet.com/p/7721536
https://dormerpramet.com/p/7721591
https://dormerpramet.com/p/7721592
https://dormerpramet.com/p/7721597
https://dormerpramet.com/p/7721598
https://dormerpramet.com/p/7721601
https://dormerpramet.com/p/7721602
https://dormerpramet.com/p/7721607
https://dormerpramet.com/p/7721608
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Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

® & P M N S H w (DX
Pmdu‘:t : Ve f e f Ve f Ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (mm) (mm)
0,13
X61-L exterior e interior, a izquierda, para mecanizado de ranuras para anillos circlip y juntas tdricas con corte
14%; {\Q} g continuo.
X610602-150 L:6640 (] - M 180 0.06 P 105 0.05 u 170 0.06 - - - - - - 1.55 1.6
X610602-150 L:G8330 [} - H 135 006 m 80 0.05 u 125 0.06 - - - - - - 1.55 1.6
X610602-160 L:6640 ® - M 180 0.06 m 105 0.05 u 170 0.06 - - - - - - 1.65 1.7
X610602-160 L:G8330 [ ) - W 135 006 P 80 0.05 u 125 0.06 - - - - - - 1.65 1.7
X610602-185 L:6640 [} - H 150 0.09 m 90 0.08 u 140 0.09 - - - - - - 1.90 2
X610602-185 L:G8330 [} - H 120 009 M 70 0.08 u 110 0.09 - - - - - - 1.90 2
X610602-200 L:G8330 (] - ® 115 0.09 m 65 0.08 u 105 0.09 - - - - - - 2.05 2.2
X610602-215 L:6640 () - W 145 009 85 0.08 u 135 0.09 - - - - - - 2.20 24
X610602-215 L:G8330 [ ) - H 115 009 m 65 0.08 ! 105 0.09 - - - - - - 2.20 24
X610602-250 L:G8330 [} - H 115 009 m 65 0.08 u 105 0.09 - - - - - - 2.55 26
X610602-265 L:6640 () - MW 125 012m 75 011 ! 115 0.12 - - - - - - 2.70 2.7
X610602-265 L:G8330 (] - H 105 012 m 60 0.11 u 95 0.12 - - - - - - 2.70 2.7
X610602-300 L:6640 () - W 125 012m 75 011 ! 115 0.12 - - - - - - 3.05 3
X610602-300 L:G8330 (] - ® 105 012 7m 60 0.11 u 95 0.12 - - - - - - 3.05 3
X610602-315 L:6640 [ ] - MW 125 012m 75 0.11 ! 115 0.12 - - - - - - 3.20 3
X610602-315 L:G8330 (] - H 105 012 m 60 0.11 u 95 0.12 - - - - - - 3.20 3
2/ PRAMET
Q W1 CWTOLL CWTOLU S RE
(mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 -0.03 0.03 2.33 <
[m)]
° O
Low g
W1
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
Product : RE P M - N S H w (DX
P Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f 74 f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) (mm/rev)l (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (mm) (mm)

é S PU3 (B

X610602-R100 R:6640

o 1.0 M 170 0.06 P 100
X610602-R100 R:G8330 ) 1.0 M 130 006 P 75
X610602-R150 R:6640 [} 1.5 M 175 0.06 P 105
X610602-R150 R:G8330 [ ) 1.5 M 135 0.06 P 80

13ﬁ\/ {";J? \E

X610602-R100 L:6640 ® 1.0 M 170 0.06 P 100
X610602-R100 L:G8330 () 10 W 130 006 P 75
X610602-R150 L:6640 () 1.5 M 175 0.06 P 105
X610602-R150 L:G8330 [} 1.5 W 135 0.06 P 80

X61R-R exterior e interior, a derecha, para mecanizado de ranuras para anillos circlip y juntas téricas con corte
continuo.

005 ¥ 160 006 - - - - - - 209 3
005 # 120 006 - - - _ 209 3
005 7 165 006 - - - - - - 3.09 3
005 P 125 006 - - - - - - 3.09 3

X61R-L exterior e interior, a izquierda, para mecanizado de ranuras para anillos circlip y juntas tdricas con corte
continuo.

005 7 160 006 - - - - - - 2.09 3
005 P 120 006 - - - - - - 209 3
005 P 165 006 - - - - - - 3.09 3
005 P 125 006 - - - - - - 3.09 3
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https://dormerpramet.com/p/7721659
https://dormerpramet.com/p/7721660
https://dormerpramet.com/p/7721651
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ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

P61S(RL)-1 INT . @ . @ @ PRAMET S

Portaherramientas de Ranurado Interior para Plaquitas X61-1 para Ranuras Circlip.
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda para ranurado con plaquitas X61-1 de un solo filo. Adecuado para mecanizado interior de
ranuras para anillos circlip y juntas téricas. Cuerpo tratado para una vida Gtil mds larga.

=) - H
o - -
A |\
} lz Y )77 L
Z L8
| = = V DCON MS
LH N <H_FJ

A
A

— B
4
g = [~ E f
= a e o= f= o dl’
Product § = = = - - S eA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()
R P61.SGR-0010M-06/1 10 125 10 75 9 150 19.0 0 0.12 GI333_2 V11
P61.5GR-0012M-06/1 12 12.5 10 75 1 150 19.0 0 0.16 GI333_2 V11
|. P61.SGL-0010M-06/1 10 12.5 10 15 9 150 19.0 0 0.12 GI333_1 V11
P61.5GL-0012M-06/1 12 12.5 10 75 1 150 19.0 0 0.16 GI333_1 V11
e 5
GI333_1 X610602..-1R

i g ®) = I

sV US 2003-T07P 0.8 M2.5 6.5 FLAGTO7P

La plaquita izquierda monta en una barra a derecha
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ISO I1SO ISO

ol v.x1000 PMK
PVD
@ E ; ? o L 13399 cvD OQ — NS H

-J

X 61_1 D/PRAMET
W1 CWTOLL CWTOLU S
Ccw S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 -0.03 0.03 233

CDX

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product : i M N S H 4 2
2 Ve f Ve f Ve f Ve f ve f Ve f
(mm) . (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (mm) (mm)
0,13
:Q} X61-1-R interior, a derecha, con un solo filo para mecanizado de ranuras para anillos circlip y juntas téricas con
14&& ' corte continuo.
X610602-080 R1:6640 [J - . 195 0.06 ® 115 0.05 185 0.06 = = = = = = 0.85 0.8
X610602-090 R1:6640 [J - . 195 0.06 ®1 115 0.05 185 0.06 = = = = = = 0.95 0.8
X610602-110 R1:6640 [J - . 185 0.06 ®1 110 0.05 175 0.06 - = - = = = 1.15 1.2
X610602-130 R1:6640 [J - . 185 0.06 ® 110 0.05 175 0.06 - - - - - - 1.35 14
X610602-160 R1:6640 [J - . 180 0.06 ®1 105 0.05 170 0.06 = = = = = = 1.65 1.7
X610602-185 R1:6640 [J - . 150 0.09 1 90 0.08 140 0.09 = = = = = = 1.90 2
X610602-215 R1:6640 [J - . 145 0.09 1 85 0.08 135 0.09 - = - = = = 2.20 22
0,13
:Q} X61-1-Linterior, a izquierda, con un solo filo para mecanizado de ranuras para anillos circlip y juntas tdricas
14%& ' con corte continuo.
X610602-080 L1:6640 [J - . 195 0.06 ®1 115 0.05 185 0.06 = = = = = = 0.85 0.8
X610602-090 L1:6640 [J - . 195 0.06 ®1 115 0.05 185 0.06 - = - - - = 0.95 0.8
X610602-110 L1:6640 [J - . 185 0.06 &1 110 0.05 175 0.06 - - - - - - 1.15 1.2
X610602-130 L1:6640 [J - . 185 0.06 ®1 110 0.05 175 0.06 = = = = = = 135 1.4
X610602-160 L1:6640 [J - . 180 0.06 ®1 105 0.05 170 0.06 = = = = = = 1.65 1.7
X610602-185 L1:6640 [J - . 150 0.09 1 90 0.08 140  0.09 - = - - - = 1.90 2
X610602-215 L1:6640 [J - . 145 0.09 &m 85 0.08 135 0.09 - - - - - - 2.20 22
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N ISO ISO ISO — o v,x1000 PMK
‘ ? ‘ ? ‘ o L 13399 &b OQ — NSH

O PRAMET

W1 CWTOLL CWTOLU S
Cw S
(mm) (mm) (mm) (mm) RE
0602 6.350 -0.03 0.03 233
x
[m)
O
Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (f). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mds cdlculos.
Prod ? K M N S H w (X
roduct s Ve f ve f Ve f Ve f Ve f Ve f
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (mm) (mm)

9

m ‘ X61R-1-Rinterior, a derecha, con un solo filo para mecanizado de ranuras para anillos circlip y juntas téricas
133& 0 con corte continuo.

X610602-R050 R1:6640

X610602-R100 R1:6640

0.5 145 0.06 P 85 0.05 135 0.06 = = = = = = 1.09 13
1.0 170 0.06 #1100 0.05 160 0.06 = = = = = = 2.09 2.8

m ‘ X61R-1-L interior, a izquierda, con un solo filo para mecanizado de ranuras para anillos circlip y juntas tdricas
13& 0 con corte continuo.

X610602-R050 L1:6640

X610602-R100 L1:6640

0.5 145 0.06 P 85 0.05 135 0.06 = = = = = = 1.09 13
1.0 170 0.06 #1100 0.05 160 0.06 = = = = = = 2.09 2.8
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3
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ISO ISO ISO E— o v,x1000 PMK
- PVD
? o L 13399 cvD OQ — NSH

A ¢ >

J

TN M EXT -P1 2PRAMET
Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 347

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

g RE - M N S H TP PDX PDY
# . Ve Ve

vC vC Ve Ve TPI
(mm) . (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

Product

10° TN M-P1 ER exterior prensada, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas Métricas 150 con corte

L
m|

[}

continuo.
TN 16ER100M-P1:T8030 (] - . 160 || 95 150 | 4 480 | 4 40 - 1.00 - 0.8 0.8
TN 16ER125M-P1:T8030 [ - . 160 || 95 150 | 4 480 | 4 40 - 1.25 - 0.8 0.8
TN 16ER150M-P1:T8030 [ ) - . 160 [ | 95 150 4] 480 | 4 40 - 1.50 — 0.8 0.8
TN 16ER175M-P1:T8030 [ ) - . 160 || 95 150 | 4 480 | 4 40 - 1.75 — 1.5 1.2
TN 16ER200M-P1:T8030 [ - . 160 || 95 150 | 4 480 | 4 40 - 2.00 - 1.5 1.2
TN 16ER250M-P1:T8030 [ - . 160 || 95 150 | 4 480 | 4 40 - 2.50 - 1.5 1.2
TN 16ER300M-P1:T8030 [ ) - . 160 [ | 95 150 4] 480 | 4 40 - 3.00 — 1.5 1.2
TN M INT -P1 2 PRAMET

(mm) (mm) (mm)
11 6.350 11.00 3.00
16 9.525 16.50 347

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

RE .- M N s H TP PDX PDY
Ve Ve

Product

ve ve ve Ve TPI
(mm) . (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

5 TN M-P1 NR interior prensada, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas Métricas IS0 con corte

3
L
m|

s

continuo.
TN 11NR100M-P1:T8030 [ - . 160 ® 95 150 »7 480 ® 40 - 1.00 - 0.8 0.8
TN 11NR150M-P1:T8030 [ - . 160 M 95 150 »”1 480 ® 40 - 1.50 - 0.8 0.8
TN 11NR200M-P1:T8030 [ - . 160 M 95 150 » 480 m 40 - 2.00 - - -
TN 16NR100M-P1:T8030 ) - . 160 W 95 150 71 480 ® 40 - 1.00 - 0.8 0.8
TN 16NR150M-P1:T8030 () - . 160 m 95 150 »1 480 ® 40 - 1.50 - 0.8 0.8
TN 16NR200M-P1:T8030 [ - . 160 M 95 150 1 480 ® 40 - 2.00 - 1.5 1.2
TN 16NR250M-P1:T8030 [ - . 160 MW 95 150 P 480 ™ 40 - 2.50 - 1.5 1.2
TN 16NR300M-P1:T8030 () - . 160 M 95 150 7 480 W 40 - 3.00 - 1.5 1.2
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ISO I1SO ISO E— Og v,x1000 PMK

PVD
L 13399 cvD o — NSH

O PRAMET

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

S H
Product TP TPI PDX PDY
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

‘ % i ‘ ' TN UN-P1 ER exterior prensada, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Unificadas con corte
continuo.

TN 16ER200UN-P1:T8030 ) - 160 W 9% 150 » 480 ” 40 = - 20.0 0.8 0.8
TN 16ER180UN-P1:T8030 ] - 160 W 9% 150 2 480 & 40 = - 18.0 0.8 0.8
TN 16ER160UN-P1:T8030 [J - 160 W 9% 150 ®& 480 B 40 = - 16.0 0.8 0.8
TN 16ER140UN-P1:T8030 [ J - 160 W 9% 150 w1 480 »& 40 = - 14.0 15 1.2
TN 16ER120UN-P1:T8030 ) - 160 W 9% 150 »7 480 P& 40 = - 12.0 15 12
D/PRAMET

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mds calculos.

RE S H TP PDX PDY
TPI
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

Product

‘ “ i ‘ ' TN UN-P1 NRinterior prensada, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Unificadas con corte
continuo.

TN 16NR200UN-P1:T8030 [ J - 160 W 9% 150 & 40 B 40 = - 20.0 0.8 0.8
TN 16NR180UN-P1:T8030 [J - 160 W 9% 150 » 480 »& 40 = - 18.0 0.8 0.8
TN 16NR160UN-P1:T8030 [J - 160 W 9% 150 » 480 ” 40 = - 16.0 0.8 0.8
TN 16NR140UN-P1:T8030 ] - 160 ®W 9% 150 2 480 ®& 40 = - 14.0 15 1.2
TN 16NR120UN-P1:T8030 [ J - 160 W 9% 150 ®& 480 B 40 = - 12.0 15 12
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https://dormerpramet.com/p/6755570
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ISO ISO ISO E— OQ v,x1000 PMK

PVD
L 13399 cvD o — NSH

O PRAMET

Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 347
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.
° M N S H
Product 4 RE 5 B » B 5 L TPy ey POXPDY
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)
10° “ @ TN M60-P1 PP ER prensada exterior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas Métricas y Unificadas
N con corte continuo.
TN 16ERA60-P1:T8030 [ - 160 MW 95 150 7 430 ®& 40 = 050 150 16 48 08 0.6
TN 16ERAG60-P1:T8030 [ - 160 W 95 150 P 480 & 40 = 0.50 3.00 8 48 15 11
TN 16ERG60-P1:T8030 [ - 160 W 95 150 P 480 & 40 = 175 3.00 8 14 15 12
o 2PRAMET
TN 60° PP |
Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
1n 6.350 11.00 3.00
16 9.525 16.50 3.47
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
° M N S H
Product : _ . ~ . . L TRy ey POXPDY
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)
y @ @ TN M60-P1 PP NR prensada interior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas Métricas y Unificadas
N con corte continuo.
TN 11NRA60-P1:T8030 ® - 160 W 9% 150 » 480 P& 40 - 050 150 16 48 08 07
TN 16NRAG60-P1:T8030 [ - 160 W 95 150 P 480 & 40 = 050 3.00 8 48 15 11
TN 16NRG60-P1:T8030 [ - 160 W 95 150 P 480 & 40 = 175 3.00 8 14 15 12



https://dormerpramet.com/p/8320307
https://dormerpramet.com/p/8320309
https://dormerpramet.com/p/8320308
https://dormerpramet.com/p/8320370
https://dormerpramet.com/p/8320372
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ISO I1SO ISO E— OQ v,x1000 PMK

PVD
L 13399 cvD o — NSH

L)
v

B & =

TN W EXT -P1 2PRAMET
Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 347

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

S H
Product TP TPI PDX PDY
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

‘ % i ‘ ' TN W-P1 ER exterior prensada, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Whitworth con corte
continuo.

TN 16ER190W-P1:T8030 o - % W 9% 150 21 480 P 40 = - 19.0 0.8 0.8
TN 16ER140W-P1:T8030 o - 6 W 9% 150 1 480 P 40 = - 14.0 15 12
TN 16ER110W-P1:T8030 o - 60 W 95 150 » 480 ®W 40 - - 1.0 15 12
TN W INT -P1 2 PRAMET
Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
1 6.350 11.00 3.00 R=0,137P
16 9.525 16.50 3.47

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

S H
TP TPI PDX PDY
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

‘ W i ‘ ' TN W-P1 NRinterior prensada, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Whitworth con corte
continuo.

Product

TN 11NR190W-P1:T8030 [J - 160 W 9% 150 » 480 ” 40 = - 19.0 0.8 0.8
TN 11NR140W-P1:T8030 ) - 160 ®W 9% 150 2 480 & 40 = - 14.0 0.9 0.7
TN 16NR140W-P1:T8030 [ J - 160 W 9% 150 & 480 B 40 = - 14.0 15 12
TN 16NR110W-P1:T8030 [J - 160 W 9% 150 & 480 & 40 = - 11.0 15 1.2
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https://dormerpramet.com/p/6755558
https://dormerpramet.com/p/6755553
https://dormerpramet.com/p/6755549
https://dormerpramet.com/p/6755546
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ISO ISO ISO — o v.x1000 PMK
L 13399 &b OQ XD NSH
2O PRAMET

Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 3.47
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.
Prod : RE M N S H PN TPX N TPIX PDX  PDY
ro UCt * Ve Ve Ve Ve v v
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)

mited #%70: B

TN W55-P1 PP ER prensada exterior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Whitworth con corte
continuo.

TN 16ERAG55-P1:T8030

40 = 050 3.00 8 48 - -

TN 16ERG55-P1:T8030

NN

40 = 175 300 8 14 - -

160 W 9% 150 » 480
160 W 9% 150 #1480

O PRAMET

Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 3.47
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
P : RE M N S H PN TPX IN TPIX PDX  PDY
rOdUCt a Ve Ve Ve Ve v v
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)

1

i 1

TN W55-P1 PP NR prensada interior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Whitworth con corte
continuo.

=

TN 16NRAG55-P1:T8030

160 W 9% . 150 » 480 ” 40 = 050 150 16 48 - -



https://dormerpramet.com/p/8598931
https://dormerpramet.com/p/8598932
https://dormerpramet.com/p/8598933

é ; = ISO ISO ISO E— o v,x1000 PMK
- PVD
@ ‘ ? i L 13399 &%) O'Q 7xD N'S H
TN NPT EXT -P1 2 PRAMET
Q IC L S
(mm) (mm) (mm) o
30 _30°
16 9.525 1650 347 fﬁ : S
\/\ - <8 i
| sbra
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.
° & M N S H P PDX  PDY
Product e TPI
* Ve Ve Ve v v v
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

e %

‘ ' TN NPT-P1 ER prensada exterior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas NPT con corte continuo.

=

TN1GERTISNPTP1:TS030 @ - M 160 m 95 [ 150 ® 480 » 40 — - ns - -
TN NPT INT -P1 2PRAMET
g IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 3.47
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
Prod : kK M N S H P . PDX  PDY
ro UCt a \[¢ Ve Ve v v v
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
W w m ‘ ' TN NPT-P1 NR prensada interior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas NPT con corte continuo.
TNIGNRITSNPT-PI:T8030 o - W 160 m 95 [ 150 » 40 w40 = - ns - -
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https://dormerpramet.com/p/8598868
https://dormerpramet.com/p/8598869

ﬁ 6 ; ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
. : o L 13399 cvD o roxD NSH
2/PRAMET
. <PDX S
Q IC L S ‘ }' o
A
(mm) (mm) (mm) 1/8F, 50° E A [ )
16 9.525 16,50 347 : LS @ »ﬁ -
22 12700 22.00 47 1/4 P AR

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product : RE J i N S H P ) PDX PDY
s Ve Ve Ve Ve v v

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
d ﬁ&f ﬂ il)]g E TN M ER exterior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas Métricas SO con corte continuo.
TN 16ER050M:T8010 ) - m 75 o wm o5 WO 165 - A = 0.50 - 0.8 0.8
TN 16ER050M:T8030 ) - m 160 m 95 MW 150 ®m 40 ®m 4 = 0.50 - 0.8 0.8
TN 16ER075M:T8010 ) - m 175 w15 W 165 - B 4 = 0.75 - 0.8 0.8
TN 16ER075M:T8030 ) - m 160 W 95 W 150 ®m 40 ® 4 - 0.75 - 0.8 0.8
TN 16ER080M:T8030 [ - m 160 W 95 W 150 ®m 40 ® 4 - 0.80 - 0.6 0.8
TN 16ER100M:T8010 [ ) - ®m 175 w»m 105 MW 165 - m A = 1.00 - 0.8 0.8
TN 16ER100M:T8030 [ ) - m 160 W 95 W 150 ®m 40 ® 4 = 1.00 - 0.8 0.8
TN 16ER125M:T8010 () - m 175 w105 W 165 - A = 1.25 - 0.8 0.8
TN 16ER125M:T8030 ) - m 160 W 95 W 150 ®m 480 ® 4 = 1.25 - 0.8 0.8
TN 16ER150M:T8010 ) - ®m 175 w105 M 165 - A = 1.50 - 0.8 0.8
TN 16ER150M:T8030 ) - ® 160 W 95 W 150 ®m 40 ® 4 = 1.50 - 0.8 0.8
TN 16ER175M:T8010 ) - m 175 w105 W65 - B 4 - 1.75 - 15 12
TN 16ER175M:T8030 ) - ® 160 W 95 W 150 ®m 40 ® 4 - 1.75 - 1.5 12
TN 16ER200M:T8010 [ ) - ®m 175 w»m 105 MW 165 - m 4 - 2.00 - 15 12
TN 16ER200M:T8030 [ ) - m 160 W 95 W 150 ®m 40 ® 4 = 2.00 - 15 12
TN 16ER250M:T8010 () - m 175 w105 MW 165 - A = 2.50 - 1.5 12
TN 16ER250M:T8030 ) - ®m 160 W 95 W 150 ®m 480 ® 4 = 2.50 - 15 12
TN 16ER300M:T8010 ) - ®m 175 w105 M 165 - A = 3.00 - 1.5 12
TN 16ER300M:T8030 ) - ®m 160 W 5 MW 150 » 40 w40 - 3.00 - 1.5 12
TN 16ER350M:T8030" ) - ® 160 W 95 W 150 W 40 ® 4 - 3.50 - 17 12
TN 22ER350M:T8030 ) - m 160 W 9 W 150 ®m 40 ® 4 - 3.50 - 25 1.8
TN 22ER400M:T8010 [ - ®m 175 w»m 105 W 165 - m 4 - 4.00 - 25 1.8
TN 22ER400M:T8030 [ ) - m 160 W 9 W 150 ®m 40 ® 4 = 4.00 - 25 18
TN 22ER450M:T8030 [ ) - m 160 W 9 W 150 ®m 40 ®m 4 = 4.50 - 25 18
TN 22ER500M:T8030 () - m 160 W 95 W 150 ®m 40 ® 4 = 5.00 - 25 1.8

. ﬂ il);) @ TN M EL exterior, con disefio a izquierda, para mecanizado de roscas Métricas IS0 con corte continuo.

TN 16EL050M:T8030 ) - m 160 m 5 W 150 m 40 wm 40 = 0.50 - 0.8 0.8
TN 16EL075M:T8030 [ - ® 160 W 95 W 150 ®m 40 ® 4 = 0.75 - 0.8 0.8
TN 16EL080M:T8030 ) - m 160 W 95 W 150 W 40 ® 4 = 0.80 - 0.6 0.8
TN 16EL100M:T8010 ) - m 175 w15 W65 - m 4 - 1.00 - 0.8 0.8
TN 16EL100M:T8030 [ - m 160 W 95 W 150 ®m 40 ® 4 - 1.00 - 0.8 0.8
TN 16EL125M:T8030 [ ) - m 160 W 9 W 150 ®m 40 ®m 4 = 1.25 - 0.8 0.8
TN 16EL150M:T8010 () - m 175 w105 MW 165 - m A = 1.50 - 0.8 0.8
TN 16EL150M:T8030 ) - m 160 W 95 W 150 ®m 480 ® 4 = 1.50 - 0.8 0.8
TN 16EL175M:T8030 ) - ®m 160 W 95 W 150 ®m 480 ® 4 = 1.75 - 1.5 12
TN 16EL200M:T8030 ) - ®m 160 W 5 M 150 » 40 ®m 40 - 2.00 - 1.5 12
TN 16EL250M:T8030 ) - m 160 W 95 W 150 ®m 40 ® 4 - 2.50 - 1.5 12
TN 16EL300M:T8010 ) - m 175 w15 MW 165 - ?m 4 - 3.00 - 1.5 1.2
TN 16EL300M:T8030 [ ) - m 160 W 95 W 150 ®m 40 ® 4 - 3.00 - 15 12
TN 22EL350M:T8030 [ - m 160 W 9% W 150 ®m 40 ® 4 = 3.50 - 25 18
TN 22EL400M:T8030 [ ) - m 160 W 9 W 150 ®m 40 ® 4 = 4.00 - 25 18
TN 22EL450M:T8030 () - m 160 m 95 W 150 ®m 40 ® 4 = 4.50 - 25 1.8

"Toolholders have to be modified.
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https://dormerpramet.com/p/7575377
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https://dormerpramet.com/p/7575378
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https://dormerpramet.com/p/6755167
https://dormerpramet.com/p/7575381
https://dormerpramet.com/p/6755172
https://dormerpramet.com/p/7575382
https://dormerpramet.com/p/6755164
https://dormerpramet.com/p/7575383
https://dormerpramet.com/p/6755173
https://dormerpramet.com/p/7575384
https://dormerpramet.com/p/6755168
https://dormerpramet.com/p/7575385
https://dormerpramet.com/p/6755175
https://dormerpramet.com/p/7575386
https://dormerpramet.com/p/6755166
https://dormerpramet.com/p/7800209
https://dormerpramet.com/p/6755209
https://dormerpramet.com/p/7575388
https://dormerpramet.com/p/6755210
https://dormerpramet.com/p/6755211
https://dormerpramet.com/p/6755212
https://dormerpramet.com/p/6755196
https://dormerpramet.com/p/6755197
https://dormerpramet.com/p/6755392
https://dormerpramet.com/p/7575370
https://dormerpramet.com/p/6755198
https://dormerpramet.com/p/6755199
https://dormerpramet.com/p/7575372
https://dormerpramet.com/p/6755200
https://dormerpramet.com/p/6755201
https://dormerpramet.com/p/6755202
https://dormerpramet.com/p/6755203
https://dormerpramet.com/p/7575376
https://dormerpramet.com/p/6755204
https://dormerpramet.com/p/6755205
https://dormerpramet.com/p/6755206
https://dormerpramet.com/p/6755207

J
(mm)
11 6.350
16 9.525
22 12.700
Product

2600

(mm)
11.00
16.50
22.00

P

vC

(m/min)

(mm)
3.00
3.47
4.7

-V

vC

(m/min)

@ roave

TN 11NR0O50M:T8030
TN 11NR075M:T8010
TN 1T1NR075M:T8030
TN 11NR100M:T8030
TN 11NR125M:T8030
TN 11NR150M:T8010
TN 1TINR150M:T8030
TN 11NR200M:T8010
TN 11NR200M:T8030
TN 16NR050M:T8030
TN 16NR075M:T8030
TN 16NR100M:T8010
TN 16NR100M:T8030
TN 16NR125M:T8030
TN 16NR150M:T8010
TN 16NR150M:T8030
TN 16NR175M:T8030
TN 16NR200M:T8010
TN 16NR200M:T8030
TN 16NR250M:T8010
TN 16NR250M:T8030
TN 16NR300M:T8010
TN 16NR300M:T8030
TN 16NR350M:T8030"
TN 22NR350M:T8030
TN 22NR400M:T8010
TN 22NR400M:T8030
TN 22NR450M:T8010
TN 22NR450M:T8030
TN 22NR500M:T8010
TN 22NR500M:T8030

160

160
160
160
175
160
175
160
160
160
175
160
160
175
160
160
175
160
175
160
175
160
160
160
175
160
175
160
175
160

ENENENEEENENENEENEENEEENENEEERQNRE

95
105
95
95
95
105
95
105
95
95
95
105
95
95
105
95
95
105
95
105
95
105
95
95
95
105
95
105
95
105
95

TN M NR interior, con disefio a drecha, para mecanizado de roscas Métricas ISO con corte continuo.

ISO

vC

(m/min)

150
165
150
150
150
165
150
165
150
150
150
165
150
150
165
150
150
165
150
165
150
165
150
150
150
165
150
165
150
165
150

NN

NNN

ISO

18P

Ve

(m/min)

480
480
480
480
480
480
480
480

480
480

480
480

480
480
480
480
480
480

480

480

NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN

ISO T
13399 cvD
)
. [
/N B
4P v >
L PDX

S

Ve

(m/min)

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

H

Ve

(m/min)

TP

(mm)

0.50
0.75
0.75
1.00
1.25
1.50
1.50
2.00
2.00
0.50
0.75
1.00
1.00
1.25
1.50
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50
2.50
3.00
3.00
3.50
3.50
4.00
4.00
4.50
4.50
5.00
5.00

o
o

TPI

v.x1000

nxD

,

PMK
NSH

D/PRAMET

PDX

(mm)

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.9
0.9
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
15
15
15
15
15
15
15
1.6
25
25
25
25
25
25
25

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

M

PDY

(mm)

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
18
18
1.8
18
18
1.8
18
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https://dormerpramet.com/p/6755191
https://dormerpramet.com/p/6755192
https://dormerpramet.com/p/7575412
https://dormerpramet.com/p/6755193
https://dormerpramet.com/p/7575413
https://dormerpramet.com/p/6755194
https://dormerpramet.com/p/7575414
https://dormerpramet.com/p/6755195
https://dormerpramet.com/p/7800241
https://dormerpramet.com/p/6755216
https://dormerpramet.com/p/7575416
https://dormerpramet.com/p/6755217
https://dormerpramet.com/p/7575417
https://dormerpramet.com/p/6755218
https://dormerpramet.com/p/7575418
https://dormerpramet.com/p/6755219

3 o IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s8] o 20 NeH

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

Product : ® ¢ m N > : Py KR
3 Ve Ve Ve Ve Ve Ve

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
d W # il_i]} E TN M NL interior, con disefio a izquierda, para mecanizado de roscas Métricas IS0 con corte continuo.
TN 11NLO50M:T8030 () - W 160 W 95 . 150 P 480 »& 40 - 0.50 - 0.8 0.8
TN 11NL100M:T8030 () - W 160 W 95 . 150 P 480 ®™ 40 - 1.00 - 0.8 0.8
TN 11NL150M:T8030 () - | 160 W 95 . 150 P 480 W™ 40 - 1.50 - 0.8 0.8
TN TINL200M:T8030 () - W 160 MW 95 . 150 P 480 W™ 40 - 2.00 - 0.9 0.8
TN 16NL100M:T8030 () - W 160 W 95 . 150 P 480 »& 40 - 1.00 - 0.8 0.8
TN 16NL125M:T8030 () - W 160 W 95 . 150 P 480 ®& 40 - 1.25 - 0.8 0.8
TN 16NL150M:T8010 () - | 175 »m 105 . 165 - L4 40 - 1.50 - 0.8 0.8
TN 16NL150M:T8030 () - W 160 MW 95 . 150 P 480 W™ 40 - 1.50 - 0.8 0.8
TN 16NL175M:T8030 () - W 160 W 95 . 150 P 480 »& 40 - 1.75 - 1.5 1.2
TN 16NL200M:T8010 () - | 175 »m 105 . 165 - L4 40 - 2.00 - 1.5 1.2
TN 16NL200M:T8030 () - W 160 W 95 . 150 P 480 » 40 - 2.00 - 1.5 1.2
TN 16NL250M:T8030 [ ] - W 160 MW 95 . 150 P 480 ® 40 - 2.50 - 1.5 1.2
TN 16NL300M:T8010 () - W 175 »m 105 . 165 - 4 40 - 3.00 - 1.5 1.2
TN 16NL300M:T8030 [ ) - H 160 W 95 . 150 P 480 ®& 40 - 3.00 - 1.5 1.2
TN 22NL350M:T8030 () - W 160 W 95 . 150 P 480 » 40 - 3.50 - 25 1.8
TN 22NL400M:T8030 [ ] - W 160 MW 95 . 150 P 480 W® 40 - 4.00 - 25 1.8
"Toolholders have to be modified.

2 PRAMET

m IC L S

(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 471

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

° P M N S H

Product : e Ve Ve Ve 74 ve Ve P TPI K oY

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
{ ’ ' ’ﬁ&/ ﬂ i]} @ TN UN ER exterior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Unificadas con corte continuo.
TN 16ER320UN:T8030 () - W 160 W 95 . 150 P 480 ®& 40 - - 320 0.8 0.8
TN 16ER280UN:T8030 () - W 160 W 95 . 150 P 480 »™ 40 - - 28.0 0.8 0.8
TN 16ER240UN:T8030 [ ] - W 160 MW 95 . 150 P 480 W™ 40 - - 240 0.8 0.8
TN 16ER200UN:T8010 (] - | 175 ®m 105 . 165 - 4 40 - - 20.0 0.8 0.8
TN 16ER200UN:T8030 () - W 160 MW 95 . 150 P 480 ®& 40 - - 20.0 0.8 0.8
TN 16ER180UN:T8030 () - W 160 W 95 . 150 P 480 ®™ 40 - - 18.0 0.8 0.8
TN 16ER160UN:T8030 () - W 160 MW 95 . 150 P 480 ® 40 - - 16.0 0.8 0.8
TN 16ER140UN:T8030 (] - W 160 W 95 . 150 P 480 ® 40 - - 14.0 1.5 1.2
TN 16ER130UN:T8030 () - W 160 W 95 . 150 P 480 ®& 40 - - 13.0 1.5 1.2
TN 16ER120UN:T8030 () - W 160 W 95 . 150 P 480 » 40 - - 12.0 1.5 1.2
TN 16ER110UN:T8030 ® - W 160 MW 95 . 150 P 480 W® 40 - - 11.0 1.5 1.2
TN 16ERT00UN:T8030 (] - W 160 W 95 . 150 P 480 ™ 40 - - 10.0 1.5 1.2
TN 16ER090UN:T8030 () - W 160 MW 95 . 150 P 480 ®& 40 - - 9.0 1.5 1.2
TN 16ER080UN:T8030 () - W 160 W 95 . 150 P 480 ®™ 40 - - 8.0 1.5 1.2
TN 22ER070UN:T8030 ® - W 160 MW 95 . 150 P 480 W® 40 - - 7.0 25 1.8
TN 22ER060UN:T8030 [ ) - W 160 MW 95 . 150 P 480 W™ 40 - - 6.0 25 1.8
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https://dormerpramet.com/p/7575405
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https://dormerpramet.com/p/6755288
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https://dormerpramet.com/p/6755282
https://dormerpramet.com/p/6755281
https://dormerpramet.com/p/6755280
https://dormerpramet.com/p/6755321
https://dormerpramet.com/p/6755320

ol v.x1000 PMK

ISO ISO I1SO
@ é 9 ? ? u L 13399 E¥B Q nxD NSH

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

? K P M N S H ™ PDX  PDY
Product prd Ve Ve Ve Ve ve ve TPI
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
10°

ﬂ gil_?g & E TN UN EL exterior, con geometria a izquierda, para mecanizado de roscas Unificadas con corte continuo.
TN 16EL200UN:T8030 [ - H 160 W 9% . 150 21 480 & 40 - - 20.0 0.8 0.8
TN 16EL120UN:T8030 ® - H 160 W 9% . 150 2 480 P 40 - - 12.0 1.5 12
TN 16EL100UN:T8030 () - W 160 W 9% . 150 » 480 ® 40 - - 10.0 15 12

D/PRAMET
Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 3.47
2 12700 22.00 4n Z
@
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.
? K P M N S H ™ PDX  PDY
Product * - Ve ve Ve Ve Ve TPI

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

‘* ’a W ﬂ i]/l) & E TN UN NR interior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Unificadas con corte continuo.
TN 16NR200UN:T8030 ® - ®H 160 m 9% . 150 2 480 ® 40 - - 20.0 0.8 0.8
TN 16NR180UN:T8030 () - ®H 160 W 9% . 150 P 480 ® 40 - 18.0 0.8 0.8
TN 16NR160UN:T8030 () - ®H 160 W 9% . 150 2 480 » 40 - 16.0 0.8 0.8
TN 16NR140UN:T8030 ® - W 160 W 9% . 150 » 480 2 40 - 14.0 15 12
TN 16NR120UN:T8030 () - ®H 760 W 9% . 150 21 480 ® 40 - 12.0 1.5 1.2
TN 16NR110UN:T8030 () - ®H 160 W 9% . 150 »1 480 ® 40 - 1.0 15 12
TN 16NR100UN:T8030 () - H 160 W 9% . 150 » 480 » 40 - 10.0 1.5 1.2
TN 16NRO8OUN:T8030 () - W 160 W 9% . 150 21 480 P 40 - 8.0 15 12
TN 22NR0O50UN:T8030 () - H 760 W 9% . 150 P 480 ® 40 - 5.0 25 1.8

’ W ﬂ il_i]?g & E TN UN NL interior, con geometria a izquierda, para mecanizado de roscas Unificadas con corte continuo.
TN 16NL120UN:T8030 [ - H 160 W 9% . 150 21 480 P 40 - 12.0 15 12
TN 16NLO8OUN:T8030 () - H 760 W 9% . 150 P 480 ® 40 - 8.0 1.5 1.2
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https://dormerpramet.com/p/6755309
https://dormerpramet.com/p/6755307
https://dormerpramet.com/p/6755306
https://dormerpramet.com/p/6755305
https://dormerpramet.com/p/6755304
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ISO ISO I1SO — o v,x1000 PMK
- PVD

o L 13399 cvD QQ — NSH

2PRAMET

(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.7

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

g RE - M N S H PN TPX PDX  PDY
# . \(¢ Ve

Product v v w w TPIN - TPIX

(mm) . (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)

“ @? TN M60 PP ER exterior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas Métricas y Unificadas con corte
“ ' continuo.

TN 16ERA60:T8030 ) - . 160 W95 150 2 480 ® 40 = 050 150 16 48 08 06
TN 16ERAG60:T8010 ) - . 175 »m 105 165 - 4 = 050 300 8 48 15 11
TN 16ERAG60:T8030 ) - . 160 W 9% 150 ®» 40 ® 40 = 050 300 8 48 15 11
TN 16ERG60:T8010 [ - . 175 ®m 105 165 - 4 - 175 300 8 14 15 11
TN 16ERG60:T8030 ) - . 160 W95 150 2 480 ® 40 = 175 300 8 14 15 11
TN 22ERN60:T8010 ) - . 175 »m 105 165 - 4 = 350 500 5 7 25 18
TN 22ERN60:T8030 ) - . 160 W 9 150 ®» 40 ® 40 = 350 500 5 7 25 18

W ﬁ @3 ' TN M60 PP EL exterior, con disefio a izquierda, para mecanizado de roscas Métricas y Unificadas con corte
continuo.

TN 16ELA60:T8030 [ - . 160 ®W 9% 150 2 480 ®& 40 = 050 150 16 48 08 06
TN 16ELAG60:T8010 [J - . 175 105 165 = 40 = 050 3.00 8 48 15 11
TN 16ELAG60:T8030 [J - . 160 W 9% 150 » 480 ” 40 = 050 300 8 48 15 11
TN 16ELG60:T8030 [ J - . 160 W 9% 150 w1 480 ®»” 40 = 175 300 8 14 15 11
TN 22ELN60:T8030 [ - . 160 W 9% 150 2 480 & 40 = 350 500 5 7 25 18
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https://dormerpramet.com/p/6755508
https://dormerpramet.com/p/7575361
https://dormerpramet.com/p/6755507
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ISO ISO ISO T OQ v,x1000 PMK
o L 13399 oD o] D NS H

D/PRAMET

(mm) (mm) (mm)
11 6.350 11.00 3.00
16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.7

g RE - M N S H PN TPX PDX  PDY
E

Product B - v v v w w TPIN - TPIX

(mm) . (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)

w @? TN M60 PP NR interior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas Métricas y Unificadas con corte
ﬁ ' continuo.

TN 11NRA60:T8030 ) - . 160 W 9% 150 P 480 P 40 - 050 150 16 48 08 07
TN 16NRA60:T8030 ] - . 160 W 9% 150 » 480 ® 40 - 050 150 16 48 08 07
TN 16NRAG60:T8010 ® - . 175 m 105 165 - 40 - 050 300 8 48 15 11
TN 16NRAG60:T8030 ] - . 160 W 9% 150 2 480 2 40 - 050 300 8 48 15 11
TN 16NRG60:T8030 ) - . 160 W 9% 150 P 480 P 40 - 175 300 8 14 15 11
TN 22NRN60:T8010 ] - . 175 »m 105 165 - Z 4 - 350 5.00 5 7 25 18
TN 22NRN60:T8030 [J - . 160 W 9 150 2 480 2 40 - 350 5.00 5 7 25 18

W ﬁ @3 ' TN M60 PP NL interior, con disefio a izquierda, para mecanizado de roscas Métricas y Unificadas con corte
continuo.

TN 11NLA60:T8030 [J - . 160 ®W 9% 150 2 480 ®& 40 = 050 150 16 48 08 07
TN 16NLAG60:T8030 [J - . 160 W 9% 150 & 480 & 40 = 050 3.00 8 48 15 11
TN 22NLN60:T8030 [J - . 160 W 9% 150 » 480 ” 40 = 350 5.00 5 7 25 18
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https://dormerpramet.com/p/6755513
https://dormerpramet.com/p/6755517
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é ; ? 3 ISO ISO ISO T o v.x1000 PMK
ﬁ . : o] L 13399 Vb x — NS H

D/PRAMET

(mm) (mm) (mm) -
16 9,525 16.50 347 R=0137P S
2 12.700 22,00 an 55°

<
L
PDY, |
IC_
O
v
o

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

Product ¢ w P " N > : P PP
s Ve Ve Ve A9 Ve Ve

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
é W ﬂ i]} ﬁ TN W ER exterior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Whitworth con corte continuo.
TN 16ER280W:T8030 ° - W 160 MW 95 . 150 71 480 W 40 - - 28.0 0.8 0.8
TN 16ER240W:T8030 ° - H 160 W 95 . 150 1 480 » 40 - - 24.0 0.8 0.8
TN 16ER200W:T8030 ° - W 160 W 95 . 150 w1 480 ™ 40 - - 20.0 0.8 0.8
TN 16ER190W:T8010 (] - | 175 ®m 105 . 165 - 4] 40 - - 19.0 0.8 0.8
TN 16ER190W:T8030 ° - H 160 MW 95 . 150 7 480 W 40 - - 19.0 0.8 0.8
TN 16ER180W:T8030 ) - H 160 m 95 . 150 »” 480 W 40 - - 18.0 0.8 0.8
TN 16ER160W:T8030 ° - W 160 W 95 . 150 w1 480 # 40 - - 16.0 0.8 0.8
TN 16ER140W:T8030 (] - n 160 | 95 . 150 » 480 7 40 - - 14.0 15 1.2
TN 16ER120W:T8030 ° - W 160 MW 95 . 150 7 480 W 40 - - 12.0 1.5 1.2
TN 16ER110W:T8010 ) - | 175 w»m 105 . 165 - 4] 40 - - 11.0 1.5 1.2
TN 16ER110W:T8030 ° - H 160 MW 95 . 150 w1 480 ™ 40 - - 11.0 15 1.2
TN 16ER100W:T8030 ® - W 160 MW 95 . 150 P 480 » 40 - - 10.0 1.5 1.2
TN 16ER080W:T8030 () - W 160 MW 95 . 150 71 480 W 40 - - 8.0 1.5 1.2
TN 22ER070W:T8030 ° - H 160 m 95 . 150 »” 480 ® 40 - - 7.0 2.5 1.8
TN 22ER060W:T8030 ° - H 160 MW 95 . 150 w1 480 # 40 - - 6.0 2.5 1.8
TN 22ER050W:T8030 o - 160 | ] 95 . 150 ™ 30 7 40 - - 5.0 25 1.7

. ﬂ i}/} E TN W EL exterior, con geometria a izquierda, para mecanizado de roscas Whitworth con corte continuo.

TN 16EL190W:T8030 ° - H 160 m 95 . 150 »1 480 ® 40 - - 19.0 0.8 0.8
TN 16EL140W:T8030 ° - W 160 W 95 . 150 P 480 ™ 40 - - 14.0 15 1.2
TN 16EL120W:T8030 ® - W 160 MW 95 . 150 P 480 ™ 40 - - 12.0 1.5 1.2
TN 16EL110W:T8030 ° - W 160 m 95 . 150 » 480 ® 40 - - 11.0 1.5 1.2
TN 16EL100W:T8030 ) - H 160 W 95 . 150 »”1 480 W 40 - - 10.0 1.5 1.2
TN 16ELO30W:T8030 ° - W 160 MW 95 . 150 P 480 ™ 40 - - 8.0 15 1.2
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https://dormerpramet.com/p/6755237
https://dormerpramet.com/p/7800266
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é > ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
ﬁ ? ? u L 13399 CVD Q nxD NSH

D/PRAMET

(mm) (mm) (mm)
1 6.350 11.00 3.00 R=0,137P ;
5" %
2 nm 200 an TR, ok
- - ~ YN -5 |05
IR=0,137P_ A\
I _|_PDX
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
® R P M N S H LiJ PDX  PDY
PrOdUCt : Ve vC vC Ve Ve Ve TPI
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
@ W ﬂ i]} & E TN W NR interior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Whitworth con corte continuo.
TN 1INR190W:T8030 ® - W 160 W 9% . 150 21 4380 P 40 - - 19.0 0.8 0.8
TN 11NR140W:T8010 ® - | 175 w105 . 165 - 40 = - 14.0 0.9 0.7
TN 1TINR140W:T8030 ® - W 160 W 9% . 150 » 480 » 40 — - 14.0 0.9 0.7
TN 16NR280W:T8030 (] - W 160 W 9% . 150 » 480 » 40 - - 28.0 0.8 0.8
TN 16NR190W:T8010 ® - | 175 105 . 165 - 40 - - 19.0 0.8 0.8
TN 16NR190W:T8030 ® - ®H 160 W 9% . 150 w1 480 P 40 = - 19.0 0.8 0.8
TN 16NR160W:T8030 ® - W 160 W 9% . 150 2 480 » 40 — - 16.0 0.8 0.8
TN 16NR140W:T8010 ([ - | 15 » 105 . 165 - 4 40 = - 14.0 1.5 1.2
TN 16NR140W:T8030 () - H 760 W 9% . 150 21 480 P 40 - - 14.0 15 1.2
TN 16NR120W:T8030 ® - H 160 W 9% . 150 21 480 P 40 = - 12.0 15 1.2
TN 16NR110W:T8010 ® - m 175 105 . 165 - 40 — - 11.0 1.5 1.2
TN 16NR110W:T8030 ([ - W 160 MW 95 . 150 P 480 »& 40 - - 11.0 1.5 1.2
TN 16NR100W:T8030 ® - H 160 W 9% . 150 2 480 2 40 - - 10.0 15 12
TN 16NR090W:T8030 ® - ®H 160 W 9% . 150 w1 480 P 40 = - 9.0 15 1.2
TN 16NR080W:T8030 ® - W 160 W 9% . 150 » 480 » 40 = - 8.0 1.5 1.2
TN 22NR060W:T8030 ® - W 160 W 9% . 150 21 480 » 40 - - 6.0 25 1.8
TN 22NR050W:T8030 ® - W 160 W 9% . 150 2 480 P 40 - - 5.0 2.5 1.7
’ﬁt@/ ﬂ' il\,\]} & E TN W NL interior, con geometria a izquierda, para mecanizado de roscas Whitworth con corte continuo.
TN 16NL140W:T8030 () - H 160 W 9% . 150 480 & 40 - - 14.0 15 1.2
TN 16NL120W:T8030 () - ®H 760 W 9% . 150 2 480 ® 40 - - 12.0 1.5 12
TN 16NL110W:T8030 () - ®H 160 W 9% . 150 w1 480 P 40 = - 11.0 15 1.2
TN 16NL100W:T8030 ® - W 160 W 9% . 150 » 480 » 40 — - 10.0 1.5 1.2
TN 16NLO8OW:T8030 ® - W 160 W 9% . 150 » 480 & 40 - - 8.0 15 1.2

443
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https://dormerpramet.com/p/7575432
https://dormerpramet.com/p/6755171
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https://dormerpramet.com/p/6755249
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https://dormerpramet.com/p/6755266
https://dormerpramet.com/p/6755265
https://dormerpramet.com/p/6755243
https://dormerpramet.com/p/6755242
https://dormerpramet.com/p/6755241
https://dormerpramet.com/p/6755240
https://dormerpramet.com/p/6755238

A ¢ >

TN 55° PP EXT

Q IC L S

(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 4.7

[ ]

Product 3
b |
o) (o) (mimin)

ISO

(m/min)

ISO

L

Ve

(m/min)

ISO
13399

S

Ve

(m/min)

H TPN

Ve

(m/min) (mm)

ET e

TPX

(mm)

TPIN  TPIX

v, x1000

nxD

PMK
NSH

D/PRAMET

PDX  PDY

(mm)

(mm)

Wi #°U: B

TN 16ERA55:T8030 e - H 160 m %
TN 16ERAG55:T8010 e - m 15 m 105
TN 16ERAG55:T8030 e - H 10 W %
TN 16ERG55:T8030 e - H 160 m %
TN 22ERN55:T8010 e - m 15 m 105
TN 22ERN55:T8030 e - H 160 W %

Wit #%:U7 B
TN 16ELAG55:T8030 e - m 160 m %
TN 16ELG55:T8030 e - H 160 W %
TN 22ELN55:T8030 e - H 10 W %

TN 55° PP INT

Q IC L S

(mm) (mm) (mm)
1 6.350 11.00 3.00
16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 47

Product

=
a
=
s

o (i) (mimin)

TN W55 PP ER exterior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Whitworth con corte continuo.

150
165
150
150
165
150

480

480
480

480

NNNNNN

40
40
40
40
40
40

= 0.50
= 0.50
= 0.50
= 1.75
= 3.50
= 3.50

1.50
3.00
3.00
3.00
5.00
5.00

U U o o oo

48
48
48
14

0.8
15
15
15
2.5
25

0.6
1.1
1.1
1.1
1.8
1.8

TN W55 PP EL exterior, con geometria a izquierda, para mecanizado de roscas Whitworth con corte continuo.

150
150
150

(m/min)

480
480
480

Ve

(m/min)

40
40
40

S

vC

(m/min)

= 0.50
= 1.75
= 3.50

H TPN

Ve

(m/min) (mm)

3.00
3.00
5.00

TPX

(mm)

8
8
5

TPIN  TPIX

48
14
7

15 11
15 11
25 18
D/PRAMET

PDX  PDY

(mm)

(mm)

Mt #%5U7

TN 11NRA55:T8030 e - H 160 W %
TN 16NRA55:78030 e - m 160 m %
TN 16NRAG55:T8010 e - m 15 m 105
TN 16NRAG55:T8030 e - H 160 W %
TN 16NRG55:T8030 e - H 10 W %
TN 22NRN55:T8030 e - H 160 m %

444

TN W55 PP NR interior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Whitworth con corte continuo.

150
150
165
150
150
150

NN

480
480

480
480
480

NNNNNN

40
40
40
40
40
40

= 0.50
= 0.50
= 0.50
= 0.50
= 1.75
= 3.50

1.50
1.50
3.00
3.00
3.00
5.00

48
48
48
48
14

0.8
0.8
15
15
15
25

0.6
0.6
1.1
1.1
1.1
18


https://dormerpramet.com/p/6755523
https://dormerpramet.com/p/7575316
https://dormerpramet.com/p/6755521
https://dormerpramet.com/p/6755522
https://dormerpramet.com/p/7575317
https://dormerpramet.com/p/6755524
https://dormerpramet.com/p/6755536
https://dormerpramet.com/p/6755537
https://dormerpramet.com/p/6755525
https://dormerpramet.com/p/6755526
https://dormerpramet.com/p/6755530
https://dormerpramet.com/p/7575318
https://dormerpramet.com/p/6755528
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Product

9

(mm) .

?

?

ISO

I1SO

L

ISO

-—>

13399

v, x1000

nxD

PMK
NSH

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

g RE - M
” . Ve Ve

(m/min)

(m/min)

Ve

(m/min)

v

(m/min)

S

v

(m/min)

TPX

3
w8
H TPN

Ve
(m/min) (mm)

(mm)

TPIN  TPIX

PDX  PDY

(mm)

(mm)

W ﬁ gl_)? ' TN W55 PP NL interior, con geometria a izquierda, para mecanizado de roscas Whitworth con corte continuo.

TN 11NLA55:T8030 ) - . 160 W95 150 2 480 P 40 - 050 150 16 48 08 06
TN 16NLA55:T8030 ) - . 160 W 95 150 » 480 ® 40 - 050 150 16 48 08 06
TN 16NLAG55:T8030 ) - . 160 W 9 150 » 40 ® 40 - 050 300 8 48 15 11
TN 16NLG55:T8030 [J - . 160 W 9 15 ®» 40 ® 40 - 175 300 8 14 15 11
TN NPT EXT 2 PRAMET
Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 3.47
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
Prod : kK - = N S H P PDX DY
ro UCt ” . Ve Ve Ve v v v
(mm) . (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
10°
4 * ﬁ i}: ' TN NPT ER exterior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas NPT con corte continuo.
TN 16ER270NPT:T8030 ® - . 160 W 95 150 » 480 ® 40 - - 27.0 0.8 0.7
TN 16ER180NPT:T8030 ® - . 160 W 9 150 2 480 2 40 - - 18.0 0.8 0.7
TN 16ER140NPT:T8030 ® - . 160 W 9% 150 2 480 2 40 - - 14.0 15 1.1
TN 16ER115NPT:T8030 ] - . 160 W95 150 P 480 P 40 - - 1.5 15 1.1
TN 16ERO80NPT:T8030 [ - . 160 W 95 150 » 480 ® 40 - - 8.0 1.6 1.1
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https://dormerpramet.com/p/6755527
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https://dormerpramet.com/p/6755495
https://dormerpramet.com/p/6755494
https://dormerpramet.com/p/6755493
https://dormerpramet.com/p/6755497

o~ ISO 1ISO 1ISO E—— vx
A <€ > | 2 2?2 B &£ £ W g o

TN NPT INT 2PRAMET

(mm) (mm) (mm)
1 6.350 11.00 3.00
16 9.525 16.50 347

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

° M N S H

Product : RE . . . _ . . TP TPI PDX PDY

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

w “ m ‘ ' TN NPT NR interior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas NPT con corte continuo.

TN 11NR180NPT:T8030 [J - 160 W 9% 150 » 480 ” 40 = - 18.0 0.8 0.7
TN 11NR140NPT:T8030 ) - 160 W 9% 150 » 480 ” 40 = - 14.0 1.0 0.7
TN 16NR140NPT:T8010 [J - 175 m 105 165 = 40 = - 14.0 15 11
TN 16NR140NPT:T8030 [ - 160 W 9% 150 2 480 & 40 = - 14.0 15 1.1
TN 16NR115NPT:T8010 [ - 175 105 165 = 4 = - 1.5 15 11
TN 16NR115NPT:T8030 ] - 160 W 9% 150 » 480 ” 40 = - 1.5 15 11
TN 16NROSONPT:T8030 [J - 160 W 9 150 2 480 & 40 = - 8.0 1.6 1.1

D/PRAMET

(mm) (mm) (mm)

22 12.700 22.00 4.60

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

? K M N S H P . PDX  PDY
PrOdUCt # Ve Ve Ve Ve Ve Ve
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
* @ @ TN TR-S PP EN exterior, con geometria a derecha e izquierda, para mecanizado de roscas Trapezoidales con
X corte continuo.
TN 22EN600TR:T8030 [ ) - 160 W 95 150 27 480 ™ 40 - 6.00 - 11.0 1.9
TN 22EN700TR:T8030 [} - 160 W 95 150 »” 480 ™ 40 - 7.00 - 11.0 23



https://dormerpramet.com/p/6755499
https://dormerpramet.com/p/6755498
https://dormerpramet.com/p/7575422
https://dormerpramet.com/p/6755501
https://dormerpramet.com/p/7575421
https://dormerpramet.com/p/6755500
https://dormerpramet.com/p/6755502
https://dormerpramet.com/p/6755388
https://dormerpramet.com/p/6755390

ISO I1SO ISO E— 03 v,x1000 PMK

PVD
L 13399 cvD nxD NSH

O PRAMET

(mm) (mm) (mm)

22 12.700 22.00 4.60

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

S H
Product TP TPI PDX PDY
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

w w m ‘ ' TN TR-S NN interior, con disefio a derecha e izquierda, para mecanizado de roscas Métricas y Unificadas con
corte continuo.

TN 22NN600TR:T8030 [J - 160 W 9% 150 » 480 ” 40 = 6.00 - 1.0 1.9
TN 22NN700TR:T8030 [J - 160 W 9% 150 2 480 & 40 = 7.00 - 11.0 23
Q/PRAMET

(mm) (mm) (mm)

22 12.700 22.00 4.60

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

P M N S H
Product : . . _ . . L TPy ey POXPDY
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)
* @ @ TN M60-S PP EN exterior, con disefio a derecha e izquierda, para mecanizado de roscas Métricas y Unificadas
con corte continuo.
TN 22EN350-500M:T8030 ® - 160 W9 150 P 480 P 40 - 350 500 5 7 10 05
TN 22EN550-800M:T8030 ® - 160 W 95 150 ®» 480 ® 40 - 550 800 3 45 110 08
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https://dormerpramet.com/p/6755389
https://dormerpramet.com/p/6755391
https://dormerpramet.com/p/6755657
https://dormerpramet.com/p/6755658

ISO ISO ISO E— 03 v,x1000 PMK

PVD
L 13399 cvD nxD NSH

D/PRAMET

(mm) (mm) (mm)

22 12.700 22.00 4.60

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

- M N 5 H TPN  TPX PDX  PDY
B TPIN  TPIX

Product v ve ve v
(mm) . (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)
w “ {% TN M60-S PP NN interior, con disefio a derecha e izquierda, para mecanizado de roscas Métricas y Unificadas
' con corte continuo.
TN 22NN350-500M:T8030 ® - . 160 W 9% 150 P 480 P 40 - 350 500 5 7 10 02
TN 22NN550-800M:T8030 ® - . 160 W 9% 150 » 480 ® 40 - 550 800 3 45 110 05
TN TR EXT 2PRAMET

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 47

Vanres de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més célculos.

° S H
Product 3 RE vc 1 o PX POy
(mm) . (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
10°
4 * ﬁ ql_i]? ' TN TR ER exterior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Trapezoidales con corte continuo.
TN 16ER150TR:T8030 () - . 160 MW 95 150 71 480 W 40 - 1.50 - 0.8 0.9
TN 16ER200TR:T8030 () - . 160 m 95 150 P 480 ®» 40 - 2.00 - 1.5 13
TN 16ER300TR:T8030 ) - . 160 M 95 150 P 480 »™ 40 - 3.00 - 1.6 13
TN 22ER400TR:T8030 [ - . 160 W 95 150 » 480 m 40 - 4.00 - 2.2 1.8
TN 22ER500TR:T8030 () - . 160 MW 95 150 7 480 W 40 - 5.00 - 22 1.8
10°
* ﬁ ql)} ' TN TR EL exterior, con geometria a izquierda, para mecanizado de roscas Trapezoidales con corte continuo.
TN 16EL300TR:T8030 [ - . 160 W 95 150 » 480 m 40 - 3.00 - 1.6 13
TN 22EL400TR:T8030 () - . 160 MW 95 150 71 480 W 40 - 4.00 - 22 1.8
TN 22EL500TR:T8030 () - . 160 m 95 150 » 480 ®& 40 - 5.00 - 2.2 1.8
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https://dormerpramet.com/p/6755659
https://dormerpramet.com/p/6755660
https://dormerpramet.com/p/6755330
https://dormerpramet.com/p/6755331
https://dormerpramet.com/p/6755332
https://dormerpramet.com/p/6755341
https://dormerpramet.com/p/6755342
https://dormerpramet.com/p/6755329
https://dormerpramet.com/p/6755339
https://dormerpramet.com/p/6755340

ISO I1SO ISO E— Og v,x1000 PMK

PVD
L 13399 cvD o — NSH

D/PRAMET

Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 471
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.
Prod ? K M N S H TP ol PDX  PDY
ro UCt “ Ve vC vC Ve Ve Ve
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
w w m ‘ ' TN TR NR interior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Trapezoidales con corte continuo.
TN 16NR150TR:T8030 ® - 160 W 9% 150 2 480 P 40 - 1.50 - 0.8 0.9
TN 16NR200TR:T8030 ® - 160 W 9% 150 w1 480 w» 40 - 2.00 - 15 13
TN 16NR300TR:T8030 ) - 160 W 9 150 21 480 2 40 - 3.00 - 1.6 13
TN 22NR400TR:T8030 ] - 160 W 9% 150 2 480 2 40 - 4.00 - 22 1.8
TN 22NR500TR:T8030 ] - 160 W 9% 150 2 480 ® 40 - 5.00 - 2.2 18
& “ m ‘ ' TN TR NL interior, con geometria a izquierda, para mecanizado de roscas Trapezoidales con corte continuo.
TN 16NL300TR:T8030 ® - . 160 W 9% . 150 2 480 2 40 - 3.00 - 1.6 13
TN ACME EXT 2 PRAMET
Q IC L S
(mm) (mm) (mm) 29°
16 9.525 16.50 3.47
22 12.700 22.00 471
alores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra alculadora de mecanizado para obtener més célculos.
Valores de inico adecuad la velocidad d (vc). Consul APP Calculadora d izad b s calcul
Prod ? K M N S H P ol PDX  PDY
ro UCt # vC Ve vC Ve Ve Ve
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
10° A e
* “ m ‘ ' TN ACME ER exterior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas ACME con corte continuo.
TN 16ERO80ACME:T8030 [ - 160 W 9% 150 2 480 ® 40 - - 8.0 15 13
TN 22ER060ACME:T8030 ® - 160 W 9% 150 7 480 P 40 - - 6.0 25 2.0
TN 22ER050ACME:T8030 ] - 160 W 9 150 2 480 ® 40 - - 50 23 2.0
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https://dormerpramet.com/p/6755336
https://dormerpramet.com/p/6755337
https://dormerpramet.com/p/6755338
https://dormerpramet.com/p/6755345
https://dormerpramet.com/p/6755346
https://dormerpramet.com/p/6755335
https://dormerpramet.com/p/6755357
https://dormerpramet.com/p/6755364
https://dormerpramet.com/p/6755363

n < -2 HE - -
ot a L 13399

O PRAMET

J

TN ACME INT

Q IC L S
(mm)

(mm) (mm)

22 12.700 22.00 47

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

Product ? K M N S H P ol PDX PDY
ro uc n Ve vC vC vC Ve Ve
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
W w ﬂ:’} ‘ ' TN ACME NR interior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas ACME con corte continuo.

H 50 m 40 wm 4 - - 60 25 20
2/PRAMET
g IC L S
(mm) (mm) (mm) 29°
16 9.525 16.50 347 :

-

—

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

d : kK M N S H TP PDX  PDY
Pro UCt a Ve Ve Ve v Ve v TPI

(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

W w m ‘ ' TN STACME NR interior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Stub ACME con corte continuo.

TN 16NRO60STACME:T8030" @ - . 160 W 9% . 150 7 480 W2 40 - - 6.0 13 13

"Toolholders have to be modified.
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https://dormerpramet.com/p/6755174
https://dormerpramet.com/p/7800303

J

o~ SO SO SO — vx
n < - 2] 0 % N TE g um P
ot a L 13399

TN BSPT EXT 2PRAMET

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

B ? K M N S H P 5 PDX PDY
rOdUCt “ vC Ve Ve Ve Ve Ve T I
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
10° AL | Ve o
* w m ‘ ' TN BSPT ER exterior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas BSPT con corte continuo.
TN 16ER190BSPT:T8030 () - 160 MW 95 150 P 480 P 40 - - 19.0 1.5 1.2
TN 16ER140BSPT:T8030 [ - 160 M 95 150 » 480 P 40 - - 14.0 1.5 1.2
TN 16ER110BSPT:T8030 () - 60 MW 95 150 » 480 P 40 - - 11.0 1.5 1.2
TN BSPT INT < PRAMET
Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 3.47
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
b ? K M N S H P Tl PDX PDY
rOdUCt u Ve Ve \(¢ Ve Ve Ve
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
W W m ‘ ' TN BSPT NR interior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas BSPT con corte continuo.
TN 16NR140BSPT:T8030 [ - 160 MW 95 150 7 480 P 40 - - 14.0 1.5 1.2
TN 16NR110BSPT:T8030 () - 160 M 95 150 w1 480 P 40 - - 11.0 1.5 1.2
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https://dormerpramet.com/p/7800309
https://dormerpramet.com/p/6755504
https://dormerpramet.com/p/6755503
https://dormerpramet.com/p/6755506
https://dormerpramet.com/p/6755505

ISO ISO ISO — o v.x1000 PMK
-— PVD
L 13399 cvD OQ nxD NSH
2/PRAMET
Q IC L S
(mm) (mm) (mm) S
16 9.525 16.50 3.47 R=0,22105P ]
22 12.700 22.00 47 30°
A ,
R=0,2385P
***** Y
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.
Prod ? K M N S H P ol PDX PDY
ro UCt “ Ve vC vC vC Ve Ve
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
10° JV RN p—
* W m ‘ ' TN RD ER exterior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Métricas Redondas con corte continuo.
TN 16ERO80RD:T8030 () - 160 MW 95 150 71 480 W 40 - - 8.0 1.5 1.2
TN 16ER060RD:T8030" () - 160 M 95 150 1 480 » 40 - - 6.0 1.5 1.2
TN 22ER060RD:T8030 [ - 60 W 95 150 P 480 @ 40 - - 6.0 2.5 1.8
" Toolholders have to be modified.
TN RD INT 2 PRAMET
g IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 3.47 R=0,22105P
22 12.700 22.00 471 30°
A -
R=0,2385P '
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mds calculos.
d : RE M N S H P PDX PDY
Pro UCt a \(¢ Ve Ve \(¢ Ve \(¢ TPI
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)
W “ m ‘ ' TN RD NR interior, con geometria a derecha, para mecanizado de roscas Métricas Redondas con corte continuo.
TN 16NRO8ORD:T8030 () - 160 M 95 150 7 480 W 40 - - 8.0 1.5 1.2
TN 16NRO60RD:T8030" () - 160 MW 95 150 71 480 W 40 - - 6.0 1.5 1.2
TN 22NR0O60RD:T8030 () - 160 M 95 150 w1 480 ® 40 - - 6.0 2.5 1.8

"Toolholders have to be modified.
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https://dormerpramet.com/p/6755348
https://dormerpramet.com/p/6755347
https://dormerpramet.com/p/6755354
https://dormerpramet.com/p/6755351
https://dormerpramet.com/p/6755350
https://dormerpramet.com/p/6755356

A ¢ >

TN API RD EXT

‘7‘ ISO ISO <IS_C)> E— og v.x1000 PMK

PVD
L 13399 cvD fo — NSH

J

O PRAMET

Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 3.47
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.
Prod ? K M N S H P ol PDX  PDY
ro UCt “ Ve Ve Ve v v v
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10° WAL | (= ) .
* W m ‘ ' TN API ER exterior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas APl con corte continuo.

TN 16ER100API-RD01:T8030 @ - 160 W 9% 150 » 480 ” 40 = - 10.0 15 1.2
TN 16ER080API-RD01:T8030 @ - 160 W 9% 150 2 480 & 40 = - 8.0 15 1.2
Q/PRAMET

Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 3.47
Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.
? K M N s H TP . PDX  PDY
PrOdUCt u Ve Ve Ve Ve v v
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

1

i 1

<

‘ ' TN APINR interior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas APl con corte continuo.

TN 16NR100API-RD01:T8030 @

P 480 »m 40 = - 10.0 15 12

TN 16NRO80API-RD01:T8030 @

160 W 9% 150
160 W 9% 150 » 480 ”m 40 = - 8.0 15 1.2
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https://dormerpramet.com/p/6755160
https://dormerpramet.com/p/6755161
https://dormerpramet.com/p/6755162
https://dormerpramet.com/p/6755163

J

n < -2 HE - -
ot a L 13399

TN M EXT 2PRAMET
Q IC L S
(mm) (mm) (mm)
16 9.525 16.50 347

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener més cdlculos.

S H
Product TP TPI PDX PDY
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

10° )
* w @ ‘ ' TN M-AL ER exterior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas Métricas IS0 con corte continuo.

TN 16ER100M-AL:HF7

[ ] - - | 4] 95 - || 480 - - 1.00 - 0.8 0.8

TN 16ER125M-AL:HF7 [ - - | 4] 95 - || 480 - - 1.25 - 0.8 0.8

TN 16ER150M-AL:HF7 @ - = | 4] 95 - [ | 480 - - 1.50 — 0.8 0.8

TN 16ER200M-AL:HF7 ] - - [ 4] 95 - | ] 480 - - 2.00 - 1.5 1.2
TN M INT 2 PRAMET

(mm) (mm) (mm)

16 9.525 16.50 3.47

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

S H
TP PDX PDY
TPI
(mm) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (mm) (mm) (mm)

Product

& “ w @ ‘ ' TN M-AL NR interior, con disefio a derecha, para mecanizado de roscas Métricas ISO con corte continuo.

TN 16NR150M-AL:HF7 ® - I _

95 = 40 = = 1.50 - 0.8 0.8
TN 16NR200M-AL:HF7 [ J -

4
9% = 40 = = 2.00 - 15 1.2
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https://dormerpramet.com/p/7800246
https://dormerpramet.com/p/7800247
https://dormerpramet.com/p/7800248
https://dormerpramet.com/p/7800250
https://dormerpramet.com/p/7800257
https://dormerpramet.com/p/7800259

A ¢« >

?

?

ISO

ISO

BEDI QAN E

ISO
13399

PVD
CVD

v,x1000

e
Q nxD

D/PRAMET

Portaherramientas de Roscado Exterior para Plaquitas TN 16 o0 22 con Fijacion por Tornillo
Portaherramientas de roscado exterior a derecha o izquierda para plaquitas TN ER/EL con fijacién por tornillo. Adecuado para roscas métricas y en
pulgadas. Cuerpo tratado para una vida util mds larga.

PMK
NSH

S

LAMS
ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ A i ﬁ
~ A
® L
>\ - :
] Y
-
i A
";" i m
LH
- 0
Product = - = = - = eA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()
SER2020K 16 20 20 20 20 125 22.5 - Gl068 112
SER 2525 M 16 25 25 25 25 150 24.0 Gl068 112
R SER3225P 16 32 32 25 25 170 24.5 - Gl068 112
SER 2525 M 22-A 25 25 25 25 150 25.5 - Gl071 113
SER3225P 22-A 32 32 25 25 170 25.5 - Gl071 113
SEL2020K 16 20 20 20 20 125 22.5 - Gl068 12
I_ SEL2525M 16 25 25 25 25 150 24.0 - Gl068 112
SEL 2525 M 22-A 25 25 25 25 150 25.5 - Gl071 113
5 YN VN
Co
Gl068 TN 16ER.. TN 16EL..
Gl071 TN 22ER.. TN 22EL..
lb fs S N4 <
o ® B [ LD %
112 US 3512A-T15P 3.0 M3.5 12.7 - HS 0304 FLAGT15P HXK 2.5 Page xx
113 US 4514A-T20 5.0 M4.5 14 SP 0405 - FLAGT20 - Page xx
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https://dormerpramet.com/p/6756898
https://dormerpramet.com/p/6756940
https://dormerpramet.com/p/6756973
https://dormerpramet.com/p/6756923
https://dormerpramet.com/p/6756981
https://dormerpramet.com/p/6756971
https://dormerpramet.com/p/6756972
https://dormerpramet.com/p/6757165

ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

AMANEH e

Portaherramientas de Roscado Exterior para Plaquitas TN 22 EN con Fijacion por Tornillo
Portaherramientas de roscado exterior de paso grande a derecha o izquierda para plaquitas TN EN neutras con fijacion por tornillo . Adecuado para
roscas métricas y en pulgadas. Cuerpo tratado para una vida dtil mas larga.

SE(RL)-S

LAMS

oV

o
& l |
_ T T

-
)
e r
s - o
] R
y
LH

- 0
Product = - “ = - = eA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()
R SER-S 2525 M 22-A 25 25 25 14 150 30.0 - 61086 15
SER-S 3225 P 22-A 32 32 25 14 170 30.0 - 61086 115
|_ SEL-S 2525 M 22-A 25 25 25 14 150 30.0 - 61086 15

61086 TN 22EN..

B e @ B

115 US 4514A-T20 5.0 M4.5 14 SP 0405 FLAGT20 Page xx

456


https://dormerpramet.com/p/6757114
https://dormerpramet.com/p/6757316
https://dormerpramet.com/p/6757161

S 5 IS0 IS0 1SO g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 Q 20 NeH

AMANEA e

Portaherramientas de Roscado Interior para Plaquitas TN 11, 16 0 22 con Fijacion por Tornillo
Portaherramientas de roscado interior a derecha o izquierda para plaquitas TN NR/NL con fijacién por tornillo . Adecuado para roscas métricas y
en pulgadas. Cuerpo tratado para una vida Gtil mds larga.

L
N
__ | !
15°
,,,,,,,,, ! I
J
-—
A
: |
18« /
= |
Y
~ LF
i
= =] o an, . . 2 ‘
Product “ § S = = - - - = % N @E dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()
SIR0010K11-0 14.5 16 13 10 7.45 14 7 125 25.0 0 - Gl085 n
SIR0010K11-1 14.5 16 13 10 7.45 14 7 125 25.0 1 - 61085 m
SIR0013 M 11-0 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32.0 0 - GI085 m
SIR0013 M 11-1 14.5 16 16 13 9 14 7 150 32.0 1 - 6l085 n
SIR1416 N 16-0 14 16 22 17 11.4 14.5 7.25 160 - 0 - G022 9
SIR 1416 N 16-1 14 16 22 17 1.4 14.5 7.25 160 - 1 - 61022 79
R SIR1416 N 16-2 14 16 16.5 15.5 10.6 14.5 7.25 160 40.0 2 v 61022 710
SIR1820P 16 18.5 20 27 21 13.85 18 9 170 - - - 61022 2
SIR2325Q16 23.5 25 29 26 16.55 23 11.5 180 - - - 61022 12
SIR2532516 30 32 36 32 19.75 25 12.5 250 - - - 61022 2
SIR 25325 22-2 30 32 25 25 16.65 25 12.5 250 80.0 2 v 6l076 4
SIR2532522-A 30 32 36 32 21.65 25 12.5 250 - - - 6l076 13
SIR3240T22-A 38 40 48 40 25.85 32 16 300 - - - G076 13
SIL00T0K11-0 14.5 16 13 10 7.45 14 7 125 25.0 0 - G085 n
SIL0010K 11-1 14.5 16 13 10 7.45 14 7 125 25.0 1 - 61085 m
SIL0013 M 11-1 14.5 16 16 13 9 14 7 150 320 1 - Gl085 n
SIL1416 N 16-0 14 16 22 17 11.4 14.5 7.25 160 - 0 - G022 19
I. SIL1416 N 16-1 14 16 22 17 11.4 14.5 7.25 160 - 1 - 61022 19
SIL 1416 N 16-2 14 16 16.5 15.5 10.6 14.5 7.25 160 40.0 2 4 61022 710
SIL1820P 16 18.5 20 24 21 13.85 18 9 170 - - - 61022 112
SIL2325Q16 23.5 25 29 26 16.55 23 11.5 180 - - - G022 112
SIL2532S516 30 32 36 32 19.75 25 125 250 - - - 61022 12
SIL2532522-2 30 32 25 25 16.65 25 12.5 250 80.0 2 v 6l076 4

Q
O O O
(1022 TN 16NR.. TN 16NL..
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https://dormerpramet.com/p/6761681
https://dormerpramet.com/p/6757137
https://dormerpramet.com/p/6761682
https://dormerpramet.com/p/6757098
https://dormerpramet.com/p/6756979
https://dormerpramet.com/p/6756953
https://dormerpramet.com/p/6759686
https://dormerpramet.com/p/6756676
https://dormerpramet.com/p/6756677
https://dormerpramet.com/p/6756775
https://dormerpramet.com/p/6759689
https://dormerpramet.com/p/6756974
https://dormerpramet.com/p/6757168
https://dormerpramet.com/p/6761679
https://dormerpramet.com/p/6757166
https://dormerpramet.com/p/6757253
https://dormerpramet.com/p/6757162
https://dormerpramet.com/p/6757225
https://dormerpramet.com/p/6759688
https://dormerpramet.com/p/6757254
https://dormerpramet.com/p/6757255
https://dormerpramet.com/p/6757167
https://dormerpramet.com/p/6759690

6 a ISO ISO ISO — o v,x1000 PMK
-— PVD
@ ? ? a L 13399 CVD OQ nxD NSH
o]
CH O O
G076 TN 22NR.. TN 22NL..
Gl085 TN T1NR.. TN TINL..
|b W w‘ &
2 & ® B [§ £ 5 P
210 US 3510A-T15P 3.0 M3.5 10.6 - - FLAGT15P - -
1 US 2506-T07P 0.9 M2.5 6.3 - - FLAGTO7P - -
112 US 3512A-T15P 3.0 M3.5 12.7 - HS 0304 FLAGT15P HXK 2.5 Page xx
113 US 4514A-T20 5.0 M4.5 14 SP 0405 - FLAGT20 - Page xx
114 US 4514A-T20 5.0 M4.5 14 - - FLAGT20 - -
19 US 3510A-T15P 3.0 M3.5 10.6 - - FLAGT15P - P-16
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ISO ISO ISO

? ? a L 13399

ArHANEH

y en pulgadas. Cuerpo tratado para una vida (til mds larga.

PVD
CVD

o vx1000 PMK
Lo nxD NSH
2PRAMET S

Portaherramientas de Roscado Interior para Plaquitas TN 22 NN con Fijacion por Tornillo
Portaherramientas de roscado interior a derecha o izquierda para plaquitas TN NN neutras con fijacién por tornillo. Adecuado para roscas métricas

9D
3
~ | A
15°
— - I
L
= 1
-
A
Z
13 4 Vﬁ\
L
= ®
Y A
i
g = (%) B p
Product = § 2 = - = = GA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()
R SIR-S 25325 22-A 30 32 39 22.3 25 12.5 250 - G107 115
SIR-S3240T22-A 38 40 48 27 32 16 300 - G107 15
o]
G o
Gl107 TN 22NN..
b 9 e
¢ ) = I & &
215 US 4514A-120 5.0 M4.5 14 SP 0405 FLAGT20 Page xx
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https://dormerpramet.com/p/6757419
https://dormerpramet.com/p/6757317

ISO ISO 1ISO
é 9 ? ? [ o] L 13399 &b

o !

BROCHADO Y BARRAS PARA HERRAMIENTAS

v, x1000

PMK
NSH




M

€ >

? ?

ISO

BN AXQREE

Herramienta de Brochado Interior para Pequeiios Diametros con Plaquitas HZ de Un Solo Filo
Portaherramientas de interior para brochado hasta un ancho de 12 mm. Cuerpo tratado para mayor vida dtil.

ISO ISO
13399

PVD
CVD

o
Q

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

DMIN
x
a
O
AN
’lﬂ
] r)\
NN
» LF -
o] d¥
Product H HF B OAL L W DMIN (DX @A =
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
PHZ 90 1104-06 11.3 9 8.5 160 35 3.00 9.5 1.6 0.14 G239 SH21
PHZ 90 1107-06 1n3 10 7 200 60 - - - 0.19 GI240 SH21
N PHZ 90 1111-06 1n3 12 - 200 60 - - - 0.21 GI240 SH21
PHZ 1512-10 15.5 16.2 - 220 - - - - 0.33 GI224 SH22
PHZ 2014-13 20.6 21.5 - 250 - - - - 0.58 G225 SH23
3 e ©
C
G224 HZ 1006-60 HZ 1006-80
G225 HZ 1309-100 HZ 1309-120
G239 HZ90 0604-30 -
G240 HZ90 0604-40 HZ90 0604-50
2] 74 ) % E
@ W N@ = v %
SH21 DVF 3593 0.8 M2.5 10 TX207PLUS
SH22 DVF 2260 3.6 M4 15 TX215PLUS
SH23 5513 020-14 8.5 M6 18 TX225PLUS
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https://dormerpramet.com/p/6760938
https://dormerpramet.com/p/6760939
https://dormerpramet.com/p/6760940
https://dormerpramet.com/p/6760618
https://dormerpramet.com/p/6760623

M

€ > |7

ISO ISO

o <

__rez2 JCHVH ORI

ISO
13399

PVD
CVD

o vx1000 PMK
Lo nxD NSH
2PRAMET S

Herramienta de Brochado Interior para Diametros Grandes con Plaquitas HZ de Doble Filo
Portaherramientas de interior para brochado hasta un ancho de 20 mm. Cuerpo tratado para mayor vida dtil.

DMIN
B
— e: 5 (e
—— T &)
t@j g 1N
=\ 747,
—r— A
|
T
o] &Y
Product H HF B OAL w DMIN (DX GA =
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
N PHZ/23625-14 36 37.5 25 300 - 44 - 1.84 GI235 SH23
PHZ/2 4832-18 48 50 32 400 - 58 - 2.00 G241 SH24
3 g g
C
G235 HZ/2 14-14 HZ/216-16
G241 HZ/218-18 HZ/2 20-20
Y @ / ) % Tg
ﬁ] Ng'\@ I v %
SH23 5513 020-14 85 M6 18 TX225PLUS
SH24 5513 021-03 13.0 M8 22 DMN 3124
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https://dormerpramet.com/p/6760769
https://dormerpramet.com/p/6760941

ISO ISO ISO v.x1000 PMK

< > o
PVD
ﬁ ? o] L 13399 Vb x — NS H

D/PRAMET

-J

Q w INSL APMX S S1

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) | C S 1
0604-30 3.00 7.5 1.60 4.66 4.76 -~ X
0604-40  4.00 8.0 2.50 466 476 VoL N z
0604-50 5.00 8.0 3.00 4.66 4.76 _ < (%)
1006-60 6.00 135 4.20 6.25 6.35 2 \ )
1006-80 8.00 135 5.20 6.25 6.35 - e cwi
1309-100  10.00 18.5 6.20 9.40 9.53 Y = -
1309-120  12.00 18.5 7.20 9.40 9.53 CWIS? s

- el < >

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (fz). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mds calculos.

EER: P M N S H (W CWTOLL CWTOLU
Product g E Ve f v f Ve f Ve f v f Ve f

=S (mm) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (mm) (mm) (mm)

y N
e 10 {\l:j} w HZ geometria positiva para brochado (un filo de corte).

HZ 1006-60 C11:333TN ® - W 50 010 ® 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = = = 6.00 0.07 0.14
HZ 1006-60 D10:333TN ® - W 50 010 ™ 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = = = 6.00 0.03 0.08
HZ 1006-60 H7:333TN s - H 50 010 7 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = = = 6.00 0.00 0.01
HZ 1006-60 P9:333TN £ - ® 50 0.0 ® 30 0.09 u 45 0.10 - - - - - - 6.00 -0.04  -0.01
HZ 1006-80 C11:333TN s - W 50 010 ® 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = = = 8.00 0.08 0.17
HZ 1006-80 D10:333TN ® - W 50 010 ™ 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = = = 8.00 0.04 0.10
HZ 1006-80 H7:333TN ® - H 50 0.0 ® 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = = = 8.00 0.00 0.01
HZ 1006-80 P9:333TN 8 - H 50 0.0 ® 30 0.09 u 45 0.10 - - - - - - 8.00 -0.05  -0.01
HZ 1309-100 C11:333TN ® - W 50 010 ® 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = - - 1000 0.08 0.17
HZ 1309-100 D10:333TN ® - W 50 010 ™ 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = - — 1000 0.4 0.10
HZ 1309-100 H7:333TN s - H 50 0.10 ™ 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = - — 1000 0.00 0.01
HZ 1309-100 P9:333TN ® - H 50 010 7 30 0.09 u 45 0.10 - - - - - — 1000 -0.05 -0.01
HZ 1309-120 C11:333TN s - W 50 010 ™ 30 0.09 u 45 0.10 = = = = - - 1200 0.0 0.20
HZ 1309-120 D10:333TN ® - W 50 010 ™ 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = - — 1200 0.05 0.12
HZ 1309-120 H7:333TN s - H 50 0.10 ™ 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = - — 1200 0.00 0.02
HZ 1309-120 P9:333TN ® - H 50 010 7 30 0.09 u 45 0.10 - - - - - - 1200 -0.06 -0.02
HZ90 0604-30 C11:333TN s - W 50 010 ® 30 0.9 u 45 0.10 = = = = = = 3.00 0.06 0.12
HZ90 0604-30 D10:333TN ® - W 50 010 ™ 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = = = 3.00 0.02 0.06
HZ90 0604-30 H7:333TN ® - H 50 010 7 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = = = 3.00 0.00 0.01
HZ90 0604-30 P9:333TN ® - H 50 010 7 30 0.09 u 45 0.10 - - - - - = 3.00 -0.03  -0.01
HZ90 0604-40 C11:333TN ® - H 50 0710 ® 30 0.09 u 45 0.10 = = = = = = 4.00 0.07 0.14
HZ90 0604-40 D10:333TN ® - W 50 010 ™ 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = = = 4.00 0.03 0.08
HZ90 0604-40 H7:333TN ® - W 50 0.0 ™ 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = = = 4.00 0.00 0.01
HZ90 0604-40 P9:333TN ® - H 50 010 7 30 0.09 u 45 0.10 - - - - - = 4.00 -0.04  -0.01
HZ90 0604-50 C11:333TN ® - H 50 010 ® 30 0.09 u 45 0.10 = = = = = = 5.00 0.07 0.14
HZ90 0604-50 D10:333TN ® - W 50 010 ™ 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = = = 5.00 0.03 0.08
HZ90 0604-50 H7:333TN ® - W 50 010 ™ 30 0.09 ! 45 0.10 = = = = = = 5.00 0.00 0.01
HZ90 0604-50 P9:333TN ® - H 50 010 7 30 0.09 ! 45 0.10 - - - - - = 5.00 -0.04  -0.01
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https://dormerpramet.com/p/6755403
https://dormerpramet.com/p/6755947
https://dormerpramet.com/p/6755406
https://dormerpramet.com/p/6755948
https://dormerpramet.com/p/6755404
https://dormerpramet.com/p/6755949
https://dormerpramet.com/p/6755405
https://dormerpramet.com/p/6755950
https://dormerpramet.com/p/6755408
https://dormerpramet.com/p/6755951
https://dormerpramet.com/p/6755407
https://dormerpramet.com/p/6755952
https://dormerpramet.com/p/6755409
https://dormerpramet.com/p/6755953
https://dormerpramet.com/p/6755410
https://dormerpramet.com/p/6755954
https://dormerpramet.com/p/6755478
https://dormerpramet.com/p/6755484
https://dormerpramet.com/p/6755479
https://dormerpramet.com/p/6755959
https://dormerpramet.com/p/6755480
https://dormerpramet.com/p/6755485
https://dormerpramet.com/p/6755481
https://dormerpramet.com/p/6755960
https://dormerpramet.com/p/6755482
https://dormerpramet.com/p/6755486
https://dormerpramet.com/p/6755483
https://dormerpramet.com/p/6755961

ISO I1SO ISO E— o v,x1000 PMK
@ é 9 ? ? a L 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

D/PRAMET

Q INSL APMX S S1 w

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
14-14 36.0 8.00 13.90 14.00 14.00
16-16 36.0 9.00 13.90 14.00 16.00

APMX

18-18 45.0 12.00 15.90 16.00 18.00
20-20 45.0 13.00 15.90 16.00 20.00

Valores de inico adecuados para la velocidad de corte (vc) y avance (fz). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas calculos.

£z R M N S H (W CWTOLL CWTOLU
Product E E 74 f Ve f Ve f Ve f Ve f ve f
-8 (mm) . (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (m/min) ~ (mm/rev) (mm) (mm) (mm)

& W ::lb ' HZ-2 geometria positiva para brochado (dos filos de corte).

HZ/2 14-14 C11:333TN 8 - . 50 010 ® 30 0.09 45 0.10 = = = = - — 1400 010 020
HZ/214-14 H7:333TN 8 - . 50 0.0 & 30 0.09 45 0.10 = = = = - — 1400 000  0.02
HZ/2 14-14 P9:333TN 8 - . 50 0.0 & 30 0.09 45 0.10 = = = = - - 1400 -006 -0.02
HZ/216-16 C11:333TN £ 2 - . 50 010 ®m 30 0.09 45 0.10 = = = = - - 1600 0710 020
HZ/216-16 H7:333TN 8 - . 50 010 P 30 0.09 45 0.10 = = = = - - 1600 000  0.02
HZ/216-16 P9:333TN 8 - . 50 0.0 & 30 0.09 45 0.10 = = = = - - 1600 -006 -0.02
HZ/218-18 C11:333TN 8 - . 50 0.0 & 30 0.09 45 0.10 = = = = - — 1800 010 020
HZ/218-18 H7:333TN 8 - . 50 010 ®m 30 0.09 45 0.10 = = = = - - 1800 000 0.2
HZ/218-18 P9:333TN 8 - . 50 010 P 30 0.10 45 0.10 = = = = - - 1800 -0.06 -0.02
HZ/220-20 C11:333TN 8 - . 50 0.0 & 30 0.09 45 0.10 = = = = - - 2000 01 0.24
HZ/2 20-20 H7:333TN 8 - . 50 0.10 & 30 0.09 45 0.10 = = = = - — 2000 000  0.02
HZ/220-20 P9:333TN 8 - . 50 010 ®m 30 0.10 45 0.10 = = = = - - 2000 -007 -0.02
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https://dormerpramet.com/p/6755462
https://dormerpramet.com/p/6755460
https://dormerpramet.com/p/6755955
https://dormerpramet.com/p/6755459
https://dormerpramet.com/p/6755461
https://dormerpramet.com/p/6755956
https://dormerpramet.com/p/6755487
https://dormerpramet.com/p/6755488
https://dormerpramet.com/p/6755957
https://dormerpramet.com/p/6755489
https://dormerpramet.com/p/6755490
https://dormerpramet.com/p/6755958

A ¢« >

TOOL BITS F

DIN
HSSE | 4964D | 4
h13

Product H

(mm)
8X6X200:T20005 8
10X2X200:T2000S 10
10X3X200:T2000S 10
10X4X200:T2000S 10
10X5X200:12000S 10
10X6X200:72000S 10
10X8X200:T2000S 10
12X3X200:T2000S 12
12X4X200:12000S 12
12X6X200:12000S 12
12X8X200:12000S 12
15X3X200:T2000S 15
15X4X200:12000S 15
15X5X200:12000S 15
15X6X200:12000S 15
15X8X200:12000S 15
15X10X200:12000S 15
16X8X200:12000S 16
16X10X200:72000S 16

466

-V

Barra rectangular HSS-E
Barra rectangular rectificada segdn norma DIN 4964 D. Acero brillante T2000S HSS-E con 10% de contenido de cobalto en dureza 65-67 HRC.

(mm)

O O N B W OO OV B W OOy N B W N O

N N
S *® oS

OAL

(mm)
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0

ISO

ISO

L 13399

ISO

PVD
CVD

OAL | | B
Product H
(mm)
16X12X200:T2000S 16
20X3X200:T2000S 20
20X4X200:12000S 20
20X5X200:T2000S 20
20X6X200:T2000S 20
20X8X200:12000S 20
20X10X200:T20005 20
20X12X200:T20005 20
20X15X200:T2000S 20
25X5X200:12000S 25
25X6X200:12000S 25
25X10X200:T20005 25
25X12X200:T2000S 25
30X4X200:12000S 30
30X5X200:72000S 30
30X10X200:T20005 30
30X15X200:T2000S 30
30X20X200:T2000S 30

o
o

v, x1000

nxD

PMK
NSH

D/DORMER

OAL

(mm)
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0


https://dormerpramet.com/p/8192164
https://dormerpramet.com/p/8192167
https://dormerpramet.com/p/8192169
https://dormerpramet.com/p/8192170
https://dormerpramet.com/p/8192171
https://dormerpramet.com/p/8192172
https://dormerpramet.com/p/8192173
https://dormerpramet.com/p/8192177
https://dormerpramet.com/p/8192178
https://dormerpramet.com/p/8192180
https://dormerpramet.com/p/8192181
https://dormerpramet.com/p/8192188
https://dormerpramet.com/p/8192190
https://dormerpramet.com/p/8192191
https://dormerpramet.com/p/8192192
https://dormerpramet.com/p/8192193
https://dormerpramet.com/p/8192194
https://dormerpramet.com/p/8192197
https://dormerpramet.com/p/8192198
https://dormerpramet.com/p/8192199
https://dormerpramet.com/p/8192207
https://dormerpramet.com/p/8192209
https://dormerpramet.com/p/8192211
https://dormerpramet.com/p/8192213
https://dormerpramet.com/p/8192214
https://dormerpramet.com/p/8192215
https://dormerpramet.com/p/8192216
https://dormerpramet.com/p/8192217
https://dormerpramet.com/p/8192220
https://dormerpramet.com/p/8192221
https://dormerpramet.com/p/8192223
https://dormerpramet.com/p/8192224
https://dormerpramet.com/p/8192227
https://dormerpramet.com/p/8192228
https://dormerpramet.com/p/8192231
https://dormerpramet.com/p/8192232
https://dormerpramet.com/p/8192233

A ¢« >

TOOL BITSR

DIN

HSS-E | 1964

Bright

h9

Product

3X200 T:T2000S
4X200 T:T2000S
5X200T:T2000S
6X200 T:T2000S
7X200 T:T2000S
8X200 T:T2000S
10X200 T:T2000S
12X200 T:T2000S
14X200 T:T2000S
16X200 T:T2000S
20X200 T:T2000S

Barra redonda HSS-E

ISO

ISO

ISO
13399

PVD
CVD

o
o

v.x1000

nxD

PMK
NSH

D/DORMER

Barra redonda rectificada segtin norma DIN 4964 A. Acero brillante T2000S HSS-E con 10% de contenido de cobalto en dureza 65-67 HRC.

DCON MS

(mm)
3.00
4.00
5.00
6.00
7.00
8.00

10.00
12.00
14.00
16.00
20.00

OAL

_DCON Ms

OAL

(mm)
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
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https://dormerpramet.com/p/8192107
https://dormerpramet.com/p/8192109
https://dormerpramet.com/p/8192160
https://dormerpramet.com/p/8192162
https://dormerpramet.com/p/8192163
https://dormerpramet.com/p/8192166
https://dormerpramet.com/p/8192175
https://dormerpramet.com/p/8192184
https://dormerpramet.com/p/8192186
https://dormerpramet.com/p/8192201
https://dormerpramet.com/p/8192219

A ¢« >

TOOL BITS S

Barra cuadrada HSS-E

ISO

ISO

ISO
13399

PVD
CVD

G

v, x1000

nxD

PMK
NSH

D/DORMER

Barra cuadrada rectificada segtn norma DIN 4964 B. Acero brillante T2000S HSS-E con 10% de contenido de cobalto en dureza 65-67 HRC.

OAL B
DIN
HSSE 1 ag6aB |
+0
-0.1

Product H : L.t

(mm) (mm) (mm)
4X4X200:T2000S 4 4 200.0
6X6X200:T2000S 6 6 200.0
8X8X200:T2000S 8 8 200.0
10X10X200:T2000S 10 10 200.0
12X12X200:T2000S 12 12 200.0
14X14X200:12000S 14 14 200.0
15X15X200:T2000S 15 15 200.0
16X16X200:T2000S 16 16 200.0
20X20X200:T2000S 20 20 200.0
25X25X200:T2000S 25 25 200.0

468


https://dormerpramet.com/p/8192108
https://dormerpramet.com/p/8192161
https://dormerpramet.com/p/8192165
https://dormerpramet.com/p/8192174
https://dormerpramet.com/p/8192183
https://dormerpramet.com/p/8192185
https://dormerpramet.com/p/8192195
https://dormerpramet.com/p/8192200
https://dormerpramet.com/p/8192218
https://dormerpramet.com/p/8192226

ISO ISO ISO v.x1000 PMK

< > o
PVD
ﬁ ? (o] L 13399 VD x — NS H

TOOL BITS SA 2 DORMER

Barra cuadrada HSS-E con bisel
Barra cuadrada rectificada con extremos biselados segtn norma DIN 4964 B. Acero brillante T2000S HSS-E con 10% de contenido de cobalto en
dureza 65-67 HRC.

-V

15° .
A
I
A
- OAL | | B |
DIN
HSSE | 4968 | i
h13
Product H B OAL H B OAL
(mm) (mm) (mm) (inch) (inch) (inch)

4X4X200A:T2000S 4 4 200.0 - - -
6X6X100A:T2000S 6 6 100.0 - - -
6X6X200A:T2000S 6 6 200.0 - - -
8X8X100A:T2000S 8 8 100.0 - - -
8X8X160A:T2000S 8 8 160.0 - - -
8X8X200A:T2000S 8 8 200.0 - - -
10X10X100A:T2000S 10 10 100.0 - - -
10X10X160A:T2000S 10 10 160.0 - - -
10X10X200A:T2000S 10 10 200.0 - - -
12X12X100A:T2000S 12 12 100.0 - - -
12X12X200A:T2000S 12 12 200.0 - - -
14X14X200A:T2000S 14 14 200.0 - - -
15X15X200A:T2000S 15 15 200.0 - - -
16X16X200A:T2000S 16 16 200.0 - - -
20X20X200A:T2000S 20 20 200.0 - - -
25X25X200A:T2000S 25 25 200.0 - - -
3/16X3/16X2.1/2A:12000S - - - 3/16 3/16 2.500
1/4X1/4X2.1/2A:T2000S - - - 1/4 1/4 2.500
1/4X1/4X4A:12000S - - - 1/4 1/4 4.000
5/16X5/16X2.1/2A:12000S - - - 5/16 5/16 2.500
5/16X5/16X4A:T2000S - - - 5/16 5/16 4.000
3/8X3/8X3A:T2000S - - - 3/8 3/8 3.000
3/8X3/8X4A:T2000S - - - 3/8 3/8 4.000
3/8X3/8X6A:T2000S - - - 3/8 3/8 6.000
1/2X1/2X4A:12000S - - - 1/2 1/2 4.000
1/2X1/2X6A:12000S - - - 1/2 1/2 6.000
5/8X5/8X6A:12000S - - - 5/8 5/8 6.000
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PLAQUITAS DE CORTE: PAGINA RESUMEN

0.25 SM es un rompevirutas versétil y la primera eleccion para el mecanizado medio de aceros y superaleaciones. =
Se caracteriza por un angulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada. E
N ; También es adecuado para aceros inoxidables, fundiciones y, condicionalmente, para aleaciones no férreas y E
0 materiales duros. @ a

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) r (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5. 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 476 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
1906 19.050 7.94 1930 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35
Qfo
o PO 3]
L S

Valores de inicio adecuados para la velocidad de corte (vc), avance (f) y profundidad de corte (ap). Consulte nuestra APP Calculadora de mecanizado para obtener mas célculos.

o & P M N s H
Product : v o of ap w ot ap w ot oap v oof o oap w ot oap w ot
(mm) (m/min) ~ (mm/rev) ~ (mm) (m/min) _ (mm/rev) (mm) (m/min)  (mm/rey)  (mm) (m/min) _ (mm/rey)  (mm) (m/min) _ (mm/rev)  (mm) (m/min) _(mm/rev) (mm)

Lt SM es un rompevirutas versétil y la primera eleccién para el mecanizado medio de aceros y superaleaciones.

i g S Se caracteriza por un dngulo de desprendimiento ligeramente positivo y una faceta T estable y moderada.

5° También es adecuado para aceros inoxidables, fundiciones y, condicionalmente, para aleaciones no férreas y

13° materiales duros.
CNMG 120404E-SM:T6310 ® 04 W15 020 20 W 110 0.8 2.0 . 125 020 2.0 P 465 024 20 W 45 018 1.6 P 30 013 03
CNM 04E-SM:T7325 Pl 180 020 20 M 140 018 20 . = = = - - W5 018 16 = = =
CN 4E-SM:T7335 Pl 175 020 20 W 135 018 20 . = = = - - H 55 018 16 = = =
CNMG T20404E-SM:T8415 ® 04 W 200 020 20 m 105 018 2.0 . 185 020 20 1 510 024 20 W 45 018 16 ® 35 0.13 03
CNMG 120404E-SM:T8430 ® 04 M 180 02 20 M 95 018 20 Wl 145 020 20 P 495 024 20 1 35 018 16 P 30 013 03
Descripcion Pos.  Descripcion

Denominacién de la plaquita de corte

Representacion esquematica de la plaquita de corte

Tabla de tamafios de plaquita de corte (mm)

Imagen representativa de una plaquita de corte

Perfil del filo de corte principal

Simbolos: caracteristicas especiales y tipo de filo de corte

6006060

(6digo IS0 para la plaquita de corte: Calidad

Condiciones de trabajo

Radios de plaquita de corte (mm)

Descripcion de la geometria

Area de aplicacion de la plaquita de corte

Pagina estandar donde se muestran paquitas; los detalles de la pagina especifica seran diferentes.
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Portaherramientas de Interior con Fijacion Doble, a 93°, para Plaquitas DN..
Portaherramientas de interior a derecha o izquierda con fijacién doble, refrigeracion interna y dngulo de posicion de 93° para plaquitas DN... Para
una amplia gama de operaciones de torneado interior y copiado hasta 27°. Cuerpo tratado para una vida til mas larga.

27°

(] | (]
e

DMIN

-V

ISO

ISO

ISO
13399

CvD

e
PVD
O

v, x1000

nxD

PMK
NSH

SOPORTES DE TORNEADO: PAGINA RESUMEN

2/PRAMET

WF

.

o

N a ol 7

[ =

5

> (&)

o

LH

LF HF
-

=

PO
o

L 41
Product 2 = = = 3 3 b % 12 ds
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (v} ()
A25T-DDUNR 11 25 32 17 23 1n5 300 280 -12 -6 4 096  Glo46  DD11 -
R A32T-DDUNR 11 32 40 22 30 15 300 30.0 -10 -6 4 168 G046 DDM -
A40T-DDUNR 15 40 50 27 37 185 300 36.0 -1 -6 v 2.58 G044  DD154  AT002
A50! R 15 50 63 35 47 5 350 39.0 -8 -6
A25 25 32 17 23 5 300 28.0 -12 -6
L A32T-DDUNL 'I'l 32 40 22 30 15 300 30.0 -10 -6 v 1.69 6 DD11 -
A40T-DDUNL 15 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -1 -6 v 2.59 G044  DD154  AT002
A50U-DDUNL 15 50 63 35 47 235 350 39.0 8 6 v 5.25 G044 DD154  AT002
o]
e V-4
Gl044 @06..
Gl046 DN.. 1104..
g @ ( ) = 21
o= Nm® W @
DD11 DCS 09 17 7-01 US 2004-T09P FLAGTO9P
DD154 DCS 12 39 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
% o] =
EE &= =
AT002a DN.. 1504.. DDS 266-01
AT002b CER DN.N 1506.. DCS 124
AT002¢ CER DN.A 1506.. DCS 122 -

Pagina estandar donde se muestra el soporte de torneado; los detalles de la pagina especifica seran diferentes.
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SOPORTES DE TORNEADO: PAGINA RESUMEN

Pos.  Descripcion Pos.  Descripcion

3)

4

474
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Denominacion del soporte de torneado (6digo ISO del soporte

Recomendaciones de grupo de material Dimensiones [mm] y dngulos 2 [°] del soporte
Sistema de fijacién de la plaquita de corte Alimentacion de refrigerante interna
Imagen? Peso [kg]
Descripcién de la herramienta Grupo de plaquitas de corte compatibles®
Perfil de la pieza Grupo de piezas de repuesto®*
Representacion esquematica de la herramienta Grupo de accesorios®*
(alidad de superficie posible Plaquitas de corte compatibles
Tipo de corte/condiciones de trabajo

Piezas de repuesto

Aplicaciones del producto Accesorios especiales

©O 06 6 6 © 6 6 6 6 O

Disefio de la herramienta

Los portaherramientas mostrados son de disefio a derecha (R)

GAMO = dngulo ortogonal (ver seccion técnica)

LAMS = dngulo de desprendimiento del filo de corte (ver seccién técnica)

El cddigo del grupo de plaquitas compatibles, repuestos y accesorios especiales se utiliza s6lo para el uso de este catélogo. No puede ser utilizado para pedidos.

Los iconos de los repuestos y accesorios especiales estan disefiados esquemdticamente para su facil comprension. No estan incluidos en la lista de iconos. En algunos casos, la informacién de
los tornillos se completa con el par de apriete en Nm, longitud y tamafio de rosca.
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RESUMEN DE SIMBOLOS

Simbolos Generales
B Usoprincipal vvv | Acabado: calidad superficial muy buena . Adecuado para condiciones de trabajo estables
Pl Usoposible l Mecanizado medio: calidad superficial buena C Adecuado para condiciones de trabajo inestables
i Deshaste: rugosidad superficial ilimitada # mﬁ:;ﬁg para condiciones de trabajo muy
Operaciones de torneado

Torneado longitudinal sin escuadra, exterior

Torneado longitudinal con escuadra, exterior Torneado longitudinal con escuadra, interior Tronzado

=
=
5!

Torneado longitudinal sin escuadra, interior fi Ranurado radial profundo
¥=

1
¥

Torneado conico exterior Torneado cdnico interior Tronzado de tubos
" Achaflanado (biselado) E 11| Achaflanado interior (biselado) ﬂ Ranurado axial poco profundo
Refrentado sin escuadra " Achaflanado (biselado) trasero ' 2 Ranura_d’o axial poco profundoy ancho (noc
L L > expansion posterior)
' Refrentado con escuadra ' Refrentado trasero (escuadra) Ranurado axial profundo
Torneado en copia unidireccional, exterior =11 Torneado en copia unidireccional, interior Ranurado axial profundo y ancho (noc expansion

posterior)

Torneado en copia multidireccional, exterior &2]| Torneado en copia multidireccional, interior %: Torneado en copia (mecanizado

I'%T# ™| multidireccional)
Refrentado en copia 8| | Refrentado interior en copia J; Refrentado en copia

H Ranurado radial poco profundo E Ranurado interior T Torneado de roscas exterior

: Ranura poco profunda para junta térica E Ranura interior para junta térica i;wumul Torneado de roscas interior

hﬂ Ranurado radial ancho (con expansion posterior) E Ranurado interior (con expansion posterior) Achaflanado interior (biselado)
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RESUMEN DE SIMBOLOS

Simbolos Generales
M Usoprincipal vvv | Acabado: calidad superficial muy buena . Adecuado para condiciones de trabajo estables
Pl Usoposible E Mecanizado medio: calidad superficial buena C Adecuado para condiciones de trabajo inestables
i Desbaste: rugosidad superficial ilimitada # ﬁtﬁ:;?ez para condiciones de trabajo muy
Caracteristicas Codigo de estado del filo de corte (CECC)

Sl 2 SR

Primera eleccion

Opcidn universal

Para materiales de viruta corta

Para materiales dificiles de mecanizar (viruta
larga)

Piezas con paredes finas y delgadas

DE E -

Iy

Voladizo largo

Condiciones de trabajo pesadas

Plaquita de corte con geometria wiper

Mecanizado de alta velocidad

Mecanizado de alto avance

w

SHER@Am

Filo vivo

Filo redondeado

Filo con faceta

Filo redondeado con faceta

Filo con doble faceta

Filo redondeado con doble faceta

Piezas técnicas
FF Acabado fino V' Velocidad de corte NA %@ 2 Par de apriete del tornillo [Nm]
F Acabado f Avance (mm/rev) N2/  Grupo de cabezales de deshaste
—=> X
M . . a, )y A { o
~nmnd Mecanizado medio Profundidad de corte (mm) w.  Refrigeracion interna
ARA Deshaste @ Factor de multiplicacién para la velocidad de
VVV corte
3 e
Deshaste pesado Durabilidad (min
AN p (min)
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PLAQUITAS — DESIGNACION CODIGO ISO

T N N
T

B A

1 | I 2 N 4

Al —AN I —

N
2
N
N

— =

G

Forma de plaquita Angulo de incidencia Tipo de plaquita
H 0 P R A B N A w2
:E \E R
; ) \  HE u:E
s I C D M A U
7 15 G AT
. A . ’ E F vy mE ea
T L B e
o <
: . , " W 1 5 oo
U %=
& B = & ° " b L o
I
‘B N il
. A B K C 7=
P 0 ) 4=
Especial
3
Tolerancias
(mm) (")
M (%) S(+) IC() M(2) S(+) IC(#)
A 0.005 0.025 0.025 .0002" 001" 0010
F 0.005 0.025 0.013 0002 001" 0005
C 0.013 0.025 0.025 .0005” 001" .0010"
H 0.013 0.025 0.013 0005 001" .0005”
E 0.025 0.025 0.025 0010 001" .0010"
G 0.025 0.130 0.025 .0010” 005" .0010"
J 0.005 0.025 0.05-0.13 0002 001" .002-0.005"
K 0.013 0.025 0.05-0.13 .0005" 001" .002-0.005"
L 0.025 0.025 0.05-0.13 .0010” 001" .002-0.005"
M 0.08-0.18 0.130 0.05-0.13 .003-0.007" 005" .002-0.005"
N 0.08-0.18 0.025 0.05-0.13 .003 - 0.007 001" .002-0.005"
U 0.05-0.38 0.130 0.05-0.13 .005-0.015" 005" .003-0.010"
&
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PLAQUITAS — DESIGNACION CODIGO 1SO

22

04

08

22

04

08

5
4
4

NN N

W W =

I 5

Longitud del filo de corte (tamaiio de plaquita) Espesor Radio de punta
&z H 0 P S T C D E M V W R K RE
I % R v % i 0
m o @OOWNAN AN -0 ‘ W v
3.97 03 06 04 06 02 -EI _EI 02 02 1128 &
5/32" 12 ! \ 04 04 1/64"
4.76 — .04 08 041\5 05 04 04 08 13 5 08 08 V3
5.56 05 09 05 06 05 05 09 03 mm |0 L 1.2 364"
7/32" 18 16 1.6 1/16”
6.35 03 02 04 08 1 06 07 08 08 11 04 06 01 159 16 24 24 3/32"
/4" 2 " 32 32 1/8”
7.94 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07 n 198 | Sl
5/16” 25 02 238 3/3"
9.525 o 05 04 07 09| 16 093\ m 09 09 16 06 09 16 3 e | Plaquitas redondas
1.7 07 05 09 12 2 N[5 B 12 2 08 1 3 397 | 530"
12" 4 : :
15.875 09 06 M 15 27 16 19 16 15 27 10 15 04 476 | 3/16"
5/8" 5 ; d=IC
19.05 n 01319 3 19 23 19 193313 19 05 556 732
34" 6 06 635 | 14" §
25.40 40010 18 25 | 44 | 25 | 31 | 26 | 25 | 44 | 17 | 25 | () 00
1 8 07 794 516"
31.75 BRI 23 31 54 3 38 32 31 54 1N 31 - 05 | s (mm) Mo
11/4 10
| ANSI e 8 |
| 5 | | 6 | | 7 | Condicion del filo de corte
Circulo inscrito Espesor Radio de punta
— - Filos vivos - Filos redondeados
¥ &
]\
|

U7 Filosconfaceta

- Filo redondeado con faceta

|
n %) RE
B W]

- Symbol S ' Y @D Filoscon doblef {F)  Filosredondeados con doblef
_ i-lC mbol 02 | oow | e ilos con doble faceta ilos redondeados con doble faceta
¢ (mm) () 1 1588 | 1/16" 0.5 0198 | 1/128"

SEAE SR EeaCAE ;
12 3969 | 5/ N 5 | 2 | o |
15 4763 | 316" 2 | s | s L
; - 3 1191 | 3/64" Direccion de avance

18 5556 | 732 .

25 3969 5/ 2| s | v
2 6350 | 4 : :
e e o g ,
3955 | TR 6 2381 | 332 Avance «— N i ———1"
4 o0 | 12 s 7'938 P 7 2778 | 764" = «— —
5. 15875 o : - 3 375 | 18 — Avance Avance Avance
6 1905 | 34" 6 | 9525 | 38 0 | 306 | 5
AT ' S e 10
8 25.400 1 8 12.700 12" 12 4.763 3/16
10 31750 | 54 9 | 14288 | 916" | 5556 | I3 Designacion del rompevirutas
12 38100 | 64 10 15875 | 58" 16 6350 14
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HERRAMIENTAS DE TORNEADO EXTERIOR: DESIGNACION CODIGO 1SO

IFEEENFE NN AN EENE N

P C L N R-3221 12-M
Al FEEFEEE TS EEEE

G4-D C L N R -27 050 - 12

L2 [ 3 Jla 516 ] [ 788 J[12][n1n]

N D C L NR- 16 4 D
B O BN C S 3 | I 2

Tipo
de fijacion

( Atﬂ B\. ~ Dya D B
@ <:> O Q O G F Giﬂ "~ J\u
P Lf‘\ T P
W I "%
( DCON MS M @ : " % : f)\s@ : ;i 230 oan
(€] 32 : . N
. = v -
G 50 X W L A B K wi i WG ﬂ Especl i

C 0 ¢ I W A )

Tamaiio acoplamiento Forma de plaquita Tipo de herramienta - angulo de posicion

o

DCON MS

D,

w

(8 80
B © N 5 788 N 0
Angulo de incidencia Direccion del corte Anchuray altura del mango(”) Longitud total
Symbol B(") H(") - LF [mm]

— E } 05 56" 5" ) D &

AN 06 3/8” 3/8” E 70
; ‘: 08 1z 7 Eow

' — @ 10 5/8" 58" o

2 3 1% Hoo 0

16 1" 1" J 10

VB Py A 22 v i Sl S
0 o o ° L 140

T 20 114" 114" ;

u 12" 1" O M

7 E) r b A 4000 N 160

Para mangos cuadrados, el digito indica el ancho o la altura en diecisei- B 4.500" P 170

Altura del mango (mm) E;I savos de pulgada. Para mangos rectangulares, el primer digito indica ( 5000” 0 180

- el ancho en octavos de pulgada y el sequndo digito indica la altura en .

08 10 0 % 2 % cuartos de pulgada. D 6000 R 200
o0 s T W
Fooso0m T 300

“ Ancho funcional [mm)] Longitud funcional [mm] M 4000 U 350
4.500” 400

Anchura del mango (mm) Eq N )

T R 6.000” W 450
08 10 12 16 20 25 S 7.000" X Espec.
32 38 40 45 50 60 T 8.000” Y 500
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HERRAMIENTAS DE TORNEADO INTERIOR: DESIGNACION CODIGO ISO

G N A NN RS N SRS e
A 25 T P C L N L 12 - X

L15 | [16 ] [17 ] L2 | [ 3] [a] [ 5] 6] [12]
ANSE''A 16 T - D € L N L 4
T 12 | T

Longitud del filo de corte (tamaiio de plaquita) Designacion del fabricante

d=1C H o P S T C D E M V W R K

M Sistema de fijacion “S” con placa base
m o POONANT NN ~00~x
3.97 03 06 04 06 02
s’ 12 I TS
4.76 04 08 04 05 04 04 08 L3
3/16” 1.5 Designacion del fabricante
5.56 05 09 05 06 05 05 09 03
7/32" 1.8
6.35 03 02 04 08 11 06 07 08 08 11 04 06 X Tipo de mango especial
1/4" 2
794 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07
5/16" 2.5 '
9.525 05 04 07 09 16 09 n 09 09 16 06 09 16 :
3/8” 3
12.7 07 05 09 12 22 12 15 13 12 22 08 12 93 f\ngulo de herramienta tipo Z
1/2" 4
15.875 09 06 n 15 27 16 19 16 15 27 10 15
5/8" 5 .
19.05 n 07 13 19 33 19 23 19 19 33 13 19 .
3/4" 6
25.40 14 10 18 25 44 25 31 26 25 44 17 25
1" 8
31.75 18 13 23 31 54 32 38 32 31 54 21 31
11/4" 10
15| 15 16 | | A 17 |
Mango Mango @ (mm] Longitud total
DCON MS [mm] DCON MS (") 5 LF [6'3'“]
S Mangodeacero 0 LN )
: 08 8 03 875" 61: E 70
\ LF F 80
10 10 04 .250" H 100
igeracion 12 i) 05 3125" LFC) g 1o
A Mango de acero con refrigeracion interna . F 3.250" K 125
16 16 06 375" H 4.000" L 140
, K 5.000” M 150
E Mango de metal duro con refrigeracion = 2 = 200 M 6.000" N 160
interna 25 2 10 625" s 6.250 P 170
Q 7.250” Q 180
32 32 12 750" R 8.000” R 200
) s 10.000" s 250
40 40 16 1.000 T 12.000” T 300
v 15.750” v 400
60 60 24 1.500” w 17.750” w 450
B Y 20.000” X Espec.
- 2000 X Espec. Y 500
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
s : 13399 CvD nxD NSH

CABEZAS: DESIGNACION CODIGO 1SO

1 2 B AN B Gl

CARTUCHO
KH P - (C L N R 25
L8 N
SOPORTE
DKH R 50 60 W
L2
Cartucho Tipo de fijacion Forma de plaquita Tipo de herramienta - angulo de posicion
A Bi— C D+ D
T  FE i i :
Angulo de incidendia % ” 9°° et
D E T Foom, G\ﬂ H . J\
T A D 60°, | goot 90° 107°30° 93°
N C P P K | L M iy N .\7 P
0° 7° 1° ) Y
75

NOE N
TN

R Q K . ’ 95° 500l el 620301
™\

g

=

ﬁ% %fxs T4
I 93A2%A
Svecindol e o : -

o

&

R
wVU ‘\ Vi

[y X
/|
Especial
93° 7290’ &0 85°

Z
L I:I X Especial
7
Longitud del filo de corte (tamaiio de plaquita) Soporte del cartucho Longitud total
d=I. H o p S T C D E M V W R K LF [mm)
) H 100
m ) DONBAN s NN ~00a A
397 3 06 04 06 02 Altura del mango (mm)
532" 12 K 125
476 04 08 04 05 04 04 08 L3 L 140
556 05 09 05 06 05 05 09 03 T - M 150
7132 18 N 160
6.35 03 02 04 08 1 06 07 08 08 11 04 06 08 10 12 16 2 25
14" 2 | P 170
794 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07 32140 [ 50 | 60 | 70 | 80 | Q 180
5/16" 25 = |
9.525 05 04 07 09 1609 11 09 09 16 06 09 16 N R 200
127 07 05 09 12 2 12 15 1B 12 2 08 12 ‘
12" 4 Anchura del mango (mm) \ T 300
15.875 - 09 06 1 15 27 16 5 19 16 15 27 10 15 U 350
19.05 Moo 1B 19 03 19 23 19 19 3 B 1 [SEE v 400
34" 6
2540 4 10 18 25 44 25 31 26 25 44 17 25 w 450
1” 8 08 10 12 16 2 25 X Bipec.
3175 18 13 23 31 54 32 38 32 31 54 21 31
3240 50 60 70 80 Y 500
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[~ | ISO ISO I1SO — ux
n < - ‘ 2 ? @b £ e S © - S

PLAQUITAS DE TRONZADO Y RANURADO GL: CODIGO DE DENOMINACION

1 ] 2> e 3 | 4+ W 5 K 6 K 7 W s |
GL 3 - D 300 G 02 L06 — PM

Grupo

CRlrE s Tamaiio de asiento Ntmero de filos Ancho de corte
1,2,3,4,56
0 o
150 1.50
S Un filo 200 200
Gl 250 2.50
. 300 3.00
Dos filos
e D 400 400
500 5.00
600 6.00
800 8.00
Disefio del filo Radio de punta Angulo de posicion Denominacion

del rompevirutas

e

G Rectificado R o
v | Directamente RE, RER, REL (mm) GEOMETRIA REDONDA GM
prensado L) 3 MM
015 0.15 RE (mm) §)
02 0.2 MO  RE=CW/2 06 6
03 03 T
04 04
08 08
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
e : 13399 CVvD nxD NSH

SOPORTES PARA TRONZADO Y RANURADO (TORNEADO EXTERIOR) GL:
CODIGO DE DENOMINACION

I T S O O
GL 3 - S 2525 M F R - 20 - R 120 090

Grupo

de herramientas Tamaiio de asiento Tipo de mango Dimensiones del mango
1,2,3,4,5,6
/ H X B (mm
S A Mango de acero c (mm)
con refrigeracion interna Ir \ 1212 - 12x712
GL ] 1616 - 16X 16
o 2020 - 20x20

Mango de acero sin

2 refrigeracion interna o W 2525 — 25X 25
3232 - 3232

5 f 6 1 7 J 8

Profundidad de corte
maxima - (DX

Tipo de herramienta

-angulo de posicion Version (derecha/izquierda)

Longitud total - LF

Q

LF

T < f7 ﬁl ﬁh

H
K 125 F
M 150
P 170
Direccion de la curvatura de lalama Diametro maximo Diametro minimo

% //‘h\\

T b [
Sy

e el o Y

|
Informaci6n adicional }
para ranurado axial o frontal. B |
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ISO ISO ISO

13399

vx1000 PMK

NSH

PVD 54
VD

A € > 2 2

nxD

HERRAMIENTAS DE TRONZADO Y RANURADO.
TORNEADO EXTERIOR. DENOMINACION DEL CODIGO I1SO

] 2 1 3 ] «+ s ] ¢ | 7 | ¢ J 9o ] 0 J 1 |

G F 1T 1

25 25 M 0316 R 030 017

5&6

17 |

8 ||

9 [ 10 |

11

ANSI

16

D

0316

BN | T

Tipo de fijacion Tipo de herramienta - angulo de posicion
G 6G=0°  K=75°
R=15° F=90°
. T=30° B=105°
=— S=45° E=120°
W=60°  D=135°

Profundidad de corte maxima - (DX

G=20xCW

cw  H=25xW
[=3.0xCW
J=35%xCW
K=4.0x (W

|  L=45xw
M=5.0xCW

N=55%xW
0=6.0x (W
P=6.5xCW
Q=7.0xW
R=75xCW
S=8.0xCW
T=85x W

R

118 .670

I : AN 0

Version (derecha/izquierda) R/L

s 3 ¢ ] < NN : NN

Altura del mango (mm) Anchura del mango (mm) Longitud total Ancho de plaquita
CcwW
12=12mm 12=12mm
16="16mm 16=16mm LF
 —
T 20=20mm 20=20mm LF (mm) LF (") w aw
etc. etc. H 100 A 4.000" mm) ()
J 110 B 4.500” 02 20 079"
K 125 C  5.000 .
L 140 D 6000 03,0313,0316 3.0 .118
B() H() M 150 E 70000  04,0413,0416 40 .157
05 5/16" 5/16" ': 138 B 8.000" 05,0516 50 197
06 3 3 Q1% 06, 0616 60 236"
08 172’ 112" R 200 08, 0830 80 315
10 518" 518" o
2 W W Para mangos cuadrados, el digito indica el ancho o la altura en
: ., dieciseisavos de pulgada. Para mangos rectangulares, el primer 10
16 1 1 digito indica el ancho en octavos de pulgada y el sequndo digito )
85 [ (s indica la altura en cuartos de pulgada. 04 | Diametro maximo - ranurado frontal
86 r 1 ﬁw
2 1 14" |
24 172 12 } Informacion adicional para ranurado axial o frontal.
kY] 4 '
o | 9 | T 11 |

Direccion de la curvatura de la lama |

it
OR |
Informacion adicional para ranurado axial o frontal. |

Diametro minimo - ranurado frontal

Informacién adicional para ranurado axial o frontal.
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
e : 13399 CVvD nxD NSH

LAMAS PARA TRONZADO Y RANURADO (TORNEADO EXTERIOR) GL:
CODIGO DE DENOMINACION

] o s ] s ]
GL 1 -5 26 K B R - 16

—_—

S (—}

— o O

Grupo de herramientas Tamaiio de asiento Tipo de mango
1,2,3,4,5,6
- A Mango de acero con refrigeracion
interna
GL
Mango de acero sin
S C
refrigeracion interna

Dimensiones del mango Longitud total de la lama - LF Tipo de herramienta

1 ~=29 )
T o) (S} (=)
‘ —
- LF . B - lama (blade)
BS — LAMA MODULAR (modular
H
_ | Hoom) LF(mm) blade)
26 26 C 50
29 29 K 125
32 32 M 150
8
Version (derecha/izquierda) Prof:‘gg:g:a:_dceb;:(orte

CDX
I

==
==
|
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
e : 13399 CVD nxD NSH

SOPORTES PARA TRONZADO Y RANURADO (TORNEADO EXTERIOR) GL:
CODIGO DE DENOMINACION

I B TR .
G. 3 - A 32 S G R - 12 - 45

> .

Grupo

de herramientas Tamaiio de asiento Tipo de mango Dimensiones del mango
2,3,4
DCON MS
A Mango de acero (mm)
® con refrigeracion interna 25 25
GL
32 32
S Mango de acero sin 40 40
_‘ refrigeracion interna

Profundidad de corte
maxima - (DX

Tipo de herramienta

Longitud total - LF - angulo de posicion

Version (derecha/izquierda)

F
o G
LF \ \ / | \
CDX
LF (mm)

0 180

S 250 ‘| “ ’7

T 300 R L

9 |
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n < - 7 ? B

ISO
L

ISO
13399

3
PVD
cVD [

¥, 1000 PMK
7ixD NS H

HERRAMIENTAS DE TRONZADO Y RANURADO.
TORNEADO INTERIOR. DENOMINACION DEL CODIGO ISO

I I I A 8|
L+ | L2 J [ 3 | L4 | [ 5 [ 6 |[ 7 [ 8
e A6 S - 6 6 H L 0313
(l |
I I
1 I 2 | 3
Mango Diametro del mango Didmetro del mango Longitud total
g < T =
iz i)z L —
S Mangodeacero a 8
- LF >
DCON MS [mm] DCONMS(")
12 12 08 500" LF[mm]  LF(") LF[mm]  LF(")
6 16 0 W M 150 600" S 250 10000°
o o 0 v 0 P 170 6250 T 300 12.000°
A Mango de acero con refrigeracion interna 25 25 16 1.000" Q 180 750" U 350 14.000"
3 3 2 150° R 20 80000 V 400 15750’
40 40 24 1.500"
5 | 5 | 6
Tipo de fijacion Tipo de herramienta - angulo de posicion Profundidad de corte maxima - CDX
90° E=1.0xW J=35xW
G V' o w F=15xCW K=4.0% (W
o G=0° K=75° =~ G=20xCW L=45xW
® R=15" | F=90° H=25XW  M=50xW
T=30° B=105°
§—45° E=120° |=3.0x (W N=55xCW
W=60° D=135° X = Especial
7 | I 8
Version (derecha/izquierda) R/L Ancho de plaquita
cw
R L
(W [mm]
0313 3.0
0413 4.0
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o~ ISO 1ISO 1ISO E—— vx
A €€ > | 2 2?2 B &2 2 W g o

PLAQUITA DE CORTE INTERCAMBIABLES PARA ROSCADO ISO: CODIGO DE DENOMINACION

| N 16 E R 7 M - P1
1 | [ 2 1 [ 3 1 [ &1 [ 5 11 6 | [ 1] [ 8 |
| | |

B @ N : T 3 I ¢+ I
Forma de plaquita Angulo de incidencia Longitud del filo de corte (tamaiio de plaquita) Exterior - Interior
E Exterior
T L d=1C
A " J""
[mm] () [mm] ()
n 433 6,350 4 N Interior
16 .650” 9,525 3/8"
22 .866" 12,7 12"
BN 5 7 | 7
Direccion del corte Paso de rosca Perfil de rosca
R Derecha TN AN M Métrica 60° TR Trapezoidal 30°
m Paso de roscamm X 100 150 2901/3-1977
/i
$% 100
) MJ UN Unificada Americana 60°
L |zquierda SEAMAT370 150 5864-1978
6 |
Ne de hilos
w Whitworth 55° UNJ
Ne de hilos por pulgada X 10
RD R ACME ACME 29°
o e M558
Denominacion del rompevirutas
150228/1
BSPT 35211959 STACME  asMe/aNs| B1.8-1988
P1 Prensada 1507/1
AL Materiales no férreos NPT ANSI B1.1-1983 APIRD AP|
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S > IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 Q 20 NeH

DENOMINACION DEL CODIGO 1SO: SOPORTES PARA ROSCADO

NN BN B 4 N5 ¢ N 7 | 8|

S E R - S 2525 M 16 -
1t 12 JC3 1 [a 1] 5 | e 1L 7 1 [8 ]

ANSI S E R - S 16 D 16 -

BN ' N T 3 | I 4

Tipo de fijacion Tipo de mecanizado Direccion del corte Tipo de construccion

¢ @ Exterior é:i_% = Normal
E Exterior é :% R Right
P @ Interior g%
S Especial
M @ Exterior é:i%
| Interior é:@] L Left
S W Interior é:ﬁ]
7
Dimensiones del portaherramientas (mm) Longitud total (mm) L"('t‘g:;:gl ;Izleﬁ':&:zic&r)te
LF {mm] d=IC T
K 125
Mecanizado exterior 2525 25%25 mm L 140
u O
N 160
w w
- - P 170 |
H Q 18 mm) ()
T Mango - 14mm "
Mecanizado interior 1416 Montgjed~T6mm I I R 200 6350 1/ 11
S 250 9.525  3/8" 16
T 300 12700  1/2" 22

5 | 6 s I

Dimensiones de la herramienta (") Longitud total (") Angulo de hélice A
B(") H() LF (")
10 58 58 C | 5000 '
T 12 34" 34 m D 6000’ 0 Angulo de hélice=0°
6 1 1" :
B 8 1" | 114 E | 7000
86 1" 112" p mangos cuadrados, el digito F 8.000"
20 114" 11/4 indica el ancho o la altura en dieciseisavos de K 5000
pylgadg. Para mangos rectangulares, el primer M 600" 1 fngul dehéice =1
; digito indica el ancho en octavos de pulgada
DCON (") y el sequndo digito indica la altura en cuartos P 6.250"
(1)2 23(5) de pulgada. . Q 7250
‘ 1 750" ﬂ R 8.000
16 1000 5 | 10000 -, fngulo e elceh =
20 1.250” T  12.000"
24 1.500 U 14.000"

490



-V

ISO

h <« > | 2 o

PARAMETROS DE LA HERRAMIENTA DE CORTE DE ACUERDO CON LA NORMA 1SO 13399

ISO

150 o
PVD
13399 VD Lo

v.x1000

nxD

PMK
NSH

Todas las herramientas de corte se definen por una serie de parametros segtin la norma 1SO 13399. Esta lista contiene todos los parametros
utilizados en este catdlogo junto con sus definiciones.

La ISO 13399 es una norma internacional relativa a las herramientas de corte. Proporciona dimensiones y parametros en un formato neutral,
que es independiente de cualquier sistema particular o nomenclatura de una empresa. Cuando las herramientas de corte estan claramente
definidas segun una norma global, cualquier tipo de software puede procesar los datos electrénicos con mayor rapidez, lo que mejora la calidad
de la comunicacién y contribuye a que el intercambio de informacidn sea fluido. La utilizacion de un lenguaje comun en las descripciones de
nuestras herramientas de corte facilitard la comunicacidn entre sistemas. Le ahorrara mucho tiempo, pues le facilitard la recopilacion de datos
de alta calidad de nuestras 40 000 herramientas de metal duro e indexables. Al utilizar un sistema compatible con la norma ISO 13399, no serd
necesario interpretar los datos e introducirlos en el sistema manualmente.

iSOLO SON EJEMPLOS!

HF

HBKW

1S0 13399

APMX

B

BD
BLRAD
BW

CDX
CND
CUTDIA
cw
CWTOLL
CWTOLU
D1
DAXIN
DAXN
DAXX
DCON MS
DMIN
DMINP
GAMO
GAMP

H

HBH
HBKW
HF

IC

INSD
INSL

Descripcion

Profundidad de corte méxima

Ancho de mango

Didmetro del cuerpo

Radio de refuerzo de lalama

Ancho del cuerpo de la plaquita

Profundidad de corte méxima

Didmetro de entrada del refrigerante

Didmetro de tronzado de pieza méximo

Ancho de corte

Tolerancia inferior del ancho de corte
Tolerancia superior del ancho de corte
Didmetro del agujero de fijacion

Didmetro interior minimo para ranura axial
Didmetro exterior minimo para ranura axial
Didmetro exterior maximo para ranura axial
Didmetro de conexién

Didmetro minimo del agujero

Didmetro minimo del agujero en perpendicular
Angulo de desprendimiento ortogonal

Angulo de desprendimiento axial

Altura del mango

Altura de compensacion de la parte inferior del cabezal
Ancho de compensacion de la parte inferior del cabezal
Altura funcional

Didmetro de la circunferencia inscrita
Didmetro de plaquita

Longitud de plaquita

LH
LF

1S0 13399 Descripcion
KAPR Angulo del filo de corte de la herramienta
L Longitud del filo de corte
LAMS Angulo de inclinacion
LB Longitud del cuerpo
LF Longitud funcional
LFA Dimensién A en LF
LFS Longitud funcional secundaria
LH Longitud del cabezal
LU Longitud atil
M Dimensién M
OAL Longitud total
PDX Distancia perfil X
PDY Distancia perfil Y
PSIRL Angulo de corte principal izquierda
PSIRR Angulo de corte principal derecha
RE Radio de esquina
S Espesor de la plaquita de corte
S1 Espesor total de la plaquita de corte
TP Paso de rosca
TPI Hilos por pulgada
TPIN Hilos por pulgada
TPIX Hilos por pulgada
TPN Paso de rosca minimo
TPX Paso de rosca méximo
w1 Ancho de plaquita
WF Ancho funcional
WFS Ancho funcional secundario
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ISO ISO I1SO — o v,x1000 PMK
ﬁ é 9 ? ? a L 13399 (P:¥B OQ nxD NSH

CALIDADES DE TORNEADO

T 9 4 1 5

Operacion Recubrimiento/Sustrato Generacion Gama ISO

D Taladrado ? Z“;g Aplicacién especial 1-9 01-50

M  Fresado : 2‘\;3 Libre O 01-05

T Torneado :Z‘\;g Grupos K, H (\ 05-10

G ggonnuzgi%y g Z“;g Grupos M, S /(' /\ 10-20

: Z“;g Universal { 20-30

B CBN L8 30-40
C Ceramica X 40-50
D PCD
T Cermet
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M

é

9

-V

Carburo

ISO

ISO

[

ISO

e

13399

PVD

CvD

L5

v, x1000

nxD

PMK
NSH

CALIDADES DE TORNEADO: NAVEGADOR

Carburo

IS0  Carburo cementado con MTCVD  Carburo cementado con PVD e CERMET 150 Carburo cementado con MTCVD  Carburo cementado con PVD T CERMET
o |
s |
0 :
g
& " g
~
on
~
02 o E
P .
s | 2
=) )
o -
K -
=
s |
B
Carburo Carburo
IS0 Carburo cementado con MTCVD  Carburo cementado con PVD T 15O Carburo cementado conMTCVD  Carburo cementado con PVD D PCD
II I I |
=
on
=
m h 2
a
(-
~
ke
m =
Carburo Carburo
IS0 Carburo cementado con MTCVD  Carburo cementado con PVD T (ER IS0  Carburo cementado con MTCVD  Carburo cementado con PVD D (BN
o
-
~m
o o E
3 3
£ e 5 3 = 2
<t (=) A <t
=) x LA -]
[ - [
3 =
) <«
E 1 g
o
~
—_
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é

Area de aplicacion

=
@
-
=
=]
b
<
—
£
=
=
o
o

POS - P30
19415
e

P01 - P15

calidad
Aplicacion

|
d
d
|

K05 - K20

19310

P05 - P25

19315

Ko5 - K25

M10 - M30 W

T9325 m 2
P

:
T9335 mi5 - ms0 W
d
L -
M10 - M30 M
19226 m a
O
ERTIE
T7325 mwo - M5 m
|
.

T7335 M20 - M4o

P05 - P15

15305

K01 - K15

AN B N H =

P10 - P25

K10 - K25

15315

P20 - P40

6640

M20 - M35

494

Avance

A-l.l

A-lll

A-l.l

A-l.l

A-l.l

A-l.l

A-lll

A-l.l

“l.l

‘al.l

‘aiil

Velocidad de corte

Agﬂ.l

Agﬂ.l

Agﬂ.l

A‘lﬂﬂ

A-lﬂﬂ

A‘llﬂ

AQI.U

A-lﬂﬂ

Ag-.l

Aal.l

‘-lﬂﬂ

Resistencia a condiciones
de trabajo adversas

‘ailﬂ

‘alﬂﬂ

‘aiﬂﬂ

‘aiiﬂ

‘al.l

‘alﬂﬂ

‘alﬂﬂ

‘al.l

‘gﬂﬂﬂ

‘aﬂﬂﬂ

‘aiil

-V

Recubrimiento

| | | /| T color

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

MT-CVD

ISO

Sustrato

FGM

FaM

FaM

FGM

FGM

FGM

FaM

FGM

Ventajas del refrigerante

+++

+++

+++

+++

+++

ISO ISO

13399

¥x1000 PMK

NSH

PVD
CVD

o
o

nxD

CVD CALIDADES DE TORNEADO

Descripcion de la calidad

Material altamente resistente al desgaste disefiado principalmente para el torneado
en acabado de aceros al carbono y aleados comunes. A pesar de su alta resistencia
ala abrasion, también es adecuado para operaciones con corte interrumpido.
Recomendamos este material como la primera opcién para la mayoria de las
operaciones de torneado, especialmente en aplicaciones de alta produccion.

(alidad con alta resistencia a la abrasion que se puede utilizar para cortes
ligeramente interrumpidos. Se utiliza para operaciones de acabado o semideshaste.
Este material es apto también para tareas de desbaste, siempre que la configuracion
maquina-pieza-herramienta sea lo suficientemente rigida.

Una calidad versatil con una excelente resistencia al desgaste, incluso con
condiciones de corte intensivas. También se puede utilizar para operaciones con
cortes interrumpidos.

Desde el punto de vista tecnoldgico, se trata de una calidad extremadamente
versatil con una elevada resistencia a los dafios mecanicos en condiciones de corte

adversas y ofrece una excelente resistencia al desgaste. El uso correcto de este
material requiere altas velocidades de corte.

Una de las calidades mds resistentes, especialmente adecuada para condiciones
de corte adversas a velocidades de avance elevadas y velocidades de corte medias.
En comparacion con sus predecesores, M15-M40 no solo es mas resistente, sino
que también es més estable a la abrasion, lo que serd dtil cuando se utilice en
condiciones de corte intensivas.

(alidad disefiada para aplicaciones de deshaste pesadas. Una calidad versatil con
gran resistencia a los dafios mecanicos y que conserva una muy buena resistencia al
desgaste. Recomendada para velocidades de corte bajas.

Una de las calidades de torneado més universales. Es especialmente adecuada para
el mecanizado de acero inoxidable. Presenta un equilibrio 6ptimo entre resistencia
al desgaste y fiabilidad de funcionamiento. Adecuada para una amplia variedad de
aplicaciones en operaciones de torneado.

(alidad con gradiente funcional que se caracteriza por una fiabilidad de
funcionamiento muy alta y una muy buena resistencia al desgaste.
Es la mas adecuada para el mecanizado de materiales muy resistentes.

(alidad con una resistencia al desgaste quimico muy elevada; es adecuada
para operaciones de acabado a elevadas velocidades de corte. Gracias a su alta
resistencia a la abrasion, también es adecuada para el mecanizado productivo
K01-K15 de materiales endurecidos y tratados.

(alidad destinada principalmente al mecanizado productivo, caracterizada por una
gran resistencia a la abrasién y una buena fiabilidad de funcionamiento. Debido a
sus propiedades, este material es particularmente adecuado para operaciones de
acabado y de deshaste con condiciones de corte buenas o ligeramente adversas.

Uno de los materiales de torneado mas resistentes que puede utilizarse
especialmente en operaciones de deshaste, o cuando la fiabilidad de
funcionamiento en condiciones de corte adversas es una prioridad. Otra opcién
ideal para las maquinas que trabajan con velocidades de corte bajas o medias y
velocidades de avance medias o altas.
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PVD CALIDADES DE TORNEADO

Descripcion de la calidad

Una calidad versatil para torneado y de alto rendimiento destinada principalmente
al mecanizado de acero, pero también adecuada para aceros inoxidables

y superaleaciones termorresistentes (HRSA), posiblemente aplicable a aceros
endurecidos. Es adecuada para el mecanizado a una amplia gama de velocidades
de corte, avances de ligeros a medios y en buenas condiciones de corte,
preferiblemente con refrigerante.

(alidad que presenta una excelente resistencia a la abrasion, a la vez que mantiene
una fiabilidad de funcionamiento superior a la media; es adecuada para el
mecanizado a velocidades de corte medias y altas en materiales duros de viruta
corta.

Sin duda, el material de corte mas versatil; resulta idoneo para el mecanizado de
todo tipo de materiales y es practicamente aplicable en casi todas las operaciones
de torneado. Sus principales ventajas son su elevada fiabilidad

de funcionamiento y sus excelentes propiedades de friccion; por lo que es adecuado
para aplicaciones a velocidades de corte medias y bajas.

Se trata de la calidad de torneado més resistente, concebida principalmente para el
mecanizado en las peores condiciones de corte y en aplicaciones con los mds altos
requisitos de fiabilidad de funcionamiento. Debido a sus propiedades, este material
estd recomendado para velocidades de corte bajas.

(alidad de torneado altamente resistente al desgaste con recubrimiento superior
de PVD. Resulta ideal para operaciones y aplicaciones de acabado donde es de gran
importancia contar con un filo de corte afilado y una gran resistencia al desgaste
en flanco.

(alidad de submicron para el torneado de metales no férreos y sus aleaciones,
con un buen equilibrio entre resistencia al desgaste y tenacidad. Cuenta con un
recubrimiento Unico con excelentes propiedades de friccion.

(alidad de corte universal para aplicaciones de ranurado y tronzado. Esta calidad
se caracteriza por su excepcional fiabilidad y versatilidad. Se ha desarrollado para
adaptarse a las condiciones de mecanizado de la mayoria de los materiales de las
piezas.

Sin duda, el material de corte mas versatil; resulta idoneo para el mecanizado de
todo tipo de materiales y es practicamente aplicable en casi todas las operaciones
de torneado. Sus principales ventajas son su elevada fiabilidad

de funcionamiento y sus excelentes propiedades de friccion; por lo que es adecuado
para aplicaciones a velocidades de corte medias y bajas.

Esta calidad es apta para un torneado de roscas continuo de alta precision de aceros,
acero inoxidable, fundicion y superaleaciones. Ofrece una resistencia al desgaste
excepcional, al mismo tiempo que garantiza la fiabilidad de funcionamiento.

Sin duda, se trata de la calidad mas versatil; es idonea para el mecanizado de todo
tipo de materiales y se puede utilizar en casi todos los tipos de operaciones

de torneado. Sus principales beneficios son una alta fiabilidad de funcionamiento y
excelentes propiedades de friccion; por tanto, se recomienda para aplicaciones con
velocidades de corte de medias a bajas.
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OTROS CALIDADES DE TORNEADO

Descripcion de la calidad

(alidad sin recubrimiento, disefiada fundamentalmente para el mecanizado

++  demetales no ferreos; pero tambien se puede utilizar para otros materiales (excepto

acero). Este material puede utilizarse en torneado, fresado e incluso mandrinado.

(alidad de torneado sin recubrimiento, adecuada para aplicaciones de mecanizado
donde la resistencia a la oxidacion no es el criterio determinante para la vida il

++ delaherramienta. Disefiada para el mecanizado de aleaciones con base deTi.

Esta calidad presenta una alta resistencia del filo de corte, junto con una buena
resistencia al desgaste.

Cermet con recubrimiento, que se utiliza para el torneado fino y de acabado de
aceros al carbono y aleados (incluidos los inoxidables). Sus excelentes propiedades
de friccién mejoran adin mds gracias al recubrimiento aplicado mediante la técnica
de PVD.

Cermet sin recubrimiento, adecuado para el mecanizado fino de todo tipo de aceros
(incluido el inoxidable) a velocidades de avance muy bajas. Su principal ventaja es
el radio minimo del filo de corte y su alta resistencia a los mecanismos de desgaste
fisico y quimico.

(alidad cerdmica para mecanizado de fundicion. Ideal para el mecanizado a
elevadas velocidades de corte con condiciones estables.

La calidad (BN es adecuada para el mecanizado de materiales endurecidos. Ideal
para el mecanizado a elevadas velocidades de corte y avances lentos con condiciones
estables.

(alidad PCD para el torneado de materiales no ferreos. Es la eleccion ideal para
trabajar a elevadas velocidades de corte y avances lentos con condiciones estables.

(alidad especial compuesta de un sustrato de HSS y un recubrimiento fino y duro

+ + + dePVD. La calidad de corte mas dura de la gama. Las plaquitas con esta calidad son

unicas y solamente se utilizan para el ranurado de chaveteros.

Recubrimiento
MT-CVD  Método de recubrimiento quimico a media temperatura
PVD Metodo de recubrimiento fisico

X Sin recubrimiento

Ventajas del aceite de corte

+++ Esimprescindible el uso de refrigerante

++ Altamente recomendado
+ Recomendado
+/— Opcional

== No utilizar refrigerante

= No se recomienda el uso de refrigerante
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PARTES DE la plaquita de corte

Filo de corte

Faceta estabilizadora
periférica

Agujero de fijacion

Asentado de plaquita (cara)

Radio de esquina: en la mayoria de los casos determina la profundi-
dad de corte minima recomendada y, junto con el avance, también
determina la rugosidad alcanzada.

El FILo de corte es la interseccidn entre la cara y las superficies del
flanco. Su rugosidad longitudinal es uno de los primeros criterios para
la evaluacién de una plaquita.

El dngulo de esquina de la plaquita de corte es muy importante para
la longitud del filo de corte util, la resistencia en el corte interrumpi-
do, la disipacidn de calor del punto de corte, etc.

La faceta estabilizadora periférica es una zona situada detras del filo
de corte. A menudo, su anchura es variable y su dngulo también cam-
bia regularmente. En la mayoria de los casos, la anchura de la faceta
T, junto con el angulo de ajuste en el que funciona la plaquita, es un
factor de limitacion a la hora de especificar el avance minimo.

El rompevirutas, junto con la faceta T, determina el area de aplicacion
(ranuras estrechas - acabado y materiales con viruta corta, ranuras

Partes de un portaherramientas

Cuerpo del portaherramientas

Cabezal del portaherramientas

Superficie de la cara

Superficies del flanco

vx1000 PMK
XD NS H

IS0 150 Q
PVD
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DEFINICION DE TERMINOS BASICOS

Radio de esquina

Angulo de esquina

Cara (rompevirutas = ranura),
(asentado de plaquita)

Flanco

anchas - principalmente operaciones de desbaste y materiales difici-
les de mecanizar).

El agujero de fijacidn (si no hay agujero, la plaquita de corte) se dise-
fiard con total seguridad para el sistema de fijacion I1SO C. Si el agu-
jero es cilindrico, la plaquita de corte se disefia para los sistemas de
fijaciéon ISO P, M, D + (practicamente en todos los casos, el angulo del
flanco es de 0°). Si el agujero tiene forma de trompeta y el angulo del
flanco es positivo, la plaquita es de una sola cara y esta disefiada para
el sistema de fijacion I1SO S. Si el agujero es conico y es el mismo en
ambos lados de la plaquita, lo mas probable es que sea una plaquita
tangencial (de doble cara).

En cuanto al asiento de la plaquita, si esta formado por el mismo
relieve que la superficie frontal, la plaquita es de doble cara; si es
diferente, la plaquita es de una sola cara. Debe evaluarse en funcion
de la carga prevista o del tipo de corte (el tamafio y la distancia del
radio y los filos de corte).

Superficies laterales

>

Superficie de fijacion

(superficie de asiento)
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La herramienta de torneado consta de dos partes basicas:

1) El cuerpo consta de las partes siguientes:

e Superficie de asiento

e Superficie de fijacion

e Superficies laterales (que ademds pueden estar provistas de tor-
nillos de ajuste)

Nota: Para el torneado exterior, el cuerpo del portaherramientas sue-

le ser una seccidn transversal cuadrada (cuadrado o rectangulo). Para

el torneado interior, la seccidn transversal del cuerpo del portaherra-

mientas es circular y, en el caso de secciones transversales grandes,

cuenta con superficies de ajuste. No obstante, el cuerpo del porta-

herramientas también puede estar formado por un tipo especial de

mango, como CAPTO (PSC) o HSK.

Angulos de trabajo y construccion de herramientas de torneado

La posicion y la orientacion del filo de corte en relacién con la pieza
y su forma geométrica determinan las caracteristicas del dngulo de
corte.
Los dngulos del filo de corte se determinan mediante un sistema de
dos coordenadas:

a) disefio

b) trabajo

Filo de corte principal N

v.x1000 PMK
nxD NSH

IS0 IS0 w— o
L 13399 Vb o

DEFINICION DE TERMINOS BASICOS

2) El cabezal consta de las partes siguientes:

e Cara

e Superficies del flanco

El cabezal del portaherramientas incluye también un sistema de fija-

cion en el que se insertan las plaquitas de corte.

Desde el lado de la cara (para plaquitas radiales) o desde el lado de la

superficie del flanco (para plaquitas tangenciales).

Nota: Existen los siguientes tipos de cabezales:

e Rectos: permiten tornear en ambas direcciones

e Laterales: pueden ser de disefio a la derecha o a la izquierda

e Doblados: se distingue entre el disefio a la derecha y a la izquierda
(permite un mejor acceso al girar superficies mas complejas)

a) Sistema de coordenadas de la herramienta (estacionario), que se
utiliza para determinar la geometria del filo de corte durante el dise-
flo, la produccién y la comprobacién. Todos los dngulos definidos en
este sistema se denominan angulos de corte de la herramienta. Todos
los angulos definidos por las normas ISO segun la forma de la plaquita
pertenecen a este grupo.

Filo de corte menor

KAPR
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b) Sistema de coordenadas de trabajo, que se utiliza para determinar
la geometria del filo de corte durante el proceso de mecanizado. Estos
angulos se denominan angulos de trabajo y dependen de la posicidén
de la plaquita fijada en el portaherramientas. Por ejemplo, la plaquita
de corte SNUN ..... tiene un angulo de salida de la herramienta AN =0°
y un angulo de desprendimiento GAMP = 0°; sin embargo, la plaquita
de corte se sujeta en el portaherramientas para obtener un dngulo de
salida de trabajo ALO = 6° y un angulo de desprendimiento de trabajo
GAMO = -6°. Los angulos de trabajo afectan a los angulos de la
herramienta con rompevirutas preformados. Sin embargo, lo mas
importante son los angulos de trabajo para el proceso de corte.

Los angulos basicos de la herramienta se indican en la imagen en
el plano bdsico de la herramienta (intercalado por la superficie de
apoyo del portaherramientas) y en el plano normal de la herramienta
(intercalado a través del filo de corte - corte O-0).

Nos interesan los siguientes angulos:

El dngulo de desprendimiento GAMO, que afecta sustancialmente
al proceso de corte. Su tamafio determina el progreso y la intensidad
de la deformacidn plastica durante la formacion de virutas; también
determina el valor de las fuerzas de corte y la tensidén térmica en
el filo de corte. La horquilla de dngulos de desprendimiento es
amplia, de GAMO = +25° a -15° para herramientas de corte con
plaquitas de corte intercambiables para fresado y torneado. Un
angulo de desprendimiento positivo mejora las condiciones de
formacion de viruta, reduce las fuerzas de corte y reduce también
el nivel de la temperatura de corte. Un angulo de desprendimiento
negativo mejora la fuerza del filo de corte; sin embargo, aumenta la
deformacidén plastica durante la formacién de virutas y, por tanto,

¥, 1000 PMK
7ixD NS H

IS0 ISO o
PVD
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DEFINICION DE TERMINOS BASICOS

aumenta también las fuerzas de corte y las temperaturas.

El dngulo de salida ALO afecta al valor de friccion entre la superficie
del flanco y la superficie mecanizada. Al aumentar el angulo de salida
ALO se reduce esta friccion y, por tanto, el desgaste en flanco.

El angulo interno BETO es el angulo de la cuiia de la plaquita de
corte. Al aumentar el angulo BETO aumenta la fuerza del filo de
corte (resistencia a los golpes); sin embargo, también aumenta la
resistencia de corte.

El angulo de inclinacion del filo de corte principal LAMS determina
el punto del primer contacto entre el filo de corte y la pieza, que es
importante en el caso de cortes interrumpidos. Si LAMS es positivo,
el punto de contacto estara cerca de la punta de la plaquita de corte.
Un angulo LAMS negativo desplaza el punto de primer contacto lejos
de la punta y ello afecta a la resistencia del filo de corte frente a la
tensién mecanica. Ademas, el angulo LAMS influye en la direccién de
evacuacion de viruta. Si LAMS es negativo, las virutas se evacuaran
en direccién a la superficie mecanizada. En cambio, si LAMS es
positivo, las virutas se evacuaran lejos de la superficie mecanizada.
El dangulo de posicion del filo de corte principal KAPR influye
principalmente en los valores de las fuerzas de corte y en la forma
de la seccidn transversal de la viruta. Si se reduce el angulo KAPR, la
viruta sera mas delgada a un valor de avance determinado fy a una
profundidad de corte a . En cambio, si KAPR = 90°, el espesor de
viruta h =fy el ancho de viruta b=a_aumenta. Sidisminuye el angulo
de posicion, el ancho funcional de la faceta T aumenta y el angulo de
desprendimiento de la plaquita disminuye.

El angulo de posicidn del filo de corte menor KAPR',junto con el
radio de esquina RE, definen la calidad superficial final.
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ELECCION DE LA HERRAMIENTA DE CORTE

Eleccion del portaherramientas en relacion con la técnica de fijacion

La gama de HERRAMIENTAS DE PRAMET incluye portaherramientas, soportes ajustables, torretas portautiles y soportes ajustables para tor-
neado exterior longitudinal, refrentado, torneado en copia y, naturalmente, también para torneado interior. Los portaherramientas se clasifi-
can —en funcién del sistema de fijacion de la plaquita— en seis grupos, que se ilustran de forma esquematica a continuacion.

ISOD

Se trata del sistema mds rigido para la sujecion de plaquitas negativas con agujero. La plaquita se fija en el asiento Ginicamente mediante
una brida superior especial, que encaja en el agujero de la plaquita y la empuja hacia abajo y al mismo tiempo contra las caras posteriores
del asiento. La desventaja de este sistema es de nuevo la brida superior, que puede causar problemas de evacuacion de virutas. Por ello, los
portaherramientas con este sistema estan especialmente indicados para operaciones de mecanizado exterior caracterizadas por elevados
esfuerzos dindmicos sobre la herramienta.

ISOP

Este sistema sirve para la fijacién de plaquitas negativas con agujero cilindrico, tanto con formadores de viruta como sin ellos. La fijacion
de la plaquita se consigue gracias a una palanca angular que, tras apretar el tornillo, presiona la plaquita contra la bancada del porta-
herramientas. Los portaherramientas que cuentan con este sistema de fijacion de plaquitas garantizan una fijacién fiable y precisa de la
plaquita de corte. Son los que mejor funcionan y los que mds se utilizan en las operaciones de torneado exterior, tanto de acabado como
de deshaste. Alternativamente, este tipo de fijacion puede utilizarse también para los portaherramientas destinados al torneado interior
de agujeros con didmetros mayores.

ISOM

Este sistema se utiliza para la fijacion de plaquitas de corte del mismo tipo que en el caso del sistema ISO P. En este caso, la plaquita se
coloca en un perno fuerte, al cual se presiona mediante una abrazadera que también fija al mismo tiempo la parte superior de la plaquita.
Este sistema de fijacion es adecuado principalmente para portaherramientas con una carga dindmica supuestamente mayor. Estos porta-
herramientas se utilizan casi en exclusiva para el torneado exterior.

150 C

Este sistema sirve para la fijacién de plaquitas de corte negativas y positivas sin agujeros, es decir, tanto con formadores de viruta (pre-
prensadas, rectificadas y prensadas lateralmente) como sin ellos. La plaquita se fija en la bancada de un portaherramientas mediante una
abrazadera atornillada, bajo la cual sigue habiendo un formador de viruta de prensado lateral en algunos tipos de plaquitas. Los porta-
herramientas con este sistema de fijacidn se utilizan para mecanizado de superficies exteriores e interiores. En la actualidad, el sistema de
fijacion C no tiene ninguna importancia. Sobre todo en herramientas de torneado interior ha sido sustituido por el sistema S, que aporta
mas beneficios.

IS0S

Este sistema de fijacion se utiliza principalmente para herramientas de seccion pequefia, disefiadas para el torneado exterior e interior
(taladrado). En este caso, la fijacion se consigue mediante un tornillo especial que atraviesa un orificio del cono de la plaquita. Al apretar
este tornillo, la plaquita queda fijada a la bancada de la herramienta. Esta solucion es especialmente practica porque no hay ningdn
obstéculo para el flujo de las virutas.

150G

Este sistema de fijacion se utiliza con herramientas de torneado de rebajes y herramientas de torneado en copia (sistema CTP). La pla-
quita se introduce en la bancada del portaherramientas mediante una abrazadera desde la parte superior. La superficie de contacto del
portaherramientas, de la fijacion y de la plaquita estd conformada de tal manera que impide el desplazamiento de la plaquita por un
componente de alimentacién de la velocidad de corte.

IS0 X

Esta marca identifica las herramientas con el llamado sistema de fijacién especial (es decir, es diferente en cada uno de los fabricantes y
proveedores de herramientas). En nuestro caso, hemos identificado dentro de esta marca portaherramientas que utilizan la resistencia al
corte parasujetar una plaquita en la bancada de autoblogqueo. Este sistema de fijacion se utiliza para herramientas de tronzado y de rebaje.
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GL—-FORMACION Y CONSEJOS DE APLICACION

Ejemplo Recomendacion
. max
® Elija el portaherramientas con la mayor seccion transversal posible y el minimo voladizo de herramienta y (DX (profundidad
- £ méxima de corte) posible para reducir las vibraciones.

Si se aplica refrigerante en cantidad suficientemente directamente sobre el filo de corte, se reduce la temperatura del filo y del
asiento, lo que prolonga la vida dtil de la herramienta.

Al tronzar o ranurar en profundidad, se recomienda ajustar el filo de corte a una altura ligeramente mayor que la del eje de la
pieza, a fin de reducir las vibraciones.

En operaciones de tronzado o ranurado profundo, utilice rompevirutas PM o PR para dar a las virutas la forma deseada de
espiral.

Al tornear longitudinalmente, se recomienda utilizar herramientas con la menor (DX (profundidad mdxima de corte) posible, a
fin de reducir las vibraciones y la desviacién de la herramienta.

En operaciones de torneado longitudinal, utilice el rompevirutas GM, que presenta la geometria necesaria en la parte frontal y
los dos lados del filo de corte.

Al tornear en copia con el rompevirutas MM, la profundidad de corte méxima es el 50 % del didmetro de la geometria.

En operaciones de ranurado interior, utilice solo rompevirutas GM y MM, que son los que generan las virutas cortas deseadas.

Al ranurar frontalmente, es necesario seleccionar un portaherramientas con el rango correcto de didmetros para la primera
ranura que se vaya a mecanizar.

En operaciones de ranurado frontal profundo, utilice Unicamente el rompevirutas GM, que es el que genera las virutas helicoida-
les largas que no se atascan en la ranura frontal.

En operaciones de refrentado y perfilado, utilice solo rompevirutas GM y MM, que son los que generan las virutas cortas desea-
das.

2852
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TORNEADO DE REBAJES, TRONZADO Y TORNEADO EN COPIA

Recomendacioén para el uso practico:
En la siguiente imagen se muestra el procedimiento para tornear un rebaje (profundizar y ensanchar).

Nota: Para crear una superficie de asiento plana, utilice una plaquita de tipo GL con rompevirutas GM o LCMF con rompevirutas F. Las pa-
sadas de ranurado radial exteriores deben solapar la pasada central en un valor equivalente a dos veces el radio de esquina de la plaquita.

e
'@"E
'E‘

Al mecanizar un rebaje ancho, siga el procedimiento que se muestra en la imagen siguiente.

Al abrir o profundizar un contorno utilizando el torneado lateral, siga el procedimiento que se muestra en la siguiente imagen.
Desbaste de contorno (plaquita con filo de corte redondo) Acabado de contorno (plaquita con filo de corte redondo)

e
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izquierda. Maquina: herramienta a derecha o a izquierda. Puede utilizar la Tabla s
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13399 VD o — NSH
ROSCADO

La pieza de trabajo y la maquina influyen en la eleccién del método de produccidn. Pieza de trabajo: rosca interna o externa, a derecha o a

iguiente.

\‘9\.\"'}{.J.}'.}'.}\\un\\\\‘

=

|

|

@,T.EL

o

ramienta L/ R Tipo de inserto

p
ds.TE

tgo =

@  angulo de hélice [°]

p paso[mm]

d_ diametro de paso [mm]

Para generar la forma correcta de la rosca y un
desgaste uniforme en la plaquita el angulo de hé-
lice del filo de corte debe ser igual al angulo de in-
clinacién base de la rosca.
Normalmente los portaherramientas se sumi-
nistran con un angulo de hélice A = 1.5°. Se puede
seleccionar un angulo de hélice diferente cambi-
ando la base.
Utilice el grafico o la tabla siguientes para elegir la
base correcta. Tabla y grafica en Imagen.

@d
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ROSCADO
Seleccién de la base
T Positivo Negativo
4.5° 3.5° 2.5° 1.5° 0.5° -0.5° -1.5°
Portaherramientas Especificacion de la base

SER.....16;SIL.....16 PE16+4.5 PE16+3.5 PE16+2.5 PE16+1.5 PE16+0.5 PE16-0.5 PE16-1.5
SEL.....16;SIR.....16 PI16+4.5 PI16+3.5 PI16+2.5 PI116+1.5 PI16+0.5 PI16-0.5 PI16-1.5
SER.....22;SIL ... .22 PE22+4.5 PE22+3.5 PE22+2.5 PE22+1.5 PE22+0.5 PE22-0.5 PE22-1.5
SEL.....22;SIR.... .22 PI22+4.5 PI22+3.5 PI22+2.5 P122+1.5 PI22+0.5 PI122-0.5 PI22-1.5
SER-S .... .22; SIL-S .... .22 PE22S+4.5 PE225+3.5 PE225+2.5 PE225+1.5 PE225+0.5 PE225-0.5 PE225-1.5
SEL-S .....22; SIR-S .... .22 PI225+4.5 PI225+3.5 PI225+2.5 PI1225+1.5 PI225+0.5 P1225-0.5 PI22S-1.5

Nota: Normalmente los portaherramientas se suministran con un angulo de hélice A = 1,5°. Se puede seleccionar un angulo de hélice diferente
cambiando la base.
Las bases para portaherramientas SER-S .... ... ,SIR-S ... ... estan marcadas con una ,$“

Seleccion de la base

Paso de rosca P [mm] N.2 de roscas / 1”
10 25
& ‘2) A % @
NP NG 2 N, .,
8 { G 7 V‘J/ '\\a I'LD
TN ER
E @* 3.5

4 o — 6
5 g |
2= O ! a
— 1"
2 D i
s — 24
T T T |
0 50 100 150 @dimml 200
0 2 4 6 @dlinch] 8
2
A= -0,5°
4
6
8 RN s EL
D T 8o e
ooy "G '%m!ﬂmnmum.. )
10
I Movimiento de la pieza I Movimiento de la herramienta L/R Tipodeinserto
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FACTORES DE CORRECCION

Factor de correccion de la velocidad de corte C,  en funcién de la variacién del avance:

. CVcO

1.20

1.15

1.10

1.05

Valores iniciales v &f
/' de la pagina del catalogo
S

10% 15% 20% 25% 30%

-35% -30% -25% -20% -15% -10%

5% \\

0.95
0.90
0.85

0.80

Factores de correcci6n para durabilidad requerida C,

®

minutos 10

f

n

15 20 30 45

35% o

Cuando aumente el avance, debera reducir la velocidad de corte.
Cuando reduzca el avance, debera aumentar la velocidad de corte.

60

Operaciones de mecanizado general

(desde acabado fino hasta deshaste) 13

Operaciones de mecanizado pesadas
(deshaste pesado)

Factores de correccién adicionales C

Entorno de mecanizado

1.00 0.93 0.84 0.76

1.10 1.00

VcA VcB

Condiciones del material de trabajo
(capa dura debido a la forja 0 a la fundicion)

Torneado interior

Tronzado y ranurado (radial)
Ranurado frontal

Corte interrumpido

Condiciones de mecanizado inestables
Condiciones de mecanizado estandar

Condiciones de mecanizado estables

Velocidad de corte corregida v  resultante

Cpo-Cpp - Cy, - C

v VeB

cc_vc'ka' Veo * VeA *

k

VG
v
4

- coeficiente de material usado
- velocidad inicial de la pagina del catdlogo

0.70

0.75

0.88

0.80
0.80
0.85
1.00
1.20

0.71

0.93
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FORMULAS PARA EL CALCULO DE LOS PARAMETROS DE CORTE

Value Formula Unit
v_. 1000
Numero de revoluciones n= D— [rpm]
. TT
n.D.n
Velocidad de corte v = 7000 [m/min]
c
Avance por revolucion f = fmi" [mm/rot]
rev
n
Avance por minuto fmm = vf :fm N [mm/min]
125.f 2
Altura max. del perfilR__ R =——""™ [mm]
max RE
43,9.f b
Acabado superficial R, Ra = W [mm]
Seccion transversal de viruta A= fr o ap [mm?]
Espesor de viruta [mm]
Espesor de viruta [mm]
Caudal de Viruta Q= a,. S V. [cm?/min]
1-c
. o b ap.fm kv kxk, ”
onsumo de potencia e 6.10°
.10%.
Demanda 'deenergla p- ap-fm- v, W]
aproximada ¢ x

frev
f min

max

f;’EV
RE

‘f;CV

Kr

fmin

INSD

57

X

Material

Note

Nimero de revoluciones

Didmetro (de herramienta o pieza de

trabajo)
Velocidad de corte

Avance por revolucion

Avance por minuto (Velocidad de
avance lineal)

Altura méx. del perfil
Acabado de superficie
Avance por revolucion

Radio de la punta

Seccion transversal de viruta
Avance por revolucién

Profundidad de corte axial

Angulo de posicionamiento del filo
principal

Espesor de viruta
Velocidad de corte

Avance por minuto

(Velocidad de avance lineal)
Tasa de arranque de material por
minuto

Didmetro de la plaquita

Consumo de potencia
Profundidad de corte

Avance

KTV constante

Fuerza de corte especifica

Kr constante de angulo

Eficiencia (normalmente n=0,75)

Constante de material mecanizado

Acero

Coeficiente x 20 25

Fundicion

[rpm]
[mm]
[m/min]
[mm/rot]

[mm/min]

[mm]
[mm]
[mm/rot]

[mm]

[mm?]
[mm/rev]
[mm]

[l

[mm]
[m/min]
[mm/min]
[cm?/min]

(mm)

[kw]
[mm]
[mm/rev]
(1]

[MPa]

1]

(1]

(1]

Al
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TORNILLOS DE FIJACION

TORNILLO DE FIJACION TORNILLO DE FIJACION
Tipo de tornillo Destornillador Par de apriete (Nm) Tipo de tornillo Destornillador Par de apriete (Nm)
28588 MA2-8304 0.8 PS 6026-709P SRDTO9P 2
28992 MA2-8304 0.8 PS 8290 HXK 2 2
416.1-832 PT-8002 3.6 SR 14 HXK 10 10
5513 020-01 PT-8004 3.6 SR 85011-T15P SDRT15P 5
5513 020-03 PT-8001 0.8 SR 85017-T09P SDRTO9P 2
5513 020-04 PT-8003 15 SR 85020-T15P SDRT15P 3
5513 020-05 PT-8001 0.8 SR 86025-T20P SRDT20P 5
5513 020-14 TX 225PLUS 8.5 SR 88026-T30P LKT30P 5
5513 020-24 PT-8002 15 T20.037 DMD 1650 0.6
5513 020-27 PT-8000 0.6 UP 0909-T09P SRDTO9P 2
5513 020-28 PT-8000 0.6 UP 1515-T15P SDRT15P 8
5513 021-03 DMN 3124 13 US 2505-T07P SDRTO7P 0.9
(58601-T09P SDRTO9P 1.7 US 2506-T07P SDRTO7P 0.9
(58601-T15P SDRT15P 3.9 US 3007-T09P SDRTO9P 2
(5 8601-T20P SDRT20P 6.4 US 34 HXK 3 5
(5 8601-T25P SDRT25P 9.5 Us 35 HXK 4 6
DVF 0573 PT-8002 15 US 3508-T15P SDRT15P 3
DVF 2260 TX215PLUS 3.6 US 3510A-T15P SDRT15P 3
DVF 3584 DMD 1650 0.6 US 3510-T15P SDRT15P 3
DVF 3593 TX 207PLUS 0.8 US 3512A-T15P SDRT15P 3
HS 0408 HXK 3 5 US 3512-T15P SDRT15P 3
HS 0412 HXK 3 5 US 36 HXK 4 6
HS 0516 HXK 4 5 Us38 HXK 5 8
HS 0520C HXK 4 5 Us 39 HXK 5 8
HS 0616C HXK 5 8 US 40 HXK 4 6
HS 0620 HXK 5 6 US 4008-T15P SDRT15P 35
HS 0620C HXK 5 6 US 4011-T15P SDRT15P 35
HS 0625 HXK 5 6 Us 41 HXK 4 6
HS 0625C HXK 5 6 US 42 HXK 4 6
HS 0630 HXK 5 6 US 45013-T20P SDRT20P 5
HS 0825 HXK 6 10 US 4512-T15P SDRT15P 5
HS 0830 HXK 6 10 US 4514A-120 SDRT20 5
HS 0835 HXK 6 10 US 46 HXK 3 5
HS 0840 HXK 8 n US 46017-T20P SDRT20P 5
HS 1030 HXK 8 8 Us 47 HXK 5 8
HS 1060 HXK 6 10 US5012-T15P SDRT15P 5
HS 93 HXK 5 8 US 5015-T20P SDRT20P 5
HS 94 HXK 5 8 US 5018-T20P SDRT20P 5
HSI11020 HXK 6 8 US 6020-T25P SDRT25P 6
PS 0512 HXK 2 2 US 64518-T15P SDRT15P 5
PS0512-A HXK 2 2 US 8025-T30P SDRT20P 13
PS0616 HXK 2,5 4 Us 83 HXK 4 6
PS 12040 HXK 5 8 US 95 HXK 4 10
DESTORNILLADORES DINAMOMETRICOS VASTAGOS SUSTITUIBLES
Mango de apriete Par de apriete (Nm) L 'tormllo de Vastagos sustituibles
apriete
MR-0.8-2.0 vario 0.5-2.0 M2-M3 D-T6 D-T8 D-T15
MR-1.0-5.0 vario 0.8-5.0 M25-M5 D-T6P D-T8P D-T15P
D-T7 D-T9 D-T20
MR-0.9 fix 0.9 M2 D-T7P D-T9P D-T20P
MR-2.0 fix 2.0 M3
MR-3.0 fix 3.0 M3.5 LUBRICACION DE TORNILLOS
MR-3.5 fix 35 M4
MR-5.0 fix 5.0 M5 Los tornillos de fijacion de las plaquitas estan sometidos a tensiones térmicas elevadas. Se

recomienda lubricar todos los tornillos con una pasta de alta calidad como MOLYCOTE 1000.
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JUEGO COMPLETO DE FIJACION
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DCS 09
DCS 12
DCS 16
DCS 19
DCS 25
DCS 16V
DCS 12€2
DCS 16C2
DCS 12¢4
DCS 16C4

(P 2655
(P 2607
(P 2607
(P 2607
(P 2607
(P 2607
(P 2607
(P 2607
(P 2607
(P 2607

D09
12
(D16
19
(D25
D16V
(1202
(D 16C2
(D 12¢4
(D 16C4

PR0157
PRO158
PRO159
PRO159
PR0101
PR0158
PRO158
PR0159
PR0158
PR0159

(5 8601-T09P
(5 8602-T15P
(5 8603-T20P
(5 8603-T20P
(5 8604-T25P
(58602-T15P
(58602-T15P
(5 8603-T20P
(58602-T15P
(5 8603-T20P

17
3.9
6.4
6.4
9.5
3.9
3.9
6.4
3.9
6.4

PP 3002
PP 3003
PP 3002
PP 3003

H 1201
H 1201
H 1201
H 1201

(§9701-T07P
(59701-T07P
(§9701-107P
(59701-T07P

FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
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INFORMACION TECNICA IMPRESA EN LA CAJA DE PLAQUITAS

Pais de origen

— oljgnday Yoezo ul apepy
G0668)1209£09| ¢

-

G161 opeig
W-Z€y ONND
IN-80v021 OINND

EE=)icM

CNMG 120408-M
CNMG 432-M
Grade T9315

CNMG 120408-M <
» CNMG 432-M

Cédigo ANSI

Grade T9315 =

Cadigo interno (nimero de lote)

4443-2208499 80015589 QTY 10

Parametros métricos

[metric] [inch]
325-205 1065-675

Clasificacion de calidades de corte segln ISO 513

0,17-0,60 : :.007-.024

&< V

Campo de aplicacién de la calidad

0.8-6,0 .031-.236

Y
P10 - P30
| |

<

305-190 : :1000-625

Prioridad de seleccion

0,17-0,60 { :.007-.024
0,8-6,0 .031-.236

M10YM25
N

Velocidad de corte

Avance

Profundidad de corte

Velocidad de corte inicial con respecto a la

profundidad de corte y el avance

v 65-40 215-130

14} 0,10-0,20 ; :.004-.008

(métrico)

Velocidad de avance con respecto a la
forma de la plaquita y el formador de
virutas (métrico)

Profundidad de corte con respecto a
la forma de la plaquita y el formador
de virutas (métrico)

E=1 sup Buipuo ‘250 uisaeys 10 Yeauq Aew 1onposg IONINSVM.

1IWVYdC

S—a 0315 .012-.059

V1101 € A3 (59 vonssodoig) 190U
88N 0} BIUIOJIIE) JO SJEYS B} O] UMOUY, BJ8 YIIYM S[EDIWALD
Seanpod 0 SUIEUO NPOId UL ISP J0 LOREIeUu 3L}
108r81d 0] pue 15N UEILOD 0} Seseau Agjes afeudoidde avel
pue spiend auiyoew as) “uogoaioid afa Buipniou ‘uswdinbs
angoajoid euossed esn Kinfur iowe o “ajeiueseides
S3/ES JN0K 19BIUC0 10 93US LONEWIOJU| K9(eS ‘1aus eleq
Ayafes peay eYolU Yeqo0 apIgie UaJSBUM) 10 eJouw 1o aUo.
SUEIUOD S340 PUE IS JROIL ‘350U BJEIL UED PUE ‘OSERSIp

) 310e SjoAd] 1 ey 151 0 1P 520npod onpoid

Codigo de barras

6€57G.9 /991008 #—— Numero de producto

Cddigo 1SO

Calidad
Cantidad

Parametros en pulgadas

Velocidad de corte inicial con respecto a la
profundidad de corte y el avance (pulgadas)

Velocidad de avance con respecto a la for-
ma de la plaquita y el formador de virutas
(pulgadas)

Profundidad de corte con respecto a la for-
ma de la plaquita y el formador de virutas
(pulgadas)

<——— Etiqueta de Marca
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WMG (GRUPO DE MATERIAL)

Dureza Restistencia  Factores de
GRUPO IS0 WMG (GRUPO DE MATERIAL) Traccion correccion
(HB 0 HRC)
(MPa) kvG
P11 Acero facl rad Sulfurizados <240HB <830 1.33
P1 PR ciacnecanizade - Sulfurizados y fosforizados <180HB <620 1.49
(aceros al carbono con mayor maquinabilidad) : :
P13 Sulfurizados/fosforizados y al plomo < 180HB <620 1.53
P21 Contiene < 0.25% C <180HB <620 114
P2 P22 ACEROS AL CARBONO L . Contiene < 0.55% C <240HB <830 1.00
(aceros compuestos principalmente de hierro y carbono) :
P23 Contiene > 0.55% C <300HB <1030 0.89
P3.1 Recocid: 180 HB <620 0.92
ACEROS ALEADOS fas N
R P2 (aceros al carbono con un contenido de aleacién del 10 %) Templado y endurecido 180~ 260HB > 620900 0.74
P33 s 260-360HB  >900<1240  0.63
2 Recocido <26 HRC <900 0.55
R P2 ?aclizgane??:R:\cﬂll?s”ﬁa herramientas, moldes y matrices) Templado y endurecido 26-39HRC > 900 < 1240 0.47
P43 i [— ERRY 39-45HRC  >140<1450  0.38
M1 M1.1 ACERO INOXIDABLE FERRITICO <160 HB <520 1.22
M1.2 (aleaciones al cromo no endurecidas) 160 - 220 HB > 520 <700 1.03
M2.1 Recocido <200HB <670 1.08
M2 Mm2.2 A(ERQ INOXIDABLE MARTENSA”KO Enfriadas y templadas 200-280HB > 670 <950 0.89
(aleaciones al cromo endurecidas) =
M2.3 Templado por precipitacion 280-380HB >950 <1300 0.75
M3.1 <200HB <750 1.00
M M3 m32 A(ERO. INOXIDABLE Al,JSTENlTlCO ) 200260 HB >750 < 870 0.86
(aleaciones cromo - niquel y cromo - niquel - manganeso)
M3.3 260—300HB > 870 < 1040 0.77
M4.1 AUTENITICO-FERRITICO (DUPLEX) O ACERO INOXIDABLE SUPER AUSTENITICO <300HB <990 0.75
M4
M4.2  ACEROS INOXIDABLE AUSTENITICOS ENDURECIDOS POR PRECIPITACION 300-380HB <1320 0.64
K11 FUNDICION GRIS (ASTM A48) 0 FUNDICION GRIS AUTOMOCION (ASTM A159 Ferritica o feritca-peritca < 1601B <190 13
R (1.2 |FUNDICONGRIS( HOR; L ) Feritica-perlitica o periiica 180-240H8  >190<310  1.00
(fundicion hierro - carbono con micro estructura de grafito laminar) =
K1.3 Perlitica 240-280HB >310 <390 0.75
K1 NDICION MALEABLE (ASTM A602) Ferlica < 16048 <400 13
K2 K2.2 L, X . . Ferritica o perlitica 160 — 200 HB > 400 < 550 113
(fundicion de hierro-carbono con una microestructura libre de grafito) —
K2.3 Perlitica 200-240HB > 550 < 660 0.90
K3.1 . Ferritica < 180HB <560 1.23
K3 k3.2 FUND.K.I,ON DUF TIL (ASTM A536) ) Ferritica o perlitica 180-220HB > 560 < 680 0.94
(fundicion de hierro-carbono con microestructura de grafito nodular) =
K3.3 Perlitica 220-260HB > 680 < 800 0.76
Ka FQNDICION GRISAUSTENITICQ (ASTM A4%§) (fundiciones de aleacion de hierro-carbono con <180HB <190 114
microestructura de grafito laminar austenitico)
K4 Ke2 FQNDI(ION DUCTIL AUSTENITICA (ASTM II\A.B%ASTM A571) (fundiciones de hierro-carbono con <240HB <740 0.86
microestructura de grafito nodular austenitico)
K4.3 . <280HB > 840 <980 0.63
ka4 FUNI}I@ION DU(TILAUSTEMPERADA ('ASTMA897) ' 280-320HB  >980< 1130 0.54
(fundiciones de hierro y carbono con microestructura de ausferrita)
K4.5 320-360HB > 1130 < 1280 0.45
K5.1 Ferriti <180HB <400 1.29
FUNDICION DE GRAFITO COMPACTADO CGI (ASTM A842) e
K5 K52 (fundicion de hierro-carbono con estructura vermicular de grafito) Ferritico-peritic 180~ 220H8 >400=450 097
K5.3 s Perlitico 220- 260 HB > 450 < 500 0.75
N1.1 Aluminio forjado comercialmente puro <60HB <240 1.33
N1 N1.2 Aleaciones de aluminio foriado Templado medio 60— 100 HB > 240 < 400 1.00
N1.3 ) Templado completo 100150 HB >400 <590 0.67
N2.1 <75HB <240 0.67
N2  N2.2 Fundicion de aluminio 75-90HB > 240 <270 0.60
N2.3 90— 140HB >270 <440 0.43
N N3.1  Aleaciones de cobre de facil mecanizacion = = 0.70
N3  N3.2 Aleaciones de cobre de viruta corta con maquinabilidad moderada - - 0.41
N3.3  Cobre electrolitico y aleaciones de cobre de viruta larga con baja maquinabilidad - - 0.21
N4.1  Polimeros termoplasticos = = 0.70
N4  N4.2  Polimeros termoendurecibles - - 0.27
N4.3  Composites o polimeros reforzados - - 0.29
N5  N5.1 Grafito - - 1.00
S1.1 <200HB <660 1.94
S1 $1.2  Titanio o aleaciones de titanio 200-280HB > 660 < 950 1.72
S1.3 280-360HB  >950 <1200 1.44
S2 521 Aleaciones termorresistentes con base hierr <2008 =60 1.33
S 52,9 "eaciones termoresistentes con base hierro 200-280HB  >690<970 1.7
S3 531 Aleaciones termorresistentes con base niquel < 260HB =940 1.00
$3.2 q 280-360HB  >940<1200 0.83
S4 S Aleaciones termorresistentes con base cobalto < 24018 =800 0.78
S4.2 240-320HB > 800 < 1070 0.67
H1  H11  Fundicion en frio <440HB - 1.52
H2.1 - <55HRC = 0.90
H2 W22 Fundiciones templadas < 55 HRC ~ 0.77
H H3.1 <5THRC - 1.00
H3 2 Aceros templados < 55 HRC 51— 55 HRC - O
H4.1 55— 59 HRC - 0.64
H4 He2 Acero templados > 55 HRC > 59 HRC - NG
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Resistencia
(MPa)

285
320
350
385
415
450
480
510
545
575
610
640
675
705
740
770
800
820
850
880
900
930
950
995
1030
1060
1095
1125

1155

BRINELL

86

95

105

114

124

133

143

152

162

m

181

190

199

209

219

228

238

242

252

261

266

276

280

295

304

314

323

333

342

VICKERS

HV

90

100

110

120

130

140

150

160

170

180

190

200

210

220

230

240

250

255

265

275

280

290

295

310

320

330

340

350

360

Dureza

ROCKWELL

1190

56.2

62.3

66.7

7.2

75.0

78.7

81.7

85.8

871

89.5

915

93.5

95

96.7

98.1

99.5

-V

ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK

a L 13399 VD e 7xD N'SH

TABLA DE CONVERSION DE DUREZA

Dureza
Resistencia
(MPa)

ROCKWELL BRINELL VICKERS ROCKWELL ~ ROCKWELL
HRC R, HB HV HRB HRC
- 1190 352 370 - 317
- 1220 361 380 - 38.8
- 1255 3N 390 - 39.8
- 1290 380 400 - 40.8
- 1320 390 410 - 41.8
- 1350 399 420 - 2.7
- 1385 409 430 - 43.6
- 1420 418 440 - 445
- 1455 428 450 - 45.3
- 1485 437 460 - 46.1
- 1520 447 470 - 46.9
- 1555 456 480 - 477
- 1595 466 490 - 48.4
- 1630 475 500 - 49.1
- 1665 485 510 - 49.8
- 1700 494 520 - 50.5
- 1740 504 530 - 511
231 1775 513 540 - 517
24.8 1810 523 550 - 523
264 1845 532 560 - 53.0
271 1880 542 570 - 53.6
285 1920 551 580 - 541
29.2 1955 561 590 - 547
31.0 1995 570 600 - 55.2
32.2 2030 580 610 - 55.7
333 2070 589 620 - 56.3
344 2105 599 630 - 56.8
355 2145 608 640 - 573
36.6 2180 618 650 - 57.8
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Como profesional se puede juzgar la calidad del trabajo sélo mirarando
la viruta. Nuestra viruta es una forma limpia y sin complicaciones que
en si misma cuenta una historia. Es una sefial clara y consistente y es
por eso que la usamos como un simbolo por ser Simplemente Fiables.
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	ACABADO FINO
	FF2
	CCGT
	CCMT
	DCGT
	DCMT
	SCMT
	TCGT
	TCMT
	VBMT
	VCGT
	VCGX
	WCGT

	SF3
	CCGT
	DCGT
	ECGT
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	CCGT
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	SCGT
	TCGT

	SF2
	ECGT
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	TNMG
	VNMG
	WNMG
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	DNMG
	SNMG
	TNMG
	VNMG
	WNMG
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	CNMG
	DNMG
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	TNMG
	VNMG
	WNMG
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	CNMG
	WNMG
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	CNMG
	DNMG
	WNMG
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	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	VNMG
	WNMG
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	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	VNMG
	WNMG
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	CNMG
	DNMG
	TNMG
	WNMG

	NMR
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	VNMG
	WNMG

	NM
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	VNMG
	WNMG

	.NMA
	CNMA
	DNMA
	SNMA
	TNMA
	WNMA
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	CNMA
	SNMA
	TNMA
	WNMA
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	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	WNMG

	R
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	WNMG

	NRM
	CNMG
	CNMM
	DNMG
	SNMG
	SNMM
	WNMG

	KR
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	WNMG


	HEAVY ROUGHING
	OR
	CNMM
	DNMM
	SNMM
	TNMM
	WNMM

	NR2
	CNMM
	DNMM
	SNMM
	TNMM
	WNMM

	HR
	CNMM
	SNMM
	TNMM

	HR2
	CNMM
	SNMM

	923
	CNMM
	SNMM


	HERRAMIENTAS
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	DCKN(RL) EXT
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	DTGN(RL) EXT
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	PTFN(RL) EXT
	PTGN(RL) EXT
	PTTN(RL) EXT
	C.-DTJN(RL) EXT
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	PTFN(RL) INT
	C.-DTFN(RL) INT
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	DVPN(RL) EXT
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	C.-DVJN(RL) EXT
	DVUN(RL) INT
	DWLN(RL) EXT
	MWLN(RL) EXT
	PWLN(RL) EXT
	C.-DWLN(RL) EXT
	DWLN(RL) INT
	PWLN(RL) INT
	C.-DWLN(RL) INT
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	MS-EN
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	MS-EN
	DU, D
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	GLSF R-L AXIAL
	GLSG R-R AXIAL
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	XLXFL BS AXIAL
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	LFMX - M2
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	GLAG (RL) INT
	GL. D - GM
	GL. D - MM
	GG.(RL) INT
	LCMF 13 - CM
	LCMF 13 - F
	LCMF 13 - MP
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	P61(RL) EXT
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	X 61
	X 61 R
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	X 61 R-1
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