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Jyrsittävät ja sorvattavat  
komponentit sekä kokoonpanot



Valmistamme jyrsittäviä ja sorvattavia  
komponentteja sekä kokoonpanoja 

• Toimipisteemme sijaitsee Siikajoella, Ruukin Yrityspuistossa.
• Vuonna 2019 liikevaihtomme oli 3,2 milj. €.
• Palveluksessamme on 21 henkilöä. 

Asiakkaat koostuvat pääasiassa sairaalateknologioiden,  
optomekaanikan, verkkolaitteiden, kone- ja automaatio- 
ratkaisujen sekä elektroniikan testauslaitteiden valmistajista. 



Panostamme laatuun

TeknoComp Oy:n toiminta perustuu laadun osalta sertifioituun
ISO 9001:2015 -standardin mukaiseen laatujärjestelmään. 

Hyväksymme vain asiakasvaatimusten mukaisen ehdottoman laadun  
tuottamisen. Tämä saavutetaan varmistamalla toiminnan laatu kaikissa  
prosessin vaiheissa.  
Laatutavoitteiden ja -ohjelmien toteutumista, jatkuvan parantamisen  
purevuutta, sekä tuotantoprosessin menetelmiä ja niiden kehittymistä  
valvotaan herkeämättä. Tähän osallistuvat sisäisesti koko henkilöstö  
ja lisäksi käytämme apuna ulkopuolisten toimijoiden palveluita. 
Tuotteiden laatua ja prosessin laaduntuottokykyä valvotaan muun  
muassa 3D-koordinaattimittauslaitteistollamme.  



Koneistettavat tuotteet 

Maksimikoko 
• Jyrsittävät tuotteet 1400 x 700 mm
• Sorvattavat tuotteet Ø 400 mm

Materiaalit
• Alumiini • Muovit • Kuparimetallit • Teräs
• Ruostumattomat teräkset ( AISI 303 ja AISI 316) • Titaanit 



KONEKANTA



CNC-vaakakaraiset koneistuskeskukset

Matsuura FXH 70G 4 kpl  
Soveltuu kuparimetallien työstöön
• Työalue 750 x 600 x 625
• Työkalut 120 kpl, max. rpm 27000 r/min
• 12-pallettia 500 x 500

Makino a61 nx  
Soveltuu teräksen ja kuparimetallien työstöön
• Työalue 730 x 730 x800
• Työkalut 60 kpl, max. rpm 15 000 r/min
• 2-pallettia 500 x 500



CNC-pystykaraiset koneistuskeskukset

Quaser MV184P/20C 
Soveltuu teräksen, alumiinin, muovin ja kuparimetallien työstöön
• Työalue 1020 x 610 x 610
• Työkalut 60 työkalupaikkaa, max 15 000 r/min
• 4-akseli 

KitaMura Mycenter 2XiF
Soveltuu teräksen, alumiinin, muovin ja kuparimetallien työstöön
• Työalue 510 x 355 x 460
• Työkalut 24 kpl, max rpm 20000 r/min
• Nikken pyöröpöytä 4-akseli



CNC-pystykaraiset koneistuskeskukset

Fanuc Robodrill    D21LiA5
Soveltuu alumiinin, muovin ja kuparimetallien työstöön
• Työalue 700 x 400 x 330
• Työkalut 21 kpl, max. rpm 24 000 r/min
• 4-akseli

Fanuc Robodrill    T14iB 5 kpl
Soveltuu alumiinin, muovin ja kuparimetallien työstöön
• Työalue 500x400x330
• Työkalut 14 kpl, max. rpm 12000 r/min
• 1 kpl pyöröpöydällä 



CNC-pystykaraiset koneistuskeskukset

Quaser MV214P/12
Soveltuu teräksen, alumiinin, muovin ja kuparimetallien työstöön
• Työalue 1524 x 700 x 610
• Työkalut 48 työkalupaikkaa, max 12 000 r/min
• 4-akseli

KaoMing KMC-1200DV 
Soveltuu teräksen, alumiinin, muovin ja kuparimetallien työstöön
• Työalue 1200 x 700 x 500 
• Työkalut 32 kpl, max 12000 r/min
 



CNC-pystykaraiset koneistuskeskukset

Matsuura RA-3G
Soveltuu lujien terästen, alumiinin, muovin ja kuparimetallien työstöön
• Työalue 800 x 600 x 500
• Työkalut  30 kpl, max. 15000 r/min
• 2 pöytää/vaihtaja

 



CNC-pitkäsorvauskeskukset

Tsugami BW209ZE-II
• max Ø20 mm 

TSUGAMI MORI BS 26-III
• max Ø26 mm

TSUGAMI MORI BS 20-III
• max Ø20 mm

TSUGAMI MORI BS 18-III 2 kpl
• max Ø18 mm



CNC-sorvauskeskukset

Mazak Hyper Quadrex 250MSY 
Kaksikarainen CNC-sorvi kahdella Y-akseli levyrevolverilla 
ja pyörivillä työkaluilla  
• Suurin tankohalkaisija 80 mm 
• Suurin pyörintähalkaisija 370 mm 
• Suurin pyörintähalkaisija alarevolverilla 320 mm 

 



CNC-sorvauskeskukset

Mori Seiki ZT1500 Y 2 kpl
Kaksikarainen CNC-sorvi yhdellä Y-akseli levyrevolverilla 
ja pyörivillä työkaluilla
• Suurin tankohalkaisija 52 mm 
• Suurin pyörintähalkaisija 190 mm 
• 16 työkalunrelvoreita 2 kpl 

 




