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Bemerkung

Bestätigung

Gültigkeitsbeginn

Nächste Übenrvachung

Gültigkeitsdauer

1.1

8.1

Schweißzertifikat
1 090-2.037 27 .tFW .201 6.002

Metallbau Fred Gräßner GmbH&Co.KG
Oßla 86
DE 07343 Wurzbach

Metallbau Fred Gräßner GmbH&Co.KG
Oßla 86
DE 07343 Wurzbach

EN 1090-2:2008+Al :201 1

bis EXC2 nach EN 1090-2:2008+A1:2011

111 - Lichtbogenhandschweißen (E)
1 35 - Metall-Aktivgasschweißen (IMAG)
1 41 - Wolfram-lnertgasschweißen (WlG)

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Gräßner, Martin
rwE (ilw)

Gräßner, Fred
Ews (EWF)

geb.:25.03.1987

geb.: 18.08.1960

Die Anforderungen an Arbeitsprüfungen sind nach DIN EN 1090-2 zu beachten.
Für nichtrostende Stähle ist der Zulassungsbescheid des DlBt Z-30.3-6 zu beachten.

Es wird bestätigt, dass alle Verfahren für die Ausführung und die Überwachung von
Schweißarbeiten vorhanden sind.

21.O7.2019

20.07.2022

Dieses Zertifikat ist gültig, solange sich die Bestimmungen der oben genannten Norm,
die Herstellungsbedingungen im Werk oder die werkseigene Produktionskontrolle nicht
wesentlich geändert haben.
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