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UNTERNEHMEN

FIRAT

ilke Industrial Painting Systems and Automation INC, Ttirkei's erster und gréBter Hersteller

professioneller Lackier- und Trocknungskabine, wurde im Jahre 1989 in izmir, Tirkei gegriindet.
Die aktuelle Produktionstatte wird in einem 9.000 m? geschlossenen Bereich durchgefiihrt , die

sich auf 15.000 m? Freiland befindet, die Produktion ist stets auf den neuesten Stand der Technik

der CNC-Maschinen-Systeme und ebenfalls die Ausristungund das seit mehr als 27 Jahre.

llke's Tausende Produkte sind fast Gberall in der Trkei verfiighar und ist in mehr als 50 Landern
weltweit vertreten. Durch die Erhohung ihrer Nutzung und dem Vertrauen der Firma will llke
der erste sein und das groBte Unternehmen auf seinem Markt sein, derzeit exportiert das

Unternehmen 50% seiner Produktion weltwetit.
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DEUTSCHLAND GmbH

-+ Wirkennen die Regeln der internationalen Fertigungsstandards

bestens, welche wir mit hdchsten Erwartungen erfullen..

-+ Senkung der Produktionskosten durch Automatisierung ist eines

der Grundprinzipien des Erfolgs von ILKE.

- Bei ILKE ist die gesamte Blechbearbeitung im Haus und der Schrott

wird durch Verwendung von verschiedenen Blechrollen fir alle

notwendigen Breiten und Dicken minimiert.

ILKE's Maschinenpark verfiigt tber eine Vielzahl von automatisierten Blechbearbeitungsmaschinen .

ILKE hat nicht nur CNC-Stanzen, CNC-Presse Breaks, Guillotinen, SchweilSmaschinen, Pressen, sondern auch
Rollformen und automatisierte Mechanik Haspeln fiir Lackierkabinen und Laserplasma fiir industrielle Lackierstrassen.

ILKE weil3t heutzutage eine Produktion mit seinen Metallverarbeitungskapazitat von 20 Tonnen Blech taglich

auf und hat eine jéhrliche Produktionskapazitat von 1200 Lackierkabinen. Und mit neuen Investitionen und

kontinuierlich verbesserten Produktionssystemen, wachst stets die Produktionskapazitat.

ILKE Lackierkabinen sind komplett aus hochwertigem Stahl gefertigt.




QUALITATSKONTROLLE

FIRAT

ILKE, beweist die Qualitat ihrer Produkte mit nationalen
und internationalen Qualitatszertifikaten, bietet perfekte
Zufriedenheit durch einzigartige Losungen fur verschiedene

Erwartungen der Verbraucher an.

Die Produkte werden so hergestellt, um der CE-Auszeichnung

SAPd
[

gerecht zu werden. Seir )

Friendly

ILKE glaubt daran, dass Qualitat nur durch kontinuierliche

Verbesserung des Prozesses erreicht werden kann.
"Wir beschaftigen das SAP Business One Enterprice
Resource Planning (ERP) System, um effektiv alle
Prozesse im Unternehmen zu verwalten!
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LACKIERKABINEN FIRAT

ILKE steht fur Innovation, hochste
Warum Lackierkabinen Quialitat, intelligente Technik und
zuverlassigen Service .

benutzen?

Es gibt drei wichtige Griinde, um eine Lackierkabine zu

verwenden.

V' Grund 1: Eine klare und staubfreie Umgebung zu
gewahren, um einen perfekten Lackierprozess in

der Lackieranlage zu garantieren.

V' Grund 2: Um in einer intern kontrollierten
Reinluftumgebung zu arbeiten, wobei die
eingesetzten Chemikalien entfernt werden,

die Gesundheitsschadigend sind.

V' Grund 3: Gefahrlichen Spraytiberschuss zu entfernen und
fllichtige Stoffe und Gase aus der Umgebung zufiltern, um

jegliche Art von Feuer oder Explosionsgefahr zu verhindern.
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Kurz gesagt, wenn Sie eine ausgezeichnete Lackierung mit sehr hoher Qualitat, geringeren
Kosten und das in kurzer Zeit bewilligen mdchten, bendtigen Sie eine Lackier- und

Trocknungskabine.

8



Wer braucht einen Lackierkabine ?

V' Warten Sie nicht stundenlang fur die Trocknungszeit?

V' Weilt Ihre Farbe zu viel kosten auf ?

V' Sind Ihre Oberflichen uneben nach der Lackierung?

V' Ist Kundenzufriedenheit und Servicequalitat wichtig fir Sie?
V' Haben Sie Vorteile von niedrigen Lackierkosten?

V' Gibt es einen tiefen Farbgeruch an in Ihrer Arbeitsumgebung?

v Ist die Gesundheit Ihrer Mitarbeiter wichting fir Sie?

v Wollen Sie nicht einen Anteil dazu beitragen, die Luftverschmutzung zu verringern?
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Arbeitsprinzip  LACKIERKABINEN
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Die besten Lichtbedingungen

Definition

In einer Lackier- und Trocknungskabine wird die Oberflache
mit einer Spritzpistole lackiert, danach wird das Trocknen

und die Kuhlphase gestartet. Die Luft stromt durch mehrere
Filter. Die Farbpartikel werden durch “Spezielle Farbfilter” aus

der Luft getrennt.

Der Spritzkabine ist mit einer Heizung, Ventilatoren
und Motoreinheiten ausgestattet, um die gewiinschte
Temperatur zu erreichen und um die mehrfachen
Luftwechsel in einer Lackier- und Trockenkabine zu

gewahrleisten.

10
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Lackierkabinen bieten eine sauberere Umgebung
mitTemperaturvorgaben flr das Lackieren und Trocknen
von Farben, ebenso bietet dies eine gestindere Umwelt fiir
Hersteller von Losungsmittel und dhnlichen schadlichen
Materialien und dieses Ziel zu erreichen, wird mit einer
empfohlenen Luftgeschwindigkeit gearbeitet, die von

Farbhersteller je nach Farbtyp bestimmt wird.

Ein Beispiel unserer Lackierkabinen.

Steuergerat
Technologie

In ILKE's Lackierkabinen finden und erhalten Sie einen

benutzerfreundlichen Touchscreen, die die vollsténdige
Kontrolle Uber die Spritzkabine bietet, dies wird als

Standard in unseren Produkten verwendet.

Nachdem der Lackierer fertig mit seinen Aufgaben ist, muss
der Lackierer die automatische Start-Taste drlicken, so dass
der gesamteProzess fortgesetzt wird. Natdrlich nur nach
den entsprechenden voreingestellten Temperatur- und

Zeiteinstellungen.






{ILKE] LACKIERKABINEN  Funktionsprinzip

DEUTSCHLAND GmbH

Lackierprinzip LACKIERUNGSPASE /{R

Wahrend des Lackiervorganges, wird die frische Luft, die mit N l
blauen Pfeilen gekennzeichnet ist, vom Frischluftabsorbierkanal H Isolierte Deckenpancle

aufgenommen, wahrenddessen die Dampfer der Frischlufteinheit Lufverbindung

geschlossen sind. Die absorbierte frische Luft gelangt durch die in der A ; \

Lackierkabine vorhandenen EU-4-Vorfilter. Die frische Luft, wird durch TT— \ PV S r \ ﬂ
den Warmetauscher und durch den Frischluftventilator ins Plenum H (1.0l
gerichtet und die dabei erhitzt werden. Die erwdrmte Luft fullt das B _ @ @\/é/@ @ @ x o

Luftzufur zum Aggregat

. . ofiolio _ O
Plenum aus und die Druckluft gelangt dadurch in die vorhandenen @ Fus Deckenfiler Bremnerkessel U — ﬂ

) . . - . o il | s
Eg 5 Peckenﬁlter und tr'ltt somit V(?I’] o?en in d|? Lack'|'erkabm? eﬁn. vemﬂmﬁh/ Vﬂbi“dungsmemmm/ I
Mit Hilfe von Abluftventilatoren, wird die Luft mit der Gberschissigen die Abluft Brennerkessel
Farbe vermischt die vom Boden absorbiert wird und stromt durch die H o ﬂ L Luftzufur zum Aggregat
Eu3 Paint Stop 4 1

. . K: fil i Ventilator fiir die 44
vorhandenen EU-3 Farben-Stop-Filter. Danach gelangt die gefilterte e i ; R Frischufiufube
Luft wieder in die Abgasanlage und wird durch das Abgasrohr heraus

gestromt.

|
Zuluftaggregat
Umschaltklappe Pneumatisch
H

Metallfundaments des Melallf\undamen( der Eu4 \ Metallfundaments des
a S - a S e Abluftaggregats Kabine Vorfilterkasseten Zuluftaggregat ~ Zuluftaggregats

Wahrend der Flash-Off-Phase mussen innerhalb von bestimmten

Zeitraumen bestimmte Anlauftemperaturen erreicht werden, um
speziell in der Abliftphase sicherzustellen, dass alle Lésemittel aus dem

Lack verschwunden sind.




LACKIERKABINEN Funktionsprinzip FIRAT

Trocknungsphase TROCKNUNGSPHASE

_|_
Wahrend der Trocknungsphase wird der Abluftventilator aufSer f ¢
funktioniert gesetzt, so dass nur das Frischluftgeblase arbeitet, um o ele
die heifle Luft in der Kabine zu rezirkularisieren und die Losemittel Luftverbindung
zu entfernen, durch diese Art von absorbieren wird 10% frische Luft Abluftkanal euct \
ermdglicht (diese sind mit blauen Pfeilen dargestellt). Wahrend der T — \ P Y \ R
Trocknungsphase wird die Frischluftklappe gedffnet, so dass das T e j,.L
Frischluftgebldse die erwdrmte Luft durch den Bodenfilter absorbiert, ——_ L ﬂ ﬂ\\/ﬂ/ﬂ @ ﬂ NI
sie nimmt 10% Frischluft auf und leitet die warme Luft zum Austauscher r——id Fus Deckenfilier Bremerkenal ||| @
zurlick. Die erwdrmte Luft gelangt durch den Austauscher zum zweiten A 4 —
Mal ins Plenum und wird dann von dem Plenum in die Kabine gestromt. ryrretl Bremerkessel || :
Das Losungsmittel Luft, die in der Kabine auftreten kénnte, wird in . R A WAY T~ Luftzufur zum Aggregat
der Kabine, da von plus Druck aus der gedffneten Auspuffanlage el —— . eyt =$_:_;=“
herausgeschleudert werden. N I | Zulufiaggregat

U U U E
K
T Umschaltklappe Pneumatisch
H

Metallfundaments‘des EUa \
Abluftaggregats Metallfundament der -
Kabine Vorfilterkassaten

Abkuhlungsphase

Metallfundaments des

Die Abkuhlungsphase wird nach der Trocknungsphase begonnen.
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Vorbereitungsstationsprodukte PRODUKTE

Doppelltfter Fahrzeugvorbereitungsstation TECHNISCHE DATEN TECHNISCHE DATEN
PREP 6000 PREP 7000 oo 10
3400
Abmessungen Innen 6200(L) x 3626(W) x 2770(H) mm | 7200(L) x 3626(W) x 2770(H) mm
7600(L) x 3626(W) x 3400(H) mm | 8600(L) x 3626(W) x 3400(H) mm 00
Abmessungen Auf3en - - - -
(mit Aggregate - hinten) (mit Aggregate - hinten) - 1400 - 6200 : 3626
Eingangstur keine keine 2500
Anzahl Eingang Fltgeltiren keine keine s =0
T20 5480
Servicetur keine keine
Deckenbeleuchtung 24 X36 W 30X36W
Beleuchtung : :
Seitenbeleuchtung YOK keine 3626
Luftermotoren 7,5 HP (5,5 KW) 7,5 HP (55 KW) FIRAT PS 6000 ABLUFT & ZULUFT
Luftleistung 18.000 m*/h 18.000 m*/h . VENTILATOR PKW FU LLERPLATZ
AU U R Brenner keine keine
gregat
Kessel keine keine
Max. Trocknungstemperatur | - -
Luftermotoren 10 HP (7,5 KW) 10 HP (7,5 KW) I I
Abluftaggregat 5166
Luftleistung 24,000 m*/h 24.000 m*/h B 3400
Bodenfilter EU3 EU3
Deckenfilter EU5 EU5 i
~—1400—~ T200 - - -
Gitterrost 2 Reihen Gitterrost , 3 Reihen 2 Reihen Gitterrost, 3 Reihen e
Blindabdeckung Blindabdeckung .
Max Traglast 500 kg/ Rad 500 kg/ Rad ' annn” ’i‘fm
Metallgehduse 300mm 300mm
Plenum 300mm 300mm
Max. KW Leistung 15 KW 15 KW
Spannung Fingang 380 volt 380 volt FIRAT PS 7000 ABLUFT & ZULUFT
Steuerung 24 volt 24 volt VENTILATOR PKW FULLERPLATZ
Schornstein Kundenleistung Kundenleistung




PRODUKTE Vorbereitungsstations

. -

N T s

Vorbereitungsstakion

Fdr Qualitat zu gewahrleisten, muss die Vorbereitung
richtig gemacht werden. Firat kbnnen die Umgebung,
die Sie fUr die beste Oberflachenqualitat bendtigen

bieten.

Mit intelligent konstruierten Vorbereitungsbereiche
koénnen Sie auch kleine Schaden reparieren und

kleine Bereiche von einem Fahrzeug lackieren.

Vorbereitungsstationen sind im Voll- oder
Halbabwindarbeitsstationen verfligbar, jeweils mit

Single-Lufter oder Doppel-Lufter Design vorhanden
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Fahrzeuglackierkabine - Weils




PRODUKTE fahrzeuglackierkabinen

_ FIRAT|

T lr':*j‘:f;

hauseigenen Produktion eines Edelstahl-Warme-Tauschers

ausgestattet.

Beispiel einer unserer Produkte

Fahrzeuglackierkabinen

| Ihre Gesundheit ist wichtig fur uns, da wir Ihr Wohlbefinden
hoch zu schétzen wissen. Speziell konzipierte Luftfilter sorgen

flr eine vollstandig gereinigte Atmosphdre von Staub.

Mit dem vorhandenen Umluftsystem und seiner intelligenten
Steuerungssoftware konnen Sie héhere Wirkungsgrade erzielen
und profitieren so vom Energiemanagement, diese sind die

Schltsselkomponenten fiir die Senkung der Betriebskosten.

FIRAT kann die ideale Temperatur fir die Lackierung

und Trocknung zur Verfligung stellen, diese sind mit der

Wirtschaftliches Klasse-A
Hocheffiziente Lackierkabi
Verminderter Energieverbrauc
Verbesserte Umgebung der

Gesundheit und Umwelt
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LACKIER- UND TROCKNUNGSKABINEN

Model: SBK 6000 AUTO

Model: SBK 7000 AUTO

Model: FBK 6000 AUTO - 18.000 m*/h

Model: FBK 7000 AUTO - 18.000 m*/h

Abmessungen Innen

6000(L) x 3800(W) x 2500(H) mm

7000(L) x 3800(W) x 2500(H) mm

6000(L) x 4000(W) x 2650(H) mm

7000(L) x 4000(W) x 2650(H) mm

Abmessungen Auflen

6200(L) x 3880(W) x 3130(H) mm

7200(L) x 4080(W) x 3400(H) mm

7200(L) x 3880(W) x 3130(H) mm
)

6200(L) x 4080(W) x 3400(H) mm
)

(Ohne Aggregate) (Ohne Aggregate; (Ohne Aggregate; (Ohne Aggregate)
Eingangstur 2400 (W) x 2420 (H) mm 2400 (W) X 2420 (H) mm 3080 (W) X 2590 (H) mm 3080 (W) X 2590 (H) mm
Anzahl Eingang Flugeltiren 3 Stiick 3 Stiick 4 Stlick 4 Stlick
Servicetur keine keine 800 (W) X 2127 (H) 800 (W) X 2127 (H)
Deckenbeleuchtung 24x36W 30X36W 32X36W 40 X 36 W
Beleuchtung ® = - - "
Seitenbeleuchtung keine keine keine keine
Luftermotor 7,5HP (5,5 KW) 7,5HP (5,5 KW) 7,5HP (5,5 KW) 7,5HP (5,5 KW)
Luftleistung 18.000 m3/h 18.000 m’/h 18.000 m’/h 18.000 m*/h - ILKE Liifter
Zuluft- und Heizaggregat Brenner 150.000 Kcal/h - Diesel Brenner 150.000 Kcal/h - Diesel Brenner 150.000 Kcal/h - Diesel Brenner 200.000 Kcal/h - Diesel Brenner
Kessel 1200mm 1200mm 1200mm 1200mm
Max. Trocknungstemperatur 60°C / 80°C 60°C / 80°C 60°C / 80°C 60°C / 80°C
Luftermotor 5,5 HP (4 KW) 5,5 HP (4 KW) 5,5 HP (4 KW) 5,5 HP (4 KW)
Abluftaggregat - S S S
Luftleistung 18.000 m3/h 18.000 m*/h 18.000 m*/h 18.000 m*/h
Bodenfilter EU3 EU3 EU3 EU3
Vorfilter EU4 EU4 EU4 EU4
Deckenfilter EUS5 EUS EUS EUS
Gitterrost 2 Reihen Gitterrost, 3 Reihen Blindabdeckung 2 Reihen Gitterrost, 3 Reihen Blindabdeckung 2 Reihen Gitterrost, 3 Reihen Blindabdeckung 2 Reihen Gitterrost, 3 Reihen Blindabdeckung
Max. Traglast 500 kg/ Rad 500 kg/ Rad 500 kg/ Rad 500 kg/ Rad
Metallgehduse 300mm 300mm 300mm 300mm
Standard-Rampe 2 Stk 2 Stk 2 Stk 2 Stk
Plenum 300mm 300mm 400mm 400mm
Max. Kw Leistung 15 KW 15 KW 15 KW 15 KW
Eingang 380 Volt 380 Volt 380 Volt 380 Volt
Spannung
Steuerung 24 Volt 24 Volt 24 Volt 24 Volt

Schornstein

Kundenleistung

Kundenleistung

Kundenleistung

Kundenleistung

Zuluftaggregat

1470 x 1450 x 1160

1470 x 1450 x 1160

1470 x 1450 x 1430

1470 x 1450 x 1430

Aggregate -abmessungen

Warmerlckgewinnungsaggregat

1470 x 880 x 1670

1470 x 880 x 1670

1470 x 880 x 1670

1470 x 880 x 1670

(LxW x H), mm
Abluftaggregat 1370 x 880 x 2080 1370 x 880 x 2080 1370 x 880 x 2080 1370 x 880 x 2080

Gasbrenner Optional Optional Optional Optional
ohne Zuluft und Heizaggregate (Brenner&Kessel) Optional Optional Optional Optional
ohne Brenner WITHOUT ONLY BURNER Optional Optional Optional
Seitenbeleuchtung (horizontal) N/A N/A Optional Optional
Seitenbeleuchtung (Vertikal) SIDE LIGHTING (VERTICAL) N/A N/A Optional
Voll Gitterost (Ansaugung 2 Reihen Gitterrost) Z%;I%SS%TED (ENRACION [FRel] @Y 2(UNEQF N/A N/A Optional
Einseitige Ansaugung (Ohne Metallgehaduse) ONE SIDE EXTRACTION (WITHOUT METAL BASEMENT) [ N/A N/A Optional
Doppelseitige Ansaugung (Ohne Metallgehduse) DOUBLE SIDE EXTRACTION (WITHOUT METAL BASEMENT) [ N/A N/A Optional
Feste Rampe - Innen (Metallgehduse 300 mm) N/A N/A Optional Optional
Mobile Rampe (Metallgehause 400 mm) MOBILE RAMP N/A N/A Optional
Ohne Metall Gehduse (einseitiger Tunnel) WITHOUT METAL BASEMENT (WITH ONE LINE TUNNEL ) | Optional Optional Optional
Wechselrichter Brett INVERTOR N/A N/A Optional
SOFT STARTER Brett SOFT STARTER N/A N/A Optional
Ausgangstr (mit Fltigel) EXIT DOOR N/A N/A Optional




PRODUKTE Fahrzeuglackierkabinen
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gl!ﬂﬁg ' Kleintransporterlackierkabinen PRODUKTE

=
- ;; H ! i i
= N BN
e - _-'
7200(L) x 4080(W) x 3940(H) mm | 8200(L) x 4080(W) x 3940(H) mm f——
Abmessungen Aullen ; ¥
(ohne Aggregate) (ohne Aggregate) = -
i - i -
- = -
[ | | | 1 R
Deckenbeleuchtung |40 x 36 W 40x36W
Beleuchtung -
10HP (7,5 KW) 10HP (7,5 KW) _ .
I | l . l U.' Lo
200.000 Kcal/h - Dieselbrenner 200.000 Kcal/h - Diesel Brenner l- ‘I' 1N
I— FIRAT FBK 7000 MNB
— TRANSPORTER LACKIERKABINEN
Max. Trocknung= | o/ ggoc 60°C /80°C
stemperatur
-
Abluftaggregat £ -]
Luftleistung 24.000 m3/h 24.000 m3/h T
Deckenfilter EU5 EU5
Max. Traglast 650 kg/ Rad 650 kg/ Rad -
- ol
| | |
-
380 volt 380 volt
Spannung C
= | '
i i i | L2 4
Schornstein Kundenleistung Kundenleistung | 7 =
[..:I T FIRAT FBK 8000 MNB
TRANSPORTER LACKIERKABINEN

20



PRODUKTE Kleintransporterlackierkabinen

Kleintransporterlackierkabinen

FIRAT bieten Ihnen verbesserte Technologien fiir kreativere Losungen mit
hitzebestandigem Anlagen und qualitativ hochwertigen Liftern mit einem niedrigem
Gerauschpegel. Als Beispiel sind zwei Standardmodell fir Kleintransporter dargestellt,
das FBK-MNB 7000 und FBK-MNB 8000 Modell.

Die Serie FBK-MNB Lackierkabinen sind speziell fir die Anforderungen der
Reparaturlackierung von Kleintransportern hergestellt. Das Design und Layout kdnnen

auf Kundenwiinsche so zugeschnitten, wie es den Vorstellungen des Kunden entspricht.

Einige unserer Kleintransportlackierkabinen




Nutziahrzeuglackierkabinen PRODUKTE

DEUTSCHLAND GmbH l

Nutzfahrzeuglackierkabinen

ILKE hat das Design der gro3en Lackierkabinen fir Nutzfahrzeuge

erweitert..

Einer unserer Nutzfahrzeugkabinen

V6llige Kontrolle
Einfache Montage, tra

Design ohne Schw,

22




PRODUKTE Nutzfahrzeuglackierkabinen

Nutzfahrzeug Lackier- und

Trocknungskabine

Abmessungen Innen
Abmessungen Aufen

Eingangstur
Anzahl Eingang Fligeltiiren
Servicetur

TECHNISCHE DATEN

FBK 9000

9000(L) x 4500(W) x 3970(H) mm
9200(L) x 4620(W) x 4600(H) mm

TECHNISCHE DATEN

FBK 10000
10.000(L) x 4500
10.200(L) x 4620

W) x 3970(H) mm

(
(W) x 4600(H) mm

Beleuchtung

Deckenbeleuchtung
Seitenbeleuchtung

Liftermotoren

Luftleistung
Zuluft und Brenner
Heizaggregat Kessel

stemperatur

Abluftaggregat

Luftleistung
Bodenfilter
Deckenfilter

Gitterrost

Max.Traglast
Metallgehause

Plenum
Max. KW Leistung

Eingang
Spannung

Steuerung

Max. Trocknung-

Liftermotoren

(ohne Aggregate
3600 (W) x 3865
4 Stick

800 (W) x 2127 (H) mm

48 X 36 W

42 X 18W
2x75HP(2x55KW)

36.000 m3/h

250.000 Kcal/h - Diesel Brenner
1800 mm

)
(H)m

60°C / 80°C

2x75HP(2x55KW)
36.000 m3/h

EU3

EUS

1 Reihe an Gitterrosten
(Es werden Beton
Ausgrabungarbeiten gemacht)

ohne Metall ( mit Tunnel)
keine

600mm

30 KW

380 volt

24 volt

(ohne Aggregate
3600 (W) x 3865
4 Stick

800 (W) x 2127 (H) mm

)
(H)m

56 X 36 W
48 X 18 W
2x75HP(2x5,5KW)

36.000 m3/h
250.000 Kcal/h - Diesel Brenner
1800 mm

60°C / 80°C

2x75HP (2x5,5KW)
36.000 m3/h

EU3

EUS

1 Reihe an Gitterrosten (Es werden
Beton Ausgrabungarbeiten
gemacht)

ohne Metall (mit Tunnel)
keine

600mm

30 KW

380 volt

24 volt

Schornstein

Kundenleistung

Kundenleistung
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Q’ ILK E Buslackierkabinen PRODUKTE

DEUTSCHLAND GmbH

Buslackierkabinen

ILKE hat die Gestaltung der gro3en Lackierkabinen fir den Bereich

"BUS" erweitert.
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PRODUKTE Buslackierkabinen

15.200(L) x 5120(W) x 5600(H) mm
Abmessungen Aul3en i
(ohne Aggregate)

ot _Deckenbeleuchtung _88 X36W - . "
Beleuchtun |
E || | o | || (| | o | i
B |

Ltermoren | 2x10HP (5K 1
) . - :
2 x 250.000 Kcal/h - Diesel Brenner : s A
.“ !
[ 1 |
Max. Trocknungstemperatur | 60°C / 80°C » =
Abluftaggregat v
Luftleistung 48.000 m*/h N
-

Deckenfilter EUS i }J

- — - - &
™ k [“ |
—f L— e

Max.Traglast ohne Metall (mit Tunnel) FIRAT FBK 15000

LKW & BUS LACKIERKABINEN

Schornstein Kundenleistung

Spannung




Q ILKE E Benutzerdenfinierte Lackierkabinen PRODUKTE

DEUTSCHLAND GmbH

Benutzerdefinierte Kabinen

ILKE bietet eine der anpassungsfahigsten Wiinsche von Lackierkabinen in der Industrie an. Egal, welche Art von Lackierkabine Sie suchen , ob Lkw-, Pkw-, Industrie,

Transportern uvm.,, bei ILKE sind Sie bestens aufgehoben.

Panzerlackier - und Trockenkabine

* Die Bilder und Zeichnungen von benutzerdefinierten Kabinen dienen nur fir Zwecke der Abbildung und nicht
notwendigerweise fiir die genaue Darstellung der Produkte. Der Hersteller hat das Recht, die Produktspezifikationen jederzeit
ohne vorherige Ankiindigung zu dndern. Bitte fordern Sie ein Angebot fiir genaue und up-to-date-Spezifikationen an.

Lackier- und Trockenkabine fiir Bahnwagons
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PRODUKTE Benutzerdefinierte Lackierkabinen

Offene Kabine mit speziellen Wasservorhdngen

* Die Bilder und Zeichnungen von benutzerdefinierten Kabinen dienen nur fir Zwecke der Abbildung und nicht notwendigerweise fiir die genaue Off : P .
‘ene Kabine, die mit Pappe gefiltered ist

Darstellung der Produkte. Der Hersteller hat das Recht, die Produktspezifikationen jederzeit ohne vorherige Ankiindigung zu dndern. Bitte fordern Sie pPeg

28 ein Angebot fiir genaue und up-to-date-Spezifikationen an.
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Q’ ILKE E Benutzerdenfinierte Lackierkabinen PRODUKTE

DEUTSCHLAND GmbH

Lackier- und Trockenkabine ftir Mobiliar

Lackier- und Trockenkabine ftir Mobiliar

28 *Die Bilder und Zeichnungen von benutzerdefinierten Kabinen dienen nur fiir Zwecke der Abbildung und nicht notwendigerweise fiir die genaue Darstellung der Produkte. Der Hersteller hat das Recht, die
Produktspezifikationen jaederzeit ohne vorherige Ankiindigung zu dndern. Bitte fordern Sie ein Angebot fiir genaue und up-to-date-Spezifikationen an.



PRODUKTE Benutzerdefinierte Lackierkabinen

Touchscreen

Offene Box

* Die Bilder und Zeichnungen von benutzerdefinierten Kabinen dienen nur flir Zwecke der Abbildung und nicht notwendigerweise fiir die genaue Darstellung der Produkte. Der Hersteller hat das Recht, die Produktspezifikationen 29
Jjederzeit ohne vorherige Anktindigung zu dndern. Bitte fordern Sie ein Angebot fir genaue und up-to-date-Spezifikationen an.



Q’ ILKE E Benutzerdenfinierte Lackierkabinen PRODUKTE

DEUTSCHLAND GmbH

30 * Die Bilder und Zeichnungen von benutzerdefinierten Kabinen dienen nur fiir Zwecke der Abbildung und nicht notwendigerweise fiir die genaue Darstellung der Produkte. Der Hersteller hat das Recht, die
Produktspezifikationen jederzeit ohne vorherige Anktindigung zu dndern. Bitte fordern Sie ein Angebot fiir genaue und up-to-date-Spezifikationen an.



PRODUKTE Benutzerdefinierte Lackierkabinen

FIRAT

LW ) -

*Die Bilder und Zeichnungen von benutzerdefinierten Kabinen dienen nur fiir Zwecke der Abbildung und nicht notwendigerweise fiir die genaue Darstellung der Produkte. Der
Hersteller hat das Recht, die Produktspezifikationen jederzeit ohne vorherige Ankiindigung zu dndern. Bitte fordern Sie ein Angebot fiir genaue und up-to-date-Spezifikationen an.

Einer unserer Kabinen fiir Panzer
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DEUTSCHLAND GmbH
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DEUTSCHLAND

ILKE Deutschland GmbH
MiinzstralRe 87 b, 42277 Wuppertal
Tel: +49 202 250 2899
Fax: +49 202 76991933
e-mail: info@firat-lackierkabinen.de
www.firat-lackierkabinen.de

ILKE INDUSTRIAL INC.

1201/1 Sokak No: 4 P: 23 Temsil Plaza Yenisehir / IZMIR
Tel: 0232 330 22 22 - 0232 459 82 75
Fax: +90 232 459 99 06
e-mail: ilke@ilkemak.com - info@ilkemak.com
Export Departman: export@ilkemak.com

- www.ilkemak.com www.ilkeendustriyel.com
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