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Technoplat 3000

Automatische
Umwicklungsstation

Ermdoglicht das automatische
Umwickeln vertikaler Produkte mit
Stretchfolie

OPTIONEN

PGS SCHLITTEN

Der PGS Vordehnschlitten verfligt Gber eine
motorbetriebene Vordehnfunktion mit festem
Ubersetzungsverhaltnis (200%) mit von Hand
untereinander austauschbaren Zahnradern.

Der Bereich der Vordehnungswerte kann durch
den Einsatz von Zahnradern mit 150 — 200 % -
300 erweitert werden, die als optionale
austauschbare Teile verfugbar sind.

PVS SCHLITTEN

Vordehnschlitten mit unabh&ngigen doppelten
Motorantrieb und Regulierung des

Vordehnverhéltnisses tUber Bedienpanel von 100

bis 300 %

Kenndaten

STANDARDSPEZIFIKATION

Maschine

Technoplat Technoplat
3000 PGS 3000 PVS

Abmessungen (L x B x H)

L 6357 x B 3263 x H 3085 (std)

1100 mm (std.)

Rollenla
ofieniange 1300 mm (opt.)
Durchmesser Tischdrehung 2130 mm | 2200 mm
Max. Tragkraft 1500 kg
Tischdrehzahl 5-15U/min
Hebe- / Senkgeschwindigkeit .
des Schlittens 2,5-7m/min
Schlittentyp PGS PVS
Max. Palettenabmessungen 1000x 1200 | 1200 x 1200
mmm mm

Max. Produkthohe

2200 mm (std.)
2400 mm / 2800 mm / 3100
mm (opt.)

Versorgungsspannung

400 V 3 Ph 50/60 Hz

Folienvordehnung

Feststehend | Veranderlich
200% 100 — 300%

Max. Folienrollabmessungen
[Hx @]

500 x 300 mm (std.)
750 x 300 mm (opt.)

Max. Gewicht Folienrolle

20 kg

Folienstarke

17 - 35 ym

PRODUKTVORTEILE

BEDIENERFREUNDLICHKEIT DURCH
INTUITIVE FARB-BEDIENDEROBERFLACHE

Tischdrehzahl
Schnittzeit

bbbl

12 einstellbare Programme
Hebe- / Senkzyklus

Schweil3zeit ( Opt.)

Folienspannung

SOFTWARE-FERNAKTUALISIERUNG

KURZERE VERFAHRENSZEITEN

HOHE PRODUKTIONSLEISTUNG

—

bis zu 35 Paletten / Stunde

Kappner GmbH
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